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GUVENLIK ONLEMLERI

GUVENLIK ONLEMLERI

Asagidaki 6nlemler, bu el kitabi boyunca,
aciklamalarinda belirtildigi sekilde
kullaniimaktadir:

UYARI: Ciddi yaralanma ve 6liim
tehlikesine neden olabilecek tehlikeler
ve giivenli olmayan uygulamalar
hakkinda uyari amaciyla kullanilir.

GUVENLIK iGiN: Ekipmanin giivenli bir
sekilde galistiriimasi igin uyulmasi
gereken iglemleri tanimlamak amaciyla
kullanilir.

Makine, atilacak ¢opleri supurmek igin uygundur.
Makineyi, bu Kullanici Kitapgiginda belirtilenin
disinda kullanmayin. Makine, ana yollarda
kullaniimak Gzere tasarlanmamistir.

Asagidaki bilgiler operator veya ekipman
acisindan tehlike potansiyeli tagiyan kosullara
isaret etmektedir:

UYARI: Motor toksik gazlar iiretir. Ciddi
solunum rahatsizliklar veya asfiksi
meydana gelebilir. Uygun sekilde
havalandirma saglayin. Maruziyet
sinirlamalari i¢in denetim mercilerinize
basvurun. Motoru diizgiin sekilde
calismasi i¢in ayarlayin.

UYARI: Kaldirilan hazne diigebilir.
Hazne destek cubugunu takin.

UYARI: Kol tutma noktasini kaldirin.

Hazne kaldirma kollarindan uzak durun.

UYARI: Hareketli kayis ve fan. Uzak
durun.

GUVENLIK iGiN:

1.

Maklneyl calistirmayin:

- egitimli ve izinli degilseniz.

kullanici kitapgigl okunup
anlasiimadiysa.

diizgiin ¢alistirma durumunda degilse.
yanma ve patlama olabilecek alanlarda
(bu alanlar i¢in tasarlanmadiysa).

bazi nesnelerin diigme ihtimali oldugu
alanlarda koruyucu tavanla
donatilmadiysa.

Makineyi ¢alistirmadan 6nce:

yakit, yag ve sivi sizintilarini kontrol
edin.

Yakit dolum alanini kivilcimlardan veya
acik alevlerden uzak tutun.

tiim giivenlik cihazlarinin yerinde
oldugundan ve dogru ¢alistigindan
emin olun.

frenlerin ve direksiyonun dogru calisip
calismadigini kontrol edin.

Makineyi calistirirken:

ayaginizi frende tutun ve yonlii pedali
bosa alin.

Makineyi kullanirken:

makineyi durdurmak i¢in frenleri
kullanin.

egimli ve kaygan zeminlerde yavas
gidin.

makineyle geriye giderken dikkatli
olun.

hazne yukaridayken makineyi dikkatli
ve 6zenli kullanin.

hazneyi kaldirmadan 6nce yeterli
miktarda bos alan oldugundan emin
olun.

makinede yolcu tagimayin.

daima giivenlik ve trafik kurallarina
uyun.

makine hasarini veya arizali galigmayi
hemen bildirin.

Makineyi birakmadan veya bakimini
yapmadan once:

diiz bir ylizeyde durdurun.
park frenini gekin.
makineyi kapatin ve anahtar gekin.

800D 331325 (11-05)




GUVENLIK ONLEMLERI

6. Makinenin bakimini yaparken:

- hareket eden kisimlardan sakinin. bol
ceketler, gomlekler veya bol kollu
giysiler giymeyin.

- makineyi krikoyla kaldirmadan 6nce
tekerleklerini sabitleyin.

- makineyi yalnizca 6zel olarak
belirlenmis yerlerden krikoyla kaldirin.
Makineyi havada kriko sehpalariyla
sabitleyin.

- makinenin agirhigini tasiyabilecek ving
veya kriko kullanin.

- basingh hava veya su kullanirken
koruyucu gozliik veya kulaklik takin.

- makine lizerinde galismadan 6nce pil
baglantilarini ayirin.

- akii asidine temas etmekten kaginin.

- sicak motor sogutucusuyla temastan
kaginin.

- motorun sogumasini bekleyin.

- yakit sistemi servis alanindan ates ve
kivilcimlari uzak tutun. Alani iyi
havalandirin.

- basing altinda sizinti yapan hidrolik
sivinin yerini saptamak igin karton
kullanin.

- Tennant’tan saglanan veya onaylanan
yedek parcgalar kullanin.

7. Makineyi kamyona veya romorka
yiiklerken / kamyondan veya romorktan
indirirken:

- Makineyi kapatin.

- Makinenin agirhigini tagiyabilecek
kamyon veya romork kullanin.

- Ving kullanin. Yikiin yerden yiiksekligi
380 mm’yi gecgiyorsa makineyi kamyon
veya romork igine/digina siirmeyin.

- Makine yiiklendikten sonra el frenini
cekin.

- Makine tekerleklerini sabitleyin.

- Makineyi kamyona veya romorka
baglayin.

4 800D 331325 (11-05)




GUVENLIK ONLEMLERI

Asagidaki glvenlik etiketleri, makine tUzerinde
belirtilen yerlerde gorunur. Bu etiketler veya bagka
herhangi bir etiket hasar gérmigse ya da
okunamiyorsa yerine yeni bir etiket takin.

EMISYON ETIKETi - OPERATOR GURULTU ETIKETi - OPERATOR
BOLMESININ ON PANELINDE BOLMESININ ON PANELINDE
BULUNMAKTADIR. BULUNMAKTADIR.

GUVENLIK iGiN ETIKETI -
OPERATOR BOLMESININ
ON PANELINDE
BULUNMAKTADIR.

MOTOR FANI VE KAYIS ETIKETI -
RADYATOR MUHAFAZASI
UZERINDE BULUNMAKTADIR.

HAZNE KALDIRMA KOLU ETIKETi - HAZNE DESTEK GUBUGU ETIKETI -

HER iKi HAZNE KALDIRMA HAZNE KALDIRMA KOLLARI
KOLUNDA YER ALIR. CAPRAZ-TUPUNDE VE HER IKI HAZNE

KALDIRMA KOLUNDA YER ALIR.

07623
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CALISTIRMA

CALISTIRMA

KULLANICI SORUMLULUGU

(1 Kullanicinin sorumlulugu, makineyi iyi
calisma durumunda tutmak icin makinenin
gunldk bakimi ve kontrollerini uygulamaktir.
Kullanici, bu kitap¢igin BAKIM béluminde
belirtilen gerekli bakim araliklari geldiginde
servis teknisyenini veya amirini
bilgilendirmelidir.

(] Bu makineyi ¢alistirmadan énce bu kitap¢igi
dikkatli bir bicimde okuyun.

GUVENLIK iGiN: Galistirma kitapgig:
okunup anlasiimadik¢a makineyi
calistirmayin.

[ Makinede sevkiyattan kaynaklanan hasar
olup olmadigini kontrol edin. Makinenin
sevkiyat talimatlarina uygun olarak eksiksiz
olup olmadidini kontrol edin.

(] Hidrolik depodaki hidrolik sivi seviyesini
kontrol edin.

(] Motor yag seviyesini kontrol edin.

(] Radyatdr sogutucu seviyesini kontrol edin.
Sogutucu seviyesi doldurma agzinin 25-50
mm altinda olmalidir.

GUVENLIK iGiN: Makineye bakim
yaparken, sicak motor sogutucusuyla
temastan kaginin.

(] Yakit deposunu doldurun.

GUVENLIK iGiN: makineye bakim
yaparken, yakit sistemi servis alanindan
ates ve kivilcimlan uzak tutun. Alani iyi
havalandirin.

4 ilk_ 50 saatlik calismadan sonra BAKIM
CIZELGESInde belirtilen proseddrleri
uygulayin.

(] Bu kitapgiktaki bakim bilgilerini izleyerek
makinenizde dizenli bakim gergeklestirin.
TENNANT temsilcinizle, dizenli olarak
programlanmis bir servis sézlesmesi
yapmanizi dneriyoruz.

[ Parga ve sarf malzemelerini dogrudan yetKkili
TENNANT temsilcinize siparis edin. Parga
siparisi verirken, sunulan parc¢a kitapgigini
kullanin.

07324
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CALISTIRMA

MAKINE PARGALARI

G

00000
Kullanici koltugu
Direksiyon Simidi
Motor Kapagi
Motor Yan Kapisi
Ana Firga Erisim Kapisi
Hazne Kapagi
Yan Firga
Arag Paneli
Hazne Kapisi
Hava Filtresi Tertibat

c-Iommpow»
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CALISTIRMA

KONTROL PANELI SIMGELERI

Bu simgeler makine Uzerindeki kontrolleri ve

gOstergeleri tanimlamaktadirlar:

e v
Motor Yag Basinci

Motor Suyu Sicakhgi

Yan Firca Asadi Basinci Az

€& Yan Firca Asagida ve Acik

Hazne Kapisi Kapall

Hazne Kapisi Acik

~
% Hazne igeri
&
Hazne Disari

[Zed Hazne indirme

% Hazne Yukarida

Korna

Sarj Sistemi

Yan Firca Asagi Basinci Fazla

———J Yan Fir¢a Yukarida ve Kapali

s,
~

=

WV
O

e

[

E:

‘H

3

Hazne Sicakhdi - Thermo Sentry

Ana Firca Kapanmasi

Filtre Tikali

Hazne Kapisi Kapl

Yakit

Saat Olger

Tehlike Is131

Farlar

Fan

Direksiyon Simidi Agisi

Ana Firca Asagida ve Il. Hizda

Ana Firgca Kapall

Ana Firca Asagida ve Normal Hizda

Ana Firca Asagi Basinci Az

8
ol o= =]
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CALISTIRMA

7
% Ana Firca Asagi Basincl Fazla = Salter 7
1
=~ = Salter 1 == Salter 8
9
== Salter 2 == Salter 9

= | Salter 3

4
= > ] Salter 4 6_6

Park Freni

Ategleme Buijileri (Isinma Oncesi)

)=
=

Salter 5 Hidrolik Filtre Tikal

Salter 6

Motor Hizi (006009'dan kiiglk seri numarali makineler igin)

Vites Bosta (006009 ve daha blylk seri numarali makineler igin)

Hizh (006009 ve daha buyuk seri numarali makineler igin)
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CALISTIRMA

KONTROLLER VE ARACLAR

niminm

e

Onceki Siiriimler
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CALISTIRMA

Yonlii Pedal

Fren Pedali

Park Freni Kolu

Yan Firga Diigmesi

Yan Firga Asagi Basing Topuzu
Hazne Kapisi Kolu

Hazne Cikartma Kolu

Hazne Kaldirma Kolu

Korna Diigmesi

Sarj Sistemi Isigi

Motor Yagi Basing Isigi

Motor Suyu Sicakhgi Isigi

Hazne Sicakligi Isigi - Thermo Sentry
Ana Firga Kapatma Isigi

Filtre Tikali Is1g1

Hazne Kapisi Isigi (istege bagh)
Yakit Seviyesi Gostergesi

Saat Olger

Tehlike Isig1 Diigmesi (istege bagh)
Far Diigmesi

Filtre Calkalama Diigmesi

Vakum Fani Diigmesi

Motor Hizi Diigmesi (006009’dan kiigiik seri numarali makineler igin)
Mars Diigmesi

Ana Firga Diigmesi

. Direksiyon Simidi

AA.Direksiyon Kolonu Agi Kolu
BB.Salterler

CC.Atesleme Bujileri Isigi

DD.Yan Firga Diigmesi, Sol (istege Bagl)
EE.Isitici Kablosu (istege Bagh)

FF. Hidrolik Filtre Tikal Isigi

GG. Vites Kolu (006009 ve daha biiyiik seri numarali makineler igin)

KXS<CHWAPUOZEr X~ IOMMUOW)

N
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CALISTIRMA

KUMANDALARIN KULLANILMASI

YONLU PEDAL

Yonlu pedal, makinenin suris yonunu ve tahrik
hizini kontrol etmektedir. Makinenin hizini
ayaginizla uyguladiginiz basing sayesinde
degistirirsiniz, ne kadar ¢ok basarsaniz makine o
kadar hizh gider.

ileri: Ayaginizin ucuyla yénli pedalinin (st
bélimune basin.

08467

Geri: Ayaginizin topuguyla yon pedalinin alt
bolimuine basin.

08468

Bosa almak: Ayadinizi yonli pedaldan kaldirin ve
bos konuma gelmesini bekleyin.

08469

12

2 2 8 L

800D 331325 (11-05)



CALISTIRMA

Yonll pedalin parmak ucu agisi
ayarlanabilmektedir. Catal mafsal pimini ¢ikartin,
pedalin Ust kismini istenen aglya getirin ve ¢atal
mafsal pimini ayar deliklerinden gegirin.

FREN PEDALI
Fren pedali makineyi durdurur.
Durma: Ayaginizi yonlu pedaldan kaldirin ve bos

konumuna gelmesini bekleyin. Fren pedalina
basin.

PARK FRENI

Park freni 6n tekerlek frenlerini devreye sokar ve
cikartir.

Cekilmesi: Park frenini yukari gekin.

GUVENLIK iGiN: Makineyi terk etmeden
ya da bakim yapmadan 6nce, diiz bir
yiizeyde durun, park frenini ¢ekin,
makineyi kapatin ve anahtan ¢ikarin.

Birakilmasi: Park frenini asag itin.

08470

08471
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CALISTIRMA

YAN FIRGA DUGMESI

Sag yan firga digmesi, sag taraftaki fircanin
konumunu ve déniisiinii kontrol eder. istege bagli
sol yan firga diigmesi, sol taraftaki istege bagli
firganin konumunu ve dontstna kontrol eder.

Asagida ve Acik: Dugmenin Ust kismina basarak
On/Down konumuna getirin.

Yukarida ve Kapali: Dugmenin alt kismina
basarak Off/Up konumuna getirin.

YAN FIRCA ASAGI BASING TOPUZU
Yan firga asagi basing topuzu, yan firganin
supurme yUzeyiyle olan temasini degistirir.

Basincin Arttirilmasi: Yan firga asagi basing
topuzunu saat ydénunun tersine dogru dondurin.

Basincin Azaltilmasi: Yan firga asagi basing
topuzunu saat yéninde déndurin.

14
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CALISTIRMA

HAZNE KAPISI KOLU

Hazne kapisi kolu hazne kapisini agar ve kapatir.
Hazneyi bosaltirken, ¢dpu ve tozu kontrol altinda
tutmak icin hazne kapisini kapatin.

Acma: Hazne kapisi kolunu g¢ekin ve Agik
konumunda tutun.

Tutma: Hazne kapisinin kolunu orta konumuna
getirin.

Kapatma: Hazne kapisinin kolunu itin ve Kapali
konumunda tutun.

15
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CALISTIRMA

HAZNE CIKARMA KOLU

Hazne cikarma kolu, hazneyi igeri ve disari dogru
hareket ettirir.

Disari: Hazne gikarma kolunu ¢ekin ve Disari
konumunda tutun.

Tutma: Hazne ¢ikarma kolunu orta konumuna
getirin.

08478

iceri: Hazne ¢ikarma kolunu itin ve igeri
konumunda tutun.

16 800D 331325 (11-05)



CALISTIRMA

HAZNE KALDIRMA KOLU
Hazne kaldirma kolu, hazneyi indirir ve kaldirir.

Kaldirma: Hazne kaldirma kolunu ¢ekin ve Yukari
konumunda tutun.

UYARI: Kaldirillan hazne diigebilir.
Hazne destek cubugunu takin.

Tutma: Hazne kaldirma kolunu birakarak orta
konumuna getirin.

indirme: Hazne kaldirma kolunu itin ve Agagi
konumunda tutun.

KORNA DUGMESI
Korna dugmesi kornay! ¢alistirir.

Ses: Dugmeye basin.

08480

08481

08438
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CALISTIRMA

SARJ SISTEMI ISIGI

Sarj sistemi 15131, akiiniin mevcut voltaj potansiyeli r
normal seviyede (10 ila 14 Volt) olmadiginda

=

1 .
§ Im
@O0

07757

MOTOR YAG BASINCI ISIGI

Motor yag basinci 1g131, motor yagi basinci 40 r
kPa’nin altina dustugunde yanar. Makineyi

g%grtilr:.mayu durdurun. Sorunu tespit edin ve - . D

(]
o)
N

07758

MOTOR SUYU SICAKLIGI ISIGI

Motor suyu sicaklidi 1131, motor sogutucusunun s
Isisi 107° C’den fazla oldugunda yanar. Makineyi

g%grtilr:.mayu durdurun. Sorunu tespit edin ve . . l:]

3 I
@)
@O0

07759
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CALISTIRMA

HAZNE SICAKLIGI ISIGI -
THERMO SENTRY

Hazne sicakligi 1s1g1, haznede muhtemelen bir
atesten kaynaklanan ¢ok fazla 1si oldugunda,
yanar. Thermo Sentry, vakum fanini durduracaktir.

Thermo Sentry manuel olarak yeniden
ayarlanmahdir, bkz. BAKIM boliminde THERMO
SENTRY.

ANA FIRGA KAPATMA ISIGI

Ana firca kapatma is1d1, ana firgada ¢ok fazla
asagl basing oldugunda, veya ana ve yan firga
hidrolik motor devresinde bir sorun oldugunda
yanar. Firga basinglari, ana ve yan firga basing
topuzlari ile dusarulebilir.

TIKALI FILTRE ISIGI

Tikal filtre 15131, hazne toz filtresi tikandiginda
yanar. Makinede Rejeneratif Filtre Sistemi ( RFS)
segenegi varsa, 1sik her RFS dongisiinde birkag
saniye boyunca yanacaktir.

Filtreyi temizlemek igin, filtre ¢calkalama
digmesine basin. Filtre tikali 15131 yanmaya
devam ederse, hazne toz filtresini elle temizleyin.
Bkz. BAKIM bélimiinde HAZNE TOZ FILTRESI.
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CALISTIRMA

HAZNE KAPISI ISIGI (ISTEGE BAGLI)

Hazne kapisi 15131, hazne kapisi agik oldugunda
yanar. Makine ile siplirme yapmadan énce, hazne
kapisinin kapali oldugundan ve hazne kapisi
Is1Iginin yanmadigindan emin olun.

YAKIT SEVIYESI GOSTERGESI

Yakit seviyesi gostergesi, kademeli bir LED 15131
ile, yakit deposunda ne kadar yakit oldugunu
gOsterir. Depo dolu oldugunda, on 1s1k
kademesinin hepsi yanar. Yakit deposu
bosaldikca, kademeler de séner. On kademenin
hepsi séndigunde yakit deposu bosalmistir.

NOT: Yakit deposunu tamamen bos birakmayin.
Yakit sistemine hava girebilir. Yakit sisteminin,
motoru bir daha ¢alistirmadan énce, havasinin
alinmasi gerekecektir.

SAAT OLCER

Saat 6lger makinenin galistirildigi saat sayisini
kaydeder. Bu bilgiyi, makinenin bakim araliklarini
belirlemek igin kullanin.

I
I
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CALISTIRMA

TEHLIKE 1SIGI DUGMESI (ISTEGE BAGLI)
Tehlike 15131 dugmesi, tehlike 1s131n1 agar ve
kapatir.

Acik: Tehlike 151g1 digmesine basin. Digmenin
Uzerindeki gosterge 15191 yanacaktir.

Kapali: Tehlike 15131 digmesine basin. Digmenin
Uzerindeki gdsterge 15131 sbnecektir.

FAR DUGMESI
Far digmesi, farlari ve stop lambalarini agip
kapatir.

Acik: Far dugmesine basin. Digmenin tUzerindeki
gOsterge 15191 yanacaktir.

Kapali: Far dugmesine basin. Dugmenin
Uzerindeki gdsterge 15131 sdnecektir.

07766

07768
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FILTRE GALKALAMA DUGMESI

Filtre galkalama digmesi, hazne toz filtresi
calkalayicisini gahstirir. Calkalayici otomatik
olarak 40 saniye boyunca calisir.

Baglama: Filtre calkalama dugmesine basin.
Gosterge 15141, filtre galkalayici ¢alistigi siirece
yanik kalacaktir.

Durma: EGER filtre calkalayicisinin

40 saniyelik calkalama déngusu sirasinda
durmasini istiyorsaniz filtre galkalama diigmesine
bir kez daha basin.

NOT: Filtre galkalayicisi g¢alisirken vakum fani
kapanir.

VAKUM FANI DUGMESI

Vakum fani diigmesi vakum fanini agar ve kapatir.

Baslama: Vakum fani digmesine basin.
Dugmenin Gzerindeki gosterge 15131 yanacaktir.

Durma: Vakum fani digmesine basin. Digmenin
Uzerindeki gosterge 15131 sénecektir.

07767

07769
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CALISTIRMA

MOTOR HizI DUGMESI (Sadece 006009’dan
kiigiik seri numarali makineler igin)

Motor hizi dugmesi motor gudimli hizi kontrol
eder. Digmenin Ustindeki U¢ gosterge 15131 motor
hizini gosterir; Calistirma, Bosta veya Hizl

Calistirma: Motor otomatik olarak Caligtirma
hizinda calisacaktir. \

07770

Bosta: ikinci gdsterge 1s1§1 yanana kadar motor
hizi dugmesine basin. Bu hiz rdlanti igindir. )

07771

Hizl: Uglincu gosterge 15131 yanana kadar motor
hizi digmesine basin. Bu hiz slpirme igindir. \

07772
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CALISTIRMA

VITES KOLU (006009 ve daha biiyiik seri
numarali makineler igin)

Vites kolu motor hizini kontrol eder.

Hizli: Kolu Hizli konumuna ¢ekin. Bu hiz siplirme

icindir.

08456

Bosta: Kolu Bosta konumuna itin. Bu hiz rélanti

icindir.

08457
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CALISTIRMA

MARS DUGMESI

Mars dugmesi bir anahtarla motoru ¢alistirir ve
durdurur.

Anahtari saatin ters yénunde gevirin. Atesleme
bujisi 1s1g1 yanacaktir. Atesleme 11§31 sdndugunde
(5 ila 15 saniye) motor galistirmaya hazirdir.

Calistirma: Anahtari saat ydninde gevirin. Motor
calistiginda anahtari birakin.

Durma: Anahtari saatin ters yonunde c¢evirin.

S M m m n n )




CALISTIRMA

ANA FIRGA DUGMESI
Ana firga diigmesi, ana firganin konumunu ve
doénusind kontrol eder.

Ana Firca Asagida ve Normal Hizda: Dugmenin
o6n Normal konumuna basin.

Ana Firca Yukarida ve Kapali: Dugmeyi orta
Kapali konuma getirin.

Ana Firca Asagida ve Il. Hizda: Dugmenin arka Il
Hiz™ konumuna basin.

Ana Firga Dugmesi

NOT: Bu makinenin daha énceki siiriimlerinde ana
firca diigmesi mars digmesinin yaninda yer
almaktayd.

08464
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CALISTIRMA

DIREKSIYON SiMiDi

Direksiyon simidi, makinenin surds yénunu kontrol
etmektedir. Makine direksiyon simidinin
hareketlerine karsi oldukg¢a duyarlidir.

Sola: Direksiyon simidini sola gevirin.

Saga: Direksiyon simidini saga gevirin.

08484

DIREKSIYON SiMiDi AGI KOLU

Direksiyon simidi a¢i kolu direksiyon simidinin
acisini kontrol etmektedir.

Ayarlama: AgI kolunu gekin, direksiyonu yukari
veya asag! hareket ettirin ve agi kolunu birakin.

08439
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CALISTIRMA

SALTERLER

Salterler sifirlanabilen, elektrik devresi koruma
cihazlaridir. Bir devrenin agir yuklenmesi
durumunda elektrik akimini durdurmak igin
tasarlanmiglardir. Salter attiginda elle
sifirfanmalidir. Salter soguduktan sonra sifirlama
digmesine basin.

Salterin atmasina neden olan asiri yuk hala
mevcutsa salter sorun duzeltilinceye kadar elektrik
akimini durdurmaya devam edecektir.

ikisi hari¢ tiim salterler kullanici bélmesinde
bulunmaktadir. Salter paneli arkasinda, hazne
kaldirilinca erigilebilen iki adet 30 Amp salter
bulunmaktadir 30 Amp’lik salterler kendi kendini
sifirlayabilir: devrenin kesilmesi ardindan
soguduktan sonra kendilerini sifirlayacaklardir.

Grafik salterleri ve koruduklari elektrik pargalarini
gOstermektedir.

Salter | Deger | Korunan Devre

CB-1 15 A |Korna

CB-2 15 A | Filtre calkalayici

CB-3 15 A | Kumandalar

CB-4 15 A | Arag paneli

CB-5 15 A | Tehlike 15131

CB-6 2,5A |Firgalar

CB-7 15 A | Sol yan firga secenegi
CB-8 15 A | Sofér mahalli aksesuarlari
CB-9 15 A | Aksesuarlar

CB-10 30 A | AC kompresori/
havalandirma tertibati

CB-11 30 A | AC kondansatoru/fanlar

ATESLEME BUJILERI ISIGI

Atesleme bujileri 1s131, mars digmesi saat
yénunun tersine gevrildiginde yanar. Hava
kosullarina bagli olarak, genellikle 5 ila 15 saniye
sonra motor hazir oldugunda isik sénecektir.
Atesleme bujileri 1s131, mars digmesi saat
yénunun tersine gevrildiginde yanmiyorsa,
atesleme buijisi Isinmis ve makine galismaya
hazirdir.

NOT: Bu makinenin énceki siirimlerinde atesleme
bujisi 1s1g1, korna diigmesinin sol tarafinda
bulunmaktayadi.

08927
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CALISTIRMA

ANA FIRCA ASAGI BASING TOPUZU

Ana firga asagi basing topuzu, ana firganin
supurme yUzeyiyle olan temasini degistirir.

Basincin Arttiriimasi: Ana firga asagi basing
topuzunu saat ydénunun tersine dogru déndurin.

Basincin Azaltilmasi: Ana firga asagi basing
topuzunu saat yéninde dondurin.

MANDALLAR

Yan kaplilar, arka kapi, motor kapagi ve hazne
kapagdi mandallarla sabitlenmistir.

Ana Firga Yan Kapilarini agin: Kapi mandalini
cekin.

Motor Yan Kapisini agin: Kapi mandalini ¢ekin.
Arka Kapiyi a¢in: Mandal sola itin.

Motor Kapagini acin. Kapak mandalina bastirin.

Hazne Kapagini agin. Mandali saga itin.

Arka Tampon Kapisini agin: Mandali sola itin.
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CALISTIRMA

KULLANICI KOLTUGU

Kullanici koltugunun iki ayari vardir. Ayarlar,
koltugu 6nden arkaya alma ve diklik i¢indir.

Koltugu 6nden arkaya alma koltuk pozisyonu kolu
ile ayarlanir.

Ayarlama: Kolu 6ne itin ve koltugu 6ne veya
arkaya dogru istediginiz pozisyona getirin ve kolu
birakin.

Diklik, diklik topuzu ile ayarlanir.

Ayarlama: Dikligi arttirmak i¢in topuzu saat
yénunde cevirin; dikli§i azaltmak iginse saat
yénunln tersine gevirin.

Kaldirma: Koltuk montaj plakasini, koltuk montaji
kilitlenene kadar ¢ekin.

indirme: Birakma kolunu gekin ve koltuk montaj
plakasini indirin.

08443

08445
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CALISTIRMA

HAZNE DESTEK GUBUGU

Hazne destek cubudu haznenin kullanici tarafinda
bulunmaktadir. Hazne destek gubugu, haznenin
altinda calisabilmeyi saglamak i¢in hazneyi
kaldirma konumunda tutar. Hazneyi kaldiriimis
durumda tutmak icin makinenin hidrolik sistemine
GUVENMEYIN.

UYARI: Kaldirilan hazne diigebilir.
Hazne destek cubugunu takin.

CAM SILECEGI DUGMESI (ISTEGE BAGLI)

Cam silecegi digmesi, sofér mahalli segeneginde
cam silecegini ¢calistirir.

Acik: Dugmeyi cekin.

Kapali: Dugmeye basin.

TEPE 1SIGI DUGMESI (ISTEGE BAGLI)

Tepe 15131 digmesi, sofor mahalli segeneginde
tepe 1s1gin1 cahistirir.

Acik: Dugmeye basin.

Kapali: Dugmeye tekrar basin.

ISITICI TOPUZU (ISTEGE BAGLI)

Isitici topuzu sofér mahalli segenegindeki isiticiyi
kontrol eder. Isitici topuzu park freni kolunun
Ustinde bulunmaktadir.

Acik: Sicaklik istenen diizeye gelene kadar
topuzu gekin. Maksimum sicaklik i¢in topuzu
sonuna kadar ¢ekin.

Kapali: Topuzu sonuna kadar itin.

08446

( \

CEKIN-ISITMA

ITIN-KAPATMA

\ J

350831
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CALISTIRMA

FAN HIZI DUGMESI (ISTEGE BAGLI)

Fan hizi digmesi istege bagli sofér mahallinde s
fanin hizini kontrol eder. Basing verici Ug farkli
hiza vekapali segenegine ayarlanabilir. Fan hizi YUKSEK‘!’
digmesi istege bagi sofér mahallinin tavaninda
bulunmaktadir.

Yiiksek: Digmeyi saat yoniinde ORT
yiikseksegenegdine getirin. =

Orta: Digmeyi saat yoniinde ortasegenegine T
getirin. DUSUK

KAPALI

/

Diusik: Duagmeyi saat yoninde diigliksegenegine \
getirin.

350832

Kapali: Dugmeyi saat ydninde kapalise¢cenegine
getirin.

KLIMA DUGMESI (ISTEGE BAGLI)

Klima digmesi istege bagh sofér mahallinin s ™
klimasini ¢calistinr. Klima dagmesi istege bagi
sofér mahallinin tavaninda bulunmaktadir.

Acik: Sicaklik istenen diizeye gelene kadar
digmeyi saat yoninde déndarin. Maksimum
sogutma icin, digmeyi sonuna kadar gevirip
maksimum konumuna getirin.

Kapali: Dugmeyi sonuna kadar saat yonunin %
tersine gevirip kapalisegenegine getirin. KAPALI  SOGUTMA

350833

HAVALANDIRMA KONTROL DELIKLERI
(ISTEGE BAGLI)

Havalandirma kontrol delikleri istege bagh sofor
mabhallindeki hava akiginin yénuna kontrol eder.
istenen diizeye gelene kadar delikleri gevirin. Buz
¢dzmek igin havalandirma kontrol deliklerini
pencerelere yonlendirin. Bu buz ¢ézmek igin en iyi
yontem olan sicak, kuru hava saglar. Bu,
camlarda bugu olusmasina yol agarsa daha kuru
bir hava saglamak icin klimayi agin.

) M m m n n .




CALISTIRMA

MAKINENIN CALISMASI

Direksiyon simidi, makinenin surds yonind kontrol
etmektedir. Yonll pedal, makinenin hizini ve
one/arkaya yoninl kontrol etmektedir. Fren pedal
makineyi yavagslatip durdurmaktadir.

Yan firga, ¢opu ana firganin yoluna siipirmektedir.
Ana firga ¢opleri zeminden hazneye dogru
sUpurmektedir. Vakum sistemi hazne ve hazne toz
filtrelerindeki tozu ve havayi geker.

Slpurme isi bittiginde hazne toz filtresini
temizleyin ve hazneyi bosaltin.

CALISTIRMA-ONCESi KONTROL LISTESI

L] Motor yag seviyesini kontrol edin.
] Motor sogutucu seviyesini kontrol edin.

[ Silecek yikama sivisi seviyesini kontrole
edin (mevcutsa).

[] Radyatdr ve hidrolik sogutucu kanatlarinda
¢Op olup olmadigini kontrol edin.

(1 Hidrolik sivi seviyesini kontrol edin.
[] Hava filtresi gostergesini kontrol edin.

(L1 Eteklerde ve contalarda hasar ve aginma
olup olmadigini kontrol edin.

[ Supurme firgalarinin durumunu kontrol edin.
Firgalara dolanmis ip, bant, plastik pargasi
veya baska c¢opleri ¢gikarin.

[] Supirme firgasi sablonlarinin ayarini kontrol
edin.

(] Hazne toz filtresi ve contalarin durumunu
kontrol edin. Gerekirse temizleyin.

[] Frenlerin ve direksiyonun dogru calisip
calismadigini kontrol edin.

[ Yakit seviyesini kontrol edin.
[ Cop haznesini bosaltin.

] Bakima gereksinim olup olmadigini
belirlemek igin servis kayitlarini kontrol edin.

351081

800D 331325 (11-05)
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MAKINENIN CALISTIRILMASI

1. Kullanici koltugunda otururken, yonlt pedal
bos konumda olmalidir ve ayaginiz fren
pedall Gzerinde veya park freni gekilmis
halde olmalidir.

GUVENLIK iGiN: Makine ¢alistinldiginda
ayaginizi frende tutun ve yonlii pedali
bosa alin.

2. Vites kolunu Bog konumuna getirin. (006009
ve daha blylk seri numarali makineler igin)

3. Anahtari saatin ters yonunde ¢evirin.
Atesleme buijisi 1s131 yanacaktir. Ategleme
IS1g1 sondiginde (5 ila 15 saniye) motor
calistirmaya hazirdir.

08471

08457
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CALISTIRMA

4. Mars anahtarini motor ¢alisana kadar saat
yénunde gevirin.

NOT: Mars motorunu bir seferde 10 saniyeden
fazla veya motor c¢alistiktan sonra galistirmayin.
Calistirma girisiminden sonra margin sogumasina
izin verin yoksa marg motoru zarar gorebilir.

5. Motorun ve hidrolik sistemin isinmasi igin G¢
ila bes dakika bekleyin.

UYARI: Motor toksik gazlar iiretir. Ciddi
solunum rahatsizliklar veya asfiksi
meydana gelebilir. Uygun sekilde
havalandirma saglayin. Maruziyet
sinirlamalari i¢in denetim mercilerinize
basvurun. Motoru diizgiin sekilde
calismasi i¢in ayarlayin.

6. Makinenin park frenini birakin.

7. Motor hiz dugmesinden Hizli motor hizini
segin. (006009’dan kiiglik seri numarali \
makineler igin).

07772
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8. Vites kolunu Hizli konumuna getirin. (006009

ve daha blylk seri numarali makineler igin)

08456

9. Makineyi supurilecek alana surin.

351081
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CALISTIRMA

SUPURME VE FIRGA BILGILERI

Slpurmeden 6nce ¢ok blylk ¢opleri toplayin.
Slipurmeden 6nce biyik kartonlari dizlestirin ya
da koridorlardan kaldirin. Firganin veya firga
tapalarinin etrafina dolanabilecek tel, ip, sicim, vs.
parcalarini toplayin.

Slipurmeyi 6nceden planlayin. En az sayida
durma ve galistirmayla uzun surusler
diizenlemeye galisin. Coplu 6nce ¢ok dar
koridorlardan ana koridorlara stpdrtn. Bir kerede
buttn bir yeri veya bolumu temizleyin. MUmkin
oldugunca diz bir stiptirme yolu izleyin. Direklere
carpmaktan veya supurgenin yanlarini gizmekten
kacinin. Firga yollarini gakistirin.

Makine hareket halindeyken direksiyonu ¢ok sert
cevirmeyin. Makine direksiyon simidinin
hareketlerine karsi oldukga duyarlidir. Ani
dénuglerden, acil durumlar disinda kaginin.

Hafif ¢opleri slipurirken ana firganin 1l. Hiz
konumunu kullanin. Bu hem ¢6p alimini hem de
hazne yuklemesini gelistirecektir. Tozlu ortamlarda
Il. Hiz konumunu kullanmayin. Makine, hazne toz
filtresini tozlandirip tikayabilir. Genel ¢opleri
toplarken ana firgayr Normal konumda galigtirin.

En iyi sonug igin, sipurme uygulamanizda dogru
firga tipini kullanin. Asagida, ana ve yan firga
uygulamalari i¢in éneriler bulabilirsiniz.

Polipropilen 8-¢ift Sira Ana Firga- Kum, gakil ve
kagit ¢coplerin toplanmasinda Ustliin performans
saglar. Islandiginda sertligini korur ve hem kapall
hem acik mekanlarda kullanilabilir. YUksek
sicakliktaki ¢opler igin dnerilmez.

Polipropilen ve Tel 8-¢ift Sira Ana Firga - Tel
killar kiigUk topaklari ve daha agir ¢opleri gevsetir.
Polipropilen killar ¢épi miukemmel hazne
yuklemesiyle stpurdar.

07817

08587
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CALISTIRMA

Burusuk Tel 8-¢ift Sira Ana Firga - Sert tel killar
kir ktlelerini, sUpurmesi zor kirleri ve yag, gres
veya ¢camurla karisik kirleri yararak pargalar. Bu
firga, 1sinin sentetik killari eritebilecegi
dokiimhane temizligi igin 6nerilir. Bu firganin
hazne yiikleme kapasitesi iyidir fakat tozlu
uygulamalar i¢in 6nerilmez.

Naylon 24-sira Ana Firga - PUrizlU yuzeylerdeki
ciddi toz durumlart igin 6nerilir. Bu firga,
mukemmel bir toplama 6zelligine sahiptir ve uzun
omdarluddar.

Naylon Devriye Ana Firgasi - Genis kapali ve
acik mekanlari daha yiksek hizda sUpurmek icin
tasarlanmigtir. Devriye bigimi, hafif ¢dp yiginlarini
(yapraklar ve kagit) mikemmel sekilde ylklerken,
naylon killar uzun émur saglamaktadir.

Agir Gosterge Polipropilen 8-¢ift Sira Ana
Firga - Di1s mekanlari supurmek igin
tasarlanmigtir. Daha sert killar, daha agir ¢op
yiginlarinin (yapraklar ve kagit ¢opler) mikemmel
yuklenmesini saglar.

Polipropilen Yan Firca - Hem acgik hem kapali
mekan uygulamalarindaki hafif ila orta ¢dplerin
suplrilmesi icin iyi bir genel amagh firga. Bu firga
killarin islanabileceg@i durumlar igin énerilir.

Naylon Yan Firga- Daha uzun émurld, genel
amach bu firga, plrizli ytzeyler igin onerilir.

Diiz Tel Yan Firga - - Dis mekan ve kaldirim
kenarlari gibi kirin yogun oldugu veya toplandigi
yerleri stiptrmek igin 6nerilir. Sert tel killar Kiri
yerden kazir. Bu firga ayni zamanda, isinin
sentetik killari eritebilecedi dokimhane temizligi
icin dnerilir.

08588
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SUPURME

1. Hizh motor hizini segin. (006009'dan kiiguk
seri numarali makineler igin).

2. Vites kolunu Hizli konumuna getirin. (006009
ve daha blylk seri numarali makineler igin).

3. Hazne kapisi sUplrme sirasinda kapali
olmalidir. Makinenizde, hazne kapisi 15131
secenegi varsa, hazne kapisi isiginin
yanmadigindan emin olun. Hazne kapisi
ISI31 yaniyorsa, hazne kapisini kapatin.

07772

08456

I
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CALISTIRMA

4. Ana firga digmesini Normal veya Il. Hiz
konumuna getirin.

5. Yan firga diigmesinin Ust kismina basarak
On/Down konumuna getirin.

6. Vakum fani digmesine basarak vakumu
caligtirin. ~

7. Gerektigi gibi stpurin.

07769
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SUPURMENIN DURDURULMASI

1. Yan firga diigmesinin alt kismina basarak
Off/Up konumuna getirin.

2. Ana firga digmesini orta Off konumuna
getirin.

3. Filtre galkalama dugmesine basarak, hazne
toz filtresini galkalayin.

07767
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HAZNENIN BOSALTILMASI

1. Makineyi yavasca ¢Op bdlgesine veya ¢op
kutusuna dogru surin.

2. Hazne kaldirma kolunu ¢ekerek Yukari
konumunda tutun ve hazneyi istenilen
yukseklige kaldirin.

GUVENLIK iGiN: Makineyi kullanirken,
hazneyi kaldirmadan 6nce yeterli
miktarda bos alan oldugundan emin
olun.

NOT: Hazneyi yliksekten bogaltmak igin tavan
ylksekliginin en az 3355 mm olmasi gerekir.

3. Hazne kaldirma kolunu birakarak orta (Tut)
konumuna getirin.

4. Makineyi ¢Op kutusuna kadar surin.

GUVENLIK iGiN: Makineyi hazne
yukaridayken kullanirken, dikkatli ve
6zenli olun.

5. Hazne gikarma kolunu ¢ekin ve Digari
konumunda tutun.

6. Tozu kontrol altinda tutmak i¢in hazneyi ¢op
kutusuna indirin.

351081

08480

08481

08477
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10.

11.

. Hazne kapisi kolunu g¢ekin ve Agik

konumunda tutun.

Hazneyi yeteri kadar kaldirin ve/veya hazne
kapisini kapatarak ¢dp kutusunun tepesini
bosaltin.

Makineyi yavasca ¢Op bdlgesinden veya ¢op
kutusundan uzaklastirin.

GUVENLIK iGiN: Makineyi hazne
yukaridayken kullanirken, dikkatli ve
6zenli olun.

Hazne kapisinin kolunu itin ve Kapali
konumunda tutun.

Hazne ¢ikarma kolunu itin ve igeri
konumunda tutun.

12. Hazne kaldirma kolunu itin ve Agagi

konumunda tutun.

NOT: Hazne kaldirma kolu, hazne ¢ikarma kolu ve
hazne kapisi kolu birlikte hazneyi kaldirmak,
¢clkartmak ve hazne kapisini agmak igin
kullanilabilirler.
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CALISTIRMA

MAKINENIN DURDURULMASI

1. SUpilrmeyi durdurun.

2. Ayaginizi yonlu pedaldan gekin. Fren
pedalina basin.

3. Motor hiz digmesindenBosgta konumunu
segin. (006009’dan kiiglik seri numarali
makineler igin).

4. Vites kolunu Bos konumuna getirin. (006009
ve daha blylk seri numarali makineler igin).

08471

08457

) mmmnn
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CALISTIRMA

5. Makinenin park frenini ¢ekin.

6. Mars anahtarini motoru durdurmak igin saat
ydnunun tersine gevirin. Kontak anahtarini
cikartin.

GUVENLIK iGiN: Makineyi terk etmeden
ya da bakim yapmadan 6nce, diiz bir
yiizeyde durun, park frenini ¢ekin,
makineyi kapatin ve anahtan ¢ikarin.
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CALISTIRMA

CALISTIRMA-SONRASI KONTROL LISTESI

(] Motor yag seviyesini kontrol edin.
] Motor sogutucu seviyesini kontrol edin.

[ Silecek yikama sivisi seviyesini kontrole
edin (mevcutsa).

[] Radyatdr ve hidrolik sogutucu kanatlarinda
¢Op olup olmadigini kontrol edin.

(1 Hidrolik sivi seviyesini kontrol edin.
[] Hava filtresi gostergesini kontrol edin.

(L1 Eteklerde ve contalarda hasar ve aginma
olup olmadigini kontrol edin.

[ Sdpurme firgalarinin durumunu kontrol edin.
Fircalara dolanmis ip, bant, plastik pargasi
veya baska c¢opleri ¢gikarin.

(] Supurme firgasi sablonlarinin ayarini kontrol
edin.

(] Hazne toz filtresi ve contalarin durumunu
kontrol edin. Gerekirse temizleyin.

[] Frenlerin ve direksiyonun dogru calisip
calismadigini kontrol edin.

[ Yakit seviyesini kontrol edin.
[ Cop haznesini bosaltin.

] Bakima gereksinim olup olmadigini
belirlemek igin servis kayitlarini kontrol edin.
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CALISTIRMA

HAZNE DESTEK GUBUGUNUN TAKILMASI

1. Makinenin park frenini gekin.

2. Motoru galistirin.

3. Hazneyi sonuna kadar kaldirin.

08480
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CALISTIRMA

4. Destek cubugunu saklama klipsinden
cikartin.

UYARI: Kaldirilan hazne diisebilir.
Hazne destek cubugunu takin.

5. Destek gubugu makine gévdesindeki cubuk
yuvasina gelinceye kadar hazneyi yavasca
indirin.

UYARI: Kol tutma noktasini kaldirin.

Hazne kaldirma kollarindan uzak durun.

6. Motoru durdurun.

08589
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CALISTIRMA

HAZNE DESTEK GUBUGUNUN INDIRILMESI

1. Motoru calistirin.

2. Hazne destek ¢ubugunu indirmek icin
hazneyi hafifce kaldirin.

3. Hazne destek gubugunu saklama klipsine
takin.

UYARI: Kol tutma noktasini kaldirin.

Hazne kaldirma kollarindan uzak durun.

08480

08590
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CALISTIRMA

4. Hazneyi indirin.

5. Motoru durdurun.

EGIMLERDE CALISTIRMA

Makineyi egimlerde yavas surin. Yokus asagi
inislerde makinenin hizini kontrol etmek igin fren
pedalini kullanin.

En dik yokus derecesi 8,5°'dir.
GUVENLIK iGiN: Makineyi hazne

yukaridayken kullanirken, dikkatli ve
6zenli olun.
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CALISTIRMA

iISTEGE BAGLI AKSESUARLAR

VAKUM GUBUGU

Vakum ¢ubugu makinenin vakum sistemini
kullanmaktadir. Vakum hortumu ve ¢ubugu,
makinenin erisemedigi yerlerdeki ¢opleri toplamayi
saglamaktadir.

1. Temizlenecek alana yakin bir yerde makineyi
durdurun ve park frenini gekin.

GUVENLIK iGiN: Makineyi terk etmeden
ya da bakim yapmadan 6nce, diiz bir
yiizeyde durun, park frenini ¢ekin,
makineyi kapatin ve anahtan ¢ikarin.

2. Vakum fan diigmesine basarak vakum fanini
kapatin. Dugmenin Uzerindeki gosterge 151§
sonecekiir.

07769

3. Ana firgayi, digmesini orta Kapali konuma
getirerek durdurun ve kaldirin.
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CALISTIRMA

4. Yan firgayi(firgalart) durdurmak ve kaldirmak
icin dugmenin(digmelerin) alt kismina
basarak Off/Up konumuna getirin.

5. Ondeki hazne erisim kapisini agin ve
kaldirma kolunu gekin.

6. Haznenin 6n kismindaki vakum adaptér
tupUnadn tapasini gikartin.

7. Vakum gubugunu ve hortumunu montaj
klipslerinden ¢ikartin ve birlikte monte edin.

8. Vakum hortumunu, haznenin 6n kismindaki
vakum adaptor tupune takin.

52
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CALISTIRMA

9. Vakum kapisini kapatmak i¢in, vakum
kapisinin kolunu asagi ve sola iterek kilitli
konuma getirin.

10.Vakum fan diigmesine basarak vakum fanini
acin. Dugmenin Uzerindeki gosterge 151§
yanacaktir.

07769

11. Bolgeyi istediginiz sekilde supurun.

12.S{purmeyi bitirdiginiz zaman, vakum fan
digmesine basarak vakum fanini kapatin.
Dugmenin Gzerindeki gosterge 15131
sOnecektir.

07769
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13.Vakum kapisini agmak igin, vakum kapisinin
kolunu sada ve yukari iterek Kilitli konumdan
cikarin.

14.Vakum hortumunu, haznenin 6n kismindaki
vakum adaptoér tipinden gikartin.

15.Vakum hortumunu demonte hale getirin ve
haznenin igindeki montaj klipslerine
yerlestirin.

16.Vakum tapasini, haznenin éntindeki vakum
adaptor tlplne tekrardan takin, kaldirma
kolunu indirin ve 6n hazne erigim kapisini
kapatin.

54
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REJENERATIF FILTRE SISTEMi (RFS)

Rejeneratif Filtre Sistemi (RFS), filtrelerin, birikmis
toz ve ¢Op yuzinden temizlenmeleri gerektiginde,
filtre galkalayici motorlarini galistiran bir
segenektir.

Normalde RFS, kullanicinin stpirme islemi
sirasinda makineyi kapatmasina gerek kalmadan
filtreleri galkalamasini saglar (istisnai sartlar ve
fazla tozlu ortamlar disinda). Ote yandan, hazne
her bosaltildiginda kullanicinin filtreleri
calkalamasi 6nerilir. Bu, ¢op bosaltma alanina
giderken yapilabilir. Hazne digari konumundayken
filtreleri calkalamaktan KACININ. Bir galkalama
donglsinid baglatmak igin arag panelindeki filtre
digmesine basin. Bkz FILTRE CALKALAMA
DUGMESI.

Cok fazla tozlu ortamlarda, arag panelindeki filtre
tikah 151g1 yanik kalabilir. Bu meydana geldiginde,
kullanicinin makineyi durdurmasi ve olasi filtre
tikanikligini gidermek igin bir ya da iki calkalama
doéngusu yapmasi onerilir. Calkalamadan sonra,
toz tepsisini bosaltmak i¢in hazneyi gikartin.
Slpurmeye kaldiginiz yerden devam edin.

Hazne, kapasitesinden fazla dolu ise, 151k
yanabilir. Hazne yUkunu kontrol edin ve
gerekiyorsa bosaltin.

Yukaridaki tim kosullar yerine getirildigi halde
filtre lambasi yanmaya devam ediyorsa, filtreler
tikali olabilir ya da RFS galismiyor olabilir. RFS
kontrol sisteminde bir hata varsa, filtreler kullanici
inisiyatifiyle, arag panelindeki filtre digmesine
basilarak calkalanabilir.

RFS segeneginin diizgiin galismasi, temiz
hasarsiz filtrelere baghdir. Tikali filtreler, RFS’nin
ilk calistirmada bile surekli ddngu halinde
olmasina yol acar. Bu segenek ayrica, iki Ust filtre
odasi arasinda siki bir yalitimin yani sira
haznenin Ust kapaginin da iyice kapali olmasini
gerektirir.

ik calistirmada, RFS segenegi ile makinenin
surllerek bir kag test sipUrtsu yapilmasi onerilir.
Simdiki adim, hazne kapaginin ve haznenin Ust
filtre odasinin RFS segeneginin kurulmasindan
once iyice temizlendigi varsayilarak gerceklestirilir.
30 dakika boyunca sUpurun ve contalarin
saglamligini kontrol etmek igin hazne kapagini
acin. Calkalayici panellerin izerlerine ve hazne
kapaginin alt kismina bakin. Kétu bir conta veya
filtreden kaynaklanabilecek foz izlerinin olup
olmadigini kontrol edin. Gerekiyorsa tamir edin.
Slipurgeyi RFS segenegiyle kullanirken bu
kontroll periyodik olarak gergeklestirin.

800D 331325 (11-05)
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MAKINE SORUNLARINI GIDERME

Sorun

Neden

Co6zim

Fazla toz alma

Firca etekleri ve toz contalari
asinmisg, hasarli, ayarsiz

Firca eteklerini veya toz conta-
larini degistirin ya da ayarlayin

Hazne toz filtresi tikali

Toz filtresini galkalayin ve/veya
temizleyin ya da degistirin

Ana firga Il.Hiz’'da galisiyor

Ana fircayl Normal calistirin

Vakum hortumu hasarli

Vakum hortumunu degistirin

Vakum fani contasi (vakum fani
giris kelepgesi) hasarli

Contayi degistirin

Vakum fani hatasi

TENNANT servis personeline
danigin

Hazne kapisi kismen veya
tamamen kapall

Hazne kapisini agin

Thermo Sentry devre digi

Thermo Sentry’i yeniden ayarlayin

Toz filtrelerinde kumas filtre
torbasi yok

Filtre 6gelerini temizleyin ve ku-
mas filtre torbasini takin

Zayif slipirme performansi

Firca killari aginmig

Fircalari degistirin

Ana ve yan firgalar diizglin
ayarlanmamis

Ana ve yan firgalar ayarlayin

Ana firga tahrik mekanizmasina
¢cOp sikismis

Tahrik mekanizmasini ¢opten kur-
tarin

Ana firga tahriki hatasi

TENNANT servis personeline
danigin

Yan firga tahriki hatasi

TENNANT servis personeline
danigin

Hazne dolu

Hazneyi bosaltin

Hazne yer etekleri asinmis veya
hasarli

Yer eteklerini degistirin

Hazne kapisi kismen veya
tamamen acgik

Hazne kapisini kapatin

Yanhs sipirme firgasi

Oneriler igin TENNANT temsilci-
sine danisin

56
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BAKIM

1

N

BAKIM GiZELGESI

NOT: Ayrica ilk 50 saatlik galismadan sonra (m) ile gésterilen prosediirleri kontrol edin.

07623

Servis
Noktal
Ana Yaglayici/ ari
Aralik | htar Aciklama Prosediir Sivi Sayisi
Gunlik 10 | Motor hava filtresi Gostergeyi kontrol edin - 1
Toz kapagini bosaltin - 1
12 | Motor Kkarteri Yag seviyesini kontrol edin EO 1
13 | Firca bdimesi etekleri Hasar, asinma ve ayarini kontrol - 6
edin
15 | Hazne kenar etekleri Hasar, asinma ve ayarini kontrol - 3
edin
13 | Anafirga Hasar, asinma ve ayarini kontrol - 1
edin
Fir¢a sablonunu kontrol edin - 1
1 |Yan firga Hasar, asinma ve ayarini kontrol - 1
edin
Fir¢a sablonunu kontrol edin - 1
2 | Hazne toz filtresi Sallayin - 2
50 Saat 13 [Anafirca -Ters gevirin - 1
2 | Hazne toz filtresi Kontrol edin veya temizleyin - 2
12 | Yakit borulari Asinma ve sizinti olup olmadigini - 1
kontrol edin
16 | Ana firga ayari Yaglayin SPL 1

58
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Servis
Noktal
Ana Yaglayici/ ari
Aralik | htar Aciklama Prosediir Sivi Sayisi
100 Saat 6 | Hidrolik sivi deposu Sivi seviyesini kontrol edin HYDO 1
7 | Hidrolik sivi sogutucu Sogutucu kanatlarini temizleyin 1
8 | Radyator Dis yuzeyi temizleyin 1
Sogutucu seviyesini kontrol edin WG 1
Sulizgeci temizleyin - 1
- | Tekerlekler Basinci kontrol edin - 3
13 | Ana firga ve hazne Hasar veya asinmay! kontrol edin - 12
contalar
12 | Motor karteri mYag ve filtre pargasini degistirin EO 1
12 | Motor fan kayisi mGerginligi kontrol edin - 1
12 |Klima kayisi (istege bagli) | Gerginligi kontrol edin - 1
- | Klima filtresi (istege bagli) | Gerekirse temizleyin veya - 1
degistirin
200 Saat 12 | Motor Dis buhar temizligi - 1
8 | Radyat6r hortumlari ve Sikihgi ve asinmayi kontrol edin - 2
kelepceleri
11 | Arka tekerlek destek Yaglayin SPL 2
yataklari
5 |Park freni Ayari kontrol edin - 1
3 | Yan firgca mafsal pimleri Yaglayin SPL 1
400 Saat 12 | Yakit siizgeci, Motor Degistirin - 1
12 | Su ayirici / yakit filtresi Degistirin - 1
8 |Sogutma sistemi Calkalayin WG 1
4 | Fren ana silindiri Sivi seviyesini kontrol edin BF 1
800 Saat 6 | Hidrolik deposu Doldurma kapagdini degistirin GL
Emme stizgecini degistirin GL 1
Hidrolik siviyr degistirin HYDO 1
9 | Hidrolik sivi filtresi mFiltre pargasini degistirin - 1
9 | Hidrolik hortumlar Asinma ve hasari kontrol edin - 49
11 | Tahrik motoru mTork saft somunu - 1
- | Arka tekerlek mTork bijon somunlari - 1
16 | Akl ® AKkU kablo baglantilarini - 1
temizleyin ve sikin
1600 Saat | 14 |On tekerlek yataklari Kontrol edin, yaglayin ve SPL 2
ayarlayin
YAGLAYICI/SIVI
BF .... Frensivisi
EO .... Motor yagi 10W30 (006009'dan ku¢ik seri numarali makineler igin)

5W30 (006009 ve Ustl seri numarali makineler igin) dizel digeri yalnizca CD derecesinin ustiinde

HYDO .
SPL ...
WG

Tennant Sirketi veya onaylanmis hidrolik sivi
Ozel yaglayici, Lubriplate EMB gresi (TENNANT parga no. 01433-1)
. Su ve kalici-tip etilen glikol antifriz, -34° C

800D 331325 (11-05)
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YAGLAMA

MOTOR (Sadece 006009°dan kiigiik seri
numarali makineler igin)

Motor yag seviyesini her guin kontrol edin. Motor
yagini ve yag filtresini ilk 50 saatlik makine
calismasindan sonra ve daha sonra her

100 saatlik galismada bir degistirin. Yalnizca CD
derecesi Ustunde dizel dederi olan 10W30 motor
yagi kullanin.

Motor yag dreni motor yag haznesinin Ustliindedir.
Motor yagini henlz sicakken bosaltin.

Motora yag 6lgme gubugunda gdsterilen seviyeye
kadar yag doldurun. Motor ya§ kapasitesi yag
filtresi dahil 10,4 L’dir.

MOTOR (006009 ve daha biiyiik seri numarali
makineler igin)

Motor yag seviyesini her guin kontrol edin. Motor
yagini ve yag filtresini ilk 50 saatlik makine
calismasindan sonra ve daha sonra her

100 saatlik galismada bir degistirin. Yalnizca CD
derecesi Ustunde dizel dederi olan 5W30 motor
yagi kullanin.

Motor yag dreni motor yag haznesinin Ustliindedir.
Motor yagini henliz sicakken bosaltin.

Motora yag 6lgme gubugunda gdsterilen seviyeye
kadar yag doldurun. Motor yag kapasitesi yag
filtresi dahil 10,0 L’dir.
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BAKIM

ARKA TEKERLEK DESTEGI

Arka tekerlek destegdi arka tekerlegi dondurdr.
Destegin yataklar i¢in bir adet gresorlugu
bulunmaktadir. Arka tekerlek destek yataklarinin
her 200 saatlik calismadan yaglanmasi gerekir.
Lubriplate EMB gresi (TENNANT parga no.
01433-1) kullanin.

ON TEKERLEK YATAKLARI

Her 1600 saatlik galismadan sonra 6n tekerlek
yataklarinda conta hasari olup olmadigini
denetleyin, yeniden yaglayin ve ayarlayin.
Lubriplate EMB gresi (TENNANT parga no.
01433-1) kullanin.

YAN FIRGA MiL PiMLERI

Her 200 saatlik galismadan sonra yan firga mil
pimleri Lubriplate EMB gresiyle (TENNANT parga
no. 01433-1) yaglanmalidir.

ANA FIRCA AYARI

Ana firganin sag tarafinda bulunan ana firga
ayarinin yaglama igin bir adet gresorlugu
bulunmaktadir. Ana firga ayarini her 50 saatte bir
Lubriplate EMB gresi (TENNANT parga no.
01433-1) ile yaglayin.

08451

08579

08581

08934
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BAKIM

HIDROLIK

HIDROLIK SIVI DEPOSU
Depo kullanici koltugunun altinda bulunmaktadir.

Deponun dst kisminda dahili-havalandirmasi olan
bir doldurma kapagd1 monte edilmistir. Kapagi her
800 saatte bir degistirin.

Her 100 saatte galistirma saatinde bir hidrolik sivi
seviyesini ¢alisma sicakliginda kontrol edin.
Hidrolik sivi seviyesini kontrol ederken haznenin
asagida olmasina dikkat edin. Depodaki hidrolik
sIvinin seviyesini gostermek igin gostergeye
DOLU (siyah ¢izgi) ve EKLEME (kirmizi gizgi)
seviyeleri isaretlenmigtir.

Doldurma kapagdi contasini depoya takmadan
once ince bir hidrolik sivi tabakasiyla yaglayin.

DIKKAT! Hidrolik sivi deposunu fazla
doldurmayin veya depoda az seviyede
hidrolik sivi varken makineyi
c¢alistirmayin. Bu makinenin hidrolik
sistemine zarar verebilir.

Her 800 saatlik calismadan sonra depoyu bosaltip
yeni hidrolik siviyla doldurun.

Hidrolik sivi filtresi motor bélmesinde
bulunmaktadir.

Filtre pargasini her 800 ¢calisma saatinde bir
degistirin.

Deponun hidrolik siviyi sisteme girmeden énce
filtreleyen bir dahili-slizgeg ¢ikisi vardir. Sizgeci
her 800 ¢alisma saatinde bir degistirin.

08452

08430
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BAKIM

HIDROLIK SIVI

Makinenin iyi galismasinda hidrolik sivinin
kalitesinin ve durumunun ¢ok édnemli bir rol(
vardir. TENNANT hidrolik sivisi, TENNANT
makinelerinin ihtiyaclarini kargilamak tzere 6zel
olarak secilmigtir.

TENNANT hidrolik sivilari hidrolik pargalarinin
Omrundn uzun olmasini saglar. Farkl sicakhk
araliklari icin iki sivi mevcuttur.

TENNANT par¢a no. Ortam Sicakligi
65869 7° C Uzeri
65870 7° C alti

Yuksek sicaklik sivisinin viskozitesi yuksektir ve
dusuk sicakliklarda kullanilmamahdir. Yanlis
yaglama yuzinden hidrolik pompalar zarar
gorebilir.

Dusuk sicaklik sivisi, disuk sicakliklar i¢in daha
ince bir sividir.

Baska bir hidrolik sivi kullanilirsa, kullanilan
sivinin TENNANT hidrolik sivisiyla ayni 6zellikleri
tasidigindan emin olun. Bagka sivilarin
kullanilmasi hidrolik pargalarin zamansiz
bozulmasina yol acabilir.

Avrupa’da pazarlanan makineler yerel olarak
uygun hidrolik sivilarla doldurulmustur. Hidrolik
sivl deposundaki etiketi kontrol edin.

DIKKAT! Dahili yaglama igin hidrolik
pargalar sistem hidrolik sivisina baghdir.
Hidrolik sisteme pislik veya baska
kirletici maddelerin girmesi ariza, buyuik
oranli agsinma ve hasara yol agacaktir.

800D 331325 (11-05)
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HIDROLIK HORTUMLAR

Her 800 saatlik calismadan sonra hidrolik
hortumlari hasar veya asinma agisindan kontrol
edin.

Cok kiiglk bir delikten ylUksek basingla meydana
gelen sivi kagagini gérmek neredeyse imkansizdir
ve ciddi yaralanmalara yol acabilir.

Kacak hidrolik sivi kaynakli bir yaralanma
meydana gelirse bir doktora gérunin. Derhal
gerekli tibbi bakim saglanmazsa ciddi enfeksiyon
veya reaksiyon olusabilir.

GUVENLIK iGiN: Makineye bakim
yaparken basing altinda sizinti yapan
hidrolik sivinin yerini saptamak igin
karton kullanin.

Bir sivi sizintisi bulursaniz
teknisyeninizle/amirinizle temasa gegin.

TAHRIK MOTORU

ik 50 saatlik calismadan sonra ve daha sonraki
her 800 galisma saatinden sonra, saft somununu
237 Nm (5334 cm 1b) arti yivli somunu hizalamak
icin gereken torka ve saft deligine dondurdn.

00002
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MOTOR

SOGUTMA SISTEMI

Her 100 saatlik calismadan sonra radyatoér
sogutucuyu kontrol edin. Kalici-tip, etilen glikol
antifriz -34° C degeri ile karistirimig temiz su
kullanin. Sogutucu seviyesi doldurma agzinin
25-50 mm altinda olmalidir.

GUVENLIK iGiN: Makineye bakim
yaparken, sicak motor sogutucusuyla
temastan kaginin.

Her 200 saatlik calismadan sonra radyatoér
hortumlarini ve kelepgelerini kontrol edin.
Gevsemislerse kelepgeleri sikilastirin. Artik
dlzgin bigimde sikmak mimkuin degilse
kelepceleri degistirin. Hortumlarda sertlesme,
catlak veya kabarma varsa degistirin.

Her 100 saatlik calismadan sonra radyatoér dig
yuzeyinde ve hidrolik sogutucu kanatlarinda ¢op
olup olmadigini kontrol edin. Radyatérde, radyator
siperinde ve radyator kanatlarinda toplanmig tum
tozu normal hava akisinin ters yonine dogru
ufleyin veya suyla temizleyin. Radyator siperi ve
hidrolik sogutucu daha kolay temizlenmek Uzere
acilir. Temizleme sirasinda sogutma kanatlarini
bikmemeye dikkat edin. Kanatlarin toz
tabakasiyla kaplanmasini engellemek i¢in onlari
iyice temizleyin. Catlamayi engellemek igin,
radyatorl ve sogutucuyu sadece radyator
soguduktan sonra temizleyin.

GUVENLIK iGiN: Makine bakimi
sirasinda basin¢l hava veya su
kullanirken gozliik ve kulaklik takin.

Her 400 saatlik calismadan sonra guvenilir bir
temizlik bilesigi kullanarak radyatéri ve sogutma
sistemini ¢alkalayin.

08432

08454
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HAVA FILTRESI GOSTERGESI

Hava filtresi gostergesi, hava filtresi pargasinin
degistirme zamanini gosterir. Gostergeyi her gin
kontrol edin. Filtre parcasi kirlendiginde
gostergenin kirmizi gizgisi hareket eder. Kirmizi
¢izgi 5 kPa (50,80 cm H,0) ulasana kadar ve
"KIRMIZIDA SERVIS” penceresi kirmiziyla dolana
kadar hava filtresi pargasini degistirmeyin. Motor
kapatildiginda gostergenin kirmizi gizgisi 6lgekte
daha dusuk bir okumaya dénebilir. Motor bir sire
calistiktan sonra kirmizi ¢izgi dogru okumaya
donecektir.

Hava filtresi pargasini degistirdikten sonra
gostergenin sonundaki sifirlama diigmesine
basarak hava filtresi gostergesini sifirlayin.

HAVA FILTRESI

Motor hava filtre gdvdesinin bir toz kapagi ve kuru
kartus-tipi hava filtre pargasi vardir. Toz kapagini
her giin bosaltin Filtre pargasi hasar gérduginde
veya istege bagli hava filtre gostergesi bir
sinirlama gosterdiginde hava filtresi
degistiriimelidir. Hava filtreleri temizlenemez.

Tam makinelerde standart par¢anin iginde bir tane
agir is guvenlik parcasi vardir. Esas parga zarar
goérdugunde veya Ug kez degistirildiginde bu
parcay! degistirin, temizlemeyin.

Hava filtresi govdesindeki toz kapagini oklar
yukari bakar sekilde takin. (006009°dan kuguk seri
numarali makineler igin).

Hava filtresi parcasini, sadece hava filtresi
gOstergesi hava giris sisteminde bir sinirlama
gosterdiginde degistirin. Hava akisini
engellemedigi slirece hava filtresi pargasini
govdeden ¢ikarmayin.

02492

SU AYIRICI/YAKIT FILTRESI

Su ayirici/yakit filtresi yakittaki yabanci maddeleri
filtreler ve yakit sisteminde su varsa ayirir. Motor
bdélmesinin sag yaninda yer alir. Gerekirse alt
kisimdaki bosaltma muslugundan su bogaltilabilir.

Su ayirici/yakit filtresi pargasini her 400 galisma
saatinde bir degistirin.
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AKU

Makinenin aklsU az bakim gerektiren bir akudur.
Aklye su eklemeyin veya aku havalandirma
tapalarini ¢gikarmayin.

Ak, sol tarafta, motor bélmesinin éniinde yer alir.

ik 50 saatlik calismadan sonra ve sonraki her
800 saatte bir akl baglantilarini temizleyip sikin.

KAYISLAR VE ZINCiRLER

MOTOR KAYISI

Motor fan kayisi motor krank mili makarasi
tarafindan déndurdlir ve alternatér makarasini
hareket ettirir. Dogru kayis gerginligi, yeni bir kayis
icin 9 ila 10 mm; 10 kg gug ile kullaniimis bir
kayis icinse 10 ila 11 mm’dir.

Her 100 saatlik calismadan sonra kayis
gerginligini kontrol edin.

UYARI: Hareketli kayis ve fan. Uzak
durun.

STATIK GEKME ZiNCIiRI

Statik gekme zinciri, makinede statik elektrigin
olugmasini énlemektedir. Zincir, makineye arka
ana firga etegi tutucu civatasindan baghdir.

Zincirin her zaman zemine dokundugundan emin
olun.

08486

08449
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KLIMA KAYISI (ISTEGE BAGLI)

Klima kayisi kompresoru galistirir. Kayisin orta
noktasina bir gi¢ uygulandigi kayis sapmasi 4 ila
7 mm olmaldir.

Her 100 saatlik calismadan sonra kayis
gerginligini kontrol edin.

A UYARI: Hareketli kayis. Uzak durun.

KLIMA FLTRESI (ISTEGE BAGLI)

Klima filtresi, her 100 galisma saatinde bir
denetlenmeli ve filtrenin yanindaki temizleme
talimatlarina gére temizlenmelidir.

NOT: Asiri tozlu siiplirme ortamlarinda filtreyi
gerektigi kadar sik bicimde temizleyin veya
degistirin.
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COP HAZNESI

HAZNE TOZ FiLTRESI

Toz filtreleri, haznede toplanan havayi filtreler. Toz
filtreleri, toplanan toz pargaciklarini atmak igin bir
calkalayici ile donatilmigtir. Toz filtresi galkalayici,
toz filtresi calkalayici dugmesi ile galistirilir.

Hazneyi bosaltmadan 6nce ve her ¢alisma
suresinin sonunda toz filtrelerini galkalayin. Hazne
disari konumundayken filtreleri galkalamaktan
kacinin. Her 50 saatlik calismadan sonra toz
filtrelerini kontrol edin ve temizleyin. Asiri tozlu
kosullarda toz filtrelerinin daha sik temizlenmesi
gerekebilir.

Toz filtrelerini temizlemek igin asagidaki
yéntemlerden birini kullanin.

® CALKALAMA - Filtre calkalama digmesine
basin.

e HAVA VERME - igeriden toz filtresine
sikistiriimis hava puaskartiin. Bu makinedeki
toz filtresi ile yapilabilir veya daha verimli bir
temizlik icin toz filtresi makineden, filtre
torbasi filtre pargasindan gikarilabilir.
Sikistiriimis hava kullanirken daima géz
korumasi kullanin.

Sat

GUVENLIK iGiN: Makine bakimi
sirasinda basin¢l hava veya su
kullanirken gozliik ve kulaklik takin.

e o
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® YIKAMA - Filtre pargasindan kumas filtre
torbasini ¢ikarin. Filtre torbasini su ve 08594
yumusak bir deterjan ¢ozeltisiyle yikayin.
Torbayi temizlenene kadar durulayin. Islak
filtre torbasini kurumaya birakin; sikistiriimis
hava kullanmayin. KESINLIKLE filtre
parcasini su ile yikamayin.

HAZNE TOZ FiLTRESiNiN CIKARILMASI VEYA
DEGISTIRILMESI
1. Makineyi kapatin ve motor park frenini gekin.
GUVENLIK iGiN: Makineyi terk etmeden
ya da bakim yapmadan 6nce, diiz bir

yiizeyde durun, park frenini gekin,
makineyi kapatin ve anahtar ¢ikarin.

2. Hazne kapagini agin.

3. Calkayicinin motor elektrik baglantilarini
cikarin.
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4. Filtre calkalayici gercevesindeki dort tutma

10.

vidasini ¢ikarin.

Filtre calkalayici ¢ergevesini hazneden
cikarin.

Calkalayici gergevesini ve pargasini dikkatle
cevirin.

Calkalayici gergevesindeki dort tutma
vidasini gevsetin.

Calkalayici gergevesindeki tutma halkasini
cikarin. Filtreyi ¢ikartin.

Filtre torbasinin yeni filtre pargasini sikica
sardigindan ve gavenli bicimde takildigindan
emin olun. Yeni filtreyi filtre galkalayici
cerceveye yerlestirin.

Tutma halkasini filtre Gzerine yerlestirin.
Tutma halkasinin filtre pargasinin i¢ kenarina
boylu boyunca oturdugundan emin olun.
Tutma halkasindaki yuvalari, tutma vidasi
delikleriyle hizalayin.

08591

08592

08593

11. Tutma vidalarini kullanarak monte edin.

12. Calkalayici ¢ergevesindeki contada hasar
olup olmadigini kontrol edin. Filtre
calkalayici gercevenin dort késesine titresim
izolatéri monte edildiginden emin olun.

13. Sizgeci ve calkalayici gergevesini hazneye
yerlestirin.

14. Doért tutma vidasini takin ve sikin.

15. Calkalayicinin motor elektrik baglantilarini
takin.
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THERMO SENTRY

Thermo Sentry haznede toplanan havanin
sicakhgini algilar. Haznede bir yangin olugursa
Thermo Sentry vakum fanini durdurur ve hava
akisini keser. Thermo Sentry, vakum fani
gbvdesinde bulunmaktadir.

Sifirlama diigmesine basarak Thermo Sentry'yi
sifirlayin.

FIRCALAR

ANA FIRCA

Ana firga silindiriktir ve makinenin genigligi
kadardir ve ¢opleri hazneye sUpurdr.

Fircay! her gin asinma veya hasar igin kontrol
edin. Ana firgaya, ana firga tahrik gdbegine veya
ana firga rolanti gébegine sariimis ip veya tel
varsa ¢ikarin.

Ana firga sablonunu her giin kontrol edin. Sablon
50 ila 65 mm genigliginde olmalidir. Kullanici
koltugunun yaninda bulunan ana firga basing

topuzunu gevirerek ana firga sablonunu ayarlayin.

Maksimum firga 6mri ve en iyi slipirme
performansi igin an firgayi her 50 saatlik
calismadan sonra ters gevirin.

Kalan killar 30 mm uzunlugunda oldugunda ana
firgay! degistirin.

08928
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ANA FIRCANIN DEGISTIRILMESI
1. Makineyi kapatin ve motor park frenini gekin.
GUVENLIK iGiN: Makineyi terk etmeden
ya da bakim yapmadan 6nce, diiz bir

yiizeyde durun, park frenini gekin,
makineyi kapatin ve anahtar ¢ikarin.

2. Ana firgayi kaldirin.
3. Sag taraftaki ana firga erisim kapisini agin.

4. Firga rolanti plakasinin mandalini agin ve
plakayi ¢ikarin.

5. Ana firgayi tutun; firga tahrik tapasindan ve
ana firga bélmesinden ¢ikarin.

6. Yeni veya ters gevrilmis ana fircay1 zemine,
erisim kapisinin yanina yerlestirin.

7. Ana firgay! tahrik tapasinin Ustiine kaydirin.
Fircayi, tahrik tapasina takilana kadar gevirin
ve tapanin Ustline sonunda kadar bastirin.

8. Ana firga rélanti plakasini ana firganin
Ustine kaydirin.

9. Roélanti plakasini makine gergevesine
mandallayin.

10. Sag taraftaki ana firga erisim kapisini
kapatin.

08487

08488

08489
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ANA FIRCA SABLONUNUN KONTROL
EDILMESI VE AYARLANMASI

1. Yerin duz, edimsiz bolimulne tebesir ya da
kolayca ugup gitmeyecek bir bagka malzeme
uygulayin.

2. Yan firgayi ve ana firgayi kaldirin ve ana
firgayi tebesirlenmis alana konumlayin.

3. Ana firgayi galistirin.

4. Makinenin hareket etmesini engellemek igin
bir ayaginiz frendeyken ana firgayi 15 ila 20
saniye indirin. Bu, dénen ana firgay
indirecektir.

NOT: Tebesir veya baska malzeme yoksa
firgalarin zeminde iki dakika dénmesine izin verin.
Zemin lzerinde bir cila izi kalacaktir.

5. Ana firgay! kaldirin.

6. Ana firgayi durdurun.

7. Makineyi test alanindan uzaga surun.

8. Firga gsablonun genisligini inceleyin. Dogru
firga sablonu genigligi 65 ila 75 mm’dir.

9. Ana firga sablonunun genisligini arttirmak
icin ana firga asagi basing topuzunu saat
yénunln tersine gevirin.

00582
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Ana firgca sablonunun genisligini azaltmak
icin ana firga asagi basing topuzunu saat
yénune gevirin.

Ana firgca sablonunun bir ucu digerine gore
15 mm’den fazla koniklesiyorsa firganin
tahrik ucundaki konigi ayarlayin.

00601

A. Firga tahrik ucu plakasi montaj
clvatalarini gevsetin.

08450

B. Konik ayar somununu, firga tahrik
ucundaki sablon genisligini arttirmak
icin saat yonUnin tersine, tahrik
ucundaki sablon genisligini azaltmak
icinse saat yonune gevirin. Firga tahrik
ucu plakasi montaj civatalarini sikin.

C. Ana firca sablonunu kontrol edin ve
gerektikce yeniden ayarlayin. Daha
sonra ana firga sablonun genisligini
ayarlayin.

08490
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YAN FIRCA

Yan firga, kenarlardaki ¢dpl ana firganin yoluna
sUpuUrmektedir.

Fircay! her giin aginma veya hasar icin kontrol
edin. Yan firgaya veya yan firga tahrik gdbegine
sariimis tel veya ipleri ¢ikarin.

Yan firga sablonunu her giin kontrol edin. Firga
hareket halindeyken, yan firga killari zemine saat
10 ila saat 3 sablonunda temas etmelidir. Yan firga
sablonunu yan firga asagdi basing topuzu ile
ayarlayin. Firganin siplrme yizeyiyle temasini
arttirmak i¢in topuzu saat yoninin tersine,
firganin splrme ylizeyiyle temasini azaltmak igin
topuzu saat yénune gevirin.

Uygulamaniz igin artik verim vermiyorsa yan firga
degistiriimelidir. Kalan killarin 50 mm uzunlugunda
olmasi degistirme igin érnek uzunlugu olusturur.
Cok yogun olmayan bir ¢dpl slipiriyorsaniz yan
firgay degistirebilirsiniz veya daha fazla oranda
¢Op supuriyorsaniz kisa killari kullanabilirsiniz.

YAN FIRGANIN DEGISTIRILMESI

1. COp haznesini bosaltin.

2. Makinenin park frenini gekin.
3. Hazneyi kaldirin.

4. Motoru durdurun.

GUVENLIK iGiN: Makineyi terk etmeden
ya da bakim yapmadan 6nce, diiz bir
yiizeyde durun, park frenini ¢ekin,
makineyi kapatin ve anahtan ¢ikarin.

5. Yan firganin tutucu pimini yan firga tahrik
saftindan gikarin.

6. Yan fircayi yan firga tahrik saftinin Gzerine
kaydirin.

NOT: Tahrik gbbegini ¢ikarin ve yeni firgada yoksa
onun lzerine yerlegtirin.

7. Yeni yan firgayi yan firga tahrik saftinin
Uzerine kaydirin.

8. Yan firganin tutucu pimini, yan firga
gObeginin ve saftinin iginden takin ve
sabitleyin.

9. Hazne destek ¢cubugunu ¢ikarin ve hazneyi
indirin.

10. Yan firga sablonunu yan firga asagi basing
topuzu ile ayarlayin.

350327
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ETEKLER VE CONTALAR

HAZNE KENAR ETEKLERI

Hazne kenar etekleri haznenin arka alt béliminde
bulunmaktadir. Etekler ¢oplerin Uzerinde dolagir
ve onlarin hazneye gonderilmesini saglar. Ust etek
kademelidir.

Hazne kenar eteklerinde asinma veya hasar olup
olmadigini her giin kontrol edin.

Etekler artik zemine degmiyorsa hazne kenar
eteklerini degistirin.

FIRGA BOLMESi ETEKLERI

Firca bolmesi etekleri iki ana firga kapisinin alt
kisminda ve ana gergevedeki firganin ucuna yakin
bir yerdedir. i firca kapisi etegi zemine temas
etmelidir; dis firga kapisi etegi zemini 3 ila 5
mm’den temizlemelidir.

Etekleri her giin agsinma veya hasar ve ayar i¢in
kontrol edin.

NOT: Firga kapisi eteklerinde yiizey agikligi ayari
igin yivli delikler bulunmaktadir. Dogru ayar igin
kapinin kapali olmasi gerekir.

NOT: Tekerlek basinci etek agikligini
etkileyecektir.

ARKA ETEKLER

Arka etekler, ana firga bélmesinin arka alt
boliminde bulunmaktadir. Dikey etek tozlu
kosullarda zemini 20 mm kadar yukseklikten
temizlemeli, diger durumlarda zemine temas
etmelidir. Devridaim etegi kendi kendine ayarlanir.

Etekleri her giin asinma veya hasar ve ayar i¢in
kontrol edin.

NOT: Tekerlek basinci etek agikligini
etkileyecektir.

08491

08493

08494
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FIRCA KAPISI CONTALARI

Firca kapisi contalari ana firga kapilarinda ve ana
cercevenin onlara karsilik gelen bélimlerinde
bulunmaktadir.

Her 100 saatlik galismadan sonra contalari
asinma veya hasar agisindan kontrol edin.

HAZNE CONTALARI

Hazne contalari, makine gergevesinin hazneye
temas eden Ust ve yan bdliumlerinde
bulunmaktadir.

Her 100 saatlik galismadan sonra contalari
asinma veya hasar agisindan kontrol edin.

HAZNE KAPISI CONTALARI

Hazne kapisi contalari hazne kapisinda
bulunmaktadir. Contalar, hazne kapisi kapali
oldugunda hazneyi kapatir.

Her 100 saatlik galismadan sonra contalari
asinma veya hasar agisindan kontrol edin.

08495

08497
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HAZNE YAN ETEGI

Hazne yan etedi haznenin sol bolimunde
bulunmaktadir.

Hazne kenar etedinde asinma veya hasar olup
olmadigini her giin kontrol edin.

HAZNE TOZ CONTASI

Hazne toz contasi haznenin iginde bulunmaktadir.

Haznenin filtre bélmesini kapatir.

Her 100 saatlik calismadan sonra contayi asinma
veya hasar agisindan kontrol edin.

HAZNE KAPAK CONTASI
Hazne kapak contalari hazne kapaginin iginde
bulunmaktadir. Haznenin filtre bélmesini kapatir.

Her 100 saatlik calismadan sonra contayl asinma
veya hasar agisindan kontrol edin.

HAZNE VAKUM FANI CONTASI
Hazne vakum fani contasi, vakum fani giris
kelepcesine monte edilmigtir.

Her 100 saatlik calismadan sonra contayi asinma
veya hasar agisindan kontrol edin.

08492

08498

78

m m m n n .



BAKIM

FRENLER VE TEKERLEKLER

SERVIS FRENLERI
Hidrolik servis frenleri 6n tekerleklerde
bulunmaktadir.

Ana fren silindiri yangin duvarinda bulunmaktadir.

Her 400 saatlik calismadan sonra ana park silindiri
sivisini kontrol edin.

PARK FRENI

Park frenini gok kolay gekilir hale geldiginde,
cektikten sonra makine hareket ettiginde ve her
200 saatlik calismadan sonra ayarlayin.

08501
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TEKERLEKLER
Standart makine lastikleri havahdir.

Her 100 saatlik calismadan sonra lastik basincini
kontrol edin. Dogru lastik hava basinci
690 - 758 kPa’dir.

ON TEKERLEK

ik 50 saatlik calismadan ve bundan sonraki her
800 saatlik gcalismadan sonra gdsterilen sablonda
on tekerlek somunlarini iki kez 163 - 176 Nm'ye
doéndurun.

ARKA TEKERLEK

ik 50 saatlik calismadan ve bundan sonraki her
800 saatlik gcalismadan sonra gdsterilen sablonda
arka tekerlek somunlarini iki kez 163 - 176 Nm'ye
doéndarun.

08575
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MAKINENIN iTILMESI, CEKILMESIi VE
TASINMASI

MAKINENIN iTILMESi VEYA GEKILMESI

Makine devre disi kalirsa, 6nden veya arkadan
itilebilir, ancak sadece arkadan cekilebilir.

Tahrik pompasinin, itme veya ¢gekme sirasinda
makinenin hidrolik sistemine zarar gelmesini
onlemek icin bir adet bypass vanasi vardir. Bu
vana devre digi kalmig bir makinenin ¢ok kisa bir
mesafede 1,6 kp/s’yi asmayan bir hizda hareket
etmesini saglar. Makineyi uzun bir mesafeye itme
veya ¢cekme veya hizla hareket ettirme iglemleri
YAPILMAMALIDIR.

DIKKAT! Bypass vanasini kullanmadan
makineyi uzun mesafeye itip cekmeyin
yoksa makinenin hidrolik sistemi zarar
gorebilir.

Bypass vanasini, makineyi itmeden veya
¢cekmeden 6nce normal pozisyonundan

90° gevirin. Sekilde bypass vanasinin itme veya
¢ekme pozisyonundaki durumu
gosterilmektedir.

08576
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MAKINENIN TASINMASI

1. Makinenin arka bdlimani kamyonun veya
romorkun yikleme kenarina yerlestirin.

GUVENLIK iGiN: Makinenin agirigini
tasiyabilecek kamyon veya romork
kullanin.

NOT: Makineyi tasimadan 6nce hazneyi bosaltin.

2. Yukleme yuzeyi yatay degilse veya
zeminden yuksekligi 380 mm’nin
Uzerindeyse, makineyi yuklemek igin bir ving
kullanin.

Yukleme yuzeyi yatay VE yerden yuksekligi
380 mm veya daha azsa, makine kamyon
veya romorka surulebilir.

3. Makineyi kamyon veya romorka vingle
kaldirmak icin ving zincirlerini arka baglama
noktalarina takin.

Arka baglama noktalari, arka bélime dogru
yan tamponlarin altindaki ana gergevenin
képru civata kelepgesi boliumindedir.
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4. Bypass vanasini, makineyi kamyon veya
réomorka yuklemeden énce normal
pozisyondan 90° déndurin. Bu
kitapcIGInMAKINENIN ITILMESI VEYA
CEKILMESIbéliimiine bkz. Makinenin
ortalandigindan emin olun.

GUVENLIK iGiN: Makineyi bir kamyon
veya romorka yiiklerken bir ving
kullanin. Yiikleme ylizeyi yatay VE
yerden yliksekligi 380 mm veya daha az
degilse, makineyi kamyon veya romork
lizerine siirmeyin.

08576

5. Makineyi kamyon veya rémorka mimkun
oldugunca ileride yerlestirin. Makine
kamyonun veya rdmorkun orta gizgisinden
kaymaya baslarsa, durun ve makineyi
ortalamak igin direksiyon simidini ¢evirin.

6. Park frenini gekin ve makinenin
tekerleklerine takoz yerlestirin. Tagimadan
once makineyi kamyona veya réomorka
baglayin.

iki 6n baglama noktasi, tekerleklerin
onlndeki ana gergevenin koprl civata
kelepgesi bolimundedir.

iki arka baglama noktasi arka bélime dogru
yan tamponlarin altindaki ana gergevenin
koprl civata kelepgesi bolimindedir.

7. Yukleme yuzeyi yatay degilse veya
zeminden yuksekligi 380 mm’nin
Uzerindeyse, makineyi yuklemek igin bir ving
kullanin.

Yukleme yuzeyi yatay VE yerden yuksekligi
380 mm veya daha azsa, makine kamyon
veya romorka surulebilir.

GUVENLIK iGiN: Makineyi bir kamyon
veya romorktan indirirken ving kullanin.
Yiikleme yiizeyi yatay degilse VE yerden
yiiksekligi 380 mm veya daha az degilse,
makineyi kamyon veya romorktan asagi
siirmeyin.
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MAKINENIN KRIiKO ILE KALDIRILMASI

Makineyi krikoyla kaldirmadan 6nce hazneyi
bosaltin. Makineyi servis igin belirlenmis
noktalarda krikoyla kaldirabilirsiniz. Makinenin
agirhgini tagiyabilecek kriko veya kasnak kullanin.
Makineyi kriko ile kaldirmadan énce her zaman
makineyi duz, purtzsiz bir yizeyde durdurun ve
tekerleklere takoz yerlestirin.

On kriko noktalari, 6n lastiklerin yanindaki makine
cergevesinin duz alt kenaridir.

Arka kriko noktasi arka tamponun ortasidir.

GUVENLIK iGiN: Makineye bakim
yaparken makineyi krikoyla kaldirmadan
once makinenin tekerleklerine takoz
yerlestirin.

GUVENLIK iGiN: Makineye bakim
yaparken, makineyi yalnizca belirlenmis
yerlerde krikoyla kaldirin. Makineyi
havada kriko sehpalariyla sabitleyin.

08485

MAKINENIN SAKLANMASI

Uzun sureligine saklamadan énce makinede pas,
tortu ve kurma kaynakl diger istenmeyen
artiklarin olusma riskinin azaltiimasina gerek
vardir. TENNANT servis personeline danisin.

08586
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MAKINENIN GENEL BOYUTLARI/KAPASITELER

Oge Boyut/kapasite
Uzunluk 3050 mm
Genislik 1780 mm
Yikseklik (hava filtresinin Usti) 1875 mm
Koruyucu tavanla yukseklik 2095 mm
Koruyucu tavan ve tehlike 1si1giyla yukseklik 2310 mm
Sofér mahalliyle yikseklik 2095 mm
Sofér mahalli ve klimayla yukseklik 2257 mm
Sofér mahalli ve tehlike 1s1g1 ile yikseklik 2310 mm
Tekerlek Agikhgi 1560 mm
Aks mesafesi 1420 mm
Ana firga capl 405 mm
Ana firga uzunlugu 1270 mm
Yan firga gapi 65 mm
Sipurme yolu genigligi 1270 mm
Yan firga ile birlikte stipiirme yolu genisligi 1675 mm
Ana firga sablon genisligi 50 ila 65 mm
Hazne agirlik kapasitesi 907.2 kg
Hazne hacim kapasitesi 849,5L
Toz filtresi alani 17,7 m2
Surekli ses seviyesi 86 + 1 dB(A)
En yiksek ses seviyesi 98 + 1 dB(C)
Titresim seviyesi Ust limiti 2,5m/s2
GVWR 4068 kg
Bosaltim alani minimum tavan yuksekligi 3355 mm
GENEL MAKINE PERFORMANSI
Oge Olgl
ileriye dogru azami hiz 16 km/s
Geriye dogru azami hiz 7,3 km/s
Sola donis igin minimum koridor genisligi 3450 mm
Saga dénus icin minimum koridor genigligi 4675 mm
Maksimum nominal yokus inig ve ¢ikis agisi 8,5°

800D 331325 (11-05)
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GUG TiPi
Motor Tip Mars Devir Emme | Silindirler |Cap Strok
Perkins 704-30 Serisi | Piston Dizel 4 Dogal |4 97 mm 100 mm
Bosaltim Net gug, gudimlu Maksimum net gug
30L 44,8 kw dakikada 2400 devir |47 kw dakikada 2600 devir
Yakit Sogutma sistemi Elektrik sistemi
Dizel Su/etilen glikol antifriz 12 V nominal

Yakit deposu: 45,5 L

Toplam: 13,6 L 50 A alternator (std)

Radyator 6.1 L 100 A alternatér (HD)
Yuksuz, bosta hiz Yukld, orta hiz Yukla, gudumla hiz
dakikada 1400 devir |dakikada 2000 devir 2400 + dakikada 50 devir
Motor yaglama yagi, filtre ile

10W30 dizel degeri yalnizca CD derecesi stiinde uzaktan filtreyle birlikte 10,4 L

Motor Tip Mars Devir Emme |Silindirler |Cap Strok

CAT 3044C Piston Dizel 4 Dogal 4 94 mm 120 mm
Bosaltim Net gug, gudimlu Maksimum net gu¢
3,33 L 46,2 kw dakikada 2400 devir |47 kw dakikada 2600 devir
Yakit Sogutma sistemi Elektrik sistemi
Dizel Su/etilen glikol antifriz 12 V nominal
Yakit deposu: 45,5 L Toplam: 13,6 L 50 A alternatér (std)

Radyator 6.1 L 100 A alternatér (HD)
Yuksuz, bosta hiz YuUklUu, orta hiz Yuklt, gddimld hiz
dakikada 1350 devir |dakikada 2000 devir 2400 + dakikada 50 devir
Motor yaglama yagi, filtre ile
5W30 dizel degeri Ustlinde, uzaktan filtreyle birlikte 10,0 L
86 800D 331325 (11-05)
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DIREKSIYON

Tip

Glg kaynagi Emniyet direksiyonu

Arka tekerlek, hidrolik silindir ve devirli vana kontrollt

Hidrolik donati pompasi | Elle

HIDROLIK SISTEM

Sistem Kapasite Sivi Tipi

Hidrolik deposu 47,3 L TENNANT parga no. 65869 - 7° C (st

Hidrolik toplami 56,8 L TENNANT parcga no. 65870 - 7° C alt
FREN SISTEMI

Tip Calistirma

Servis frenleri

Hidrolik tamburlu fren (2) (her 6n tekerlek igin bir tane) ayak freni ana silindir

etkinlestiriimis

Park freni Servis frenlerinden yararlanma, kablo etkinlestiriimis
TEKERLEKLER
Konum Tip Boyut Basing
On (2) Havali 6,5x23.5in 690 - 758 kPa (100 - 110 psi)
Arka (1) Havali 6,5x23.5in 690 - 758 kPa (100 - 110 psi)

800D 331325 (11-05)
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