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GIRIS
Bu kitap¢ik her yeni modelle birlikte verilmektedir. Gerekli ¢calistirma ve bakim talimatlarini icermektedir.

Makineyi ¢alistirmadan ya da makineye servis uygulamadan énce bu kitap¢igi tamamen
I::IE_I okuyun ve makineyi anlayin.

Bu makine mikemmel hizmet sunacaktir. Yine de, en iyi sonuclar asagidaki durumlarda en az masrafla elde
edilecektir:

¢ Makine belirli bir 6zenle ¢alistirildiginda.
¢ Saglanan makine bakim talimatlarina uygun olarak bakimi dizenli yapildiginda.

¢ Makineye Ureticinin tedarik ettigi veya esdeger parcgalarla bakim yapildiginda.

GEVREYi KORUYUN MAKINE VERILERI

Lutfen ambalaj malzemelerini, akl ve ileride referans olarak kullanilmasi igin lttfen
sivi gibi kullaniimig pargalari yerel atik kurulum zamaninda doldurun.

ortadan kaldirma yénetmeliklerine Model No. —

uygun olarak, ¢evre agisindan givenli

bir sekilde atin. Seri No. —

Daima geri dénlisiim yapmaya caligin.
Kurulum Tarihi -

0
POWER EQUIPMENT

KULLANIM AMACI

T16, engebeli ve dizgun sert ylzeylerde (beton, ddseme, tas, sentetik vb.) 1slak fircalama amaciyla tasarlanmis
endustriyel/ticari bir sUrulebilir makinedir. Genel uygulama alanlarina okullar, hastaneler/saglik tesisleri, biro
binalari ve perakende satis merkezleri dahildir. Bu makineyi toprak, ¢imen, suni ¢im veya hali ile kaph yuzeylerde
kullanmayin. Bu makine yalnizca kapali alanda kullanim amaciyla tasarlanmistir. Bu makine, ana yollarda
kullanim amacl degildir. Bu makineyi, bu Kullanici Kitapg¢iginda tanimlanan amaglar disinda kullanmayin.
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GUVENLIK ONLEMLERAI

ONEMLiI GUVENLIK TALIMATLARI - BU TALIMATLARI SAKLAYIN

Asagidaki 6énlemler, bu el kitabinin tamaminda,
aciklamalarinda belirtildigi sekilde
kullaniimaktadir:

DIKKAT: Ciddi yaralanma ve 6liim
tehlikesine neden olabilecek tehlikeler
ve giivenli olmayan uygulamalar
hakkinda uyari amaciyla kullanilir.

GUVENLIK iGIiN: Ekipmanin giivenli bir sekilde
calistirilmasi i¢in uyulmasi gereken islemleri
tanimlamak amaciyla kullanilir.

Asagidaki bilgiler operatdr agisindan tehlike
potansiyeli tagiyan kosullara isaret etmektedir. Bu
kosullarin ne zaman var olabilecegini 6grenin.
Makinedeki tum givenlik cihazlarinin yerini
saptayin. Makine hasarini veya arizali ¢galismayi
hemen bildirin.

DIKKAT: Akii hidrojen gazi gikarir.
Patlama olabilir veya yangin ¢ikabilir.
Kivilcimlardan veya agik alevlerden uzak
tutun. Sarj islemi sirasinda kapaklari
acik birakin.

DIKKAT: Yanici maddeler patlamaya
veya yangina neden olabilir. Depolarda
yanici madde kullanmayin.

DIKKAT: Yanici maddeler veya reaktif
metaller patlamaya veya yangina neden
olabilir. Kaldirmayin.

DIKKAT: Elektrik Tehlikesi

- Makineye Servis Uygulamadan Once
Akii Kablolari ile Sarj Cihazi Figinin
Baglantisini Kesin.

- Akileri, Hasar Gormiis Elektrik
Kablosuyla $arj Etmeyin. Fisi
Degistirmeyin.

Sarj cihazi elektrik kablosu hasar gormiis veya
bozulmussa, tehlikeyi 6nlemek icin Ureticisi
veya servis temsilcisi ya da benzeri vasifli bir
kisi tarafindan degistirilmelidir.

Bu makinede, hiicresel sebeke lizerinden
otomatik olarak iletisim kuran bir teknoloji
vardir. Ekipman girigsimine iliskin endiseler
nedeniyle cep telefonu kullaniminin sinirh
oldugu yerlerde kullanilacaksa, liitfen
hiicresel iletisim iglevselliginin nasil devre
disi birakilacagina dair bilgi i¢in bir Tennant
temsilciyle iletisim kurun.

GUVENLIK iGIiN:

1. Maklneyl su kosullarda ¢aligtirmayin:
- Egitimli ve yetkili degilseniz.

- Kullanici kitap¢igr okunup
anlasiimadiysa.

- Alkol veya ilaglarin etkisindeyken.

- Cep telefonu veya diger elektronik
cihaz tiirlerini kullanirken.

- Makine talimatlarini ruhsal ve fiziksel
olarak takip edemeyecek
durumdaysaniz.

- Fren devre disi birakilmigken.

- Uygun galistirma durumunda degilse.

- Tennant tarafindan saglanmamis veya
onaylanmamis kegelerle veya
aksesuarlarla. Diger kegelerin
kullanimi giivenligi azaltabilir.

- Acik alanlarda. Bu makine yalnizca
kapali alanda kullanim igindir.

- Yanici buhar/sivi veya yanici tozlarin
bulundugu bir alanda.

- Kumanda diigmeleri giivenli bir
sekilde géremeyecek veya makineyi
calistiramayacak kadar karanhk
alanlarda ¢aligma lambalari / farlar
acilana kadar.

— Bazi nesnelerin diisme ihtimali oldugu
alanlarda koruyucu tavania
donatilmadiysa.

2. Makineyi ¢alisgtirmadan énce:

- Makineyi sivi kagaklari i¢in kontrol
edin.

- Tum giivenlik cihazlarinin yerinde
oldugundan ve dogru calistigindan
emin olun.

- Frenlerin ve direksiyonun dogru
calisip calismadigini kontrol edin.

- Koltugu ayarlayin ve emniyet kemerini
(varsa) baglayin.

T16 9008324 (10—2014)



GUVENLIK ONLEMLERAI

3.

Makineyi kullanirken:

- Yalnizca bu kitapg¢ikta anlatildigi
sekilde kullanin.

- Makineyi durdurmak igin frenleri
kullanin.

- Egimli ve kaygan zeminlerde yavas
gidin.

- %7 lizerindeki egimlerde fircalama
yapmayin veya %14 lizerindeki
egimlerde (GVWR) nakliyat yapmayin.

- Doniiglerde hizi azaltin.

- Makine hareket ederken viicudunuzun
tiim bélumlerini operatér istasyon
bolimiiniin i¢ kisminda tutun.

- Makineyi galistirirken daima etrafiniza
dikkat edin.

- Makineyle geriye dogru giderken
dikkatli olun.

- Cocuklari ve yetkisiz kigileri
makineden uzak tutun.

- Makinenin herhangi bir kismi lGizerinde
yolcu tagimayin.

- Daima giivenlik ve trafik kurallarina
uyun.

- Makine hasarini veya arizali ¢galigsmay!
hemen bildirin.

- Kimyasal konteynerlerle ilgili
karistirma, tagsima ve elden g¢ikarma
talimatlarini takip edin.

- Yedek alarmlarina iligkin saha giivenlik
ybnergelerine uyun.

- Islak zeminlerle ilgili saha giivenlik
ybnergelerine uyun.

Makineden ayrilmadan veya makineye
servis uygulamadan dénce:

- Duz bir ylizeyde durdurun.

- Makineyi kapatin ve anahtan ¢ekin.

Makinenin bakimini yaparken:

- Tum galigsmalar yeterli isiklandirma ve
gorilebilir kosullarda yapilmahdir.

- Calisma alanini iyi havalandirin.

- Hareketli pargalardan uzak durun.
Gevsek kiyafetler, miicevher
kullanmayin ve uzun sag¢lar1 baglayin.

- Makineyi krikoyla kaldirmadan dnce
tekerleklerini sabitleyin.

- Makineyi yalnizca 6zel olarak
belirlenmis yerlerden krikoyla kaldirin.
Makineyi kriko ayaklariyla destekleyin.

- Makinenin agirhigini tagiyabilecek ving
veya kriko kullanin.

- Makinenin koltugunda makineyi
kontrol edecek bir operatér
bulundurmadan makineyi itmeyin veya
cekmeyin.

- Makineyi elektrikli bilesenlerin
yakininda tazyikli su puskiirterek veya
hortumla yikamayin.

- Makine lizerinde ¢galismadan 6nce akii
ve sarj cihazi kordonu baglantisini
kesin.

®
O
©

- Uyumsuz akii sarj cihazlarini
kullanmayin, aki paketlerine zarar
verebilir ve bir yangin olasiligina
neden olabilir.

- Sarj kablosunu diizenli olarak hasar
icin inceleyin.

- Sarj cihazi ¢aligirken harici sarj
cihazinin DC kablosunu makinenin
yuvasindan gikartmayin. Kivilcima
neden olabilir. Sarj sirasinda sarj
cihazinin ¢ikartilmasi gerekirse, dnce
AC elektrik kablosunu ¢ikarin.

- Akii asidine temas etmekten kaginin.

- Tum metal nesneleri akiilerden uzak
tutun.

- Yalitkan bir akii s6kme cihazi kullanin.

- Akiileri kaldirirken bir kaldirag ve
yeterli yardim cihazlarini kullanin.

- Akl kurulumu egitimli personel
tarafindan yapiimalidir.

- Ak sékumiuyle ilgili saha giivenlik
ybénergelerine uyun.

- Tum onarimlar, egitimli bir servis
teknisyeni tarafindan yapilmaldir.

- Makinenin orijinal tasarimini
degistirmeyin.

- Tennant'tan saglanan veya onaylanan
yedek parcgalar kullanin.

- Kigisel koruyucu ekipmani gerektigi
sekilde ve bu kilavuzda tavsiye edilen
yerlerde kullanin.

Givenlik igin: Kulaklik takin.

Givenlik igin: Koruyucu eldivenler
takin.

Guvenlik igin: G6z korumasi takin.

Giivenlik igin: Koruyucu toz maskesi
takin.

. Makineyi kamyona veya rémorka

bindirirken ya da bunlardan indirirken.

- Makineyi yiiklemeden énce depolari
bosaltin.

- Makineyi baglamadan 6nce firga
kafasini ve silecegi indirin.

- Makineyi kapatin ve anahtan ¢ekin.

- Makinenin agirhigini tagiyabilecek
rampa, kamyon veya rémork kullanin.

- Yiizde 19'i asan egimlerde yiikleme /
indirme yapmayin.

- Ving kullanin. Yukiin yerden yiiksekligi
380 mm'yi (15 ing) gegiyorsa makineyi
kamyon veya romork igine/digina
itmeyin.

- Makine tekerleklerini sabitleyin.

- Makineyi kamyona veya rémorka
baglayin.

T16 90083024 (6—2016)



GUVENLIK ONLEMLERAI

Guvenlik etiketleri makine tzerinde belirtilen
yerlerde gorinar. Hasarl etiketleri degistirin.

UYARI ETIKETI - Yanici
maddeler patlama veya

UYARI ETIKETI - Akiiler  yangina neden olabilir. Depoda

hidrojen gazi yayar. yanici madde kullanmayin.
Patlama olabilir veya X\
kabilir. . .
Kvilemiardan veya UYARI ETIKETI - Yanici maddeler
ya da reaktif metaller patlamaya

acik alevlerden uzak
tutun. Sarj sirasinda
kapaklarn agik tutun.

veya yangina neden olabilir.
Kaldirmayin.

%ﬁ%

1026624
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COZELTi DEPOSU KAPAGININ ALT

ALIM DEPOSU KAPAGININ ALT
TARAFINDA BULUNMAKTADIR.

TARAFINDA VE SALTER
PANOSUNDA BULUNMAKTADIR.

KOLTUK PANELININ
UZERINDE
BULUNMAKTADIR

GUVENLIK ETIKETI -
Makineyi ¢alistirmadan
once kitapgigi okuyun.

SALTER PANOSU
UZERiNDE
BULUNMAKTADIR

T16 9008324 (10—2014)



CALISTIRMA

CALISTIRMA

MAKINE PARCALARI

356071

A. Aiim deposu J.Pre—Sweep montaji (istege bagl)

B. Alim deposu kapagi K.Pre—Sweep yan fir¢ca (lar) (istege bagh)

C. Yedek alarm / yanip sénen isik L.Pre—Sweep ¢6p haznesi (istege bagh)
(istege bagh) M.Yan firga (istege baglh)

D. Cozelti deposu kapagi N.Kullanici koltugu

E. Cézelti deposu O.FaST PAK (istege bagh)

F. Arka silecek ec—H20 Sistem Modiilii (istege bagh)

G. Yan silecek FaST cozelti sistemi (istege bagh)

H. Firca kafasi

I. Akt bélmesi

6 T16 9008324 (3—11)



CALISTIRMA

KUMANDALAR VE ARACLAR

IOMMmMOUOW>

@\
~d
Y

. Direksiyon simidi

. Dokunmatik panel

. Yan firca diigmesi (istege bagl)

. Plskirtme bashgi digmesi (istege bagl)
. Fren pedal

Tahrik pedal

. Yonli diigme
. Farlar/tehlike isiklari digmesi

(istege bagh)
Kontak anahtari

J.Pre—Sweep diigmesi (istege bagl)
K.Gu¢ kesme digmesi

\

T16 9008324 (3—11)



CALISTIRMA

DOKUNMATIK PANEL

. Korna

. Saat odlger

. LCD ekran

TIOMMmMUOUOW>

i

< T
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. Uyari/hata géstergesi isigi
. Aki sarj gostergesi

. Yapilandirma modu diigmesi
Alim deposu géstergesi

. Cozelti deposu gdstergesi
Kontrast kumanda diigmesi

J.Fir¢ca basinci diigmesi
K.Fir¢ga basinci gbsterge isiklari
L.1—STEP (Tek—Adim) diigmesi

M.Fircalama modu

(ec—H20 / FaST / ES / geleneksel)

digmesi

N.Vakum fani/ silecek diigmesi
O.Coézelti artirma digmesi (+)
P.Cozelti azaltma digmesi (—)
Q.Cozelti agma/kapatma digmeleri
R.Cdzelti akig gosterge isiklari

/

~—W

e
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CALISTIRMA

SIMGE ACIKLAMALARI

Bu simgeler makine Gzerinde kumandalari,
gostergeleri ve 6zellikleri tanimlamak icin

kullaniimaktadir.

Hata gdstergesi

AN

% Vakum fani / silecek
O
€5

1—STEP
ES (uzatilmis firgalama)
[F2)S 77 FaST (kopukli firgalamay)

@C HoO ec—H20 (segenek)

% Cozelti akisi

@ Artirma

@ Azaltma
Ana firgca basinci
/‘\\7\

ﬂm Yan firga

+ = Aku sarj

Korna

Saat dlcer

Cozelti deposu

ileri / Geri

Alim deposu

Farlar

Tehlike 15101

Fircalama modu

Salter

Puskurtme baghgi

Pre—Sweep

Pre—sweep / Vakum fani

Acik

Kpl

Cozelti Acik/Kapali

Acil durum kapatma

Kontrast kontrolU

Kriko ile kaldirma noktasi

——— 1 Gozelti akisi (maksimum / minimum)

L

Firca basinci
(maksimum / minimum)

T16 9008324 (3—11)



CALISTIRMA

AKUNUN TAKILMASI

UYARI: Yangin Veya Patlama Tehlikesi.
Akii Hidrojen Gazi Cikarir.
Kivilcimlardan Ve Ac¢ik Alevlerden Uzak
Tutun. Sarj islemi Sirasinda Akii
Kapagini A¢ik Birakin.

GUVENLIK iCiN: Makineye bakim yaptiginiz
sirada, akiiye ve akil kablolarina dokunurken
koruyucu eldiven giyin ve koruyucu gozliik
takin. Akii asidine temas etmekten kaginin.
Akii kurulumu egitimli personel tarafindan
yapilmahdir.

1. Makineyi diiz bir ylzeye park edin ve anahtari
alin.

2. Koltuk destegini devreye sokmak i¢in pim,

koltuk desteginin alt disine gegene kadar
koltugu tamamen acilacak sekilde kaldirin.

v

3. Aksesuar kutusu ve tepsisini ¢ikarin.

(2

4. Yeterli yardimla birlikte, akliy, aki bélmesi
tepsisine dikkatlice takin, kutup baslarini
g6sterildigi gibi dizenleyin. Daha kiguk
akuleri takarken gdsterildigi gibi, akulerin
yanlarina képuk ara levhasi takin.

NOT: Bliylik ¢ekig akdleri igin, koltuk tertibatini
¢lkarin ve aklyl takmak igin ving kullanin.

| Foam Spacer | | Foam Spacer |

of O

T

Front of machine

—)
9 Jlo—

Foam Spacer

5. Tedarik edilen aki kutup pabuglarini
kullanarak aki kablolarini, gésterildigi gibi
KIRMIZI ARTIYA (+) ve SIYAH EKSIYE (-)
olacak sekilde kutuplara baglayin.

6. Aksesuar kutusu ve tepsisini yeniden takin.

10
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CALISTIRMA

KUMANDALARIN KULLANILMASI

AKU SARJ GOSTERGESI

Akl sarj gdstergesi, makine galisirken akinun
sarj seviyesini gérunttilemektedir.

M X

AkU tamamen sarj edildiginde bes cubugun
hepsi yanar. Géstergede herhangi bir gubuk
kalmadigi zaman akulyU sarj edin.

NOT: Akii sarj gbstergesi lizerindeki okuma
makine ilk calistinldiginda dogru degildir. Akdndin
sarj seviyesini okumadan énce makineyi birkac
dakika galigtirin.

NOT: Akli tam olarak sarj olmadikga, aki sarj
gostergesi (g6stergedeki en alt gubuk) yanip
sénmeye devam edecektir.

SAAT OLCER

Saat 6lcer makinenin galistigi saatleri kaydeder.
Bu bilgiyi, makinenin servis araliklarini belirlemek
icin kullanin.

e

ALIM DEPOSU GOSTERGESI

Alim deposu géstergesi alim deposunda kalan
sivi miktarini gésterir. Aim deposu dolu
oldugunda tim firgalama fonksiyonlar duracaktir.
Gosterge %100’e ulastiginda alim tankini
bosaltin.

N

COZELTi DEPOSU GOSTERGESI

Cozelti deposu gdstergesi ¢ozelti deposunda
kalan sivi miktarini gésterir. Gostergede
gdsterilen herhanhi bir cubuk kalmadigi zaman
cOzelti deposunu tekrar doldurun. Cozelti deposu
bos oldugunda makine firgalamayi durduracaktr.

z
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CALISTIRMA

GUC KESME DUGMESi

Glicli kesme dligmesi, makineye gelen butin
gucd hemen durdurur.

Makine gicuni kesme: Glug kesme digmesine
basin.

Makine glcinu yeniden calistirma: Gug kesme
digmesini, digmenin serbest kalmasi igin saga
cevirin. Kontak anahtarini kapatin, sonra anahtari
sonuna kadar saat yonunde cevirin ve Aglk
konumda serbest birakin.

[

FAR/TEHLIKE 1SIGI DUGMESI (ISTEGE
BAGLI))

Far ve Tehlike Isiginin agilmasi: Far/tehlike 151G
diigmesinin st bélimudne basin.

Farlanin Acgilmasi: Farlar/tehlike 1g1gi diigmesine
basip orta konuma getirin.

Tum Isiklar Kapali: Far/tehlike 1g1gi diigmesinin alt
bdlumune basin.

e

KOLTUK DESTEK KOLU

Koltuk destek kolu aklye ve galterlere erigsim
saglamak i¢in koltugu yukarida tutar.

Koltuk destek kolunu sabitlemek icin, koltugu

tamamen acik olacak sekilde kaldirin ve koltuk
destek kolunu kullanici koltugu plakasindaki

delige gegirin.

12
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CALISTIRMA

KULLANICI KOLTUGU

On—arka ayar kolu koltuk konumunu ayarlar.

<5

USTUN SUSPANSIYON KOLTUGU (iISTEGE
BAGLI)

Kullanici koltugunun dért ayar vardir: arkalik
acisi, kullanici agirh@i, bel bélgesi ve 6nden
arkaya.

Ustlin koltugu egerken dikkatli olun. Ustiin koltuk
sttandart koltuktan daha agirdr.

Arkalik acisI ayar topuzu arkaligin acisini
ayarlamaktadir.

N

Agirlik ayarlama topuzu kullanici koltugunun
sertligini kontrol eder. Koltuk sertligini belirlemeye
yardim etmek icin agirlik ayari digmesinin
yanindaki gostergeyi kullanin.

= %

Bel bélgesi topuzu, koltugun alt arkalik kismini
ayarlamaktadir.

[

On—arka ayar kolu koltuk konumunu ayarlar.

i

EMNIYET KEMERLERI

GUVENLIK iCiN: Makineyi baglatmadan énce,
koltugu ayarlayin ve emniyet kemerini takin.

S e

T16 9008324 (3—11)

13



CALISTIRMA

KONTRAST KUMANDA DUGMESi

LCD ekranini koyulastirmak/aydinlatmak igin
Kontrast kumanda digmesini kullanin.

Nl

YAPILANDIRMA MODU DUGMESI

Yapilandirma modu diigmesii yapilandirma ve
teshis modlarina erisim icindir. Bu modlara
sadece egitim almis servis personeli ve

TENNANT temsilcileri erigsmelidir.

TAHRIK PEDALI

Makineyi hareket ettirmek Tahrik pedalina basin.

e

FREN PEDALI

Makineyi durdurmak igin Fren pedalina basin.

z

YON DUGMESI

ileri veya geri ydnii secmek icin Yon dtigmesini
kullanin. Makineyi hareket ettirmek tahrik
pedalina basin.

e

NOT: Yén diigmesi geri konumuna
yerlestirildiginde sesli bir alarm Stecektir.

NOT: Sadece istege bagl yanip sénen isik | geri
vites alarmi olan makineler icin: Istege bagh geri
vites igiklari ve alarm sadece makine geri
gittiginde iglev gérecektir.

14
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CALISTIRMA

VAKUM FANI/ SILECEK DUGMESI

Silecegi indirme ve vakum fanini agma: Vakum
fani | silecek digmesine basin. Silecek
indirildiginde gésterge 1131 yanacaktir.

Silecegi kaldirma ve vakum fanini kapatma:
Vakum fani | silecek diigmesine basin. Silecek
kaldinldiginda gésterge 15131 sénecektir.

NOT: Vakum fani | silecek sistemini ¢alistirmak
icin 1—STEP digmesinin aktiflestiriimesi gerekli
degildir. Vakum fani | silecek diigmesi, 1—STEP
diugmesinin acik veya kapali olmasindan bagimsiz
olarak acilabilir veya kapatilabilir.

L2

COZELTi ACMA/KAPATMA DUGMELERI

Cozelti akisini kapatma: Gozelti akisini kapatmak
icin Cozelti agma/kapama diigmesine basin. Tum
cOzelti akisi gbsterge isiklar sGnecektir.

Cozelti akisini agmak: Cdzelti akisini agmak igin
Cozelti agma/kapama diigmesine basin. Gozelti
gOsterge 1siklar tekrar yanacaktir ve ¢cozelti akigi
kullanilan son ayardan baslayacaktir.

o

T16 9008324 (3—11)
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CALISTIRMA

MAKINENIN CALISMASI

Disk Firgali T16

Silindirik Fircali T16

1—STEP dugmesi butun fircalama iglevlerini
calistirarak firgcalamaya hemen baslamayi
mumkun kilar.

Geleneksel Firgcalama modundayken zemini
fircalamak icin su ve deterjan karisimi kullanilir.

istege bagh ES (Uzatimis Fircalama)
modundayken, alim deposundaki kirli gézelti ES
sistemi yoluyla stzdltr ve tekrar kullanim igin
¢cOzelti tankina geri génderilir. Daha sonra
¢cOzeltinin temizleme kapasitesini guclendirmek
icin geri gbnderilen ¢bzeltiye deterjan enjekte
edilir.

istege bagh FaST (Képlikli fircalama)
modundayken, FaST fircalama sistemi, ¢ok
miktarda genlesmis i1slak kdpuk hacmi ortaya
cikaran FaST—PAK konsantresiyle az miktarda
suyu karigtinr. FaST sistemi bitln fircalama
uygulamalariyla kullanilabilir.

istege bagh ec—H20 (elektrikle dénusturilen su)
modundayken, normal su, oksijen verildigi ve
elektrik akimi ile yUklendigi bir modulden gecer.
Elektrikle dénustaralen su, nétr pH’ye sahip bir
temizleyici olusturan harmanlanmis bir asidik ve
alkalin ¢ozeltisine dénusur. Dénusturalen su kire
kars! saldirlya gecer, klguk pargaciklara bolunar
ve makinenin asili kalmig topragi kolaylikla
fircalamaya imkan verecek sekilde kiri déseme
yuzeyinden sdker. Dénusturalen su, daha sonra,
alim deposunda normal suya dénusuir.
ec—H20sistemi butun cift firgalama ve agir is
firgalama uygulamalariyla kullanilabilmektedir.

16
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CALISTIRMA

FIRGA VE KECE BILGILERI

En iyi sonuglar igin, temizleme uygulamasinda
uygun firga veya kegeyi kullanin. Asagida
listelenenler, firca ve kegeler ile bunlarin en uygun
oldugu uygulamalardir.

NOT: Kir miktari ve tird, kullanilacak fir¢a ya da
kege tirinin belirlenmesinde 6nemli rol oynar.
Ozel tavsiyeler igin Tennant temsilcisiyle temasa

gegcin.

Naylon fir¢ca (Disk)* - Kaplama zeminlerin
fircalanmasi i¢cin daha yumusak naylon killar
6nerilir. Asindirmadan temizler.

Polyester fir¢a (Silindirik) - Daha yumusak,
genel amacl polyester killar firgalama sirasinda
nazikge temizler. Hassas zemin yuzeyleri igin
mukemmeldir. Polyester suyu emmez, yani islak
uygulamalarda naylon yerine tercih edilebilir.

PolyPro firga (Silindirik) - AJir hizmette
kullanilan polipropilen killar, daha sert temizleme
performansi saglar ve sikismis Kiri, cépl ve kumu
daha kolay bir sekilde kaldirir, ayrica mikemmel
fircalama performansi sunar.

Polipropilen fir¢a (Silindirik ve Disk)* - Genel
amacli propilen killar, hafifce sikismis topragi ¢ok
parlak kaplamali zeminleri gcizmeden kaldirir.

Super AB firga (Silindirik ve Disk)* - Lekeleri ve
sikismis kiri gidermeye yonelik asindirici tanecikli
naylon fiber. Her tirli ylzeyde kuvvetli etki.
Birikinti, gres veya tekerlek izleri Uzerinde iyi
performans gdésterir.

* Bu firga, yan firga olarak da kullanilabilir.

Kazima kecesi (Kahverengi) - Zemini yeniden
kaplamaya hazirlamaya yonelik zemin
kaplamasini kazima amaclidir.

Fircalama kecgesi (Mavi) - Orta yodunluktan agir
hizmete kadar firgalamaya yéneliktir. Kiri,
dékuntuleri ve cizikleri giderir.

Parlatma kecesi (Kirmizi) - Zemin kaplamasinin
kaldiriimadigi hafif is yogunlugundaki fircalamaya
yoneliktir.

Cilalama kecesi (Beyaz) - Yogun bir sekilde
cilalanmis veya ¢ok parlak zeminler elde etmeye
yoneliktir.

Yiiksek verimlilik saglayan kazima kecesi
(Siyah) - Yogun cilalarin veya sizdirmazlik
maddelerinin sert bir sekilde kazinmasina veya
¢cok agir hizmet kazima islemine yoneliktir. Bu
kece yalnizca yakalama kecesi kasnagi ile
kullanilabilir, pdskdillii kege kasnagi ile
kullanilamaz.

Yiizey hazirlama kecesi (Kestane rengi) -
Zemini yeniden kaplamaya hazirlamak igin zemin
kaplamasinin kimyasal olmadan ¢ok sert bir
sekilde kaldiriimasina ydneliktir.

Yakalama kecgesi kasnagi - Yakalama yizu
arkaligi, kecgelerin tamamen kullaniimasina olanak
tanir ve kegeye niifuz etmeden keceleri yerinde
tutar. Yayla etkinlestirilen merkezleme cihazi
bitin Tennant kecgeleriyle birlikte kullanilir ve
kecenin hizl ve kolay bir bicimde degistiriimesini
saglar.

Piiskiillii ke¢ce kasnagi - Standart kece kasnag!
kisa killara veya arkada kegeyi yerinde tutacak
“puskillere” sahiptir. Bu kasnak, siyah yiksek
verimli kege disinda butiin Tennant kegeleriyle
birlikte kullanilir.

T16 9008324 (10—2014)
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CALISTIRMA

MAKINEYi CALISTIRIRKEN

Fircalamadan 6nce cok buyuk ¢opleri toplayin.
Killara takilabilecek veya etrafina sarilabilecek tel,
ip, sicim, bayuk tahta ya da bagka ¢opleri
toplayin.

Makineyi mimkuln oldugunca duz bir yolda
kullanin. Direklere carpmamaya veya makinenin
yanlarini ¢cizmemeye 6zen gosterin. Fircalama
yollarini birkag santimetreye kadar Ust Uste
bindirin.

Makine hareket halindeyken direksiyonu cok sert
cevirmeyin. Makine direksiyon simidinin
hareketlerine karsi oldukca duyarlidir. Acil durumlar
disinda, ani dénuglerden kaginin.

Fircalarken, makinenin hizini, firga basincini ve
cozelti akisini gerektigi gibi ayarlayin. En iyi
performans icin, en dusuk firga basincini ve
¢cOzelti akisi ayarlarini kullanin.

Temizleme performansinin k6t oldugu
gbzlemleniyorsa, temizlemeyi durdurun ve bu
kullanim kilavuzunun MAKINE SORUNLARININ
GIDERILMESI bélimune bakin.

Her kullanimdan sonra Gunluk Bakim
Prosedrlerini yerine getirin (Bkz. bu kullanim
kilavuzundaki MAKINENIN BAKIMI).

Makineyi egimlerde yavas surln. Yokus asagi
inislerde makinenin hizini kontrol etmek igin fren
pedalini kullanin. Makine ile egimlerden asagi
degil, egimlerden yukar fircalama yapin.

GUVENLIK iGIN: Makineyi kullanirken egimli
ve kaygan zeminlerde yavas gidin.

Makineyi, ortam sicakliginin 43°C'nin (110°F)
Uzerinde oldugu alanlarda galistirmayin.
Fircalama islevlerini, ortam sicakliginin donma
noktasi olan 0°C'nin (32°F) altindaki alanlarda
calistirmayin.

18
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CALISTIRMA

CALISTIRMA ONCESi KONTROL LISTESI

Makineyi calistirmadan 6nce asagidaki adimlari
uygulayin:

L] Makinede sivi sizinti olup olmadigdini kontrol
edin.

(] Farlan kontrol edin.

[ Silecegin sol tarafinda asinma veya hasar
olup olmadigini kontrol edin.

(1 Ana firgalarda asinma veya hasar olup
olmadigini kontrol edin. Ana sert firgalarin
etrafina sariimis tel, ip veya sicim varsa
cikartin.

(1 Silindirik firca donanimli makineler: Gop
tepsisinin bos ve temiz oldugundan emin
olun.

[ istege bagl yan firca donanimli makineler:
Sert firganin etrafina sarimis tel, ip veya sicim
olup olmadigini kontrol edin.

[ istege bagl yan firca donanimli makineler:
Silecekte asinma veya hasar olup olmadigini
kontrol edin.

[ istege bagll Pre—Sweep donanimii
makineler: Sert fircanin etrafina sarilmis tel, ip
veya sicim olup olmadigini kontrol edin.

[ istege bagll Pre—Sweep donanimii
makineler: Toz kontroli filtre torbalarini
kontrol edin.

[ istege bagll Pre—Sweep donanimii
makineler: G6p teknesinin bos oldugundan
emin olun.

(] Arka sileceklerde asinma ve hasar olup
olmadigini kontrol edin.

(] Alim deposu ve ¢Ozelti deposu contalarinda
asinma veya hasar olup olmadigini kontrol
edin.

[ Vakum fani giris filtresinin temiz oldugundan
emin olun.

[ Silecegin sag tarafinda asinma veya hasar
olup olmadigini kontrol edin.

[ istege baglh ES donanimli makineler: Alim
deposunun altindaki ES filtresinin temiz
oldugundan emin olun.

[] FaST Firgalama: FaST PAK konsantre ajani
seviyesini kontrol edin, gerektiginde kartonu
degistirin. Kitapgigin FaST PAK AJANININ
KURULMASI bélimine bakin.

[ FaST veya ec—H20 Firgalama igin: Butlin
geleneksel temizleme ajanlarinin/diizelticilerin
¢cOzelti deposundan bosaltilip
calkalandigindan emin olun.

[ FaST veya ec—H20 Firgalama igin: Cozelti
deposunun yalnizca temiz soguk suyla
dolduruldugundan emin olun.

] Kornayi, 6n farlari, stop lambalarini, emniyet
lambalarini ve yedek lambayi (mevcutsa)
kontrol edin.

[ Frenlerin ve direksiyonun dogru calisip
calismadigini kontrol edin.

[] Lastigi hasara karsi kontrol edin.

(11 Bakima gereksinim olup olmadigini
belirlemek icin bakim kayitlarini kontrol edin.

T16 9008324 (10—2014)
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CALISTIRMA

MAKINENIN GALISTIRILMASI

COZELTi DEPOSUNUN DOLDURULMASI

GUVENLIK iCiN: Makineyi baglatmadan énce,
koltugu ayarlayin ve emniyet kemerini takin.

1. Kullanici koltuguna oturun.
2. Kontak anahtarini tamamen acik konumuna
dondurdn ve kontak anahtarini birakin.

Birakildiginda, kontak anahtari otomatik
olarak agik (on) konumuna gelir.

3. Lambalari agin (varsa).

4. Yo6n digmesini ilerlenmesi gereken ydne
getirin.

5. Makineyi hareket ettirmek icin tahrik pedalina
basin.

NOT: Kullanici, kullanici koltugunda oturmadikca
makine hareket etmeyecektir.

KOPUKLU FIRGALAMA (FaST MODU) /
ec—H20 FIRCALAMA (ec—H20 MODU)

GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan 6nce, diiz bir ylizeyde
durun, park frenini ¢gekin, makineyi kapatin ve
anahtan c¢ikarin.

1. Cozelti deposunun kapagini agin.

L2

2. Depoyu yalnizca temiz SOGUK SU ile (21°C /
70°F’den duistik) doldurun. Sicak su
KULLANMAYIN veya herhangi bir bagka
geleneksel zemin temizleme deterjani
EKLEMEYIN, aksi taktirde FaST veya
ec—H20 sistemi bozulabilir. Cozelti
deposunu gosterge girintilerinin altinda
yaklasik 50 mm (2 in) seviyesine kadar su ile
doldurun.

7

UYARI: Yanici maddeler patlamaya veya
yangina neden olabilir. Depoda
(depolarda) yanici madde kullanmayin.

NOT: FaST veya ec—H20 sistemini ¢bzelti
deposunda geleneksel temizleme deterjanlari
varken kullanmayin. Cézelti deposunu FaST veya
ec—H20 sistemini ¢alistirmadan énce bosaltin,
calkalayin ve temiz soguk suyla tekrar doldurun.
Geleneksel temizlik deterjanlan FaST veya
ec—H20 sistemine zarar verebilir.

3. Gozelti deposunun kapagini kapatin.

20
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CALISTIRMA

GELENEKSEL FIRCALAMA MODU

GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan 6nce, diiz bir ylizeyde
durun, park frenini ¢gekin, makineyi kapatin ve
anahtan c¢ikarin.

1. Cozelti deposunun kapagini agin.

L2

2. Cobzelti deposunu kismen suyla doldurun
(60°C / 140°F’yi gecmeyecek sekilde). Cozelti
deposunun igine istenen miktarda deterjan
dokun. Cozelti deposunu gosterge
girintilerinin altinda yaklagik 50 mm (2 in)
seviyesine kadar su ile doldurmaya devam
edin.

UYARI: Yanici maddeler patlamaya veya
yangina neden olabilir. Depoda
(depolarda) yanici madde kullanmayin.

N

DIKKAT: Geleneksel Firgalama igin, yalnizca
tavsiye edilen temizleme deterjanlarini
kullanin. Hatali deterjan kullanimindan
kaynaklanan makine hasarlari ureticinin
garantisini gecersiz kilacaktir.

NOT: Asini kbplik olusursa, alim deposunun
igerisine tavsiye edilen bir kOpuk kontrol ¢ozeltisi
dbkiin. Ozel deterjan 6nerileri icin Tennant
temsilcinizle irtibat kurun.

3. Gozelti deposunun kapagini kapatin.

T16 9008324 (10—2014)
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CALISTIRMA

ES (UZATILMIS FIRCALAMA) MODU

GUVENLIK IGIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan 6nce, diiz bir ylizeyde
durun, park frenini ¢gekin, makineyi kapatin ve
anahtan gikarin.

1. Cozelti deposunun kapagini agin.

L2

2. Gobzelti deposunu suyla doldurun (605C /
1405F’yi gecmeyecek sekilde). Cozelti
deposunu gosterge girintilerinin altinda
yaklagik 50 mm (2 in) seviyesine kadar su ile
doldurun.

N

3. Alim deposunu suyla doldurun (60°C /
140°F’yi gegcmeyecek sekilde). Alim
deposunu ES filtresinin hemen Ustline kadar
suyla doldurun.

=>

4. ES deterjan deposunu deterjanla doldurun.

UYARI: Yanici maddeler patlamaya veya
yangina neden olabilir. Depoda
(depolarda) yanici madde kullanmayin.

5. Gozelti deposunun kapagini kapatin.

22
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CALISTIRMA

FIRCALAMA MODLARININ AYARLANMASI

1—STEP diigmesi etkin oldugunda Fircalama
modu digmesi firgalama fonksiyonlarinin
gelmesini saglar. Digmenin yanindaki isik ve
temizleme sistemi logosu belirecektir. Makine
calistinldiginda ya da durduruldugunda kullanilan
son ayar varsayllan olarak kullanilir.

[

NOT: ES sistemi galistinldiginda, ES pompasi
caligmaya baslamadan énce kisa bir gecikme
olacaktir.

FIRCA BASINCININ AYARLANMASI

Normal temizleme kosullan altinda, firga basinci
en dusuk ayara ayarlanmalidir (en alttaki 1Sik).
Agrr kirlilik kosullarinda firga basinci maksimum
ayara ayarlanmalidir (en Ustteki 1gik). Suras hizi
ve zemin kosullari, temizleme performansini
etkileyecektir.

1—STEP digmesi etkinken, firca basincini
ayarlamak igin Firga basinci diigmesine basin.
Firca basing ayarlarini arttirmak veya azaltmak
icin Firga basinci diigmesini kullanin. Firgalar
asinmissa, firca basincini artirmak gerekebilir.
Makine calistirldiginda ya da durduruldugunda
kullanilan son ayar varsayilan olarak kullanilir.

p

COZELTi AKISININ AYARLANMASI

1—STEP Firgalama diigmesi etkin durumdayken,
cOzelti akisi seviyesini ayarlamak icin Gozelti
artirma digmesine (+) veya Cézelti azaltma
diigmesine (—) basin. Surls hizi ve zemin
kosullar fircalama performansini etkileyecektir.
Makine calistiridiginda ya da durduruldugunda
kullanilan son ayari varsayilan olarak kullanilir.
Cozelti akisi gbsterge i1siklar mevcut ¢ozelti akis
ayarini gosterir.

NOT: FaST veya ec—H20 sistemini (istege bagl)
kullanirken, ¢ézelti akigi arttirma veya ¢ozelti akigi
azaltma digmeleri islevsizdir. FaST ve ec—H20
sistemi akis hizlari 6nceden ayarlanmistir. Makine
ec—H20 veya FaST modundaysa, her (i¢ ¢ozelti
akig! gésterge 151G da yanacaktir.

N 7
ZAN

GELENEKSEL COZELTI AKISI

Normal kir kosullari altinda ¢6zelti akis seviyesi
en dusuk ayara ayarlanmalidir (soldaki 1sik). Agir
kir kosullar altinda, ¢bzelti akis seviyesi en
yuksek ayara ayarlanmalidir (orta veya sag
Isiklar).

ES (UZATILMIS FIRGALAMA) GOZELTi AKISI

ES makineleri icin, ¢ézelti akisi en distik
ayarda oldugunda (tek isik) deterjan akisi
kapatilir. Orta ayar (iki 1sik) ve en yikseek ayar
(Gc 1s1k), cOzelti VE detarjan akisini saglar. En
dusuk ayar (bir 1s1k) ¢cozelti akigini deterjan
EKLEMEDEN saglar. Etkili fircalama sonuglari
elde etmek icin ¢ozelti akisina devamli deterjan
katiimasina gerek yoktur. Normal kir kosullar
altinda, cozelti akis seviyesi orta ve en dusuk
ayar arasinda degismelidir.

T16 9008324 (3—11)
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FIRCALAMA

GUVENLIK iCiN: Kullanici kitapgigi okunup
anlagilmadikca makineyi caligtirmayin.

1. Makineyi calistirin.
2. 1-Step (tek adim) diigmesine basin.
Dugmenin yanindaki 1gik yanacaktir.

Onceden ayarlanmis tim firgalama iglevleri
aclk hale gelecektir.

-
L2

3. Firgalama modunu (ec—H20, FaST veya ES)
secmek icin fircalama modu diigmesine
basin. Gésterge isig1 ve mod logosu
yanacakiir.

=>
=>

<5

4. Gerekirse, firca basincini ve ¢ozelti akigini
ayarlayn.

5. Ybn digmesini makinenin hareket etmesi
gereken yone (ileri veya geri) yerlestirin.

6. Fircalamaya baslamak icin tahrik pedalina
basin.

NOT: Geleneksel firgalama sirasinda FaST veya
ec—H20 sistemini ACMAYIN. Geleneksel temizlik
deterjanlar FaST veya ec—H20 sistemine zarar
verebilir. Cézelti deposunu FaST veya ec—H20
sistemini ¢alistirmadan énce bogaltin, ¢alkalayin
ve temiz soguk suyla tekrar doldurun.

UYARI: Yanici maddeler veya reaktif
metaller patlamaya veya yangina neden
olabilir. Kaldirmayin.

GUVENLIK iCiN: Makineyi kullanirken egimli
ve kaygan zeminlerde yavas gidin.

NOT: Makine geriye dogru strtltirken silecek
otomatik olarak kalkar. Bu, silecegin hasar
gérmesini énler.

ec—H20 Modeli: Bir alarm sesi duyulursa ve
uyari / hata gostergesi yanip séniiyorsa, ec—H20
caligmasina devam etmek igin ec—H20 moduld
calkalanmalidir (Bkz. ec—H20 MODULU
CALKALAMA PROSEDURU).

NOT: Alarm galdiginda ec—H20O sistemini
kapatmak igin fircalama modu digmesine basin
ve firgalamaya devam edin veya ec—H20
sistemini ¢alkalayin.

ec—H20 SISTEM
GOSTERGE ISIGI
KODU

Sabit mavi gbsterge 1511 | Normal calisma

ec—H20 modulu
ylkama

DURUM

Yanip sénen kirmizi
uyari/hata gostergesi
ISIQI

Sabit kirmizi uyari/hata
g0stergesi 1S1Q1

Servis Merkezine
basvurun

7. Makineyi durdurmak icin yén pedalinibirakin
ve fren pedalina basin.

8. Fircalamayi durdurmak igin 7—STEP
digmesine basin. Digmenin yanindaki isik
soner ve fircalama islevleri kisa bir stre sonra
durur.

24
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CIFT FIRCALAMA

Agrr kir iceren alanlar temizlemek igin cift
fircalama yontemini kullanin.

FaST FIRCALAMA SISTEMi (istege bagl),
ec—H20 FIRGCALAMA SISTEMI (istege bagl)
veya GELENEKSEL FIRCALAMA yéntemleri
kullanilarak cift fircalama gerceklestirilebilir.

Pre—sweep ve yan firca (istege bagh) makineleri:
Cift fircalama yaparken Pre—sweep ve yan firgayi
(istege bagl) kalkik konumda birakin.

Cift fircalama icin yan silecekleri kaldirmak icin,
depolama konumlarindaki ¢atal pimleri gikartin.
Her iki yan silecek tertibatini da elle kaldirin,
ardindan yan silecek konsollarindaki deliklere
pimleri tekrar takin.

1—STEP (Tek Adim) diigmesinebasin ve daha
sonra Vakum fani/silecegi diigmesine basin. Fir¢a
vakum fani/silecek diigmesinin tUzerindeki 151k
soner, silecek yukselir ve vakum fani galismayi
durdurur. Agir kirli alani firgalayin. Temizlik
¢Ozeltisini zemin Uzerinde 5—15 dakika boyunca
birakarak zeminin islanmasini saglayin.

N

GUVENLIK iCiN: Makineyi kullanirken egimli
ve kaygan zeminlerde yavas gidin.

Zemini ikinci kez firgalamadan 6nce, yan fircalari
indirin ve arka silecegi indirmek ve vakum fanini
acmak icin Vakum fani/silecek diigmesine basin.
DUgmenin Uzerindeki 1sik yanar. Daha sonra
temizlik ¢Ozeltisini toplamak icin yeri ikinci kez
firgalayin.

UYARI: Yanici maddeler veya reaktif
metaller patlamaya veya yangina neden
olabilir. Kaldirmayin.

NOT: Alani ikinci kez firgalarken ¢ozelti akigini
kapatmak icin, G6zelti agma/kapama digmesine
basin, ¢bzelti akisini tekrar baslatmak i¢in Cozelti
acma/kapama diigmesine tekrar basin.

o

NOT: Cift firgalama, temizleme ¢ézeltisinin
catlaklarin altina sizacagi veya (rtinlere zarar
verecegi alanlar i¢in 6nerilmez.

T16 9008324 (3—11)
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SU TOPLAMA MODU (FIRCALAMA YOK)

FIRCALAMAYI DURDURMA

Makine fircalama olmadan suyu veya yanici
olmayan sivi dékuntuleri toplamak igin
kullanilabilir.

Su veya yanici olmayan sivi dékintulerini
toplamak icin, 7—STEP (Tek Adim) diigmesinin
etkinlestiriimemis oldugundan emin olun.
DUgmenin Gzerindeki 1sik kapal olmaldir.

S <A

UYARI: Yanici maddeler veya reaktif
metaller patlamaya veya yangina neden
olabilir. Kaldirmayin.

Vakum fani | silecek diigmesine basin. DiUgmenin
Uzerindeki 1sik yanar, silecek iner ve vakum fani
calismaya baglar. Suyu ve yanici olmayan sivi
dokuntdlerini toplayin.

=S
L2

1. Makine hareket halindeyken, fircalama
islemlerini durdurmak igin 7—Step diigmesine
basin. Silecek, firga kafasindaki suyu
toplamak icin kisa bir sure yerde kalacaktir.

S <A

2. Makineyi durdurmak icin tahrik
pedalinibirakin ve fren pedalina basin.

26
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ALIM DEPOSUNUN BOSALTILMASI VE
TEMIZLENMESI

Allm deposunu, her giin veya LCD gdstergede
alim deposu dolu hata kodu belirdiginde bosaltin
ve temizleyin.

Deponun disini vinil temizleyici ile temizleyin.
1. Makineyi, yerdeki bir giderin yakinina surun.

GUVENLIK IGIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan 6nce, diiz bir ylizeyde
durun, park frenini ¢gekin, makineyi kapatin ve
anahtan gikarin.

2. Alim deposundan alim deposu bosaltma
hortumu kancasini ¢ikartin.

<5

3. Bosaltma hortumunu bir yer giderine yakin
tutun, bosaltma agzini acik hale getirin ve
hortumu yer giderinin yanina yerlestirin.

NOT: Agmadan 6nce bosaltim hortumu agzinin
emniyetli bir yéne dogru oldugundan emin olun.

4. Gerekiyorsa, akis oranini ayarlamak igin
bosaltim agzini baska bir konuma dénduarin.

%
1D
<o
<5

5. Alim deposu kapagini kaldirin ve alim
deposunu temiz suyla calkalayin. Deponun
ust bélumune yakin sensoru durulayin.

v
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6. ES makineleri: Cozelti deposunun altindaki
ES filtresini ve deponun Ust bélimne yakin
sensOra durulayin.

=>

NOT: Depolari temizlemek i¢in buhar
KULLANMAYIN. Agiri sicak, depolara ve
parcalarina zarar verebilir.

7. Sizintilan énlemek igin, agizh@in tipa kismini
ve bosaltim hortumu kelepgesinin i¢ tarafini
temizleyin.

N
<

8. Bosaltma kelepcgesini kapall duruma
doéndurdn ve bosaltma hortumunu alim
deposuna geri asin.

=

9. Vakum fan girisi filtresini her giin kontrol
edin. Kirlendiginde giris filtresini nemli bir
bezle veya hortumla temizleyin. Makineye
tekrar yerlestirmeden 6nce filtrenin tamamen
kurumasini saglayin.

=

10. Alim deposunun kapagini kapatin.

11. Silindirik firga kafasi: Cop teknesini ¢ikarip
temizleyin. Temizlendiginde tekneyi firca
kafasina tekrar yerlestirin.

NOT: Cép teknesini ¢ikarmak icin firca kafasi
yaklasik 25 mm (1 in) indirilmelidir.

NOT: Cép teknesi yalnizca makinenin sag
tarafindan cikarilabilir.

28
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GOZELTi DEPOSUNUN BOSALTILMASI VE
TEMIiZLENMESIi (SADECE ES MAKINELER)

ES makineleri: Alm deposu bosaltildiginda ve
temizlendiginde ¢bzelti deposu bosaltiimali ve
temizlenmelidir.

Deponun disini vinil temizleyici ile temizleyin.
1. Makineyi, yerdeki bir giderin yakinina surun.

GUVENLIK IGIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan 6nce, diiz bir ylizeyde
durun, park frenini ¢gekin, makineyi kapatin ve
anahtan gikarin.

2. Cobzelti deposundan ¢dzelti deposu bosaltma
hortumu kancasini ¢ikartin.

=>

3. Bosaltma hortumunu bir yer giderine yakin
tutun, bosaltma agzini acik hale getirin ve
hortumu yer giderinin yanina yerlestirin.

NOT: Agmadan 6nce bosaltim hortumu agzinin
emniyetli bir yéne dogru oldugundan emin olun.

4. Gerekiyorsa, akis oranini ayarlamak igin
bosaltim agzini baska bir konuma dénduarin.

e
LD
<o
<5

5. Gozelti deposu kapagini kaldirin ve ¢ozelti
deposunu temiz suyla galkalayin. Cozelti
deposunun i¢ kisminda bulunan filtre ve
sens6ru durulayin.

NOT: Depolari temizlemek i¢in buhar
KULLANMAYIN. Agiri sicak, depolara ve
parcalarina zarar verebilir.

T16 9008324 (10—2014)
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6. Sizintilan 6énlemek igin, agizhgin tipa kismini - -
ve bosaltim hortumu kelepgesinin i¢ tarafini MAKINENIN KAPATILMASI

temizleyin.

1. Tahrik pedalindan ayag: kaldirin.

2. Firgalamayi durdurmak igin 7—STEP
diigmesine basin.

R 3. Makineyi durdurmak icin fren pedalina basin.

4. Kontak anahtarini kapall konuma cevirin.

<=

7. Bosaltma kelepgesini kapall duruma
doéndurdn ve bosaltma hortumunu alim
deposuna geri asin.

=
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HATA GOSTERGESI (GOSTERGELERI)

Bu makinede iki gbrsel gbsterge, bir kirmizi
gosterge 15191 ve bir LCD bulunmaktadir.

Kirmizi gbsterge 15191, devamli yanip sénerek bir

hata oldugunu gdsterir.

Alim deposu dolu
Cozelti deposu bos

Hata Kodu
(LCD’de Gésterilir)

F1: Rec Tank Full
F2: Sol Tank Empty
F3: Vac # Flt #

Sebep(ler)

calismiyor

F4: Batt Very Low
F5: Propel Error

F6: Left Br FIt #
F6: Frnt Br Flt#
F7: Rght Br Fli#
F7: Rear Br Flt#
F8: Hi B3 Current
F11: Act Timeout

Dusuk aku sarji
Tahrik kontrol6r hatasi
Sol firca galismiyor
On firca calismiyor
Sag firca galismiyor
Arka firga galismiyor
Yan firgca galismiyor

Ana baglik hareketlendirici
zaman asimi hatasi

F12: Check Brushes Fircalar calismiyor

F13: Brsh Mtr Flt Firca motoru (motorlarr)

calismiyor

vakum fan motoru (motorlari)

LCD bir hata kodu g&sterir. Birden fazla hata
varsa, her hata kodu sirayla gértinecektir.

Kullaniciya hata oldugunu haber vermek igin tim
hata kodlarinda ayrica sesli bir alarm
duyulacaktir.

Hata gostergelerini sifirlamak icin, makineyi
kapatin, daha sonra hata nedenini ortadan
kaldirnin. Makine tekrar calistinldiginda hata
gostergesi sifirlanir.

Hatanin sebebini ve ¢6zimuna belirlemek icin
asagidaki tabloya bagvurun.

Cozim

Allm deposunu bosaltin

Cozelti deposunu doldurun.

Makineyi kapatin ve tekrar calistirin.

Hata kodu hala beliriyorsa, makineyi kullanmay!
birakin ve Tennant servis temsilcisi ile irtibat
kurun.

Akuyl yeniden sarj edin
Makineyi kapatin ve yeniden calistirin.
Hata kodu hala beliriyorsa, makineyi kullanmay!

birakin ve Tennant servis temsilcisi ile irtibat
kurun.

T16 9008324 (3—11)
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UYARI KODLARI

Uyar kodlan genelde kullanicinin kullanilabilir
olmayan modlari etkin hale getirmeye

calismasindan kaynaklanir. Uyari kodu LCD’de

belirecektir.

Uyari kodunun sebebini belirlemek icin asagidaki

tabloya basvurun.

4
i

Uyari Kodu Sebep(ler)

(LCD’de Gésterilir)

W1: Batt. Low Dusuk aku sarji
W2: Sqge Stall Silecek algalmiyor
Wa: Side Stall Yan firga algalmiyor

W4: Unavailable
WS5: No Side Brush Yan firca etkin degil
W&6: Not Used -
W?7: Not Active Dugme aktif degil

W8: No Vac. Amps Vakum fani calismiyor
W9: Open R/R Brush  Sag / arka firca ¢alismiyor
W10: Open L/F Brush Sol / 6n firga galismiyor

W11: Open SD Brush Yan firga galismiyor
W12: Solution Off

istege bagh cozelti etkin degil

Firca baghgina ¢ozelti akisi yok

Cozim

Akuyu sarj edin

Silecegi / silecek hareketlendiriciyi engeller
veya hasar icin kontrol edin

Yan firga hareketlendiricisini engeller igin
kontrol edin

Cozelti modu kullanilabilir degil

Yan firga kullanilabilir degil

Digme kullanim igin aktif degil

Donanim baglantisini kontrol edin. Baglantisi
kesilmigsse donanimi tekrar baglayin.

Uyar kodu hala beliriyorsa, makineyi
kullanmay! birakin ve Tennant servis
temsilcisi ile irtibat kurun.

Cozelti akisini baslatmak icin Gozelti
acma/kapama dugmesine basin.

32
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iISTEGE BAGLI AKSESUARLAR

YAN FIRGA (iISTEGE BAGLI)

Yan firga, ¢6pl ana firgalarin yoluna hareket
ettirir.

UYARI: Yanici maddeler veya reaktif
metaller patlamaya veya yangina neden
olabilir. Kaldirmayin.

1. Makineyi caligtirin

2. 1-Step (tek adim) digmesine basin.

3. Yan firgay algaltmak ve calistirmak icin yan
firga diigmesinin Ustlne basin.

N

4. Fircalamaya baslamak icin tahrik pedalina
basin.

5. Firgalamayi durdurmak ve yan firgayi
kaldirmak igin yan firga diigmesinin alt
kismina basin.

PRE—SWEEP TERTIBATI (iSTEGE BAGLI)

Pre—Sweep tertibati makinenin 6niine monte
edilmigtir ve makineye ¢cop toplamak icin ilave bir
Ozellik vermektedir. Tertibatta, ¢copu bir cop
haznesine stplren bir ana firga ve iki yan firga
bulunmaktadir. C6p haznesini ve vakum ¢op
torbasini dizenli olarak bosaltin.

Makine, Pre—Sweep tertibatiyla veya tertibatsiz
calistinlabilir. Bakim icin BAKIM bdlimundeki
PRE—SWEEP kismina bakin.

UYARI: Yanici maddeler veya reaktif
metaller patlamaya veya yangina neden
olabilir. Kaldirmayin.

1. Makineyi caligtirin
2. 1-Step (tek adim) digmesine basin.

NOT: Yalnizca stiplirmek icin kullanilacaksa
1-Step diigmesine basmayin. Pre-Sweep
fircalama uygulamalari olmaksizin kullanilabilir.

3. Pre—Sweep tertibatini toz kontroli olmadan
calistirmak icin Pre—Sweep digmesini orta
konuma getirin.

Pre—Sweep tertibatini toz kontrolu ile
caligtirmak icin Pre—Sweep dugmesini Ust
konuma getirin.

NOT: Pre—Sweep tertibati siiplirmeye

baglayacaktir ve toz kontrol sistemi makine ileri
dogru hareket ettiginde ¢alismaya baslayacaktir.

/2
<5

4. Pre—sweep sistemini ve toz kontrol sistemini
kapatmak icin Pre—Sweep dligmesinin alt
tarafina basin.
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PRE—SWEEP COP HAZNESINi BOSALTMAK

GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan 6nce, diiz bir ylizeyde
durun, park frenini ¢gekin, makineyi kapatin ve
anahtari gikarin.

1. Pre—Sweep tertibat kapagini kaldirin ve
kapagdi acik olarak sabitleyin.

A\

2. Go6p haznesini Pre—Sweep tertibatindan
cikartin ve hazneyi bosaltin.

(7

3. Cbp haznesini yeniden Pre—Sweep
tertibatina yerlestirin.

4. Vakum ¢Op torbasini kontrol edin. Dolu veya
hasarliysa vakum ¢&p torbasini degistirin.

=

5. Pre—Sweep kapagi kilidini agin ve kapagi

indirin.

34
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VAKUM CUBUGU (iISTEGE BAGLI)

Makinenin erisimi digindaki alanlari temizlemek
icin vakum cubugunu kullanin.

UYARI: Yanici maddeler veya reaktif

metaller patlamaya veya yangina neden
olabilir. Kaldirmayin.

1. Cozelti deposundan vakum cubugu ipini
acgin.

2. Vakum gubugunu / silecek vakum hortumunu
arka silecekten cikartin.

3. Vakum gubugu kpagini vakum cubugundaki
vakum baglanti noktasina yerlestirin.

4. Vakum agzini vakum konumuna bukun ve
tutaca@i istenen uzunluga uzatin.

/

5. Vakum fanini agmak i¢in Vacuum fani/silecek
digmesine basin. Silecek tamamen asagi
inecektir.

/7

6. Yeri vakumlayin.

7. Vakum bittiginde, vakumu kapatmak igin

Vakum fani/silecek diigmesine basin. Silecek
yukari kalkacaktir.

8. Makineyi kapatin.

T16 9008324 (10—2014)
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9. Vakum cubugu kapagini vakum baglanti
noktasindan ¢ikartin ve vakum agizhgini
depolama konumuna ve tutacagi depolama
uzunluguna getirin.

~—>

10. Vakum ¢ubugunu / silecek vakum hortumunu
arka silecege tekrar takin.

11. Vakum hortumunu alim deposundaki vakum
hortumu oyuguna yerlestirin.

-

&

12. Vakum ¢ubugunu / silecek vakum hortumunu
makineye sabitlemek igin vakum gubugu ipini
¢cOzelti deposuna tutturun.

YEDEK ALARM SESENZ AYARLAMA
(SECENEK)

GUVENLIK iCiN: Makineyi kullanirken, yedek
alarmlarina iligkin saha giivenlik yénergelerine
uyun.

Yedek alarm sesi 85-102 dB(A)'dan ayarlanabilir.
Sesi ayarlamak igin, yedek alarm kapagini ¢ikarin
ve ses topuzunu gevirin.

Sesi arttirma: Topuzu saat yéniinde g¢evirin

Sesi azaltma: Topuzu saat yéninin tersine
cevirin

36
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CIKABILEN AKU (iISTEGE BAGLI)

Cikabilen aku kullaniciya, akiyl makineden
cikarip degistirmek icin hizli ve kolay bir yéntem
saglamaktadir.

GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan 6nce, diiz bir ylizeyde
durun, park frenini ¢gekin, makineyi kapatin ve
anahtari gikarin.

1. Kullanici koltugunu kaldirin ve koltuk destek
kolunu takin.

2. AkU boélmesi kapisini agin.

~—>

3. Makine baglantisini akiiden ayirin.

4. Aku arabasini makinenin kullanici tarafina
dogru itin ve aki arabasini aki bélmesiyle
hizalayin.

5. Cikabilen aku tutucu kolunu aki bélmesinin
Ondne dogru déndurin, cikabilen akl tutucu
levhasini alcaltin ve tutucu levha gikintisini
aku arabasindaki yuvaya yerlestirin.

NOT: Akt tutucu kolunu yukarda tutmak ve akiiniin
akl bélmesinden glivenle ¢ikartilmasini saglamak
i¢in tutucu levha ¢ikintisi aktideki yuvaya tam
olarak yerlestiriimelidir.

/7

6. AkU arabasi yer kilidini ayarlamak icin yer
kilidinin sol tarafina basin.
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7.

8.

9. Araba aki durdurma gubugunu indirmek igin

Gerekirse, aku arabasi bilyalarinin
yuksekligini ayarlayin. Aku arabasi bilyalari
makine aku bilyalari ile ayni hizada olmalidir.
AkU arabasinin her iki tarafinda yiksekligi

ayarlayn.

AkU arabasi bilyalarinin kaldirimasi: Bir
anahtar kullanarak kontra somununu
gevsetin ve civatayl saat yénunde cevirin.
Kontra somunlarini geri sikin.

AkU arabasi bilyalarinin indirilmesi: Bir
anahtar kullanarak kontra somununu
gevsetin ve civatayl saat yonunun tersinde
cevirin. Kontra somunlarini geri sikin.

Akl muhafazasini aki arabasi Uzerine gekin.

kolu yukari cekin. Bu, akiinin arabadan
dusmesini 6nleyecektir.

%

10.

11.

12.

13.

AkU arabasini makineden ayirmak igin
cikabilen akd tutucu levhasini kaldirin.

AkU arabasi yer kilidini serbest birakin.
AkU arabasini makineden uzaga cekin.

Akuyl makineye takmak icin dnceki adimlar
ters sirayla izleyin.

ARKA SIiLECEK KILAVUZU (iISTEGE BAGLI)

Arka silecek koruyucusu arka silece@in hasardan
korunmasina yardimci olur.

-

Arka silecek koruyucularini takmak icin, pimi
cekin, koruyucu gubugu indirin ve pimi tekrar
takin.

=
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PUSKURTME BASLIGI (ISTEGE BAGLI)

Puskurtme baslig makine ve gevresindeki alanlari
temizlemek icin kullanilir. Cézelti deposu,
puskulrtme bashdi igin bir su/gcozelti tedariki
saglar.

NOT: Makineyi temizlemek icin pliskliirtme
basligini kullanirken elektronik pargalarda su
KULLANMAYIN.

GUVENLIK ICiN: Makineyi terk etmeden veya
servis yapmadan énce diiz bir yliizeyde durun
ve makineyi kapatin.

1. Makineyi calistirin.
2. Puskurtme bashgini agmak icin Pliskirtme
bashgi digmesinin Ustline basin.

Puskurtme baslidi acik hale getirildiginde
digmedeki isik yanar.

A

3. Puskurtme baghgini makinenin arkasindan
cikarin ve gerektigi gibi temizleyin.

=

GUVENLIK iCiN: Basingh hava veya su
kullanirken koruyucu goézlik veya kulaklik
takin.

4. Temizleme bittiginde, hortumu yavasca ¢ekin
ve puskirtme bashgi hortumunun makineye
geri cekilmesini saglayin.

NOT: Plsktirtme bashgini tutmaya devam edin ve
makineye geri ¢ekilirken hortumu kontrol edin.
Pliskiirtme bashgi hortumu birakilirsa ve makineye
hizla ¢ekilmesine imkan verilirse makine ve/veya
plskirtme bashgi tertibati hasar gérebilir.

5. Puskurtme bashgini kancaya yerlestirin.

7

=>

6. Su tedarikini kapatmak icin Plskiirtme baghgi
diugmesinin altina basin. Piskurtme baghgi
kapatildiginda digmedeki 1sik yanacaktir.
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39



CALISTIRMA

40

T16 9008324 (3—11)



CALISTIRMA

MAKINE SORUNLARININ GiDERILMESI

Sorun

Cekme suyu — su toplama zayif
veya hi¢ yok

Vakum fani ¢alismiyor

Yere az ¢Ozelti akiyor veya hic
akmiyor

Zayif fircalama performansi

Zayif supurme performansi
(sadece istege baglh Pre—Sweep
donanimli makineler)

Nedeni
Asinmig silecek bicaklar

Silecegin ayari bozuk
Vakum hortumu tikali

Vakum fani giris filtresi kirli
Silecek Uzerinde ¢op takilmis

Silecege veya alim deposuna
giden vakum hortumu ayriimis
veya hasarli

Depo kapagi tamamen kapali

degil

Allm deposunda yirtik contalar
Allm deposu dolu

Alim deposuna kdpuk doluyor

Cozelti deposu bos
Cozelti akisi kapal
Cozelti tedarik hatlari tikali

Cozelti solenoidi tikall veya
sikismig

Sert firgalara ¢op takilmis

Yanlis deterjan veya firga
kullaniimis

Asinmig sert firga(lar)
Asiri firga basinci
Duzensiz firga basinci

Silindirik firca kafasi Gzerinde
bozulmus firga tahrik kayislari

Dusuk aki sarji

Firca killart asinmig

Ana firga tahrik mekanizmasina
¢cOp sikismis

Hazne dolu

Vakum ¢6p torbasi dolu
Devridaim eteg@i hasarl
Yanlis stiplrme firgasi

Ana firga tahrigi hatasi

Co6zim

Silecek bigaklarini déndurin
veya degistirin

Silecegi ayarlayin

Vakum hortumunu calkalayin
Giris filtresini temizleyin
Silecekteki birikintileri giderin

Vakum hortumunu tekrar
baglayin veya degistirin

Engel olup olmadigini kontrol
edin

Contalari degistirin

Allm deposunu bosaltin

Allm deposunu bosaltin

Daha az deterjan kullanin veya
degistirin

Kopuk giderici kullanin

Cozelti deposunu doldurun
Cozelti akisini agin

Cozelti tedarik hatlarini
calkalayin

Temizleyin veya degistirin

Fircalardaki ¢copu bosaltin

Oneriler icin TENNANT
temsilcisine danisin

Asinmig sert firga(lar)1 degistirin
Sert firca asagi basincini azaltin
Fircalama kafasini hizalayin
Kayislar degistirin

Sarj cihazi otomatik olarak
kapanincaya kadar akiyu sarj
edin

Fircay! degistirin

Copu tahrik mekanizmasindan
cikarin.

Hazneyi bosaltin

Vakum ¢op torbasini degistirin
Devridaim etegini degistirin
Oneriler icin TENNANT
temsilcisine danisin

TENNANT servis personeline
danigin
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Sorun
ES Sistemi calismiyor

FaST Sistemi calismiyor

ec—H20 Modeli:

Uyari ve hata gdsterge 1sigi
kirmizi yanip sénuyor

ec—H20 Modeli:

Uyari ve hata gdsterge 15191 sabit
kirmizi yaniyor

Nedeni
ES digmesi kapal

Kirli deposundaki ES senséri
dogru konumda degil

Tikall ES pompasi filtresi

Allm deposundaki su seviyesi
cok dusuk

Cozelti deposundaki su seviyesi
cok dusuk

FaST dugmesi kapali

FaST salteri atmis

Tikali FaST PAK tedarik hortumu
ve/veya konektorl

FaST PAK kartonu bos veya
bagl degil

FaST sistemi hazir degil

Tikah akis kontrol agzi/stizgeci
Hatali pompa

Tikali filtre stizgeci

Hatali deterjan zamanlama
moduld

Modulde mineral kalintisi

birikmesi

Tikalh modul

Hasarli ¢6zelti pompasi

Co6zim

ES diigmesini agin

Sensdru temizleyin / yeniden
konumlandirin

ES filtresini temizleyin

Allm deposunu yaklagik yarisina
kadar doldurun

Cozelti deposunu doldurun

FaST digmesini agin
Nedenini belirleyin ve 15A
salterini kaldirin

Konektdrla ve hortumu sicak
suya batirin ve temizleyin

FaST PAK kartonunu degistirin
ve/veya tedarik hortumunu
baglayin

Hazirlamak igin, FaST c¢ozelti
sistemini 5—10 dakika sureyle
caligtirin.

Agzi/suzgeci gikarip temizleyin
Tennant temsilcisiyle irtibata
gegin

Cozelti deposunu bosaltin ve
filtre stizgecini temizleyin
Tennant temsilcisiyle irtibata
gegin

CGalkalama modull (Bkz.
ec—H20 MODULU CALKALAMA
PROSEDURU)

Servis Merkezine bagvurun

Cozelti pompasini degistirin
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BAKIM CiZELGESI

Asagidaki tablo, her bir prosedur i¢cin Sorumlu Kigiyi gbsterir.

O = Operator.
T = Egitimli Personel.
Servis
Soruml | Ana ) Noktas
Aralik | u Kisi | htar Aciklama Islem Yag/Sivi | 1 Sayisi
Gunluk 0] 1 | Yan ve arka silecekler Hasar ve asinmay! kontrol - 3
edin
@) 2 | Ana firgalar Hasari, asinmayi, ¢épl - 2
kontrol edin
@) 3 | Aiim deposu Depoyu temizleyin - 1
@) 3 | Alim deposu (sadece ES) | ES filtresini temizleyin - 1
@) 4 | Cozelti deposu (sadece Cozelti tedarik filtresini - 1
ES) temizleyin
@) 5 | Vakum fani giris filtresi Temizleyin - 1
@) 6 | Yalnizca silindirik fircalar: | Temizleyin - 1
Cop tepsisi
@) 7 | Pre-Sweep yan firgalar Hasari, asinmayi, ¢épl - 2
kontrol edin
@) 10 | Pre-Sweep ana firca Hasari, asinmayi, ¢épl - 1
kontrol edin
@) 8 | Pre-Sweep ¢Op haznesi | Temizleyin - 1
@) 20 |Yan firga Hasari, asinmayi, ¢épl - 1
kontrol edin
@) 20 |Yan firga silecegi Hasar ve asinmayi kontrol - 1
edin
Haftalik T 12 | AkU hicreleri Elektrolit seviyesini kontrol DW 3
edin
50 Saat T 11 | Silecek kasteri tekerlegi | Yaglayin SPL 4
pivot noktalari
T 1 | Yan ve arka silecekler Sapma ve hizalamay: - 6
kontrol edin
@) 13 |Pre-Sweep eteklerive | Hasar ve agsinmayi kontrol - 4
contalar edin
@) 2 | Ana firgalar (silindirik) Fircalari 6nden arkaya - 2
cevirin
@) 9 | FaST/Cozelti filtresi Temizleyin - 1
slizgeci
200 T 12 | Aku kutup baslari ve Kontrol edip temizleyin - 12
Saat kablolari
T 14 | Silindirik firgca kasnagi Hasar ve asinmay! kontrol - 2
kayislari edin
T 15 | Pre-Sweep firga tahrik Hasar ve asinmay! kontrol - 2
kayisi edin
T 17 | Direksiyon zinciri Yaglayin, gerginligi kontrol GL 1
edin ve hasar ve asinmayi
kontrol edin.
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Asagidaki tablo, her bir prosedur i¢cin Sorumlu Kigiyi gdsterir.
O = Operator.
T = Egitimli Personel.

Servis
Soruml | Ana ) Noktas
Aralik | u Kisi | htar Aciklama Islem Yag/Sivi | 1 Sayisi
500 T 18 | Vakum fan motorlari Motor firgalarini kontrol - 1(2)
Saat edin
@) 21 | Tekerlekler Hasar ve asinmay! kontrol - 3
edin
1000 T 14 | Ana firga motorlari Motorlu firgalari kontrol - 2(4)
Saat edin
(Ilk 1000 saatlik
kontrolden sonra her 100
saatte bir kontrol edin)
T 20 |Yan firga motoru Motorlu firgalari kontrol - 1
edin
(Ilk 1000 saatlik
kontrolden sonra her 100
saatte bir kontrol edin)
T 13 | Pre-Sweep ana firca Motorlu firgalari kontrol - 1
motoru edin
(Ilk 1000 saatlik
kontrolden sonra her 100
saatte bir kontrol edin)
T 9 | FaST enjektor filtreleri Degistirin - 1
YAG/SIVI
DW .... Saf su.
SPL ... Ozel yag, Lubriplate EMB gresi (Tennant par¢a numarasi 01433-1)
GL .... SAE 90 agirhk dislisi yagi

NOT: Asiri tozlu kogullarda daha sik bakim araliklari gerekebilir.
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SARI TEMAS NOKTALARI

Bu makine, basit servis 6geleri i¢in bulunmasi
kolay sari temas noktalarina sahiptir. Bu bakim
uygulamalarini gergeklestirmek igin alete gerek
yoktur.

L2
@ 1
—

YAGLAMA

GUVENLIK IiCiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan dnce diiz bir
zeminde durun, makineyi kapatin ve anahtari
cikarin.

DIREKSIYON ZiNCIRI

Direksiyon zinciri, kumanda panelinin hemen
altinda, direksiyon kolonunun Usttinde bulunur.
Her 200 saatte bir direksyon zincirini hasar veya
asinma agisindan kontrol edin ve yaglayin.

[

DIREKSIYON DiSLiSi ZINCIRIi

Direksiyon dislisi zinciri, 6n tekerlegin hemen
Uzerinde bulunmaktadir. Her 200 saatte bir
direksiyon dislisi zincirini hasar veya asinma
acisindan kontrol edin ve yaglayin.

N

ARKA SILECEK KASTERLERI

Her 50 saatte bir, her silecek kasterindeki arka
silecek kasteri pivot noktasini yaglayin.

=>
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AKULER

GUVENLIK iGiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan dnce diiz bir
zeminde durun, makineyi kapatin ve anahtari
cikarin.

Akulerin 6mri, bakimlarina baghdir. Akllerin
6mrinld mumkin oldugunca uzatmak igin:

- Akuleri ginde bir defadan fazla sarj etmeyin
ve sarj etmeden 6nce en az 15 dakika
calistirlmis olduklarindan emin olun.

- Akdleri, sarji kismen bitmis vaziyette uzun
sUre birakmayin.

- Gaz birikimini 6nlemek icin akdleri iyi
havalandirilan yerlerde sarj edin. 27°C (80°F)
veya daha dusuk sicakliklardaki ortamlarda
akuleri sarj edin.

- Makineyi tekrar kullanmadan énce sarj
cihazinin aklleri tamamen sarj etmesini
saglayin.

- Sulu akulerin elektrolit duzeylerini her hafta
kontrol ederek dogdru dizeyde olmalarini
saglayin.

ELEKTROLIT SEVIYESININ KONTROL
EDILMESI

Sulu kursun-asit akuler, asagida aciklandigdi gibi
rutin su ekleme gerektirir. Akl elektrolit seviyesini
haftalik olarak kontrol edin.

NOT: Makinede, akliye su ekleme sistemi
bulunuyorsa elektrolit seviyesini kontrol etmeyin.

08247

GUVENLIK ICIiN: Makinede bakim yaparken,
tiim metal nesneleri akiilerden uzak tutun. Akii
asidine temas etmekten kaginin.

Elektrolit seviyesi, gdsterildigdi gibi sarj edilmeden
6nce aki levhalarinin biraz Gzerinde olmalidir.
Dusukse, saf su ilave edin. ASIRI
DOLDURMAYIN. Sarj sirasinda, elektrolit
genisleyerek tasabilir. Sarjdan sonra izleme
borularinin altina 3 mm'ye kadar distile su
eklenebilir.

Sarj Etmeden Once

\ A
MM AR

Sarj Ettikten Sonra

NOT: Sarj sirasinda, akii kapaklarinin yerinde
oldugundan emin olun. Akliler garj edildikten sonra
sulfiir kokusu gelebilir. Bu normaldir.

BAKIMA IHTIYAG DUYMAYAN AKULER

Bakima ihtiya¢c duymayan (Mahurld AGM) akdlerin
Islatiimasi gerekli degildir. Temizleme ve diger
rutin bakimlarin yine yapilmasi gereklidir.

BAGLANTILARIN KONTROL
EDILMESI/TEMIZLENMESi

Her 200 saatlik kullanimdan sonra, gevsek aki
baglantisi olup olmadigini kontrol edin ve kutup
baslari ve kablo kelepgeleri dahil olmak tzere akiu
ylzeyini karbonat ve sudan olusan guglu bir
cOzeltiyle temizleyin. Asinmis veya hasar gérmus
batun telleri degistirin. Akileri temizlerken aki
kapaklarini gikarmayin.
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AKULERIN SARJ EDILMESI
(HARICI SARJ CiHAZI)

ONEMLI: Sarj etme isleminden 6nce, sarj
cihazi ayarinin akii tipine uygun sekilde
yapilmis oldugundan emin olun.

1. Makineyi iyi havalandiriimis bir alana, diiz,
kuru bir ylizeye surin.

2. Makineyi durdurun ve kapatin.

GUVENLIK IiCiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan dnce diiz bir
zeminde durun, makineyi kapatin ve anahtari
cikarin.

3. Kullanici koltugunu ag¢ik duruma kaldirin ve
koltuk destek gubugunu takin, daha sonra
aksesuar kutusu ve tepsisini ¢ikarin.

I3

NOT: Sarj etme isleminden énce, akdlerin dogru

elektrolit seviyesine sahip oldugundan emin olun.

Bkz. ELEKTROLIT SEVIYESININ KONTROL
EDILMESI.

4. Sarj cihazinin AC elektrik kablosunu
topraklanmigs prize dizgun sekilde takin.

5. Sarj cihazi konektérinl uzak aku sarj
konektorine takin.

=>

UYARI: Akiler hidrojen gazi yayar.
Patlama olabilir veya yangin ¢ikabilir.
Kivilcimlardan veya agik alevlerden uzak
tutun. Sarj islemi sirasinda kapaklari
acik birakin.

NOT: Ak, sarj cihazina takildiginda sarj cihazi
‘ARIZA KODU” 1siklari yanarsa, ariza kodu
aciklamalari igin sarj cihazi dreticisinin kitapgigina
bakin.

6. Tennant sarj cihazi otomatik olarak calisir.
AkU tamamen sarj edildiginde, Tennant sarj
cihazi otomatik olarak kapanacaktir.

7. Sarj cihazi kapatildiktan sonra, sarj cihazi
konektdrini uzak aku sarj konektériinden
cikarin.

DIKKAT: Sarj cihazi galisirken, sarj cihazi DC
kablosunu makine prizinden ¢ikarmayin.
Kivilcima neden olabilir. Sarj sirasinda sarj
cihazinin ¢ikartilmasi gerekirse, dnce AC
elektrik kablosunu ¢ikarin.

8. Kullanici koltugunu kapatin.
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SALTERLER

Salterler, bir devrenin asirn yiklenmesi
durumunda elektrik akimini durdurmak igin
tasarlanmis, sifirlanabilen, elektrik devresi koruma
cihazlandir. Bir salter atliginda, salter soguduktan
sonra sifirlama digmesine basarak elle sifirlayin.

1 ila 10 numarall galterler akii bélmesinin dninde
yer almaktadir.

11 ila 19 numarali salterler elektrik panosunda yer
almaktadir.

Salter 20 alim deposunun Uzerine monte edilen
istege bagl isik montajinin iginde yer almaktadir.

Salterin atmasina neden olan asir yik hala
mevcutsa salter sorun duzeltilinceye kadar
elektrik akimini durdurmaya devam edecektir.

Asagidaki grafik salterleri ve koruduklari elektrik
parcalarini géstermektedir.

Salter Deger Korunan Devre
CB1 25A | Baglatma
CB2 2,5A | Kontak Anahtar
CB3 2,5A | Supurme kontrolleri (istege
bagh)
CB4 25A |Anasu, FaST, ES, Korna
CB5 2,5A | Deterjan Olger (istege bagl)
CB6 25A | Yanfirca (istege bagl)
CB7 15A | FaST ./ ES pompasi (istege
bagli)
CB8 20 A | Supirme firgalan (istege
bagh)
CB9 25A | ec—H20 (Secenek)
CB10 25A | ec—H20 pompasi (Secenek)
CB11 15A | lIsiklar (istege baglh)
CB12 25A | On/arka farlar (istege bagl)
CB13 2,5A | Koruyucu tavan uyari igigi
(istege bagli)
CB14 15A | Puskurtme bashg (istege
bagh)
CB15 2,5A | Uyan isiklan (istege bagl)
CB16 15A | Pre—Sweep (istege bagli)
CB17 Ac | Ozeller igin ilave
CB18 Ac | Ozeller igin ilave
CB19 25A | Stpurme vakum fanlari
(istege bagli)
CB20 25A | Geri alarm 15101 (istege bagh)

ELEKTRIK MOTORLARI

Her 500 saatlik ¢calismadan sonra vakum fan
motorunun Ustiindeki karbon firgalari inceleyin. ilk
1000 saatlik calismadan sonra ve ilk kontroli
takiben her 100 saatte bir ana firga motorlari,
Pre-Sweep ana firga moturu ve yan firca
motorlari Ustindeki karbon fir¢alari inceleyin.
Karbon fir¢ca inceleme araliklari i¢in agagidaki
tabloya bakin.

Karbon Firganin incelenmesi Saat
Ana Firgca Motorlari 1000*
Pre-Sweep Ana Firga Motorlar 1000*
Yan Firga Motoru (istege bagl) 1000*
Vakum Motoru 500

*ilk 1000 saatten sonraki degistirmenin ardindan
her 100 saatte bir karbon fircalari inceleyin.
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SERT FIRCALAR

Makine ya disk ya da silindirik sert firgalarla
donatilabilir. Sert firgalarda, firga veya firga tahrik
gbbegi etrafinda tel veya iplerin sarili olup
olmadigini her giin kontrol edin. Firga veya
kecgelerde hasar ve asinma olup olmadigini da
kontrol edin.

DiSK FIRGALAR VE KEGELER

Artik etkili bicimde temizlemediginde kegeleri
degistirin. Artik verimli bicimde temizlemediginde
veya tlyleri sari gostergeye kadar yiprandiginda
firgalari degistirin.

-

Temizleme kegeleri kullanima hazir hale
getirilmeden 6nce kece kasnaklarina
yerlestiriimelidir. Temizleme kecesi, bir merkez
diskle yerinde tutulur. Kegenin her iki tarafi da
fircalama icin kullanilabilir. Diger tarafi kullanmak
icin kegeyi ters cevirin.

Temizleme kegeleri sabun ve suyla kullanildiktan
hemen sonra temizlenmelidir. Kegeleri basingli
temizleyiciyle yikamayin. Kegeleri kurumasi igin
asin veya yatay bir sekilde yayin.

NOT: Firgalari ve kegeleri her zaman setler halinde

degistirin. Aksi takdirde bir firca ya da kece
digerlerinden daha etkin olacaktir.

DiSK FIRCALARIN VEYA KEGE KASNAGININ
DEGISTIRILMESI

1. Firga kafasini kaldirin.
2. Makineyi kapatin.

GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan 6nce, diiz bir ylizeyde
durun, park frenini ¢gekin, makineyi kapatin ve
anahtari gikarin.

3. Sol taraf silecek destek kapisini agin.

4. Yay kollari goériinene kadar firgalar déndirun.

=> <o

5. Yay tutamaglari sikin ve firganin zemine
dusmesine izin verin. Firgayi firca kafasinin
altindan c¢ikarin.

U
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6. Montaji daha kolay yapmak icin yeni firca
Uzerindeki firga tutamacini agik ayarlayin.

R

7. Yeni fircay firca kafasinin altina itin, firca
kasnagi soketini firca kasnagi merkezi ile
hizalayin ve firca kafaya kilittenene kadar
fircayi firca kasnagd1 merkezine dogru kaldirin.

{

8. Fircanin firga tahrik gébegi Uzerine sikica
monte edildiginden emin olun.

9. Sol taraf silecek montajini kapatin ve
sabitleyin.

10.Diger firca igin proseduru tekrarlayin.

DiISK FIRGA KEGELERININ DEGISTIRILMESI

1. Kece kasnagini makineden c¢ikarin.

2. Yayl klipsi sikin ve kege tahriginden merkez
diski cikartin..

3. Firga kegesini kecge tahriginden cikarin.

4. Firga kegesini ters yiiz edin veya degistirin.
Firca kecesini kege tahrigi Uzerinde ortalayin
ve kecgeyi kege kasnaginin izerine sabitlemek
icin merkez diski yeniden takin.

5. Kecge kasnagini makineye tekrar monte edin.
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SILINDIRIK FIRGALAR

Fircalar 50 calisma saatinde bir nden arkaya
dogru dondarin.

Artik etkili bicimde temizlemediginde fircalari
degistirin.

NOT: Asinmis firgalari ¢ift olarak degistirin. Egit
uzunlukta killara sahip olmayan fircalarla
firgalamak, firgalama performansini azaltacaktir.

SILINDIRIK SERT FIRGALARIN DEGISTIRILMESI
GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden ya da

bakim yapmadan 6nce, diiz bir ylizeyde

durun, park frenini ¢gekin, makineyi kapatin ve

anahtari gikarin.

1. Yan silecek destek kapisini agin.

2. Rdlanti levhasi tutucusunu kaldirin ve tutucu
halkayi rolanti levhasi kancasindan ¢ikartin.

3. Roélanti plakasini firca bagligindan ¢ikarin.

4. Firga bashigindan firgay! gikartin

. Firgayi ¢ift sira ucu firca baslik acikligina

dbénlik olarak yerlestirin. Yeni fircayi tahrik
gbbeginin Uzerine yerlestirin.

. Firgalar gevrilecekse, her zaman 6n tarafi

dénik olan arkaya, arka tarafi déniik olan da
6ne gelecek sekilde cevirin. Béylece firgalar
esit sekilde asinir. Ug uca gelecek sekilde de
cevrilebilirler.

T

Once Sonra

. Roélanti levhasini firca baghidina tekrar takin ve

rélanti levhasi tutucu ile rélanti levhasini
yerine sabitleyin.

. Ayni iglemi, firca kafasinin diger tarafindaki

firga icin tekrarlayin.

NOT: Sol veya sag rélanti plakalari arasinda gecis
yapmayin, aksi halde fircalarin egitimli personel
tarafindan yeniden ayarlanmasi gerekli olacaktir.
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YAN FIRGA (ISTEGE BAGLI)

Yan firgayl her glin asinma veya hasar icin kontrol
edin. Yan fircaya veya yan firga tahrik gébegine
sariimis tel veya ipleri ¢ikarin.

YAN FIRCANIN DEGiSTiRILMESI

Artik etkili bicimde temizlemediginde kegeleri
degistirin. Artik verimli bicimde temizlemediginde
veya tlyleri sari gostergeye kadar yiprandiginda
fircalari degistirin.

-

1. Makineyi calistirin ve yan firca digmesine
basin.

2. Yan firga yan kilavuzun altinda déndikten
sonra ama yan firga tertibati zemine
alcalmadan 6nce makineyi kapatin.

GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan 6nce, diiz bir ylizeyde
durun, park frenini ¢gekin, makineyi kapatin ve
anahtan c¢ikarin.

. Yan firga tertibatini makineye tutturan

topuzlan cikartin ve silecek tertibatin
makineden c¢ikartin.

/
vy

. Yay kollarini sikin ve yan firgayi yere birakin.

=

. Yan firga tertibatinin altindan yan fircayi

cikarin.

. Montaji daha kolay yapmak igin yeni firca

Uzerindeki firga tutamacini agik ayarlayin.

R/

. Yan firga tertibatinin altindaki yeni yan fircayi

yerlestirin ve firca gébege kilitlenene kadar
yan firgayi yan firca gébegine dogru kaldirin.

. Yan firga silecek tertibatini yan firga tertibatina

tekrar takin.
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- v - 4. Firganin merkezine erigin ve gébek
PRE—-SWEEP FIRCALAR (ISTEGE BAGLI) tertibatindan kamali pimi ¢ekin.

Pre—Sweep tertibatinda disk yan firgalari ve bir
silindirik ana firca vardir. Fircalarda, firca veya
firca tahrik gébegi etrafinda tel veya iplerin saril
olup olmadigini her giin kontrol edin. Firgalar her
gun hasar ve asinma igin kontrol edin.

PRE—SWEEP DiSK FIRGALARINI
DEGISTIRMEK (iSTEGE BAGLI)

Artik etkili bicimde temizlemediginde fircalari
degistirin.

1. Makineyi calistirin.

2. Pre—Sweep dugmesinin altina basarak,
Pre—Sweep tertibatini kaldirin ve supurmeyi
durdurun.

5. Pre—Sweep tertibatinin altindan yan firgayi
cikarin.

6. Pre—Sweep tertibatinin altina yeni yan firgayi
3. Makineyi kapatin. takin.
GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan 6nce, diiz bir ylizeyde
durun, park frenini ¢gekin, makineyi kapatin ve
anahtari gikarin.
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PRE—-SWEEP SILINDIRIK FIRCASINI
DEGIiSTIRMEK (iSTEGE BAGLI)

Artik etkili bicimde temizlemediginde fircayi
degistirin.

GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan 6nce, diiz bir ylizeyde
durun, park frenini ¢gekin, makineyi kapatin ve
anahtari gikarin.

1. Makineyi kapatin.

2. Pre—Sweep tertibat kapagini agin ve kapagi
aclk olarak sabitleyin.

. Sol firga kolu topuzlarini gevsetip cikarin.

o

4. Sol firca kolunu cikarin.

5. Pre—Sweep yan eteklerini tutan U¢ topuzu ve
Pre—Sweep tertibati yan etegini ¢ikartin.

6. Pre—Sweep tertibatindan yan etek levhasini
ve yan etegi cikarin.

7. Silindir firgasini ¢ikarin ve yeni bir firgayla
degistirin.

8. Yeni fircanin yivli ucunu tahrik gébegi Uzerine
gegirin.

9. Yan etegi, yan etek levhasini ve sol firga
kolunu geri takin.
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FaST SiSTEMi

FaST—PAK KARTONUNUN DEGIiSTiRILMESI

GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan 6nce, diiz bir ylizeyde
durun, park frenini ¢gekin, makineyi kapatin ve
anahtan c¢ikarin.

1. Kullanici koltugunu acik duruma kaldirin ve
koltuk destek gubugunu takin.

2. FaST tedarik hortumu baglantisinin
Uzerindeki digmeyi sikin, sonra bos
FaST—PAK kartonunu bélmeden disari ¢ekin
ve atin.

3. Yeni FaST—PAK kartonundan delikli ¢ikartma
kisimlarini ¢ikartin. Torbay! kartondan
cikarmayin. Torbanin altindaki hortum
baglantisini gekin ve hortum kapagini
baglantidan c¢ikarin.

NOT: FaST PAK Yer Temizleme Konsantresi, FaST
sistemi firgalama uygulamasiyla kullanilmak (zere
6zel olarak tasarlanmigti. KESINLIKLE bagka bir
urdn kullanmayin. Diger temizleme ¢ézeltileri
FaST sisteminin bozulmasina neden olabilir.

4. FaST—PAK kartonunu FaST—PAK
kelepcesine kaydirin.

5. FaST tedarik hortumunu FaST PAK hortum
konektoriine takin.

6. Birkac dakika FaST sistemiyle fircalayarak,
deterjanin maksimum kOpuUk seviyesine
ulasmasi i¢in bekleyin.

FaST TEDARiK_HORTUMU BAGLANTISININ
TEMIZLENMESI

Deterjan birikintisi gérundr hale gelmigse
baglantiy1 sicak suya batirin. FaST—PAK kartonu
takilmamigsa, hortumun tikanmasini énlemek icin
tedarik hortumu baglantisini saklama tapasi
Uzerinde saklayin.

L2

FaST SYSTEMY FYLTRELERYNYN
DEDYPTYRYLMESY

Her 1000 saatlik kullanimdan sonra FaST sistem
filtrelerini degistirin. Filtreyi degistirmeden dnce
¢cOzelti deposunu bosaltin.

[
<

& 7
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ec-H20 MODULU GALKALAMA PROSEDURUU

Bu prosedir yalnizca alarm galdiginda ve ec-H20
sistemi gésterge 15131 yanip sénmeye
basladiginda gereklidir.

GUVENLIK iCiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan dnce diiz bir
zeminde durun ve makineyi kapatin.

1. Kullanici koltugunu agmak icin kaldirin ve
koltuk destegini devreye sokun.

2. ec—H20 bdlmesi kapagini ¢ikartin.

=>

3. Bosaltma hortumunu ec-H20 béimesinden
cikarin.

4. ec—H20 manifold hortumundan firga
basligina giden cikis hortumu baglantisini
ayirin.

vy

5. Bosaltma hortumunu, bir dnceki adimda
ec—H20 manifoldundan ayrilan ec—H20
manifoldu hortumuna baglayin.

6. Bosaltma hortumunu bos bir kaba yerlestirin.

7. Cozelti deposuna 7,6 litre (2 galon) beyaz
sirke veya piring sirkesi dékin.

v
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8.

9.

Makineyi g¢alistirin.
Calkalama déngiisini baslatmak icin ec-H20

modulll galkalama diigmesine basin ve
dugmeyi serbest birakin.

i

NOT: Calkalama déngdisti (yaklasik 7 dakika)
tamamlaninca modLil otomatik olarak kapatilir.
Sistem géstergesi i1siginin ve alarminin
sififanmasi igin mod(iliin tam olarak 7 dakikalik
dénglide ¢alismasi gerekir.

10.Co6zelti deposuna 7,6 litre (2 galon) temiz

11.

12.

13.

14.

15.

16.

soguk su dékin.

Modulde kalan sirkeyi durulamak igin
calkalama digmesine basip digmeyi serbest
birakin. 1-2 dakika sonra, moduli kapatmak
icin calkalama digmesine basin.

Bosaltma hortumunu ec-H20 manifoldu
hortumundan ayirin.

Firca kafasina giden ¢ikis hortumunu, ec-H20
manifolduna yeniden baglayin.

Bosaltma hortumunu ec-H20 bdlmesine
yeniden yerlestirin.

ec—H20 bdimesi kapagini tekrar takin.

Kullanici koltugunu kapatin.
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SILECEK BIGAKLARI

Silecek bicaklarini her giin hasar ve asinma igin
kontrol edin. Bigaklar asindiginda, bigaklarin bir
ucunu diger ucuna veya altini Ustline gelecek
sekilde dondurerek yeni bir silme kenari elde
edebilirsiniz. Tum kenarlar agsindiginda bigaklari
degistirin.

Silecek bicaklarinin sapmasini her giin ya da
farkli tipte bir ylzeyi firgalarken kontrol edin. Her
50 saatlik calistirmadan sonra arka silecegin
hizalamasini kontrol edin.

ARKA SILECEK BIGAKLARININ _
DEGISTIRILMESi (VEYA DONDURULMESI)

1. Firga kafasini indirin.
GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan 6nce, diiz bir ylizeyde

durun, park frenini ¢gekin, makineyi kapatin ve
anahtari gikarin.

2. Vakum hortumunu arka silecek tertibatindan
ayirin.

h

3. Silecek montaj topuzlarinin her ikisini de
gevsetin.

N 7

4. Arka silecek tertibatini makineden ¢ekin.
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5. Tutucu mandali gevsetin ve tutucuyu silecek 8. ic cerceveyi dis cerceveden cikarin.
tertibatindan cikartin.

(= {
v

9. Silecegi dis cerceveden cikarin.

6. Silecegi silecek tertibatindan cikarin.

10. Yeni veya dondurulmus silecek bicaklarini dig

7. Her iki tutucuyu da silecek tertibatindan disa cerceveye takin. Silecegin, dis cergevenin her
dogru kaydirn. sekmesinde tamamen asagi kaydigindan
emin olun.

0
b0 g
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14. Tutucunun mesnetli ucunu i¢ gcergevedeki
kancalara yerlestirin.

11. ¢ cergeveyi silecegin Gzerine ve dig
cerceveye takin. Ig cercevenin dis gerceve
Ustu karsisinda siki oldugundan emin olun.

iy U
{0 ﬁﬁ

15. Tutucuyu silecek tertibati boyunca takin ve

silecek tertibatinin diger ucundaki mandali
sikistirin.

12. Her iki tutucuyu da silecek tertibatina
kaydirin.

2N
i

13. Yeni veya dondurulmus silecek bicaklarini ic
cerceveye yerlestirin. Silecedin, i¢ cercevenin
her sekmesine tamamen baglandigindan
emin olun.
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ARKA SILECEGIN HiZALANMASI

Arka silecegin hizalanmasi, silecek bigaginin tim
uzunlugu boyunca firgalanan ylizeye tamamen
temas etmesini saglar. Bu ayari, plrizsiz ve duz
bir zemin Uzerinde gercgeklestirin.

1. Silecegi indirin, makineyi birkagc metre ileri
dogru hareket ettirin ve makineyi yavasca
durma konumuna getirin.

GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan 6nce, diiz bir ylizeyde
durun, park frenini ¢gekin, makineyi kapatin ve
anahtari gikarin.

2. Silecek bicaginin tim uzunlugu boyunca
silecegin sapmasini kontrol edin.

3. Bigagin tim uzunlugu boyunca sapma ayni
degilse, ayarlari yapmak icin silecek egim
ayarlama topuzunu kullanin.

Silecegi hizalarken vakum hortumunu silecek
cercevesinden AYIRMAYIN.

4. Silecek hizalamasini ayarlamak icin egme
kilidi topuzunu gevsetin.

5. Silecek bigaginin uglarindaki sapmayi
azaltmak icin silecek egme topuzunu saat
yénunde cevirin.

Silecek bicaginin uglarindaki sapmayi

artirmak icin silecek egme ayarn topuzunu
saat ydnunde cevirin.

N

6. Egme kilit topuzunu sikistirin.

7. Ayarlar yapildiysa silecek bicaginin sapmasini
kontrol etmek icin silecek asagidayken
makineyi ileri strdn.

8. Gerekirse, silecek bicagl sapmasini yeniden
ayarlayn.
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ARKA SILECEK BICAK SAPMASININ
AYARLANMASI

Sapma makine ileri dogru hareket ederken tim
silecek bicaginin kivrilma miktandir. En iyi sapma
silece@in minimum sapma miktariyla zemini
kurulamasidir.

NOT: Sapmay ayarlamadan 6nce silecegin
hizalandigindan emin olun. Bkz. ARKA SILECEGIN
HIZALANMASI.

1. Silecegi indirin, makineyi birkac metre ileri
dogru hareket ettirin ve makineyi yavasca
durma konumuna getirin.

GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan 6nce, diiz bir ylizeyde
durun, park frenini ¢gekin, makineyi kapatin ve
anahtari gikarin.

2. Silecek bicaginin sapma veya “kivriima”
miktarina bakin. Dogru sapma miktari duz
zeminleri firgalamak icin 12 mm ve pUruzlt
zeminler igin 15 mm’dir.

—>| |-

3. Genel silecek hizalamasini ayarlamak icin kilit
topuzunu gevsetin.

L3

4. Sapmay! arttirmak icin ayarlama topuzlarini
saat yonunun tersinde ve azaltmak icin saat
yénunde cevirin.

=>

5. Kilit topuzunu tekrar sikisirin.

6. Silecek bicaginin sapmasini tekrar kontrol
etmek icin makineyi tekrar ileri stran.

7. Gerekirse, silecek bicagi sapmasini yeniden
ayarlayn.
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YAN SILECEK BIGAKLARININ ) 5. Silecegi yan silecek tertibatindan gikarin.
DEGISTIRILMESI VEYA DONDURULMESI

1. Gerekirse, firca kafasini kaldirin.

GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan 6nce, diiz bir ylizeyde
durun, park frenini ¢gekin, makineyi kapatin ve
anahtari gikarin.

2. Yan silecek destek kapisini agin.

&7

6. Yeni veya dondirulmus arka silecek bicagini
yan silecek tertibatina takin.

7. Tutucu bandi yan silecek tertibatina
kancalayin.

3. Tutucu bant mandalini yan silecek %
tertibatindan cikarin.

% 8. Tutucu bant mandalini yan silecek tertibatina

sabitleyin.

9. Firga kafasinin diger tarafindaki yan silecek
icin ayni islemi tekrarlayin.

4. Yan silecek tertibatindan tutucu bandi ¢ikarin.
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YAN FIRCA SILECEK BIGAKLARININ 3. Yan firga tertibatini makineye tutturan
DEGISTIRILMESI VEYA DONDURULMESI topuzlar cikartin ve silecek tertibatini gikartin.
(ISTEGE BAGLI)

Yan firga silecek bigaklarini hasar ve asinmaya
kars! her guin kontrol edin. Uc kenari bigcak
kalinliginin yarnsina kadar yirtilmis veya

asinmissa, bicagi degistirin veya dénduarin. @

1. Makineyi calistirin ve yan firca digmesine @
basin.

2. Yan firga yan kilavuzun altinda déndikten
sonra ama yan firga tertibati zemine
alcalmadan 6nce makineyi kapatin.

GUVENLIK IGIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan 6nce, diiz bir ylizeyde
durun, park frenini ¢gekin, makineyi kapatin ve
anahtan gikarin.

4. Tutucu bant mandalini gevsetin.
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5. Silecek bigaklarini ve tutucuyu silecek
cercevesinden cikartin.

NOT: Silecek bigaklarinda, silecek bigagi
sapmasinin ayarlanmasi igin iki yuva seti bulunur.

NOT: Silecedi ¢ikarmadan énce hangi silecek Sapma, dlizgun zeminler icin yaklagik 12 mm

yuvalarinin silecek cercevesine takilmig oldugunu (0,50 ’_”9), engebeli Z§9mlnl_er igin ise 15 mm _

inceleyin. (0,62 ing) olacak sekilde silecekleri takin/yeniden
takin.

—>| |-
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6. Yeni veya déndurulmus bicaklan ve tutucuyu
yan firca tertibatina takin.

7. Yan firga tutucu bant mandalini gevsetin.

8. Yan firga silecek tertibatini yan firca tertibatina
tekrar takin.
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ETEKLER VE CONTALAR

GUVENLIK IGIN: Makineyi terk etmeden veya
servis yapmadan énce diiz bir yiizeyde durun,
makineyi kapatin ve anahtari ¢ikarin.

PRE-SWEEP YAN ETEKLERI (ISTEGE BAGLI)

Yan etekler Pre-Sweep tertibatinin her iki yaninda
bulunmaktadir. Bu yan etekler, zemine
dokunmalidir.

%

Her 50 saatlik calismadan sonra etekleri hasar ve
asinma agisindan kontrol edin.

PRE-SWEEP DEVRIDAIM ETEGI (ISTEGE
BAGLI)

Pre-Sweep devridaim etegi, ana stpirme
fircasinin arkasinda bulunmaktadir.

N

Her 50 saatlik gcalismadan sonra etedi hasar ve
asinma agisindan kontrol edin.

PRE-SWEEP ARKA ETEGI (iISTEGE BAGLI)

Pre-Sweep arka etegi, devridaim etegi ve ana
stUpurme firgasinin arkasinda bulunmaktadir.

RS

Her 50 saatlik gcalismadan sonra etedi hasar ve
asinma agisindan kontrol edin.
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KAYISLAR VE ZINCIRLER

GUVENLIK IGIN: Makineyi terk etmeden veya
servis yapmadan énce diiz bir yiizeyde durun,
makineyi kapatin ve anahtari ¢ikarin.

SILINDIRIK FIRCA KASNAGI KAYISLARI

Firca kasnagi kayislari silindirik firca kafasi
Ustinde bulunur. Her 200 saatlik calismadan
sonra kayislari hasar ve asinma agisindan kontrol
edin.

N

PRE-SWEEP FIRGA TAHRIK KAYISI (ISTEGE
BAGLI)

Pre-Sweep firca tahrik kayisi, silindirik firganin
sag tarafindaki Pre-Sweep tertibatinin icinde
bulunmaktadir. Her 200 saatlik galismadan sonra
kayista hasar ve asinma olup olmadigdini kontrol

edin.

TEKERLEKLER

GUVENLIK IGIN: Makineyi terk etmeden veya
servis yapmadan énce diiz bir yiizeyde durun,
makineyi kapatin ve anahtari ¢ikarin.

Makinede ¢ adet dolma kauguk tekerlek
bulunmaktadir: biri 6nde, ikisi de makinenin
arkasindadir. Her 500 saatlik calismadan sonra
lastikleri hasar ve asinma agisindan kontrol edin.

N
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PUSHING, TOWING, AND TRANSPORTING
THE MACHINE

PUSHING OR TOWING THE MACHINE

If the machine becomes disabled, it can be
pushed or towed from the front or rear.

The parking brake must be disabled before towing
or pushing the machine. To disable the brake,
insert the tip of a small screw driver between the
electronic brake lever and the hub. The machine
can move freely when the parking brake is

disabled.

Only push or tow the machine for a very short
distance and do not exceed 3.2 kp/h (2 mph). It is
NOT intended to be pushed or towed for a long
distance or at a high speed.

ATTENTION! Do not push or tow machine for
a long distance or damage may occur to the
propelling system.

Immediately after pushing the machine, remove
the screw driver from between the electronic
brake lever and the hub. NEVER operate the
machine with the parking brake disabled.

FOR SAFETY: Do not operate machine with
brake disabled.

TRANSPORTING THE MACHINE

1. Raise the squeegee, scrub head, and
brushes.

FOR SAFETY: When loading/unloading
machine onto/off truck or trailer, drain tanks
before loading machine.

2. Position the machine at the loading edge of
the truck or trailer.

3. If the loading surface is not horizontal or is
higher than 380 mm (15 in) from the ground,
use a winch to load machine.

If the loading surface is horizontal AND is
380 mm (15 in) or less from the ground, the
machine may be driven onto the truck or
trailer.

v
h

FOR SAFETY: When loading machine onto
truck or trailer, use winch. Do not drive the
machine onto the truck or trailer unless the
loading surface is horizontal AND is 380 mm
(15 in) or less from the ground.

4. To winch the machine onto the truck or trailer,
attach the winching chains to the stabilizer
legs.

- Y

5. Position the machine as close to the front of
the trailer or truck as possible. If the machine
starts to veer off the center line of the truck or
trailer, stop and turn the steering wheel to
center the machine.
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6. Firca kafasini indirin ve makinenin lastiklerini
sabitleyin. Tasimadan dnce makineyi
kamyona veya rdmorka baglayin.

GUVENLIK ICIN: Makineyi kamyona veya
rémorka bindirirken/kamyondan veya

rémorktan indirirken, makineyi baglamadan
once firga kafasini ve silecegi indirin.

On asagi baglama noktalari sabitleyici

ayaklardir.

Arka asagi baglama konumlari ¢gergevelerdeki
deliklerdir.

7. Bindirme ylzeyi yatay degilse veya zeminden
380 mm'den (15 in¢) daha ylUksekse, makineyi
indirmek igin ving kullanin.

Bindirme ylzeyi yataysa VE zeminden
380 mm (15 in¢) ya da daha az
yukseklikteyse, makine kamyon veya
rémorktan surllerek indirilebilir.

GUVENLIK iCiN: Makineyi kamyondan veya
rémorktan indirirken ving kullanin. Bindirme
ylizeyi yatay VE zeminden 380 mm (15 ing)
veya daha az yiikseklikte degilse makineyi
kamyondan ya da rémorktan siirerek
indirmeyin.
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MAKINENIN KRiKO iLE KALDIRILMASI

SAKLAMA BILGISi

GUVENLIK ICiN: Makineyi terk etmeden veya
servis yapmadan énce diiz bir yliizeyde durun
ve makineyi kapatin.

Makineyi krikoyla kaldirmadan 6nce ¢ozelti ve
alim depolarini bosaltin.

i

GUVENLIK iCiN: Makineye bakim yaparken
makineyi krikoyla kaldirmadan énce
makinenin tekerleklerine takoz yerlestirin.
Makinenin agirhgini tasiyabilecek ving veya
kriko kullanin. Makineyi yalnizca 6zel olarak
belirlenmis yerlerden krikoyla kaldirin.

Makineyi havada kriko ayaklariyla destekleyin.

Makine uzun sure saklanacaginda, asagidaki
adimlar izlenmelidir.

1. Akulerin 6mrini uzatmak igin, makineyi
saklamadan 6nce akdleri sarj edin. Akuleri
ayda bir yeniden sarj edin.

2. Akdleri depolamadan 6nce sokun.

3. Cozelti ve alim depolarini tamamen bosaltin
ve iyice durulayin.

4. Makineyi, silecek ve firca kafasi yukari
konumda olacak sekilde kuru bir alanda
saklayin.

DIKKAT: Makineyi yagmura maruz birakmayin,
kapal alanda saklayin.

5. Hava sirkiilasyonunu saglamak i¢in alim
deposunun kapagini agin.

6. Makine, donma sicakliklarinda saklanacaksa,
DONDAN KORUMA bélimUine bakin.

NOT: Olasi makine hasarini 6nlemek igin
makineyi kemirgen hayvanlarin ve b&ceklerin
olmadigi bir ortamda saklayin.
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DONDAN KORUMA (iISTEGE BAGLI ec—H20
SISTEMi OLMAYAN MAKINELER)

GUVENLIK IGIN: Makineyi terk etmeden veya
servis yapmadan énce diiz bir yilizeyde durun
ve makineyi kapatin.

1.

FaST donaniml makineler: FaST-PAK'|
cikartin.

Cozelti deposu ile alim deposunu tamamen
bosaltin.

Hortumu, ¢ergevenin altinda bulunan solenoid
vana giris agzindan sékin ve kalan tim
¢Ozeltinin sistemden tahliye olmasina izin
verin.

h

Kalan ¢ézeltiyi s6kulen hortumdan disari
atmak icin 13,8 - 27,6 kPa (2 - 4 psi)
araliginda basingli hava kullanin.

Hortumu, solenoid vana giris agzina tekrar
baglayin.

Cozelti deposuna 7,6 L (2 gal) Propilen Glikol
Bazli/Karavan (RV) antifrizi dékn.

v

7.

8.

9.

10.

1.

12.

13.

14.

Makineyi ¢alistirin

1-STEP (Tek-Adim) dligmesine basin

L2
L2

Cozelti akisl en yuksek ayarda oluncaya dek
Cozelti artirma dligmesine (+) art arda basin.

7
N

Sistem icinde RV antifirizi tamamen
dolagmasini saglamak i¢in makineyi surin.

Sistemi kapatmak icin 1-STEP (Tek-Adim)
dligmesine basin.

Sadece istege bagh piskiirtme agzi olan
makineler i¢in: Pompayi korumak igin,
cubugu birkag saniye calistirin.

Makineyi kapatin.

Kalan RV antifirizin ¢dzelti deposundan
bosaltiimasina gerek yoktur.
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MAKINEYi GALISMAYA HAZIRLAMA (iSTEGE
BAGLI ec—H20 SISTEMi OLMAYAN
MAKINELER)

Makinenin fircalama amaciyla kullanilabilmesi i¢gin
Propilen Gikol Bazli/Karavan (RV) Antifrizinin
tamaminin firgalama sisteminden tamamen
giderilmesi gerekir.

GUVENLIK IGIN: Makineyi terk etmeden veya
servis yapmadan énce diiz bir yilizeyde durun
ve makineyi kapatin.

1. Propilen Glikol Bazli/Karavan (RV) antifrizinin
¢cOzelti deposundan tamamen bosaltiimasi
gerekir.

2. Cobzelti deposunu durulayin. Cozelti
deposunun temizlenmesiyle ilgili talimatlar igin
CALISTIRMA kismindaki COZELTI
DEPOSUNUN BOSALTILMASI VE
TEMIZLENMESI bélimiine bakin.

3. Cozelti deposuna 11,4 L (3 gal) temiz soguk
su dokan.

4. Makineyi ¢alistirin

5. 1-STEP (Tek-Adim) diigmesine basin

-
L2

6. Cozelti akisi en yiksek ayarda oluncaya dek
Cozelti artirma dligmesine (+) art arda basin.

7
N

7. Temiz suyun sistemde tam dolagimini
saglamak ve RV antifrizini bosaltmak igin
makineyi sirun.

8. Sistemi kapatmak icin 7-STEP (Tek-Adim)
diigmesine basin.

9. Sadece istege bagh piskiirtme agzi olan
makineler igin: RV antifirizi pompadan
temizlemek igin, cubugu birkag saniye
calistirin.

10. Makineyi kapatin.

11. Kalan suyun ¢6zelti deposundan tahliye
edilmesine gerek yoktur.
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DONDAN KORUMA (ISTEGE BAGLI ec—H20
SISTEMi OLAN MAKINELER)

1. Cobzelti deposu ile alim deposunu tamamen
bosaltin.

2. Hortumu, gercevenin altinda bulunan solenoid
vana giris agzindan sékin ve kalan tim

¢cOzeltinin sistemden tahliye olmasina izin
verin.

h

3. Kalan ¢dzeltiyi sékilen hortumdan disari
atmak icin 13,8 - 27,6 kPa (2 - 4 psi)
araliginda basingli hava kullanin.

4. Hortumu, solenoid vana giris agzina tekrar
baglayin.

5. Kullanici koltugunu ag¢ik duruma kaldirin ve
koltuk destek cubugunu takin.

6. ec-H20 bdlmesi kapagini ¢ikartin.

=>

7. ec-H20 bdlmesinden tahliye hortumunu
cikartin.

8. ec-H20 manifold hortumundan firga basligina
giden c¢ikis hortumu baglantisini ayirin.

vy

9. Bosaltma hortumunu, bir 6nceki adimda ¢ikis
hortumundan ayrilan ec-H20 manifoldu
hortumuna baglayin.
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Cozelti deposuna 7,6 L (2 gal) Propilen Glikol
Bazli/Karavan (RV) antifrizi dokin.

v

ec-H20 sistemi ¢ikis hortumunu bos bir kaba
yerlestirin.

RV antifrizi, ec-H20 sisteminden c¢alkalamak
icin ec-H20 modulu Uzerindeki ¢calkalama
dugmesine basin ve bunu serbest birakin.

Kapta antifriz gérindiginde, modulu
kapatmak igin yeniden digmeye basin.

=

ec-H20 manifold hortumundan tahliye
hortumunu ¢ikartin.

ec-H20 manifold hortumundan firga bashgdina
giden c¢ikis hortumu baglantisini tekrar yapin.

ec-H20 bdélmesinden tahliye hortumunu tekrar
yerlestirin.

ec-H20 bdlimesi kapagini tekrar takin.

Kullanici koltugu kapagini kapatin.
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ec—H20 SISTEMININ HAZIRLANMASI

Eger makine ¢dzelti tankinda / ec—H20
sisteminde su olmadan uzun bir sure igin

depolanmissa ec—H20 sistemini hazirlayin.

GUVENLIK ICiN: Makineyi terk etmeden veya
servis yapmadan énce diiz bir yliizeyde durun

ve makineyi kapatin.

1. Cozelti deposunu temiz soguk suyla

doldurun. Bu kitapcigin COZELTI TANKININ

DOLDURULMASI bélimine bakin.

v

2. ec—H20 bdlmesi kapagini ¢ikartin.

=>

3. ec—H20 bdélmesinden tahliye hortumunu

cikartin.

4. ec—H20 manifold hortumundan firga
basligina giden cikis hortumu baglantisini
ayirin.

vy

5. Tahliye hortumunu bos bir kaba yerlestirin.
6. Makineyi caligtirin.
7. ec—H20 modul calkalama digmesine basin

ve serbest birakin. Sistemin suyu kaba tahliye
etmesi icin 2 dakika bekleyin.

=

8. Sistemi kapatmak icin ec—H20 modul
calkalama digmesine basin.

9. ec—H20 manifold hortumundan tahliye
hortumunu c¢ikartin.

10. ec—H20 manifold hortumundan firga
basligina giden cikis hortumu baglantisini
tekrar yapin.

11. ec—H20 boélmesinden tahliye hortumunu
tekrar yerlestirin.

12. ec—H20 boélmesi kapagini tekrar takin.

13. Kullanici koltugu kapagini kapatin.
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OZELLIKLER

TEKNIK OZELLIKLER
MAKINENIN GENEL BOYUTLARI/KAPASITELERI
Oge Boyut/kapasite
Uzunluk 1880 mm (74 in)

Uzunluk (Pre-Sweep ile)

2510 mm (99 in)

Genislik (sileceksiz)

1040 mm (41 in)

Genislik (silecekle)

1070 mm (42 in)

Geniglik (yan fircayla)

1170 mm (46 in)

Ykseklik

1475 mm (58 in)

Koruyucu tavanla yukseklik

2080 mm (82 in)

Yan firca (istege bagl) igin disk fir¢ca ¢api

330 mm (13 in)

Pre-Sweep (istege bagh) icin disk firca ¢apl

460 mm (18 in)

Disk firga ¢ap!i

460 mm (18 in)

Pre-Sweep (istege bagli) icin silindir stiptirme firgasi ¢api 200 mm (8 in)
Pre-Sweep (istege bagli) igin silindir siptirme firgasi uzunlugu 610 mm (24 in)
Silindirik firgca ¢api 205 mm (8 in)

Silindirik firga uzunlugu

910 mm (36 in)

Firgalama yolu genisligi

910 mm (36 in)

Cozelti deposunun kapasitesi

190 L (50 gallons)

Cozelti deposu kapasitesi (istege bagh ES sistemiyle)

280 L (75 gallons)

Alim deposunun kapasitesi

225 L (60 gallons)

Agirlik (Bos) 500 Kg (1100 Ibs)
Agirlik (standart 235 Ah akdlerle) 860 Kg (1900 Ibs)
GVWR 1270 Kg (2800 Ibs)

Koruma Derecesi

IPX3

IEC 60335-2-72'ye gére belirlenen degerler Olgtim - Olgtim -
Silindirik firca kafasi Disk firga kafasi

Ses basinci seviyesi Lpa 62 dB(A) 62 dB(A)

Ses belirsizligi Kpa 4 dB(A) 4 dB(A)

Ses gucu seviyesi Lyya + Belirsizlik Kya 89 dB(A) 89 dB(A)

Titresim - El-kol <2.5 m/s? <2.5 m/s?

Titresim - TUm viicut <0,52 m/s? <0,52 m/s?

78

T16 9008324 (6—2016)




OZELLIKLER

GENEL MAKINE PERFORMANSI

Oge

Olgiim

Koridor dénus genisligi

2110 mm (83 in)

Koridor déniis genisligi (Pre-Sweep ile)

2620 mm (103 in)

Sirus Hizi (ileri)

9 Km (5.6 mph)

Suras Hizi (Geri)

4 Km (2.5 mph)

Yukleme igin maksimum rampa egimi - Bos 19 %
Fircalama igin maksimum rampa egimi 7%
Tasima igin maksimum rampa egimi (GVWR) 14%
Makinenin ¢alismasi icin maksimum ortam sicakligi 43 °C (110 °F)
Makine firgalama islevlerini ¢calistirma igin minimum sicaklik 0 °C (32 °F)
GUG TiPi
Tip Miktar Volt Ah Degeri Agirhk
AKU 6 36 235 @ 20 hrrate |30 kg (67 Ib)
6 36 360 @ 20 hrrate |44 kg (98 Ib)
Tip Kullanim VDC kW (hp)
Elektrik Motorlari Sert firga (disk) 36 0,75 (1,00)
Sert firga (silindirik) 36 0,75 (1,00)
Vakum fani 36 0,6 (0,8)
Tahrik 36 0,9 (1,2)
Tip VDC amp Hz Faz VAC
Sarj Cihazlan (Akill) 36 21 45-65 1 85-265
TEKERLEKLER
Konum Tip Boyut
On (1) Dolma 102 mm wide x 300 mm OD (4 in wide x 12 in OD)
Arka (2) Dolma 102 mm wide x 300 mm OD (4 in wide x 12 in OD)

FaST SISTEMi (iISTEGE BAGLI)

Oge

Olgiim

Cozelti pompasi

36 Volt DC, 1,75A, 4,7 LPM (1,25 GPM) agik akis

Cozelti debisi (ana firgalarda)

1,1 LPM (0,30 GPM)

Cozelti debisi (yan firgada - istege bagh yan firgasi
bulunan makineler)

0,49 LPM (0,13 GPM)

Deterjan debisi (ana firgalarda)

1,14 CC/Dakika (0,038 Ons/Dakika)

Deterjan debisi (yan firgcada - istege bagl yan
firgasi bulunan makineler)

0,47 CC/Dakika (0,016 Ons/Dakika)

YAN FIRGA COZELTi DEBISi (ISEGE BAGLI)

Oge

Olgiim

Cozelti pompasi

36 Volt DC, 0.33A, 58.7 LPH (15.5 GPH) acik akis
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ec-H20 SISTEMi (ISTEGE BAGLI)

Oge Olgiim
Cozelti pompasi 36 Volt DC, 5A, 6.8 LPM (1.8 GPM) minimum acik akis
Cozelti debisi (istege bagl yan firgasi 2.35 LPM (0.62 GPM) maksimum

bulunmayan makineler)

Cozelti debisi (istege bagli yan firgasi bulunan |2.84 LPM (0.75 GPM) - (Ana firca kafasina)

makineler) 0,95 LPM (0,25 GPM) - (Yan firgaya)

MAKINE BOYUTLARI

Arka
Silecek

1090mm
(43 in)

i

2080 mm
(82 in)
[}
()
1.475 mm
(58 in)
: | |
o O o . )
\ Y V
Cerceve
<+— (makaradan —=
makaraya)
1040 mm (41 in)
Genislik
<— (yan fircayla) —-»

1170 mm (46 in)
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