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GIRIS
Bu kitapgik her yeni modelle birlikte verilmektedir. Gerekli ¢calistirma ve bakim talimatlarini icermektedir.

Makineyi ¢alistirmadan ya da makineye servis uygulamadan énce bu kitap¢igli tamamen
I::IE_I okuyun ve makineyi anlayin.

Bu makine mikemmel hizmet sunacaktir. Yine de, en iyi sonuclar asagidaki durumlarda en az masrafla elde
edilecektir:

¢ Makine belirli bir 6zenle ¢alistirildiginda.
¢ Saglanan makine bakim talimatlarina uygun olarak bakimi dizenli yapildiginda.

¢ Makineye Ureticinin tedarik ettigi veya esdeger parcgalarla bakim yapildiginda.

CEVREYi KORUYUN MAKINE VERILERI

Lutfen ambalaj malzemelerini, akl ve ileride referans olarak kullanilmasi igin lttfen
sivi gibi kullaniimig pargalari yerel atik kurulum zamaninda doldurun.

ortadan kaldirma yénetmeliklerine . Model No. —

uygun olarak, ¢evre agisindan givenli

bir sekilde atin. Seri No. —

Daima geri dénisiim yapmaya caligin.
Kurulum Tarihi -

KULLANIM AMACI

T12, engebeli ve dizgun sert ylzeylerde (beton, ddseme, tas, sentetik vb.) 1slak fircalama amaciyla tasarlanmis
endustriyel/ticari bir sUrulebilir makinedir. Genel uygulama alanlarina okullar, hastaneler/saglik tesisleri, biro
binalari ve perakende satis merkezleri dahildir. Bu makineyi toprak, ¢imen, suni ¢im veya hali ile kaph yuzeylerde
kullanmayin. Bu makine yalnizca kapali alanda kullanim amaciyla tasarlanmistir. Bu makine, ana yollarda
kullanim amacl degildir. Bu makineyi, bu Kullanici Kitapg¢iginda tanimlanan amaglar disinda kullanmayin.

Tennant N.V.

Industrielaan 6 5405 AB

P.O. Box 6 5400 AA Uden - Hollanda
europe@tennantco.com
www.tennantco.com

Ozellikler ve pargalar haber verimeden degistirilebilir.

Orijinal Talimatlar, telif hakki © 2013 TENNANT Company, ABD'de basiimistir.
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GUVENLIK ONLEMLERI

ONEMLiI GUVENLIK TALIMATLARI - BU TALIMATLARI SAKLAYIN

Asagidaki 6énlemler, bu el kitabinin tamaminda,
aciklamalarinda belirtildigi sekilde
kullaniimaktadir:

DIKKAT: Ciddi yaralanma ve 6liim
tehlikesine neden olabilecek tehlikeler
ve giivenli olmayan uygulamalar
hakkinda uyari amaciyla kullanilir.

GUVENLIK iGIiN: Ekipmanin giivenli bir sekilde
calistirilmasi i¢in uyulmasi gereken islemleri
tanimlamak amaciyla kullanilir.

Asagidaki bilgiler operatdr agisindan tehlike
potansiyeli tagiyan kosullara isaret etmektedir. Bu
kosullarin ne zaman var olabilecegini 6grenin.
Makinedeki tum givenlik cihazlarinin yerini
saptayin. Makine hasarini veya arizali ¢galismayi
hemen bildirin.

DIKKAT: Akii hidrojen gazi gikarir.
Patlama olabilir veya yangin ¢ikabilir.
Kivilcimlardan veya agik alevlerden uzak
tutun. Sarj islemi sirasinda kapaklari
acik birakin.

DIKKAT: Yanici maddeler patlamaya
veya yangina neden olabilir. Depolarda
yanici madde kullanmayin.

DIKKAT: Yanici maddeler veya reaktif
metaller patlamaya veya yangina neden
olabilir. Kaldirmayin.

DIKKAT: Elektrik Tehlikesi

- Makineye Servis Uygulamadan Once
Akii Kablolari ile Sarj Cihazi Figinin
Baglantisini Kesin.

- Akileri, Hasar Gormiis Elektrik
Kablosuyla $arj Etmeyin. Fisi
Degistirmeyin.

Sarj cihazi elektrik kablosu hasar gormiis veya
bozulmussa, tehlikeyi 6nlemek icin Ureticisi
veya servis temsilcisi ya da benzeri vasifli bir
kisi tarafindan degistirilmelidir.

Bu makinede, hiicresel sebeke lizerinden
otomatik olarak iletisim kuran bir teknoloji
vardir. Ekipman girigsimine iliskin endiseler
nedeniyle cep telefonu kullaniminin sinirh
oldugu yerlerde kullanilacaksa, liitfen
hiicresel iletisim iglevselliginin nasil devre
disi birakilacagina dair bilgi i¢in bir Tennant
temsilciyle iletisim kurun.

GUVENLIK iGIiN:

1. Maklneyl su kosullarda ¢aligtirmayin:
- Egitimli ve yetkili degilseniz.

- Kullanici kitap¢igr okunup
anlasiimadiysa.

- Alkol veya ilaglarin etkisindeyken.

- Cep telefonu veya diger elektronik
cihaz tiirlerini kullanirken.

- Makine talimatlarini ruhsal ve fiziksel
olarak takip edemeyecek
durumdaysaniz.

- Fren devre disi birakilmigken.

- Uygun galistirma durumunda degilse.

- Tennant tarafindan saglanmamis veya
onaylanmamis kegelerle veya
aksesuarlarla. Diger kegelerin
kullanimi giivenligi azaltabilir.

- Acik alanlarda. Bu makine yalnizca
kapali alanda kullanim igindir.

- Yanici buhar/sivi veya yanici tozlarin
bulundugu bir alanda.

- Kumanda diigmeleri giivenli bir
sekilde géremeyecek veya makineyi
calistiramayacak kadar karanhk
alanlarda ¢aligma lambalari / farlar
acilana kadar.

— Bazi nesnelerin diisme ihtimali oldugu
alanlarda koruyucu tavania
donatilmadiysa.

2. Makineyi ¢alisgtirmadan énce:

- Makineyi sivi kagaklari i¢in kontrol
edin.

- Tum giivenlik cihazlarinin yerinde
oldugundan ve dogru calistigindan
emin olun.

- Frenlerin ve direksiyonun dogru
calisip calismadigini kontrol edin.

- Koltugu ayarlayin ve emniyet kemerini
(varsa) baglayin.

T12 9009934 (6-2016)



GUVENLIK ONLEMLERI

3. Makineyi kullanirken:

Yalnizca bu kitapgikta anlatildigi
sekilde kullanin.

Makineyi durdurmak igin frenleri
kullanin.

Egimli ve kaygan zeminlerde yavas
gidin.

%7 lizerindeki egimlerde fircalama
yapmayin veya %14 lizerindeki
egimlerde (GVWR) nakliyat yapmayin.
Doniislerde hizi azaltin.

Makine hareket ederken viicudunuzun
tiim bélumlerini operatér istasyon
bolimiiniin i¢ kisminda tutun.
Makineyi ¢alistirirken daima etrafiniza
dikkat edin.

Makineyle geriye dogru giderken
dikkatli olun.

Cocuklarn ve yetkisiz kisileri
makineden uzak tutun.

Makinenin herhangi bir kismi lizerinde
yolcu tagimayin.

Daima giivenlik ve trafik kurallarina
uyun.

Makine hasarini veya arizali galismayi
hemen bildirin.

Kimyasal konteynerlerle ilgili
karistirma, tagsima ve elden ¢ikarma
talimatlarini takip edin.

Yedek alarmlarina iligkin saha giivenlik
ybnergelerine uyun

Islak zeminlerle ilgili saha giivenlik
ybénergelerine uyun.

4. Makineden ayrilmadan veya makineye
servis uygulamadan dénce:

Diiz bir ylizeyde durdurun.
Makineyi kapatin ve anahtari ¢ekin.

5. Makinenin bakimini yaparken:

Tiim ¢aligmalar yeterli 1siklandirma ve
gorilebilir kosullarda yapilmahdir.
Calisma alanini iyi havalandirin.
Hareketli pargalardan uzak durun.
Gevsek kiyafetler, miicevher
kullanmayin ve uzun sag¢lar1 baglayin.
Makineyi krikoyla kaldirmadan énce
tekerleklerini sabitleyin.

Makineyi yalnizca 6zel olarak
belirlenmis yerlerden krikoyla kaldirin.
Makineyi kriko ayaklariyla destekleyin.
Makinenin agirhigini tagiyabilecek ving
veya kriko kullanin.

Makinenin koltugunda makineyi
kontrol edecek bir operatér
bulundurmadan makineyi itmeyin veya
cekmeyin.

Makineyi elektrikli bilesenlerin
yakininda tazyikli su piskiirterek veya
hortumla yikamayin.

Makine lizerinde galismadan 6nce akii
ve sarj cihazi kordonu baglantisini
kesin.

®
O
©

Uyumsuz akii sarj cihazlarini
kullanmayin, aki paketlerine zarar
verebilir ve bir yangin olasiligina
neden olabilir.

Sarj kablosunu diizenli olarak hasar
icin inceleyin.

Sarj cihazi galigirken harici sarj
cihazinin DC kablosunu makinenin
yuvasindan gikartmayin. Kivilcima
neden olabilir. Sarj sirasinda sarj
cihazinin ¢ikartilmasi gerekirse, dnce
AC elektrik kablosunu ¢ikarin.

Akii asidine temas etmekten kaginin.
Tiim metal nesneleri akiilerden uzak
tutun.

Yalitkan bir akii sékme cihazi kullanin.
Akiileri kaldirirken bir kaldirag ve
yeterli yardim cihazlarini kullanin.
Akl kurulumu egitimli personel
tarafindan yapiimalidir.

Akii sékimiyle ilgili saha giivenlik
ybénergelerine uyun.

Tiim onarimlar, egitimli bir servis
teknisyeni tarafindan yapilmaldir.
Makinenin orijinal tasarimini
degistirmeyin.

Tennant'tan saglanan veya onaylanan
yedek parcgalar kullanin.

Kisisel koruyucu ekipmani gerektigi
sekilde ve bu kilavuzda tavsiye edilen
yerlerde kullanin.

Givenlik igin: Kulaklik takin.

Givenlik igin: Koruyucu eldivenler
takin.

Guvenlik igin: G6z korumasi takin.

Giivenlik i¢in: Koruyucu toz maskesi
takin.

. Makineyi kamyona veya rémorka

bindirirken ya da bunlardan indirirken.

Makineyi yiiklemeden énce depolari
bosaltin.

Makineyi baglamadan 6nce firca
kafasini ve silecegi indirin.

Makineyi kapatin ve anahtari ¢ekin.
Makinenin agirhgini tasiyabilecek
rampa, kamyon veya rémork kullanin.
Yiizde 19'i agan egimlerde yiikleme /
indirme yapmayin.

Ving kullanin. Yikiin yerden yiiksekligi
380 mm'yi (15 ing) gegiyorsa makineyi
kamyon veya romork igine/digina
itmeyin.

Makine tekerleklerini sabitleyin.
Makineyi kamyona veya rémorka
baglayin.

T12 9009934 (6-2016)



GUVENLIK ONLEMLERI

Guvenlik etiketleri makine Uzerinde belirtilen
yerlerde gérunar. Hasarl etiketleri degistirin.

UYARI ETIKETI -
Yanici maddeler
patlama veya
yangina neden
olabilir. Depoda
yanici madde
kullanmayin.

/K;\
UYARI ETIKETI - Yanici maddeler
ya da reaktif metaller patlamaya
veya yangina neden olabilir.
Kaldirmayin.

(r S)

e —
Elektrik panelinin Ustiinde Alim deposunun
bulunur. listiinde, ¢ozelti

deposu kapaginin
tizerinde bulunur.

GUVENLIK ETIKETI -
Makineyi ¢alistirmadan
once kitapgigi okuyun.

Elektrik panelinin
ustiinde bulunur.

UYARI ETIKETI - Akiiler
hidrojen gazi yayar.
Patlama olabilir veya
yangin ¢ikabilir.
Kivilcimlardan veya
acik alevlerden uzak
tutun. Sarj sirasinda
kapaklar agik tutun.

Akii bélmesinin
icinde bulunur.

GUVENLIK ETIKETi - Yalnizca
Yetkili Servis Teknisyeni.

Devre levhasi kapaginin ve elektrik
panelinin listiinde bulunur.

356290
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CALISTIRMA

CALISTIRMA

MAKINE PARGALARI

Kullanici koltugu

Alim deposu kapagi

Alim deposu

Arka silecek

Ana firga bolmesi

Yan silecek

Vakum gubugu (istege bagh)
Cozelti deposu bosaltma hortumu
Alim deposu bosaltma hortumu

—IOTMMOUOW>
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356290

Piiskiirtme bashg (istege bagl)

Arka silecek koruyucusu (istege bagh)
ec-H20 Sistemi Modiilii bolmesi (istege
bagh) - Koltuk muhafazasinin arkasinda
bulunur

Akii bélmesi

Cozelti deposu kapagi

Cozelti deposu

Firga kafasi

Yedek alarm / yanip sénen 1s1k

(istege bagh)

T12 9009934 (6-2016)



CALISTIRMA

KUMANDALAR VE ARACLAR (T12)

|
/

|
/

A Direksiyon simidi F Calisma isiklari/tehlike 1giklar diigmesi
B Dokunmatik panel (Istege bagh)

C Tahrik pedali G Yan firga diigmesi (istege bagh)

D Fren pedal H Kontak anahtan

E Piiskiirtme bashg diigmesi (istege bagh) I Yoén digmesi

J Acil durum kapatma diigmesi

8 T12 9009934 (3-2013)



CALISTIRMA

DOKUNMATIK PANEL (T12)

NI
B— \@<—® _®
N b

i ol
s

Kontrast kumanda diigmesi

Akii sarj gostergesi

Uyari / ariza g6stergesi 15191

LCD ekran

Saat olger

Yapilandirma modu diigmesi

Alim deposu dolu géstergesi

Firga basincini azaltma diigmesi (-)
Firga basinci gostergesi 1siklari
Firga basincini artirma diigmesi (+)

«CTIeTMMmMOoOOW>

APOTVOZ=ErX

Yo

TR)

Cozelti azaltma diigmesi (-)
Cozelti akis gostergesi isiklari
Cozelti artirma digmesi (+)
ec-H20 digmesi

Vakum fani/silecek diigmesi
Cozelti Agma/Kapatma diugmeleri
1-Step (Tek-Adim) diigmesi
Korna

T12 9009934 (3-2013)



CALISTIRMA

KUMANDALAR VE ARACLAR (T12XP)

«CTITMMmMOoOOW>

Direksiyon simidi

Dokunmatik panel

Tahrik pedal

Fren pedali

Acil durum kapatma diigmesi

Yoén diigmesi

Kontak anahtari

Piiskiirtme baghg diigmesi (istege bagh)
Yan firga diigmesi (istege bagl)
Calisma i1siklari/tehlike 1giklan diigmesi
(istege bagh)

10
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CALISTIRMA

DOKUNMATIK PANEL (T12XP)

PUOZErX«—ITOMmMOUOm>»

od

(1—
@/@//@

®/v

Korna

Uyari/ariza gdstergesi 15191

Akii sarj gostergesi

Saat olger

Yapilandirma modu diigmesi
Alim deposu dolu géstergesi
LCD ekran

Kontrast kumanda diigmesi
Firga basinci diigmesi

Firga basinci gostergesi 1siklari
1-Step (Tek-Adim) diigmesi
ec-H20 digmesi

Vakum fani/silecek diigmesi
Cozelti artirma digmesi (+)
Cozelti azaltma diigmesi (-)
Cozelti agmal/kapatma diigmeleri
Cozelti akis gostergesi isiklari

i

S

i
o

d

N B

/
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CALISTIRMA

SIMGE AGIKLAMALARI

Bu simgeler makine Uzerinde kumandalari,
ekranlari ve 6zellikleri tanimlamak igin
kullaniimaktadir.

= 1M
& Ariza gostergesi % Alim deposu
% Vakum fani/silecek @% Calisma isiklar
” ) ! 4 . o
(g E) 1-STEP (Tek-Adim) =(0)=  Tehlike 15131

@C l‘ﬁ']g@ ec-H20 (istege bagh) Firgca modu
1

Cozelti akigl

=
o
(=)

Salter

Puskurtme bashg (istege bagl)

Azaltma Acik

Ana firga basinci
/‘\\7\

ﬂm Yan firga (istege bagl) Cozelti Agik/Kapali

©)
=
) W . N\
+ = Akl sarj Acil durum kapatmasi

Kapali

Korna Kontrast kontroli

Kriko ile kaldirma noktasi

Saat dlger

Cozelti deposu ——— 1 Cozelti akisi (maksimum/minimum)

ileri/Geri ——1 Firga basinci (maksimum/minimum)

12 T12 9009934 (3-2013)



CALISTIRMA

AKUNUN TAKILMASI

UYARI: Yangin Veya Patlama Tehlikesi.
Akii Hidrojen Gazi Cikarir.
Kivilcimlardan Ve Ac¢ik Alevlerden Uzak
Tutun. Sarj islemi Sirasinda Akii
Kapagini A¢ik Birakin.

GUVENLIK iCiN: Makineye bakim yaptiginiz
sirada, akiiye ve akil kablolarina dokunurken
koruyucu eldiven giyin ve koruyucu gozliik
takin. Akii asidine temas etmekten kaginin.
Akii kurulumu egitimli personel tarafindan
yapilmahdir.

1. Makineyi diiz bir ylzeye park edin ve anahtari
alin.

2. Koltuk destegini devreye sokmak i¢in pim,
koltuk desteginin alt disine gegene kadar
koltugu tamamen acilacak sekilde kaldirin.

)

=

=>
2N

Yalnizca Deluxe koltugu secgenegi olan
makineler: Koltugu agmak icin kaldirmadan
6nce koltuk kilidini agmak i¢in Kullanici
koltugunu serbest birakma kolunu gekin ve
tutun.

3. Yeterli yardimla birlikte, aktyu, akil bélmesi
tepsisine dikkatlice takin, kutup baslarini
g6sterildigi gibi dizenleyin. Daha kiguk
akuleri takarken gdsterildigi gibi, akulerin
yanlarina képuk ara levhasi takin.

NOT: Bliylik ¢ekig akdleri igin, koltuk tertibatini
¢lkarin ve aklyl takmak igin ving kullanin.

Front of machine

Foam Spacer
Foam Spacer

Foam Spacer
Foam Spacer

4. Tedarik edilen akl kutup pabuclarini
kullanarak aki kablolarini, gésterildigi gibi
KIRMIZI ARTIYA (+) ve SIYAH EKSIYE (-)
olacak sekilde kutuplara baglayin.

T12 9009934 (6-2016)
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CALISTIRMA

KUMANDALARIN KULLANILMASI

AKU SARJ GOSTERGESI

Akl sarj géstergesi, makine calisirken akulerin
sarj seviyesini gérintuler.

m@'&\@

T12 T12XP

Akl tamamen sarj edildiginde bes cubugun hepsi
yanar. Ekranda yalnizca bir gubuk oldugunda
akuleri sarj edin. Akulerin, %20'den (son gubuk)
daha dusik orana kadar bosalmasina izin
vermeyin.

NOT: Makine ilk ¢alistirildigi zaman aki sarj
gostergesinde olan deger dogru degildir. Akiiniin
sarj seviyesini okumadan 6nce makineyi birkag
dakika calistirin.

NOT: LCD'deki (sivi kristal ekran) yanip sénen
Uyari/ariza géstergesi ve akii diigiik seviye
arizasi, akiler tamamen garj edilmeden
sifiranmaz. Bkz. ARIZA GOSTERGELERI.

SAAT OLCER

Saat 6lger, makinenin calistirildidi saatleri
kaydeder. Bu bilgiyi, makinenin servis araliklarini
belirlemek icin kullanin.

=z p

T12 T12XP

ALIM DEPOSU DOLU GOSTERGESI

Alim deposu dolu géstergesi, alim deposu dolu
olmadan 6nce %0'I gésterir, dolu oldugunda ise
%100'G gosterir. Alim deposu dolu oldugunda tim
fircalama fonksiyonlari duracaktir. Gésterge
%100'U godsterdiginde alim deposunu bosaltin.

R

T12 T12XP
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CALISTIRMA

ACiL DURUM KAPATMA DUGMESI

Acil durum kapatma diligmesi, makinenin tim
glcuni aninda keser.

Makinenin gucunt kesme: Acil durum kapatma
dligmesine basin.

Makine glicinl yeniden saglama: Acil durum
kapatma diigmesini serbest birakmak icin saga
cevirin. Kontagi Kapali konumuna getirin,
ardindan anahtari saat yéniinde tamamen
déndurun ve Acik konumuna gelince serbest
birakin.

N

Bu diigmeyi yalnizca acil durumlarda kullanin.
Normal makine kapatma islemi igin
tasarlanmamisgtir.

CALISMA/TEHLIKE I1SIGI DUGMESI (iISTEGE

BAGLI)

Calisma ve Tehlike Isiklarini Agma:
Calisma/tehlike 151g1 diigmesinin Ust kismina
basin.

Tehlike Isiklarini Agma: Calisma/tehlike 1sigi
diigmesine orta konuma getirmek icin basin.

Tam Isiklari Kapatma: Calisma/tehlike 1s1gi
diigmesinin alt kismina basin.

T12

T12XP

T12 9009934 (3-2013)
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CALISTIRMA

KULLANICI KOLTUGU

On-arka ayar kolu koltuk konumunu ayarlar.

<5

EMNIYET KEMERLERI (Yalnizca Deluxe Koltuk
Segenegi)

GUVENLIK iCiN: Makineyi ¢alistirmadan once,
koltugu ayarlayin ve emniyet kemerini
baglayin.

e
=N

KOLTUK DESTEGI

Koltuk destegi, akulere ve salterlere erisim
saglamak ic¢in koltugu destekler.

Koltuk destegini devreye sokmak i¢in pim, koltuk
desteginin alt disine gecene kadar koltugu
tamamen acilacak sekilde kaldirin.

b\

=

=>
ZN

Yalnizca Deluxe koltugu secgenegi olan
makineler: Koltugu a¢gmak icin kaldirmadan
6nce koltuk kilidini agmak i¢in Kullanici
koltugunu serbest birakma kolunu gekin ve
tutun.

16
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CALISTIRMA

KONTRAST KUMANDA DUGMESi

LCD ekrani karartmak/aydinlatmak i¢in kontrast
kumanda diigmesini kullanin.

N N

T12 T12XP

YAPILANDIRMA MODU DUGMESI

Yapilandirma modu diigmesi, yapilandirma ve
tanilama modlarina erisim igindir. Bu modlara
sadece egitim almig servis personeli ve
TENNANT temsilcileri erigmelidir.

T12 T12XP

TAHRIK PEDALI

Makineyi hareket ettirmek icin Tahrik pedalina
basin.

YON DUGMESI
ileri veya geri yénii segmek igin Yén digmesini

kullanin. Makineyi hareket ettirmek igin tahrik
pedalina basin.

A

NOT: Yén digmesi geri konumuna getirildiginde
bir sesli alarm galar.

NOT: Yalnica istege bagl flasor 1gigi/geri gidis
alarmi donanimi olan makineler: Istege bagli geri

gidis lambasi ve alarmi yalnizca makine geriye
dogru hareket ettiginde caligir.

FREN PEDALI

Makineyi durdurmak i¢in Fren pedalina basin.

2

T12 9009934 (3-2013)
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CALISTIRMA

VAKUM FANI/SILECEK DUGMESi

Silecegi indirme ve vakum fanini agma: Vakum
fani/silecek diigmesine basin. Silecek
indirildiginde gdsterge 1$1§1 yanar.

Silecedi kaldirma ve vakum fanini kapatma:
Vakum fani/silecek diigmesine basin. Silecek
kaldirildiginda g&sterge 1s1g1 sdner.

NOT: Vakum fani/silecek sisteminin ¢alistiriimasi
icin 1-STEP (Tek-Adim) dligmesinin aktif hale
getiriimesi gerekmez. Vakum fani/silecek
digmesi, 1-STEP (Tek-Adim) diigmesinin agik
veya kapali konuma getiriimesiyle agilabilir veya

kapatilabilir.

T12 T12XP

COZELTi ACMA/KAPATMA DUGMESI

Cozelti akisinl kapatma: Cozelti akisini kapatmak
icin Cézelti agcma/kapatma diigmesine basin. Tim
cOzelti akisi gbsterge isiklarl séner.

Cozelti akisini agma: Cozelti akisini agmak igin
Cozelti agma/kapatma diigmesine basin. Cozelti
gbsterge isiklari tekrar yanar ve ¢ozelti akisi
kullanilan son ayardan baglar.

A /2

T12 T12XP

MAKINENIN CALISMASI

Silindirik Firgali T12

Disk Firgali T12

1-STEP (Tek-Adim) digmesi, tum fircalama
islevlerini calistirarak firgalamanin hemen
baslamasini saglar.

Geleneksel Firga modundayken zemini firgalamak
icin su ve deterjan karigimi kullanilir.

istege baglh ec-H20 (elektrikle dénlstirilen su)
modundayken normal su, oksijenli hale getirildigi
ve elektrik akimi ile sarj edildigi bir modulden
gecer. Elektrikle dénistirilen su, nétr pH'ye sahip
bir temizleyici olusturan harmanlanmis bir asidik
ve alkalin ¢dzeltisine dénusir. Dénlsturilen su
kire karg! saldiriya gecer, kiicik parcaciklara
bélundr ve makinenin beklemis topragdi kolaylikla
fircalayip temizlemesine imkan verecek sekilde
kiri déseme yuzeyinden soker. Dénustirilmus su
daha sonra alim deposunda normal suya déner.
ec-H20 sistemi, tum ¢ift fircalama ve agir hizmet
fircalama uygulamalarinda kullanilabilir.

18
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CALISTIRMA

FIRGA VE KECE BILGILERI

En iyi sonuglar igin, temizleme uygulamasinda
uygun firga veya kegeyi kullanin. Asagida
listelenenler, firca ve kegeler ile bunlarin en uygun
oldugu uygulamalardir.

NOT: Kir miktari ve tird, kullanilacak fir¢a ya da
kege tirinin belirlenmesinde 6nemli rol oynar.
Ozel tavsiyeler igin Tennant temsilcisiyle temasa

gegcin.

Naylon fir¢ca (Disk)* - Kaplama zeminlerin
fircalanmasi i¢cin daha yumusak naylon killar
6nerilir. Asindirmadan temizler.

Polyester fir¢a (Silindirik) - Daha yumusak,
genel amacl polyester killar firgalama sirasinda
nazikge temizler. Hassas zemin yuzeyleri igin
mukemmeldir. Polyester suyu emmez, yani islak
uygulamalarda naylon yerine tercih edilebilir.

PolyPro firga (Silindirik) - AJir hizmette
kullanilan polipropilen killar, daha sert temizleme
performansi saglar ve sikismis Kiri, cépl ve kumu
daha kolay bir sekilde kaldirir, ayrica mikemmel
fircalama performansi sunar.

Polipropilen fir¢a (Silindirik ve Disk)* - Genel
amacli propilen killar, hafifce sikismis topragi ¢ok
parlak kaplamali zeminleri gcizmeden kaldirir.

Super AB firga (Silindirik ve Disk)* - Lekeleri ve
sikismis kiri gidermeye yonelik asindirici tanecikli
naylon fiber. Her tirli ylzeyde kuvvetli etki.
Birikinti, gres veya tekerlek izleri Uzerinde iyi
performans gdésterir.

* Bu firga, yan firga olarak da kullanilabilir.

Kazima kecesi (Kahverengi) - Zemini yeniden
kaplamaya hazirlamaya yonelik zemin
kaplamasini kazima amaclidir.

Fircalama kecgesi (Mavi) - Orta yodunluktan agir
hizmete kadar firgalamaya yéneliktir. Kiri,
dékuntuleri ve cizikleri giderir.

Parlatma kecesi (Kirmizi) - Zemin kaplamasinin
kaldiriimadigi hafif is yogunlugundaki fircalamaya
yoneliktir.

Cilalama kecesi (Beyaz) - Yogun bir sekilde
cilalanmis veya ¢ok parlak zeminler elde etmeye
yoneliktir.

Yiiksek verimlilik saglayan kazima kecesi
(Siyah) - Yogun cilalarin veya sizdirmazlik
maddelerinin sert bir sekilde kazinmasina veya
¢cok agir hizmet kazima islemine yoneliktir. Bu
kece yalnizca yakalama kecesi kasnagi ile
kullanilabilir, pdskdillii kege kasnagi ile
kullanilamaz.

Yiizey hazirlama kecesi (Kestane rengi) -
Zemini yeniden kaplamaya hazirlamak igin zemin
kaplamasinin kimyasal olmadan ¢ok sert bir
sekilde kaldiriimasina ydneliktir.

Yakalama kecgesi kasnagi - Yakalama yizu
arkaligi, kecgelerin tamamen kullaniimasina olanak
tanir ve kegeye niifuz etmeden keceleri yerinde
tutar. Yayla etkinlestirilen merkezleme cihazi
bitin Tennant kecgeleriyle birlikte kullanilir ve
kecenin hizl ve kolay bir bicimde degistiriimesini
saglar.

Piiskiillii ke¢ce kasnagi - Standart kece kasnag!
kisa killara veya arkada kegeyi yerinde tutacak
“puskillere” sahiptir. Bu kasnak, siyah yiksek
verimli kege disinda butiin Tennant kegeleriyle
birlikte kullanilir.

T12 9009934 (3-2013)
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CALISTIRMA

MAKINEYi CALISTIRIRKEN

CALISTIRMA ONCESi KONTROL LISTESI

Firgcalamadan 6nce ¢ok buyik ¢épleri toplayin.
Killara takilabilecek veya etrafina sarilabilecek tel,
ip, sicim, buyuk tahta parcgalari ya da bagka
copleri toplayin.

Makineyi mimkin oldugunca duz bir yolda
kullanin. Direklere carpmamaya veya makinenin
yanlarini gizmemeye 6zen gbésterin. Firga yollarini
birka¢ santimetre (birkag¢ in¢) kadar Ust Uste
bindirin.

Makine hareket halindeyken direksiyon simidini
¢ok sert ¢cevirmeyin. Makine direksiyon simidinin
hareketlerine karsi oldukc¢a duyarhdir. Acil
durumlar diginda, ani dénuslerden kaginin.

Firgcalarken, makinenin hizini, firga basincini ve
¢cOzelti akisini gerektigi gibi ayarlayin. En iyi
performans i¢in, en disuik firga basincini ve
¢cOzelti akisi ayarlarini kullanin.

Dusuk temizleme performansi gériiliyorsa,
temizleme iglemini durdurun ve bu kitapgiktaki
MAKINE SORUNLARININ GIDERILMESI
bélimune bakin.

Her kullanimdan sonra Gunliuk Bakim
Proseddrlerini yerine getirin (bu kitapgiktaki
MAKINENIN BAKIMI bélimiine bakin).

Makineyi egimlerde yavas surin. Yokus asagi
inislerde makinenin hizini kontrol etmek igin fren
pedalini kullanin. Makine ile edimlerden asagi
degil, egimlerden yukari firgalama yapin.

GUVENLIK iGIN: Makineyi kullanirken egimli
ve kaygan zeminlerde yavas gidin.

Makineyi, ortam sicakliginin 43°C'nin (110°F)
Uzerinde oldugu alanlarda galistirmayin.
Fircalama islevlerini, ortam sicakliginin donma
noktasi olan 0°C'nin (32°F) altindaki alanlarda
calistirmayin.

Makineyi calistirmadan énce asagdidaki adimlari
uygulayin:

L] Makinede sivi sizintisi olup olmadigini kontrol
edin.

L] Calisma isiklarini kontrol edin.

[] Sol taraftaki silecegi asinma ve hasar
acisindan kontrol edin.

(] Ana fircalari asinma ve hasar agisindan
kontrol edin. Ana sert fircalarin etrafina
sarilmis tel, ip veya sicim varsa ¢ikartin.

[] Silindirik firga donanimina sahip makineler:
C6p tepsisinin bos ve temiz oldugunu
onaylayin.

[] Yan firca segenegdi bulunan makineler: Sert
fircanin etrafina tel, ip veya sicim dolanip
dolanmadigini kontrol edin.

[] Yan firca segenegdi bulunan makineler:
Silecedi asinma ve hasar agisindan kontrol
edin.

[] Arka silecekleri aginma ve hasar agisindan
kontrol edin.

L] Alim deposu kapak contalarini asinma veya
hasar agisindan kontrol edin.

(] Vakum fani giris filtresinin temiz oldugunu
onaylayin.

[] Sag taraftaki silecedi asinma ve hasar
acisindan kontrol edin.

] ec-H20 Firgalama: Tum geleneksel
temizleme maddelerinin/yenileyicilerin ¢cdzelti
deposundan bosaltildigini ve ¢dzelti
deposunun durulandigini onaylayin.

] ec-H20 Firgalama: Cozelti deposunun
yalnizca temiz soguk suyla
dolduruldugunu dogrulayin.

] Kornayi, 6n farlari, stop lambalarini, emniyet
lambalarini ve yedek lambayi (mevcutsa)
kontrol edin.

[_] Frenlerin ve direksiyonun dizgin c¢alisip
calismadigini kontrol edin.

[_] Tekerlekleri hasar agisindan kontrol edin.

[_] Bakim gereksinimlerini belirlemek i¢in bakim
kayitlarini kontrol edin.
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CALISTIRMA

MAKINENIN CALISTIRILMASI

COZELTi DEPOSUNUN DOLDURULMASI

GUVENLIK iCiN: Makineyi ¢alistirmadan once,
koltugu ayarlayin ve emniyet kemerini (varsa)
baglayin.

1. Kullanici koltuguna oturun.
2. Kontagi Agik konumunu tamamen gecgecek
sekilde gevirin ve kontagi serbest birakin.

Kontak otomatik olarak A¢ik konumuna geri
doner.

3. Lambalari agin (varsa).
4. Yén didgmesini, surls icin gerekli yéne getirin.

5. Makineyi hareket ettirmek igin Tahrik pedalina
basin.

NOT: Kullanici, kullanici koltuguna oturmadan
makine stiriilemez.

ec-H20 ILE FIRGALAMA (ec-H20 MODU)

GUVENLIK IiCiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan dnce diiz bir
zeminde durun, makineyi kapatin ve anahtari
cikarin.

1. Cobzelti deposundaki kapagdi ¢ikarin.

=

2. Cozelti deposunu yalnizca temiz SOGUK SU
(21°C / 70°F degerinden dusik) ile doldurun.
Sicak su kullanmayin veya herhangi bir
geleneksel zemin temizleme deterjani
eklemeyin. Aksi takdirde ec-H20 sistemi
arizas!| meydana gelebilir. Cozelti deposunu,
seviye kapagdin yaklasik 50 mm (2 ing) altinda
oluncaya dek suyla doldurun.

UYARI: Yanici maddeler patlamaya ya
da yangina neden olabilir. Depolarda
yanici madde kullanmayin.

NOT: Cézelti deposunda geleneksek temizleme
deterjanlari varken ec-H20O sistemini kullanmayin.
ec-H20 sistemini ¢alistirmadan énce, ¢6zelti
deposunu bogaltin, temiz soguk suyla durulayin
ve yeniden doldurun. Geleneksel temizleme
deterjanlari ec-H20O sisteminde arizaya neden
olabilir.

3. Kapag ¢ozelti deposuna yeniden takin.

T12 9009934 (3-2013)
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CALISTIRMA

GELENEKSEL FIRCALAMA MODU

GUVENLIK IiCiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan dnce diiz bir
zeminde durun, makineyi kapatin ve anahtari
cikarin.

1. Cobzelti deposunun kapagini agin.

=

2. Cobzelti deposunu suyla (60°C / 140°F degerini

asmayan) kismen doldurun. Cézelti
deposunun igine gereken miktarda deterjan
dékun. Seviye, kapagin yaklagik 50 mm

(2 in¢) altinda olana dek ¢dzelti deposunu
suyla doldurmaya devam edin.

UYARI: Yanici maddeler patlamaya ya
da yangina neden olabilir. Depolarda
yanici madde kullanmayin.

DIKKAT: Geleneksel Firgalama igin yalnizca
Oonerilen temizleme deterjanlarini kullanin.
Yanhs deterjan kullanimindan kaynaklanan
makine hasari, Uretici garantisini gegersiz
kilar.

NOT: Asiri oranda képliklenme gériiniirse, alim

deposuna Gnerilen, képlklenmeyi kontrol eden bir
¢bzelti dékiin. Ozel deterjan énerileri icin Tennant

temsilcinizle irtibat kurun.

3. Cozelti deposu kapagini kapatin.

ec-H20 DUGMESI (iISTEGE BAGLI)

ec-H20 diigmesi, 1-STEP (Tek-Adim) dligmesi
etkinlestirildigine ec-H20 sistemini ac¢iimasi i¢in
etkinlestirir. ec-H20 logosu ile ec-H20 diigmesi
arasindaki 1sik yanar. Makine calistirildiginda ya
da durduruldugunda kullanilan son ayar varsayilan
olarak kullanilr.

D=
=>
—=>

T12 T12XP
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CALISTIRMA

FIRCA BASINCININ AYARLANMASI

Normal temizleme kosullari altinda firga
basincinin en dusik ayar olarak belirlenmesi
gerekir. Agir kirlilik kosullari altinda firga basinci,
daha yuksek bir ayara ayarlanabilir. Strts hizi ve
zemin kosullari, temizleme performansini etkiler.
Fircalar agsinmigsa, firca basincini artirmak
gerekebilir. Makine ¢alistirildiginda ya da
durduruldugunda kullanilan son ayar varsayilan
olarak kullanilr.

Yalnizca T12: 1-STEP (Tek-Adim) diigmesi
etkinlestiriimisken, firca basincini ayarlamak
Uzere Firga basincini artirma dligmesine (+) veya
Firga basincini azaltma digmesine (-) basin.

N 7

T12

Yalnizca T12XP: 1-STEP (Tek-Adim) digmesi
etkinlestiriimis haldeyken, firca basinci ayarlarini
artirmak ya da azaltmak ic¢in Firga basinci
diigmesine basin.

p

T12XP

COZELTi AKISININ AYARLANMASI

1-STEP (Tek-Adim) digmesi etkinlestirilmis
haldeyken, ¢6zelti akis seviyesini ayarlamak Uzere
Cozelti artirma digmesine (+) veya Cézelti
azaltma digmesine (-) basin. Surlis hizi ve zemin
kosullari firgalama performansini etkiler. Normal
kir kosullar altinda ¢dzelti akis seviyesi en disuk
ayara ayarlanmalidir (soldaki is1k). Agir kir
kosullari altinda, ¢ézelti akis seviyesi daha yiksek
ayara ayarlanmalidir (orta veya sag isiklar).
Makine calistirildiginda ya da durduruldugunda
kullanilan son ayari varsayilan olarak kullanilir.
Cozelti akigl gbsterge 1siklar mevcut ¢cézelti akis
ayarini gdsterir.

N 7
ZUAN

T12

ZN

T12XP
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CALISTIRMA

FIRCALAMA

GUVENLIK IGiN: Kullanici kitapgigi okunup
anlagilmadan énce makineyi kullanmayin.

1. Makineyi ¢ahstirin.

2. 1-STEP (Tek-Adim) diigmesine basin.
Dugmenin yanindaki 1sik yanar. Onceden
ayarlanmis tum firgalama islevleri agik hale
gelir.

T12 T12XP

3. Firgalama icin istege bagl ec-H20 sistemini
kullaniyorsaniz ec-H20 digmesine basin.
Gosterge 151§1 yanar.

T12 T12XP

4. Gerekirse firga basincini ve ¢ozelti akigini
ayarlayin.

5. Yén digmesini, makinenin hareket ettirilecegdi
ybne (ileri veya geri) getirin.

6. Fircalamayi baglatmak icin Tahrik pedalina
basin.

NOT: Geleneksel fircalama sirasinda ec-H20
sistemini ACMAYIN. Geleneksel temizleme
deterjanlari, ec-H20 sistemi arizasina neden
olabilir. ec-H20 sistemini ¢aligtirmadan énce,
¢bzelti deposunu bosaltin, temiz soguk suyla
durulayin ve yeniden doldurun.

UYARI: Yanici maddeler veya reaktif
metaller patlamaya ya da yangina neden
olabilir. Kaldirmayin.

GUVENLIK iGIN: Makineyi kullanirken egimli
ve kaygan zeminlerde yavas gidin.

NOT: Makine geriye dogru sdriildigiinde silecek
otomatik olarak kaldirilir. Bu, silecegin hasar
gérmesini énler.

ec-H20 Modeli: Bir alarm calarsa ve uyari/ariza
gbsterge 15131 yanip sénerse, ec-H20 modulinin,
ec-H20 kullaniminin surddrilmesi igin
calkalanmasi gerekir (Bkz. ec-H20 MODULU
CALKALAMA PROSEDURUU).

NOT: Alarm c¢aldiginda, ec-H20 sistemini
kapatmak ve firgcalamaya devam etmek ya da
ec-H20 sistemini ¢calkalamak i¢in firca modu
diigmesine basin.

ec-H20 SISTEMI

GOSTERGE ISIGI DURUM
KODU

Sabit mavi gdsterge Normal ¢alisma
1131

Yanip sénen kirmizi ec-H20 modulinin
uyari/ariza gbstergesi | calkalanmasi

1131
Sabit kirmizi uyari/ Servis Merkezine
ariza g0Ostergesi 1s1g1 | bagvurun

7. Y6n pedalini serbest birakip fren pedalina
basarak makineyi durdurun.

8. Firgalamayi durdurmak igin 1-STEP
(Tek-Adim) diigmesine basin. Digmenin
yanindaki 1sik séner ve fircalama iglevleri kisa
bir sure sonra durur.
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CALISTIRMA

CIFT FIRGALAMA

AQgir kir iceren alanlari temizlemek igin ift
fircalama yéntemini kullanin.

ec-H20 FIRCALAMA SISTEMI (istege bagl) veya
GELENEKSEL FIRCALAMA ydntemleri
kullanilarak cift fircalama gercgeklestirilebilir.

Cift fircalama igin yan silecekleri kaldirmak igin,
depolama konumlarindaki ¢atal pimleri ¢ikartin.
Her iki yan silecek tertibatini da elle kaldirin,
ardindan yan silecek braketlerindeki deliklere
pimleri tekrar takin.

1-STEP (Tek-Adim) diigmesine ve ardindan

V akum fani/silecek diigmesine basin. Vakum
fani/silecek diigmesinin Ustindeki i1sik séner,
silecek kaldirilir ve vakum fani ¢alismayi birakir.
Cok kirli alani firgalayin. Temizlik ¢dzeltisini zemin
Uzerinde 5-15 dakika boyunca birakarak zeminin

Islanmasini saglayin.

{

T12 T12XP

[

GUVENLIK iGIN: Makineyi kullanirken egimli
ve kaygan zeminlerde yavas gidin.

Zemini ikinci defa firgalamadan 6nce, yan
silecekleri indirin ve arka silecegdi indirmek ve
vakum fanini agmak igin Vakum fani/silecek
diigmesine basin. Digmenin Uzerindeki 151k
yanar. Daha sonra temizlik ¢ézeltisini toplamak
icin zemini ikinci kez firgalayin.

UYARI: Yanici maddeler veya reaktif
metaller patlamaya ya da yangina neden
olabilir. Kaldirmayin.

NOT: Alani ikinci kez fircalarken ¢ézelti akigini
kapatmak (lizere, Cézelti agma/kapatma
diigmesine basin. Cézelti akisini yeniden

baslatmak icin Cézelti agma/kapatma digmesine
tekrar basin.

7
%
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[

NOT: Temizleme ¢bzeltisinin 1zgaralarin altina
gittigi veya driinlere hasar verdigi alanlarda cift
temizleme islemi 6nerilmez.

T12 9009934 (3-2013)
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SU TOPLAMA MODU (FIRCALAMA YOK)

FIRCALAMAYI DURDURMA

Makine fircalama olmadan, dokilen suyu veya
yanici olmayan sivilari toplamak i¢in kullanilabilir.

Dokilen suyu veya yanici olmayan sivilari
toplamak i¢in, 7-STEP (Tek-Adim) diigmesinin
etkinlestirilmemis oldugundan emin olun.
Dugmenin Uzerindeki 1sik kapali olmalidir.

T12 T12XP

UYARI: Yanici maddeler veya reaktif
metaller patlamaya ya da yangina neden
olabilir. Kaldirmayin.

Vakum fani/silecek diigmesine basin. DUgmenin
Ustindeki 11k yanar, silecek indirilir ve vakum fani
calismaya baglar. Dékllen suyu ve yanici

olmayan sivilari toplayin.

{
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[

1. Makine hala hareket halindeyken, fircalama
islemlerini durdurmak tzere 7-Step
(Tek-Adim) diigmesine basin. Silecek, firca
kafasindaki suyu toplamak icin kisa sireligine
zemine indirilmis sekilde kalir, ardindan
kaldirtlir.

T12 T12XP

2. Makineyi durdurmak icin Tahrik pedalini
serbest birakin ve Fren pedalina basin.
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ALIM DEPOSUNUN BOSALTILMASI VE
TEMIZLENMESI

Alim deposunu, her giin veya LCD ekranda alim
deposu dolu hata kodu belirdiginde bogaltin ve
temizleyin.

Deponun digini vinil temizleyici ile temizleyin.
1. Makineyi bir ddseme stizgeci yanina surin.

GUVENLIK iCiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan énce diiz bir
zeminde durun, makineyi kapatin ve anahtari
cikarin.

2. Alim deposu bosaltma hortumunu alim
deposundan ¢ikarin.

<5

3. Bosaltma hortumunu déseme stizgecinin
yaninda tutun, bogaltma bashgini agmak igin
dénduriin ve hortumu déseme siizgecinin
yanina yerlestirin.

NOT: Basligi agmadan énce, bosaltma hortumu
basliginin gtivenli yéne dogrultulmus oldugundan
emin olun.

4. Gerekirse, debiyi ayarlamak lzere bosaltma
baslgini baska bir konuma déndurin.

%
1D
<5
<5

5. Alim deposu kapagdini kaldirin ve alim
deposunu temiz suyla ¢alkalayin. Deponun
Ust bélumlne yakin senséru durulayin.

T12 9009934 (3-2013)
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6. Sizintilar énlemek igin, bashgin tipa kismini
ve bosgaltma hortumu mangetinin igini
temizleyin.

N
<

NOT: Depolari temizlemek icin buhar
KULLANMAYIN. Asiri sicak, depolara ve
pargalarina zarar verebilir.

7. Bosaltma mansetini kapatmak igin déndirin
ve bosaltma hortumunu alim deposundaki
kiskaca tekrar takin.

=

8. Vakum fani giris filtresini her giin kontrol edin.
Kirlendiginde giris filtresini nemli bir bezle
veya hortumla temizleyin. Makineye tekrar
takmadan 6nce filtrenin tamamen kurumasini
bekleyin.

9. Vakum stizgecini alim deposundan ¢ikarin ve
suizgeci durulayin.

10. Cop tepsisini alim deposundan ¢ikarin ve
tepsideki ¢épln tamamini durulayarak giderin.

11. Alim deposu kapagini kapatin.

12. Silindirik firga kafasi: COp teknesini ¢ikarip
temizleyin. Temizlendiginde tekneyi firca
kafasina tekrar yerlestirin.

NOT: Cdp teknesini ¢cikarmak igin firca kafasinin
yaklasik 25 mm (1 ing) indirilmis olmasi gerekir.

NOT: Cdp teknesi, yalnizca makinenin sag
tarafindan cikarilabilir.
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GOZELTi DEPOSUNUN BOSALTILMASI VE
TEMIZLENMESI

Deponun digini vinil temizleyici ile temizleyin.
1. Makineyi bir déseme slizgeci yanina surin.

GUVENLIK IiCiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan dnce diiz bir
zeminde durun, makineyi kapatin ve anahtari
cikarin.

2. Cozelti deposu bosaltma hortumunu ¢ézelti
deposundan c¢ikarin.

=>

3. Bosaltma hortumunu déseme siizgecinin
yaninda tutun, bosaltma bashgini agmak igin
déndurin ve hortumu déseme stizgecinin
yanina yerlestirin.

NOT: Baglgi agmadan énce, bosaltma hortumu
bashginin glivenli yéne dogrultulmus oldugundan
emin olun.

4. Gerekirse, debiyi ayarlamak Gizere bosaltma
basligini bagka bir konuma déndurin.

[
£

<=
S

5. Kapag ¢ozelti deposundan ¢ikarin ve ¢ozelti
deposunu temiz suyla galkalayin.

==

NOT: Depolari temizlemek icin buhar
KULLANMAYIN. Asiri sicak, depolara ve
parcalarina zarar verebilir.

6. Sizintilari 6nlemek igin, baghgin tipa kismini
ve bosaltma hortumu mansetinin igini
temizleyin.

N
<
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7. Bosaltma mansetini kapatmak i¢in déndiriin
ve bosaltma hortumunu alim deposundaki
kiskaca tekrar takin.

L2

8. Cozelti deposu filtresi tikanirsa, erisim ve

filtreyi temizlemek icin tahliye hortumunu
cikarin.

L2

MAKINENIN KAPATILMASI

. Ayaginizi Tahrik pedalindan kaldirin.

2. Fircalamayi durdurmak icin 7-Step

(Tek-Adim) diigmesine basin.
Makineyi durdurmak i¢in Fren pedalina basin.

. Kontagi Kapali konumuna getirin.
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ARIZA GOSTERGELERI

Bu makinede iki gorsel gésterge, bir kirmizi
gbsterge 15131 ve bir LCD (sivi kristal ekran)
bulunmaktadir.

Kirmizi gésterge 151§1, devamli yanip sénerek bir
ariza oldugunu gosterir.

LCD bir ariza kodu gésterir. Birden fazla ariza
varsa, her ariza kodu sirayla gériinecektir.

Kullaniciya ariza oldugunu haber vermek i¢in tim
ariza kodlarinda ayrica sesli bir alarm
duyulacaktir.

Ariza gostergelerini sifirlamak igin, makineyi
kapatin, daha sonra ariza nedenini ortadan
kaldirin. Makine tekrar calistirildiginda ariza
gbstergesi sifirlanir.

Arizanin sebebini ve ¢6zUmunl belirlemek igin
asagidaki tabloya bagvurun.

Anza Kodu
(LCD'de
gorintiilenir)

F1:Rcv Tank Full
F2: Sol Tank Empty
F3: Vac # Flt #

Sebepler

Alim deposu dolu
Cozelti deposu bos

Vakum fani motorlari
calismiyor

F4: Batt Very Low
F5: Propel Error

F6: Left Br Flt #

F6: Frnt Br Fit#

F7: Rght Br Flt#

F7: Rear Br Flt#

F8: Hi B3 Current
F9: Pickup Error
F10: Scrub Error
F12: Check Brushes
F14: ec-H20 Error

Dusuk aki sarj

Tahrik kontrol6r hatasi
Sol firga ¢alismiyor
On firga galismiyor
Sag firga ¢alismiyor
Arka firga calismiyor
Yan firga calismiyor
Vakum c¢alismiyor
Firca kafasi ¢calismiyor
Fircalar ¢calismiyor
ec-H20 sistemi ¢alismiyor

[

i

T12

4
{
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Co6ziim

Alim deposunu bosaltin

Cozelti deposunu doldurun.

Makineyi kapatin ve tekrar calistirin.

Ariza kodu gérinmeye devam ediyorsa,
makineyi kullanmayi birakin ve Tennant servis
temsilcisiyle irtibata gegin.

AkUyU yeniden sarj edin.

Makineyi kapatin ve yeniden calistirin.

Ariza kodu gérinmeye devam ediyorsa,
makineyi kullanmayi birakin ve Tennant servis
temsilcisiyle irtibata gegin.

T12 9009934 (3-2013)
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UYARI KODLARI

Uyari kodlari genelde kullanicinin kullanilabilir
olmayan modlari etkin hale getirmeye
calismasindan kaynaklanir. LCD'de (sivi kristal
ekran) uyari kodu gérunr.

[

i

T12
Uyari Kodu Sebepler
(LCD'de
gorintiilenir)
W1: Batt. Low Dusuk aki sarj
W2: Sqge Stall Arka silecek indirilmiyor
Wa3: Side Stall Yan firga indirilmiyor

W4: Unavailable
W5: No Side Brush Yan firgca etkin degil
W6: Ec Offline

W?7: Not Active Dugme aktif degil
W8: No Vac. Amps Vakum fani ¢alismiyor

W9: Open R/R Brush  Sag/arka firca ¢alismiyor

W10: Open L/F Brush Sol/6n firgca ¢alismiyor
W11: Open SD Brush Yan firga ¢calismiyor
W12: Solution Off

W13: Side Offline Yan firga calismiyor

istege bagh cozelti etkin degil

ec-H20 sistemi ¢alismiyor

Firca kafasina ¢ozelti akisi yok

4
{

T12XP

Uyari kodunun sebebini belirlemek i¢in asagidaki
tabloya basvurun.

Co6ziim

Akuleri sarj edin
Silecegi/silecek hareketlendiriciyi engeller
veya hasar icin kontrol edin

Yan firga hareketlendiricisini engeller igin
kontrol edin

Cozelti modu kullanilabilir degil
Yan firga kullanilabilir degil

Makineyi kapatin ve yeniden calistirin.
Uyari kodu gériinmeye devam ediyorsa,
makineyi kullanmayi birakin ve Tennant
servis temsilcisiyle irtibata gegin.
Dugme kullanim icin aktif degil

Donanim baglantisini kontrol edin. Baglantisi
kesilmisse donanimi tekrar baglayin.

Uyari kodu gériinmeye devam ediyorsa,
makineyi kullanmayi birakin ve Tennant
servis temsilcisiyle irtibata gegin.

Cozelti akisini baglatmak icin Cézelti
acma/kapatma diigmesine basin.

Makineyi kapatin ve yeniden calistirin.
Uyari kodu gériinmeye devam ediyorsa,
makineyi kullanmayi birakin ve Tennant
servis temsilcisiyle irtibata gegin.
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iISTEGE BAGLI AKSESUARLAR

PUSKURTME BASLIGI (iISTEGE BAGLI)

Puskurtme baslidl makine ve ¢evresindeki alanlari
temizlemek icin kullanilir. C6zelti deposu,
puskurtme bashgi igin bir su/¢cézelti tedariki saglar.

GUVENLIK iCiN: Makineye servis uygularken,
makine elektrikli pargalarin yanindaysa
puskiirtmeyi veya hortumu galigtirmayin.

GUVENLIK IiCiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan dnce diiz bir
ylizeyde durun.

1. Makineyi ¢ahstirin.
2. Puskurtme bashgini ¢alistirmak igin
Plskiirtme baslhgi diigmesinin st kismina

basin. Puskirtme bashgi calistirildiginda
dugmedeki i1sik yanar.

<5
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3. Puskirtme baghgdini makinenin arkasindan
¢ekin ve gerektiginde temizleyin.

=

4. Temizleme islemi bittikten sonra, hortumu
nazikge ¢ekin ve pUskurtme basligi
hortumunun makinenin igine geri ¢gekilmesini
bekleyin.

NOT: Puskdrtme baghgini tutmaya devam edin ve
makineye geri ¢ekilirken hortumu kontrol edin.
Plskiirtme basligr hortumu birakilirsa ve
makineye hizla cekilmesine izin verilirse makine
ve/veya plsklrtme bagligi tertibati hasar gérebilir.

5. Puskirtme bashgdini kancaya yerlestirin.

=>

6. Su kaynagini kapatmak igin Plskiirtme
basligi diigmesinin alt kismina basin.
Puskurtme bashigl kapatildiginda digmedeki
Isik yanar.

NOT: Firgalamaya devam etmeden énce,
Pdskiirtme bashgi diigmesinin kapali konuma
getirildiginden emin olun. Diigme, fircalama
sirasinda acik birakilirsa pliskirtme baglgi
pompasi hasar gérebilir.

T12 9009934 (3-2013)
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VAKUM GUBUGU (iISTEGE BAGLI)

Makinenin erigimi digindaki alanlari temizlemek
icin vakum gubugunu kullanin.

UYARI: Yanici maddeler veya reaktif
metaller patlamaya ya da yangina neden
olabilir. Kaldirmayin.

1. Vakum gubugu kordonunu ¢dzelti deposundan
ayirin.

2. Vakum gubugu/silecek vakum hortumunu arka
silecekten c¢ikarin.

3. Vakum ¢ubugu kapagini vakum gubugundaki
vakum deligine takin.

4. Vakum basgligini vakum konumuna déndiriin
ve kolu istediginiz kadar uzatin.

/

5. Makineyi ¢alistirin.

6. Vakum fanini agmak i¢in Vakum fani/silecek
diigmesine basin. Silecek tamamen asagi

&%ﬁ

{
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7. Zemini sUpUrdn.

34
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8. Supurme iglemini bitirdikten sonra Vakum ARKA SILECEK KILAVUZU (iISTEGE BAGLI)
fani/silecek diigmesine basarak vakum fanini . . ..
kapatin. Silecek yukari kalkacaktr. Arka silecek koruyucusu arka silecegin hasardan

korunmasina yardimci olur.
9. Makineyi kapatin.

10. Vakum gubugu kapagini vakum deliginden
cikarin ve vakum basligini saklama
konumuna doéndiiriin, kolu saklama
uzunluguna geri getirin.

-

Arka silecek koruyucusunu takmak igin, pimi
w ¢ekin, koruyucu gubugu indirin ve pimi tekrar
takin.
11. Vakum cubugu/silecek vakum hortumunu arka ‘ :

silecegin Ustline yeniden takin.

12. Vakum hortumunu, alim deposundaki vakum
hortumu girintisine takin.

™

=>
=>

13. Vakum cubugunu/silecek vakum hortumunu
makineye sabitlemek icin vakum ¢ubugu
kordonunu ¢ézelti deposuna takin.
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YAN FIRGA (iSTEGE BAGLI)

Yan firga, ¢dpu ana firgalarin yoluna hareket
ettirir.

UYARI: Yanici maddeler veya reaktif
metaller patlamaya ya da yangina neden
olabilir. Kaldirmayin.

1. Makinenin calistiriimasi.

2. Yan firga tertibatini etkinlestirmek icin Yan
firga diigmesinin Ust kismina basin.

7
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3. 1-Step (Tek-Adim) diigmesine basin. Yan
firca tertibati, ana firgayla birlikte alcalir.

NOT: 1-Step (Tek-Adim) diigmesi, Yan firca
digmesi Acik (list) konumundayken yan firga
tertibatini kontrol eder.

4. Firgalamayi baslatmak icin Tahrik pedalina
basin.

5. Yan firgayi durdurup kaldirmak icin Yan firca
diigmesinin Ust kismina basin.

YEDEK ALARM SESENZ AYARLAMA
(SECENEK)

GUVENLIK iCiN: Makineyi kullanirken, yedek
alarmlarina iligkin saha giivenlik yénergelerine
uyun.

Yedek alarm sesi 85-102 dB(A)'dan ayarlanabilir.
Sesi ayarlamak igin, yedek alarm kapagini ¢ikarin
ve ses topuzunu gevirin.

Sesi arttirma: Topuzu saat yéniinde g¢evirin

Sesi azaltma: Topuzu saat yéninin tersine
cevirin

36
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MAKINE SORUNLARININ GIDERILMESI

Sorun
Makine ¢alismiyor

Geride su kaliyor - Su
toplama zayif veya hi¢ yok

Vakum fani ¢alismiyor

Yere az ¢dzelti akiyor veya
hi¢c akmiyor

Zayf firgcalama performansi

Nedeni
Acil durum durdurma digmesi etkin

Makine arizasi saptandi

Akuler bosalmis

AkU kablolarini gevsetin
Arizali akller

Arizali kontak anahtari

Arizali kumanda panosu
Asinmis silecek bigaklari

Silecegin ayari bozuk
Tikal silecek tertibati
Vakum hortumu gevsek

Vakum hortumu tikali

Vakum hortumu hasarl
Vakum fani giris filtresi kirli
Silecek Uzerinde ¢6p takilimis

Silecede veya alim deposuna giden
vakum hortumu ayriimis veya
hasarli

Depo kapagdi tamamen kapali degil
Alim deposunda yirtik contalar
Alim deposu dolu

Alim deposuna kdépiik doluyor

Cozelti deposu bos
Cozelti akigl kapali
Cozelti tedarik hatlar tikah

Cozelti solenoidi tikal veya
sikismis

C6z0m tanki filtresi tikal
Sert firgalara ¢op takiimis

Yanlis deterjan/firga keceleri
kullanilimig

Asinmis sert firca keceleri
Asiri firga basinci
Duzensiz firgca basinci
C6p teknesi dolu

Silindirik firca kafasi Gzerinde
bozulmus firgca kasnagi kayislari

Dusuk aki sarj

C6zim

Sifilamak i¢in digmeyi saat
yoénlinde gevirin

Bkz. ARIZA GOSTERGELERI
veya UYARI KODLARI

Akuleri sarj edin

Gevsek kablolari sikin

Akuleri degistirin

Tennant servis temsilcisiyle irtibata
gecin

Tennant servis temsilcisiyle irtibata
gecin

Silecek bigaklarini ¢evirin veya
degistirin

Silecegdi ayarlayin

Silecek tertibatini temizleyin
Vakum hortumu baglantilarini
sabitleyin

Vakum hortumunu galkalayin
Vakum hortumunu degistirin
Giris filtresini temizleyin
Silecekteki ¢opleri temizleyin

Vakum hortumunu tekrar baglayin
veya degistirin

Engel olup olmadidini kontrol edin
Contalari degistirin

Alim deposunu bosaltin

Alim deposunu bosaltin

Daha az deterjan kullanin veya
degistirin

K&puk giderici kullanin

Cozelti deposunu doldurun
Cozelti akigini agin

Cozelti tedarik hatlarini calkalayin
Temizleyin veya degistirin

Filtreyi temizleyin
Firgcalardaki ¢dpu temizleyin

Oneri igin Tennant temsilcisine
danigin

Sert firgalari/kecgeleri degistirin
Sert firga inis basincini azaltin
Firca kafasini hizalayin

Bos ¢6p teknesi

Kayislari degistirin

Sarj cihazi otomatik olarak
kapanincaya kadar akdleri sarj edin

T12 9009934 (6-2016)
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Sorun
Kisa ¢alisma zamani

ec-H20 Modeli:

Uyari ve ariza gosterge 15141
kirmizi renkte yanip séniyor
ec-H20 Modeli:

Uyari ve ariza gosterge 15141
sabit kirmizi renkte

Nedeni
Akuller tamamen sarj edilmemis

Hasarli akiler

Akl bakimi gerekli

Arizali aki sarj cihazi

Modilde mineral kalintisi birikmesi

Tikalh moddl

Hasarli ¢dzelti pompasi

C6zim

Sarj cihazi otomatik olarak
kapanincaya kadar akdleri sarj edin
Akduleri degistirin

Bkz. AKU BAKIMI

AkU sarj cihazini degistirin

Moduli calkalayin (Bkz. ec-H20

MODULU GALKALAMA
PROSEDURU)

Tennant servis temsilcisiyle irtibata
gegin
Cozelti pompasini degistirin
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BAKIM

BAKIM GiZELGESI

Asagidaki tablo, her bir prosedur i¢cin Sorumlu Kigiyi gdsterir.
O = Operator.
T = Egitimli Personel.

356389 356290

Servis
Sorumlu | Ana . Noktasi
Aralik Kisi htar Aciklama Islem Yag/Sivi Sayisi
Gunluk 0] 1 Yan ve arka silecekler Hasar ve aginmayi kontrol - 4
edin
(0] 2 | Ana firgalar Hasari, aginmayi ve ¢6pu - 2
kontrol edin
0] 3 | Alim deposu Depoyu temizleyin ve kapak - 1
kecesini kontrol edin
(0] 4 | Vakum fani giris filtresi Temizleyin - 1
(0] 5 | Yalnizca silindirik firgalar: Temizleyin - 1
Cop tepsisi
(0] 12 | Yan firga (istege bagl) Hasari, asinmayi, ¢épl kontrol - 1
edin
(0] 12 | Yan firga silecegi (istege Hasar ve aginmayi kontrol - 1
bagl) edin
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Servis
Sorumlu | Ana . Noktasi
Aralik Kisi htar Aciklama Islem Yag/Sivi Sayisi
Haftalik T 7 | AkU hicreleri Elektrolit seviyesini kontrol DW 12
edin
50 Saat T 6 | Silecek kasteri tekerlegi Yaglayin SPL 2
pivot noktalari
T 1 Yan ve arka silecekler Sapma ve hizalamayi kontrol - 4
edin
0] 2 | Ana firgalar (silindirik) Fircalari 6nden arkaya gevirin - 2
T 13 | Sert firga etekleri (disk) Eteklerde hasar ve asinmayi - 2
kontrol edin
100 Saat T 7 | Akuye su ekleme sistemi Hortumlarda ve baglantilarda - Birden
(istege bagli) hasar ve aginmayi kontrol Fazla
edin
200 Saat T 7 | AkU kutup baglari ve Kontrol edip temizleyin - 12
kablolari
T 8 Silindirik firca kasnagi Hasar ve aginmayi kontrol - 2
kayislari edin
T 13 | Direksiyon zinciri Yaglayin, gerginligi kontrol GL 1
(Yalnizca T12XP) edin ve hasar ve asinmayi
kontrol edin.
T 9 | Direksiyon dislisi zinciri Yaglayin, gerginligi kontrol GL 1
edin ve hasar ve asinmayi
kontrol edin.
500 Saat T 10 | Vakum fan motorlari Motor firgalarini kontrol edin - 1(2)
0] 11 | Tekerlekler Hasar ve aginmayi kontrol - 3
edin
1000 T 8 | Ana firga motorlari Motorlu firgalari kontrol edin - 2 (4)
Saat (Ilk 1000 saatlik kontrolden
sonra her 100 saatte bir
kontrol edin)
T 12 | Yan firga motoru Motorlu firgalari kontrol edin - 1
(llk 1000 saatlik kontrolden
sonra her 100 saatte bir
kontrol edin)
YAG/SIVI
DW . ... Saf su.
SPL ... Ozel yag, Lubriplate EMB gresi (Tennant par¢a numarasi 01433-1)

GL .... SAE 90 agirhk dislisi yagi
NOT: Asiri tozlu kogullarda daha sik bakim araliklari gerekebilir.
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SARI TEMAS NOKTALARI

Bu makine, basit servis 6geleri i¢in bulunmasi
kolay sari temas noktalarina sahiptir. Bu bakim
uygulamalarini gergeklestirmek igin alete gerek
yoktur.

L2
@ 1
—

YAGLAMA

GUVENLIK IiCiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan dnce diiz bir
zeminde durun, makineyi kapatin ve anahtari
cikarin.

DIREKSIYON ZINCIRI (YALNIZCA T12XP)

Direksiyon zinciri, kumanda panelinin hemen
altinda, direksiyon kolonunun Usttinde bulunur.
Her 200 saatte bir direksyon zincirini hasar veya
asinma agisindan kontrol edin ve yaglayin.

i

DIREKSIYON DiSLiSi ZiINCIRi

Direksiyon dislisi zinciri, 6n tekerlegin hemen
Uzerinde bulunmaktadir. Her 200 saatte bir
direksiyon dislisi zincirini hasar veya asinma
acisindan kontrol edin ve yaglayin.

N

ARKA SILECEK KASTERLERI

Her 50 saatte bir, her silecek kasterindeki arka
silecek kasteri pivot noktasini yaglayin.

<5
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AKULER

GUVENLIK iGiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan dnce diiz bir
zeminde durun, makineyi kapatin ve anahtari
cikarin.

Akulerin 6mri, bakimlarina baghdir. Akllerin
6mrinld mumkin oldugunca uzatmak igin:

- Akuleri ginde bir defadan fazla sarj etmeyin
ve sarj etmeden 6nce en az 15 dakika
calistirlmis olduklarindan emin olun.

- Akdleri, sarji kismen bitmis vaziyette uzun
sUre birakmayin.

- Gaz birikimini 6nlemek icin akdleri iyi
havalandirilan yerlerde sarj edin. 27°C (80°F)
veya daha dusuk sicakliklardaki ortamlarda
akuleri sarj edin.

- Makineyi tekrar kullanmadan énce sarj
cihazinin aklleri tamamen sarj etmesini
saglayin.

- Sulu akulerin elektrolit duzeylerini her hafta
kontrol ederek dogdru dizeyde olmalarini
saglayin.

ELEKTROLIT SEVIYESININ KONTROL
EDILMESI

Sulu kursun-asit akuler, asagida aciklandigdi gibi
rutin su ekleme gerektirir. Akl elektrolit seviyesini
haftalik olarak kontrol edin.

NOT: Makinede, akliye su ekleme sistemi
bulunuyorsa elektrolit seviyesini kontrol etmeyin.

08247

GUVENLIK ICIiN: Makinede bakim yaparken,
tiim metal nesneleri akiilerden uzak tutun. Akii
asidine temas etmekten kaginin.

Elektrolit seviyesi, gdsterildigdi gibi sarj edilmeden
6nce aki levhalarinin biraz Gzerinde olmalidir.
Dusukse, saf su ilave edin. ASIRI
DOLDURMAYIN. Sarj sirasinda, elektrolit
genisleyerek tasabilir. Sarjdan sonra izleme
borularinin altina 3 mm'ye kadar distile su
eklenebilir.

Sarj Etmeden Once

\ A
MM AR

Sarj Ettikten Sonra

NOT: Sarj sirasinda, akii kapaklarinin yerinde
oldugundan emin olun. Akliler garj edildikten sonra
sulfiir kokusu gelebilir. Bu normaldir.

BAKIMA IHTIYAG DUYMAYAN AKULER

Bakima ihtiya¢c duymayan (Mahurld AGM) akdlerin
Islatiimasi gerekli degildir. Temizleme ve diger
rutin bakimlarin yine yapilmasi gereklidir.

BAGLANTILARIN KONTROL
EDILMESI/TEMIZLENMESi

Her 200 saatlik kullanimdan sonra, gevsek aki
baglantisi olup olmadigini kontrol edin ve kutup
baslari ve kablo kelepgeleri dahil olmak tzere akiu
ylzeyini karbonat ve sudan olusan guglu bir
cOzeltiyle temizleyin. Asinmis veya hasar gérmus
batun telleri degistirin. Akileri temizlerken aki
kapaklarini gikarmayin.
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AKULERIN SARJ EDILMESI
(HARICI SARJ CiHAZI)

ONEMLI: Sarj etme isleminden 6nce, sarj
cihazi ayarinin akii tipine uygun sekilde
yapilmig oldugundan emin olun.

1. Makineyi iyi havalandiriimis bir alana, diiz,
kuru bir ylizeye surin.

2. Makineyi durdurun ve kapatin.

GUVENLIK IiCiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan dnce diiz bir
zeminde durun, makineyi kapatin ve anahtari
cikarin.

3. Kullanici koltugunu agmak igin kaldirin ve
koltuk destegini devreye sokun.

NOT: Sarj etme isleminden énce, akdlerin dogru
elektrolit seviyesine sahip oldugundan emin olun.
Bkz. ELEKTROLIT SEVIYESININ KONTROL
EDILMESI.

4. Sarj cihazinin AC elektrik kablosunu
topraklanmig prize dizgun sekilde takin.

5. Sarj cihazi konektérind uzak aku sarj
konektoriine takin.

v

UYARI: Akiler hidrojen gazi yayar.
Patlama olabilir veya yangin ¢ikabilir.
Kivilcimlardan veya agik alevlerden uzak
tutun. Sarj islemi sirasinda kapaklari
acik birakin.

NOT: Ak, sarj cihazina takildiginda sarj cihazi
‘ARIZA KODU” 1siklari yanarsa, ariza kodu
aciklamalari igin sarj cihazi dreticisinin kitapgigina
bakin.

6. Tennant sarj cihazi otomatik olarak ¢aligir.
Akl tamamen sarj edildiginde, Tennant sar;j
cihazi otomatik olarak kapanacaktir.

7. Sarj cihazi kapatildiktan sonra, sarj cihazi
konektdrini uzak aku sarj konektériinden
cikarin.

DIKKAT: Sarj cihazi galisirken, sarj cihazi DC
kablosunu makine prizinden ¢ikarmayin.
Kivilcima neden olabilir. Sarj sirasinda sar;j
cihazinin ¢ikartilmasi gerekirse, dnce AC
elektrik kablosunu ¢ikarin.

8. Kullanici koltugunu kapatin.

T12 9009934 (3-2013)
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AKUYE SU EKLEME SIiSTEMi (iISTEGE BAGLI) 3. Akiiye su ekleme sistemini su kaynagina
: bagl .

Istege bagl akliye su ekleme sistemi, akilerde agiayin

dogru elektrolit seviyelerini saglamak igin gtivenli NOT: Akii 6mriiniin korunmasi igin su kalitesi
ve kolay bir yol saglar. énemlidir. Daima akii tireticisi gereksinimlerini

karsilayan su kullanin.

4. Dogal akigli besleme deposunda, akuleri
tamamen dolduracak kadar su oldugundan
emin olun.

5. Akl doldurma borusundan toz kapagini
cikarin ve doldurma reguilatériint baglayin.

6. Kirmizi géstergeye bakin. Akdler dolu
oldugunda gdsterge dénmeyi birakir.

7. Aklye su ekleme sisteminin su kaynagi
baglantisini kesin.

8. Kullanici koltugunu kapatin.

Her 100 saatte bir akllye su ekleme sistemi
hortumlarinda ve baglantilarinda hasar veya
asinma olup olmadigini kontrol edin.

GUVENLIK IiCiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan dnce diiz bir
zeminde durun, makineyi kapatin ve anahtari
cikarin.

1. Kullanici koltugunu a¢gmak icin kaldirin ve
koltuk destegini devreye sokun.

2. Aklye su ekleme sistemini kullanmadan énce
akuleri tamamen sarj edin. Sarj etmeden 6nce
akulere su eklemeyin, elektrolit seviyesi sarj
sirasinda artabilir ve elektrolit tagabilir. Bkz.
AKULERIN SARJ EDILMESI (HARICI SARJ
CiHAZI).
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SALTERLER

Salterler, bir devrenin asir yiklenmesi durumunda
elektrik akimini durdurmak igin tasarlanmis,
sifirlanabilen, elektrik devresi koruma cihazlaridir.
Bir salter attidinda, salter sojuduktan sonra
sifilama digmesine basarak elle sifirlayin.

1 - 8 arasi salterler kullanici koltugunun arkasinda
bulunur.

<5

9 - 16 arasi salterler, direksiyon muhafazasi
erisim panelinin arkasinda bulunur.

<5

17 numarali salter, alim deposunun Ustiine monte
edilmis istege bagl i1sik tertibatinin icinde bulunur.

<5

Salterin atmasina neden olan asiri yik hala
mevcutsa salter, sorun dizeltilinceye kadar
elektrik akimini durdurmaya devam edecektir.

Asagidaki grafik salterleri ve koruduklar elektrik
parcgalarini géstermektedir.

Salterler | Deger Korunan Devre

CB1 80 A | Tahrik sistemi

CB2 2A Telemetri sistemi

CB3 2,5A | Kontak anahtari - Calistirma

CcB4 2,5A | Firca sistemi

CB5 60 A | Firga modili

CB6 2,5A | ec-H20 modiilu (istege bagh)

CB7 2,5A | ec-H20 pompasi (Istege
bagl)

CB8 2,5A | Kullaniimiyor

CB9 20 A | Yan firca modiili (istege
bagl)

CB10 2,5A | Yan firga sistemi (Istege
bagl)

cB11 15 A | Piskdrtme bashgi pompasi
(Istege bagli)

CB12 15 A | Isiklar (istege bagh)

CB13 2,5A | On/Arka farlar (Istege bagli)

CB14 2,5A | Koruyucu tavan uyari i1s1gi
(istege bagli)

CB15 2,5A | Uyari isiklari (istege bagli)

CB16 M/D Kullaniimiyor

(Mevcut
Degil)
cB17 2,5A | Gerialarm 1s1§1 (istege baglh)

T12 9009934 (3-2013)
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ELEKTRIK MOTORLARI

Her 500 saatlik ¢calismadan sonra vakum fan

motorunun Ustiindeki karbon firgalari inceleyin. ilk

1000 saatlik calismadan sonra ve ilk kontroli
takiben her 100 saatte bir ana firga motorlari ve

yan firga motoru Ustindeki karbon fir¢alari

inceleyin. Karbon firgca degistirme araliklari igin

asagidaki tabloya bakin.

Karbon Firganin Degistirilmesi Saat
Ana Fir¢ca Motorlari 1000*
Yan Firga Motoru (istege bagl) 1000*
Vakum Motoru 500

*ilk 1000 saatten sonraki degistirmenin ardindan
her 100 saatte bir karbon fircalari degigtirin.
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SERT FIRCALAR

Makinede disk veya silindirik sert firgalar
bulunabilir. Sert fircalarda, firgca veya firca

kasnagi gobegi etrafinda tel veya iplerin sarili olup

olmadigini her guin kontrol edin. Fir¢ca veya
kecelerde hasar ve asinma olup olmadidini da
kontrol edin.

DiSK FIRGALAR VE KEGELER

Artik etkili bicimde temizlemediginde kegeleri
degistirin. Artik verimli bicimde temizlemediginde
veya tlyleri sari gostergeye kadar yiprandiginda
fircalar degistirin.

-

Temizleme keceleri kullanima hazir hale
getirilmeden énce kece kasnaklarina
yerlestiriimelidir. Temizleme kecgesi, bir merkez
diskle yerinde tutulur. Kegenin her iki tarafi da
fircalama igin kullanilabilir. Diger tarafi kullanmak
icin kecgeyi ters cevirin.

Temizleme keceleri kullanildiktan hemen sonra
sabun ve suyla temizlenmelidir. Keceleri basingli
temizleyiciyle yikamayin. Kegeleri kurumasi igin
asin veya yatay bir sekilde yayin.

NOT: Firgalari ve keceleri daima set halinde
degistirin. Aksi takdirde bir firca ya da kege
digerlerinden daha etkin olacaktir.

DISK FIRCALARIN VEYA KEGE
KASNAKLARININ DEGISTIRILMESI

1. Firga kafasini kaldirin.
2. Makineyi kapatin.

GUVENLIK IiCiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan dnce diiz bir
zeminde durun, makineyi kapatin ve anahtari
cikarin.

3. Ana firga erisim kapagini ve yan silecek
destek kapadini agin.

N>

4. Yay tutamaclar gériinene dek fircayi
déndurdn.

—> <A

5. Yay tutamaglari sikin ve firganin zemine
dusmesine izin verin. Firgayi firca kafasinin
altindan c¢ikarin.

v
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6. Montaji daha kolay yapmak icin yeni firca

Uzerindeki firga tutamacini agik ayarlayin.

Yeni fircay! firca kafasinin altina itin, firca
kasnagi soketini firca kasnagi merkezi ile
hizalayin ve firca kafaya kilittenene kadar

fircayi firca kasnagd1 merkezine dogru kaldirin.

i

Fircanin firca kasnagi merkezine saglam bir
sekilde monte edildiginden emin olun.

Silecek destek kapadini kapatin ve sabitleyin,
ana firga erisim kapagini kapatin.

10.islemi diger firca icin tekrarlayin.

DISK FIRGCA KEGELERININ DEGISTIRILMESI

1. Kecge kasnagini makineden ¢ikarin.

2. Yay kiskacl birlesecek sekilde sikin ve
ortadaki diski kege kasnagindan ¢ikarin.

3. Fir¢a kecgesini kece kasnagindan cikarin.

4. Firga kegesini ters gevirin veya degistirin.
Firca kegesini kege kasnagi Uzerinde
ortalayin ve kegeyi kece kasnaginin Uzerine
sabitlemek igin merkez diski yeniden takin.

5. Kege kasnagdini makineye tekrar takin.
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SILINDIRIK FIRCALAR

Her 50 saatlik ¢calismadan sonra firgalari 6nden
arkaya dogru c¢evirin.

Artik etkili bicimde temizlemediginde firgalar
degistirin.

NOT: Asinmusg firgalari ¢ift halinde degistirin. Esit
uzunlukta killara sahip olmayan fircalarla
firgcalamak, fircalama performansini azaltacaktir.

SILINDIRIK SERT FIRCALARIN
DEGISTIRILMESI

GUVENLIK iCiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan dnce diiz bir

zeminde durun, makineyi kapatin ve anahtari
cikarin.

1. Ana firga erisim kapagini ve yan silecek
destek kapagini agin.

§

N>

2. Kasnak plakasini firga kafasindan gikarin.

3. Firgayi firga kafasindan ¢ikarin

4. Cift sirali ucu olan firgayi firga kafasi agzina
dogru yerlestirin. Yeni fircayl kasnak
merkezine dogru itin.

5. Firgalar ¢evrilecekse, her zaman 6n tarafi
dénik olan arkaya, arka tarafi déniik olan da
6ne gelecek sekilde cevirin. Béylece firgalar

esit sekilde asinir. Ug uca gelecek sekilde de
cevrilebilirler.

T

Once Sonra

6. Kasnak plakasini firca kafasina tekrar takin.

NOT: Sol veya sag rélanti plakalari arasinda gecis
yapmayin, aksi halde fircalarin egitimli personel
tarafindan yeniden ayarlanmasi gerekli olacaktir.

7. Silecek destek kapagini kapatin ve sabitleyin,
ana firga erisim kapagini kapatin.

8. lIslemi, firca kafasinin diger tarafindaki firca
icin tekrarlayin.

T12 9009934 (3-2013)
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YAN FIRGA (iSTEGE BAGLI)

GUVENLIK IiCiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan dnce diiz bir
zeminde durun, makineyi kapatin ve anahtari
cikarin.

Yan firgayi her giin asinma veya hasar igin kontrol
edin. Yan firgaya veya yan firca kasnagi
merkezine sarilmis tel veya ipleri ¢ikarin.

YAN FIRCANIN DEGIiSTIRILMESi

Artik etkili bicimde temizlemediginde kegeleri
degistirin. Artik verimli bicimde temizlemediginde
veya tlyleri sari gostergeye kadar yiprandiginda
fircalari degistirin.

-

1. Yan firga silecegi tertibati tutamacini gevsetin
ve silecek tertibatini makineden cikarin.

A

2. Yay tutamaglari sikin ve yan firganin zemine
dusmesine izin verin.

o L2

3. Yan firga tertibatinin altindaki yan firgayi
cikarin.

4. Montaji daha kolay yapmak i¢in yeni firca
Uzerindeki firga tutamacini agik ayarlayin.

R/

5. Yeni firgayi, yan firga tertibatinin altina
yerlestirin ve firca merkeze kilitlenene dek yan
fircayi yan firca merkezinin Ustiine dogru
kaldirin.

6. Yan firca silecek tertibatini yan firca
tertibatinin Gstlne tekrar takin.
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SILECEK BIGAKLARI

Silecek bigaklarini her giin hasar ve asinma igin
kontrol edin. Bigaklar asindiginda, bigaklari u¢
uca veya alti Uste gelecek sekilde gevirerek yeni
bir silme kenari elde edebilirsiniz. Tum kenarlar
asindiginda bicaklari degistirin.

Silecek bigaklarinin sapmasini her giin ya da
farkli tipte bir ylzeyi fircalarken kontrol edin. Her
50 saatlik gcalismada bir arka silecegin hizasini
kontrol edin.

ARKA SILECEK BICAKLARININ
DEGISTIRILMESI (VEYA GEVRILMESI)

1. Firga kafasini algaltin.

GUVENLIK iCiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan dnce diiz bir
zeminde durun, makineyi kapatin ve anahtari
cikarin.

2. Vakum hortumunun arka silecek tertibati
baglantisini ayirin.

3. Her iki silecek montaj tutamacini gevsetin.

N 7

4. Arka silecek tertibatini makineden cekin.

T12 9009934 (3-2013)
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5. Tutucu mandal gevsetin ve tutucuyu silecek 8. ¢ gergeveyi dis gergeveden cikarin.
tertibatindan cikarin.

9. Silecegi dis ¢cerceveden cikarin.
6. Silecegi silecek tertibatindan ¢ikarin.

10. Déndurdlmis ya da yeni silecek bigagini dis
7. Her iki tutucuyu, silecek tertibatindan uzaga yapinin igine takin. Silecegin, dis ¢cercevenin
dogru kaydirin. Ustindeki her tirnakta tamamen asagi
kaydigindan emin olun.

SRR
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1. g cerceveyi silecek Uzerinden dis gergeveye
takin. I¢ cercevenin dis gerceve Ustlne iyice
dayandigindan emin olun.

v
{

12. Her iki tutucuyu silecek tertibatina dogru
kaydirin.

I

13. Cevrilmis veya yeni silecek bigagini i¢
cerceveye yerlestirin. Silecegin, i¢ cerceve
Ustindeki her tirnaga tamamen takildigindan
emin olun.

14. Tutucunun mentese ucunu i¢ ¢ergevedeki
kancalara takin.

iy
4

15. Tutucuyu silecek tertibati boyunca takin ve
mandali silecek tertibatinin diger ucuna
baglayin.
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ARKA SILECEGIN HiZALANMASI

Silecegdin hizalanmasi, silecek bigagi uzunlugunun
tamaminda firgalanan yiizeyle esit oranda temas
saglar. Bu ayari, piruzsiz ve diz bir zemin
Uzerinde gerceklestirin.

1. Silecedi indirip makineyi birka¢ metre siriin ve
makineyi yavasca durdurun.

GUVENLIK iCiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan dnce diiz bir
zeminde durun, makineyi kapatin ve anahtari
cikarin.

2. Silecek bigagdi uzunlugunun tamami boyunca
silecek sapmasini kontrol edin.

3. Sapma, bigak uzunlugunun tamaminda ayni
degilse, ayarlama yapmak igin egim ayari
topuzunu kullanin.

Silecegi hizalarken vakum hortumu
baglantisini silecek gercevesinden
AYIRMAYIN.

4. Silecek hizalamasini ayarlamak igin egim kilit
topuzunu gevsetin.

L3

5. Silecek bigagdinin uglarindaki sapmayi
azaltmak Uzere, silecek edim ayari topuzunu
saat yonunUn tersine gevirin.

Silecek bigaginin uglarindaki sapmayi
artirmak icin silecek edim ayari topuzunu saat
yéninde gevirin.

<5

6. Egim Kkilit topuzunu sikin.

7. Ayarlama yapildiysa, silecek bigagi
sapmasini yeniden kontrol etmek igin
makineyi silecek asagida olacak sekilde ileriye
dogru sarun.

8. Gerekirse, silecek bigadl sapmasini yeniden
ayarlayin.
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ARKA SILECEK BIGAGI SAPMASININ
AYARLANMASI

Sapma makine ileri dogru hareket ederken silecek
bicadinin tamaminin kivrilma miktandir. En iyi
sapma silecedin minimum sapma miktariyla
zemini kurulamasidir.

NOT: Sapmayi ayarlamadan énce silecegin
hizalanmig oldugundan emin olun. Bkz. ARKA
SILECEGIN HIZALANMASI.

1. Silecedi indirip makineyi birka¢ metre siriin ve
makineyi yavasca durdurun.

GUVENLIK iCiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan dnce diiz bir
zeminde durun, makineyi kapatin ve anahtari
cikarin.

2. Sapma miktarina veya silecek bigaginin
“kivrimina” bakin. DUz zeminlerin firgalanmasi
icin dogru sapma miktar1 12 mm (0,50 ing),
engebeli zeminler icin ise 15 mm'dir (0,62 ing).

3. Genel silecek bigagi sapmasini ayarlamak
icin kilit topuzunu gevsetin.

e

4. Ayar topuzlarini, sapmayi artirmak icin saat
yénunun tersine, sapmayi azaltmak igin ise
saat yonunde cevirin.

=>

5. Kilit topuzunu yeniden sikin.

6. Silecek bicadi sapmasini yeniden kontrol
etmek icin makineyi ileri dogru tekrar surin.

7. Gerekirse, silecek bigadl sapmasini yeniden
ayarlayin.
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YAN_SiL_EpEK BICAKLARININ ) 5. Silecek bigagini yan silecek tertibatindan
DEGISTIRILMESI VEYA GEVRILMESI cikarin.

1. Gerekirse firga kafasini kaldirin.

GUVENLIK IiCiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan dnce diiz bir
zeminde durun, makineyi kapatin ve anahtari
cikarin.

2. Ana firga erigsim kapagini ve yan silecek
destek kapagini agin.

6. Dondurulmus veya yeni arka silecek bigagini
yan silecek tertibatina takin.

7. Tutturma seridini, yan silecek tertibatinin

Ustindeki tutturma seridi tutucu tirnagina
takin.

3. Tutturma seridi mandalini yan silecek
tertibatindan kurtarin. <l:\

@ 8. Tutturma seridi mandalini yan silecek

tertibatina baglayin.

4. Tutturma seridini yan silecek tertibatindan
cikarin.

<«

9. Silecek destek kapagini kapatin ve sabitleyin,
ana firga erisim kapagini kapatin.

10. iglemi, firga kafasinin diger tarafindaki yan
silecek i¢in tekrarlayin.
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YAN FIRGA SILECEK BIGAKLARININ
DEGISTIRILMESi VEYA GEVRILMESI (ISTEGE
BAGLI)

GUVENLIK IiCiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan dnce diiz bir
zeminde durun, makineyi kapatin ve anahtari
cikarin.

Yan firga silecek bigagini hasar ve aginmaya
karsi her giin kontrol edin. On kenar, bicak
kalinliginin yarisina kadar yirtiimis veya
asinmigsa bicagi degistirin ya da cevirin.

1. Yan fir¢a silecegi tertibati tutamacini gevsetin
ve silecek tertibatini makineden cikarin.

A

2. Tutturma seridi mandalini gevsetin.

/

N

3. Tutturma seridini, silecek bigaklarini ve ara
levhayi silecek gercevesinden cikarin.

NOT: Silecegdi ¢citkarmadan énce hangi silecek
yuvalarinin silecek cercevesine takilmig oldugunu
inceleyin.

NOT: Silecek bigaklarinda, silecek bigagi
sapmasinin ayarlanmasi icin iki yuva seti bulunur.
Sapma, diizgiin zeminler igcin yaklagik 12 mm
(0,50 in¢), engebeli zeminler igin ise 15 mm

(0,62 in¢) olacak sekilde silecekleri takin/yeniden
takin.
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4. Cevrilmis/yeni silecek bigaklarini, ara levhayi

ve tutturma seridini yan firga tertibatina takin.

5. Yan firga tutturma seridi mandalini takin.

I

6. Yan firca silecek tertibatini yan firca
tertibatinin Gstlne tekrar takin.

58
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ETEKLER VE CONTALAR

KAYISLAR

GUVENLIK IiCiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan dnce diiz bir
zeminde durun, makineyi kapatin ve anahtari
cikarin.

ALIM DEPOSU CONTASI

Alim deposu kapadi contasinda agsinma ve hasar
olup olmadigini her giin kontrol edin.

<5
WS

FIRGA KAFASI ETEKLERI (YALNIZCA DiSK
FIRCA KAFALARI)

Her 50 saatlik ¢galismadan sonra firga kafasi

eteklerini hasar ve asinma agisindan kontrol edin.

<5

SILINDIRIK FIRCA KASNAGI KAYISLARI

GUVENLIK IiCiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan dnce diiz bir
zeminde durun, makineyi kapatin ve anahtari
cikarin.

Firca kasnagi kayislari silindirik firca kafasi
Ustinde bulunur. Her 200 saatlik calismadan
sonra kayislari hasar ve asinma agisindan kontrol
edin.

N

TEKERLEKLER

GUVENLIK IiCiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan dnce diiz bir
zeminde durun, makineyi kapatin ve anahtari
cikarin.

Makinede U¢ adet sert lastik tekerlek bulunur:
Makinenin éniinde bir, arkasinda iki tane. Her
500 saatlik calismadan sonra lastikleri hasar ve
asinma agisindan kontrol edin.

A

T12 9009934 (3-2013)

59



BAKIM

MAKINENIN ITILMESI, CEKILMESIi VE
TASINMASI

MAKINENIN ITILMESi VEYA GEKILMESI

Makine devre disi kalirsa, 6nden veya arkadan
itilebilir veya ¢ekilebilir.

Makineyi gekmeden veya itmeden 6nce park
freninin devre digi birakilmis olmasi gereklidir.
Freni devre disi birakmak igin kiigtk bir
tornavidanin ucunu elektronik fren kolu ile
merkezin arasina yerlestirin. Park freni devre disi
birakildiginda makine serbest olarak hareket

ettirilebilir.

Makineyi yalnizca ¢ok kisa mesafe boyunca itin
veya cekin, 3,2 kp/s (2 m/s) hizini agmayin. Uzun
bir mesafe boyunca ya da yiksek hizda itiimesi
veya ¢ekilmesi AMACLANMAMISTIR.

DIKKAT! Makineyi uzun bir mesafede itmeyin
veya ¢cekmeyin, aksi takdirde fan tahrik sistemi
hasar gorebilir.

Makineyi ittikten hemen sonra, elektronik fren kolu
ve merkez arasindaki tornaviday! ¢ikarin. Park
freni devre digi durumdayken makineyi ASLA
calistirmayin.

GUVENLIK ICIN: Makineyi fren devre disi
birakilmigken c¢alistirmayin.

MAKINENIN TASINMASI

1. Silecedi, firca kafasini ve firgalari kaldirin.

GUVENLIK ICIN: Makineyi kamyona veya
rémorka bindirirken/kamyondan veya
rémorktan indirirken, makineyi bindirmeden
once depolari bosaltin.

2. Makineyi, kamyonun ya da rémorkun bindirme
kenarina konumlandirin.

3. Bindirme ylzeyi yatay degilse veya zeminden
380 mm'den (15 in¢) daha yUksekteyse,
makineyi bindirmek i¢in ving kullanin.

Bindirme ylzeyi yataysa VE zeminden
380 mm (15 in¢) ya da daha az
yukseklikteyse, makine kamyona veya
rémorka surulerek bindirilebilir.

v
h

GUVENLIK ICIN: Makineyi kamyona veya
rémorka bindirirken ving kullanin. Bindirme
yluzeyi yatay VE zeminden 380 mm (15 ing)
veya daha az yiikseklikte degilse makineyi
kamyona ya da rémorka siirerek bindirmeyin.

4. Makineyi kamyona veya rémorka vingle
bindirmek i¢in, ving zincirlerini dengeleyici
ayaklara baglayin.

Z N

5. Makineyi, rémorkun veya kamyonun éniine
mumkin oldugunca yakin sekilde
konumlandirin. Makine, kamyonun veya
rémorkun merkez hattindan sapmaya
baslarsa, durun ve makineyi ortalamak igin
direksiyon simidini déndUrun.
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6. Makinenin devrilmesini 6nlemek igin her bir
tekerlegin arkasina takoz yerlestirin.

7. Firga kafasini indirin ve makineyi kapatin.

GUVENLIK ICIN: Makineyi kamyona veya
rémorka bindirirken/kamyondan veya
rémorktan indirirken, makineyi baglamadan
once firga kafasini ve silecegi indirin.

8. Baglama kayislarini, makinenin éniindeki sag
ve sol dengeleyici cubuklarina ve makinenin
arkasindaki arka kriko ile kaldirma
braketlerinde bulunan deliklere baglayin.

Z N

9. Bindirme ylzeyi yatay degilse veya zeminden
380 mm'den (15 in¢) daha ylUksekse, makineyi
indirmek igin ving kullanin.

Bindirme ylzeyi yataysa VE zeminden
380 mm (15 in¢) ya da daha az
yukseklikteyse, makine kamyon veya
rémorktan surllerek indirilebilir.

GUVENLIK iCiN: Makineyi kamyondan veya
rémorktan indirirken ving kullanin. Bindirme
ylizeyi yatay VE zeminden 380 mm (15 ing)
veya daha az yiikseklikte degilse makineyi
kamyondan ya da rémorktan siirerek
indirmeyin.
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MAKINENIN KRIiKO ILE KALDIRILMASI

GUVENLIK IiCiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan dnce diiz bir
zeminde durun, makineyi kapatin ve anahtari
cikarin.

Makineyi krikoyla kaldirmadan énce ¢ozelti ve
alim depolarini bosaltin.

Tim makinelerin 6ntindeki kriko ile kaldirma

noktasi konumu.

istege bagh arka silecek koruyucusunun
bulunmadigi makinelerin arkasindaki kriko ile
kaldirma noktasi konumu.

istege bagh arka silecek koruyucusunun
bulundugu makinelerin arkasindaki kriko ile
kaldirma noktasi konumu.

{

GUVENLIK iCiN: Makineye servis uygularken,
makineyi kriko ile kaldirmadan édnce makine
tekerleklerine takoz yerlestirin. Makinenin
agirhgini tagiyabilecek ving veya kriko
kullanin. Makineyi yalnizca 6zel olarak
belirlenmis yerlerden krikoyla kaldirin.
Makineyi kriko ayaklariyla destekleyin.
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ec-H20 MODULU GALKALAMA PROSEDURUU

Bu prosedir yalnizca alarm galdiginda ve ec-H20
sistemi gésterge 15131 yanip sénmeye
basladiginda gereklidir.

GUVENLIK iCiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan dnce diiz bir
zeminde durun ve makineyi kapatin.

1. Kullanici koltugunu agmak icin kaldirin ve
koltuk destegini devreye sokun.

2. Bosaltma hortumunu ec-H20 bdlmesinden
cikarin.

3. Cikis hortumunu ec-H20 manifoldundan
ayirmak icin konektér digmesine basin.

L2

4. Bosaltma hortumunu, bir 6nceki adimda
ec-H20 manifoldundan ayrilan ec-H20

manifoldu hortumuna baglayin.

5. Bosaltma hortumunu bos bir kaba yerlestirin.

6. Cozelti deposuna 7,6 litre (2 galon) beyaz

sirke veya piring sirkesi dékin.

BN
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7.

8.

Makineyi g¢alistirin.
Calkalama déngiisini baslatmak icin ec-H20

modulll galkalama diigmesine basin ve
dugmeyi serbest birakin.

i

NOT: Calkalama déngdisti (yaklasik 7 dakika)
tamamlaninca modLil otomatik olarak kapatilir.
Sistem géstergesi i1siginin ve alarminin
sififanmasi igin mod(iliin tam olarak 7 dakikalik
dénglide ¢alismasi gerekir.

9.

10.

11.

12.

13.

14.

Cozelti deposuna 7,6 litre (2 galon) temiz
soguk su dékin.

Modulde kalan sirkeyi durulamak igin
calkalama digmesine basip digmeyi serbest
birakin. 1-2 dakika sonra, moduli kapatmak
icin calkalama digmesine basin.

Bosaltma hortumunu ec-H20 manifoldu
hortumundan ayirin.

Firca kafasina giden ¢ikis hortumunu, ec-H20
manifolduna yeniden baglayin.

Bosaltma hortumunu ec-H20 bdlmesine
yeniden yerlestirin.

Kullanici koltugunu kapatin.
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SAKLAMA BILGISI

Makine uzun sure saklanacaginda, asagidaki
adimlar izlenmelidir.

1. Akulerin 6mrini uzatmak igin, makineyi
saklamadan 6nce akduleri sarj edin. Akdleri
ayda bir yeniden sarj edin.

2. Aklleri depolamadan 6nce sokin.

3. Cozelti ve alim depolarini tamamen bosaltin
ve iyice durulayin.

4. Makineyi, silecek ve firca kafasi yukari
konumda olacak sekilde kuru bir alanda
saklayin.

DIKKAT: Makineyi yagmura maruz birakmayin,
kapal alanda saklayin.

5. Hava sirkiilasyonunu saglamak i¢in alim
deposunun kapagini agin.

6. Makine, donma sicakliklarinda saklanacaksa,
DONDAN KORUMA bélimUine bakin.

NOT: Olasi makine hasarini 6nlemek igin
makineyi kemirgen hayvanlarin ve béceklerin
olmadigi bir ortamda saklayin.

DONDAN KORUMA

GUVENLIK iCiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan dnce diiz bir
zeminde durun ve makineyi kapatin.

1. Cobzelti deposu ile alim deposunu tamamen
bosaltin.

2. Cobzelti deposuna 7,6 L (2 galon) Propilen
Glikol Bazli/Karavan (RV) antifrizi dékin.

=

3. Makineyi ¢alistirin.

4. 1-Step (Tek-Adim) diigmesine basin.
| =

=

T12 T12XP

5. Cozelti akisi en yiksek ayarda oluncaya dek
Cozelti artirma dligmesine (+) art arda basin.

4
N

T12

T12XP
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6.

=>

7.

Yalnizca ec-H20 segenegi olan makineler:
Makineyi ec-H20 moduna gecgirmek icin firca
modu digmesine basin. ec-H20 gbésterge
ISIJ1 yanar.

=>
=>

T12 T12XP

Yalnizca yan firga segenegi olan
makineler: Yan fircay! aktif hale getirmek igin
yan firca diigmesine basin.

7

T12

T12XP

10.

1.

12.

13.

14.

RV antifrizinin tim sistemlerde tamamen
dolagsmasini saglamak ve kalan suyu
gidermek icin makineyi surin.

Yalnizca yan firga segenegi olan
makineler: Yan fircay! kapatmak i¢in yan
firga diigmesine basin.

Makineyi durdurun.
Yalnizca piskiirtme basgligi segenegi olan
makineler: Pompay! korumak igin, cubugu

birkac¢ saniye ¢alistirin.

Sistemi kapatmak icin 1-STEP (Tek-Adim)
dligmesine basin.

Makineyi kapatin.

Kalan RV antifrizinin ¢ézelti veya alim
deposundan bosaltiimasina gerek yoktur.
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MAKINEYi, SAKLANMASINDAN SONRA
CALISMAYA HAZIRLAMA

Makinenin fircalama amaciyla kullanilabilmesi i¢in
Propilen Gikol Bazli/Karavan (RV) Antifrizinin
tamaminin firgalama sisteminden tamamen
giderilmesi gerekir.

GUVENLIK iCiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan dnce diiz bir
zeminde durun ve makineyi kapatin.

1. Propilen Glikol Bazli/Karavan (RV) antifrizinin
¢cOzelti deposundan tamamen bosaltiimasi
gerekir.

2. Cozelti deposunu durulayin. Cozelti
deposunun temizlenmesiyle ilgili talimatlar igin
CALISTIRMA kismindaki COZELTI
DEPOSUNUN BOSALTILMASI VE
TEMIZLENMESI bélimiine bakin.

3. Cozelti deposuna 11,4 L (3 galon) temiz
soguk su doékin.

=

4. Makineyi ¢alistirin.

5. 1-STEP (Tek-Adim) diigmesine basin.

T12 T12XP

6. Cozelti akisi en yiksek ayarda oluncaya dek
Cozelti artirma dligmesine (+) art arda basin.

4
N

T12

7
N

T12XP

7. Yalnizca ec-H20 segenegi olan makineler:
Makineyi ec-H20 moduna gecirmek icin firga
modu digmesine basin. Gésterge 1$1§1 yanar.

:><bqé>
=>

T12 T12XP

NOT: ec-H20 donanimina sahip makinelerdeki
ec-H20 sistemleri, makine ¢alismaya hazir
olmadan énce calismaya hazirlanmalidir. Ek
talimatlar igin ec-H20 SISTEMININ CALISMAYA
HAZIRLANMASI bashgina bakin.
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8.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Yalnizca yan firga segenegi olan
makineler: Yan fircay! aktif hale getirmek igin
yan firca diigmesine basin.

7

T12

T12XP

Temiz suyun sistemde tam dolagimini
saglamak ve RV antifrizini bosaltmak igin
makineyi slrun.

Yalnizca yan firga segenegi olan
makineler: Yan fircayl kapatmak i¢in yan
firga diigmesine basin.

Makineyi durdurun.
Yalnizca piskiirtme basgligi segenegi olan
makineler: Pompadaki RV antifrizini

bosaltmak i¢in cubugu birka¢ saniye calistirin.

Sistemi kapatmak icin 1-STEP (Tek-Adim)
dligmesine basin.

Makineyi kapatin.

Kalan suyun ¢ézelti deposundan tahliye
edilmesine gerek yoktur.
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ec-H20 SISTEMININ GALISMAYA
HAZIRLANMASI

Makine, ¢6zelti deposunda/ec-H20 sisteminde su
olmadan uzun sure saklandiysa, ec-H20 sistemini
calismaya hazirlayin.

GUVENLIK iCiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan dnce diiz bir
zeminde durun ve makineyi kapatin.

1. Cobzelti deposunu temiz soguk su ile doldurun.

Bu kitapgigin COZELTI DEPOSUNUN
DOLDURULMASI bélimiine bakin.

=

2. Kullanici koltugunu agmak icin kaldirin ve
koltuk destegini devreye sokun.

3. Bosaltma hortumunu ec-H20 béimesinden
cikarin.

4. Firga kafasina giden ¢ikis hortumunu ec-H20
manifoldundan ayirin.

L2

5. Bosaltma hortumunu bos bir kaba yerlestirin.
6. Bosaltma hortumunu, bir 6nceki adimda ¢ikis

hortumundan ayrilan ec-H20 manifoldu
hortumuna baglayin.

7. ec-H20 sistemi ¢ikis hortumunu bos bir kaba
yerlestirin.

8. Makineyi calistirin.
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9.

10.

11.

12.

13.

14.

ec-H20 moduld ¢alkalama digmesine basin
ve digmeyi serbest birakin. Sistemin suyu
kaba bosaltmasi i¢in 2 dakika bekleyin.

i

Sistemi kapatmak i¢in ec-H20 modill
calkalama diigmesine basin.

Bosaltma hortumunu ec-H20 manifoldu
hortumundan ayirin.

Firca kafasina giden ¢ikis hortumunu ec-H20
manifoldu hortumuna yeniden baglayin.

Bosaltma hortumunu ec-H20 bdlmesine
yeniden yerlestirin.

Kullanici koltugu kapagini kapatin.
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TEKNIK OZELLIKLER

TEKNIK OZELLIKLER
MAKINENIN GENEL BOYUTLARI/KAPASITELERI
Oge Boyut/kapasite
Uzunluk 1710 mm (67,25 ing)

Genislik (sileceksiz)

945 mm (37,25 ing)

Genislik (silecekle)

990 mm (39 ing)

Genislik (yan fircayla)

1065 mm (42 ing)

Ykseklik

1420 mm (56 ing)

Koruyucu tavanla yukseklik

2095 mm (82,5 ing)

Yan firca (istege bagl) igin disk fir¢ca ¢api

330 mm (13 ing)

Disk firga ¢api

405 mm (16 ing)

Silindirik firga ¢api

180 mm (7 ing)

Silindirik firga uzunlugu

780 mm (30,7 ing)

Firgalama yolu genisligi

810 mm (32 ing)

Firgalama yolu genislidi (yan fircayla)

1040 mm (41 ing)

Cozelti deposunun kapasitesi

132 L (35 galon)

Alim deposunun kapasitesi

166 L (44 galon)

Bugu giderme bdlimesi

34 L (9 galon)

Agirlik (Bos)

468 Kg (1030 Ibs)

Agirlik (standart 180 Ah akdlerle)

678 Kg (1494 Ibs)

GVWR

1000 Kg (2200 Ibs)

Koruma Derecesi IPX3

EN 60335-2-72'ye gére belirlenen degerler Olgtim - Olgtim -
Silindirik firca kafasi Disk firga kafasi

Ses basinci seviyesi Lpa 63 dB(A) 62 dB(A)

Ses belirsizligi Kpa 3,0 dB(A) 3,0 dB(A)

Ses gucu seviyesi Lyya + Belirsizlik Kya 86,5 dB(A) 87,5 dB(A)

Titresim - El-kol 1,65 m/s? 1,65 m/s?

Titresim - TUm viicut 0,32 m/s? 0,32 m/s?

Titresim belirsizligi (K) 0,20 m/s? 0,20 m/s?
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TEKNIK OZELLIKLER

GENEL MAKINE PERFORMANSI

Oge Olgiim
Koridor dénus genisligi 1854 mm (73 ing)
Siris Hizi (ileri) 8 Km (5 mph)
Fircalama sirasindaki suriis hizi (ileri) 6,1 Km (3,8 mph)
Sarug Hizi (Geri) 4 Km (2,5 mph)
Yukleme igin maksimum rampa egimi - Bos %20
Fircalama igin maksimum rampa egimi %7
Tasima igin maksimum rampa egimi (GVWR) %14,1
Makinenin ¢alismasi icin maksimum ortam sicakligi 43°C (110°F)
Makine firgalama islevlerini ¢calistirma igin minimum sicaklik 0°C (32°F)
GUG TiPi
Tip Miktar Volt Ah Degeri Agirhk
AKU 6 (JEL) 6 Hiz: 5 saatte 180 |35 kg (77 Ib)
1 (JEL) 36 Hiz: 5 saatte 220 |332 kg (732 Ib)
1 (ISLAK, Asitli) |36 Hiz: 5 saatte 240 |314 kg (692 Ib)

Tip Kullanim VDC kW (hp)
Elektrik Motorlari Sert firga (disk) 36 0,75 (1,00)

Sert firga (silindirik) 36 0,75 (1,00)

Vakum fani 36 0,6 (0,8)

Tahrik 36 0,9 (1,2)
Tip VDC amp Hz Faz VAC
Sarj Cihazlan (Akill) 36 21 45-65 1 85-265

TEKERLEKLER

Konum Tip Boyut
On (1) Dolma 90 mm genislik x 250 mm OD (3,5 in¢ genislik x 10 ing OD)
Arka (2) Dolma 102 mm geniglik x 300 mm OD (4 in¢ genislik x 12 in¢ OD)

STANDART COZELTi DEBISI

Oge Olgiim

Cozelti pompasi 36 Volt DC, 4,01 LPH (1,06 GPM) maksimum

YAN FIRGA COZELTi DEBISi (ISEGE BAGLI)

Oge Olgiim

Cozelti pompasi 36 Volt DC 0,95 LPM (0,25 GPM) maksimum
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ec-H20 SISTEMi (ISTEGE BAGLI)

Oge

Olgiim

Cozelti pompasi

36 Volt DC, 5,13 LPM (1,36 GPM) minimum acik akis

Cozelti debisi (istege bagl yan firgasi
bulunmayan makineler)

1,9 LPM (0,5 GPM) maksimum

Cozelti debisi (istege bagli yan firgasi bulunan
makineler)

1,9 LPM (0,5 GPM) - (Ana firga kafasina)

0,95 LPM (0,25 GPM) - (Yan firgcaya)

MAKINE BOYUTLARI

H | Arka Silecek
990 mm
(39 ing)
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\ [@)
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|

2095 mm
(82,5 ing)

|

1420 mm
(56 ing)
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=

1710 mm
(67,25 ing)

[ Y

i
I —
i

10 — ]

«— Cerceve —_
(silindirden silindire)

\

945 mm (37,25 ing)

-— Geniglik i
(yan fircayla)
1065 mm (42 ing)  sseseo
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