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GiRiS

Bu kitapgik her yeni TENNANT modeliyle birlikte veriimektedir. Gerekli galistirma ve bakim talimatlarini
icermektedir.

[ ] Makineyi calistirmadan ya da makineye servis
E]II &' uygulamadan 6nce bu kitapgigi tamamen okuyun

ve makineyi anlayin.

Bu makine miikkemmel hizmet sunacaktir. Yine de, en iyi sonuglar asagidaki durumlarda en az masrafla
elde edilecektir:

¢ Makine belirli bir 6zenle galistirildiginda.
¢ Makine verilen bakim talimatlarina - uygun olarak dizenli bigimde bakimi yapilmaktadir.
¢ Makineye (reticinin tedarik ettigi veya esdeger pargalarla bakim yapildiginda.

GCEVREYi KORUYUN

E Lutfen ambalaj malzemelerini, akl ve sivi gibi kullaniimis parcgalari yerel atik
% ortadan kaldirma ydnetmeliklerine uygun olarak, ¢cevre agisindan glivenli bir sekilde
]

atin. Daima geri donisum yapmaya ¢alisin.

MAKINE VERILERI

ileride referans olarak kullaniimasi icin liitfen
kurulum zamaninda doldurun.

Model No. -

Seri No. -

Kurulum Tarihi -

KULLANIM AMACI

T7+, engebeli ve diizglin sert ylzeylerde (beton, déseme, tas, sentetik vb.) islak firgcalama amaciyla
tasarlanmig endustriyel/ticari bir siiriilebilir makinedir. Genel uygulama alanlarina okullar, hastaneler/saglk
tesisleri, buro binalari ve perakende satis merkezleri dahildir. Bu makineyi toprak, ¢imen, suni ¢im veya
hali ile kapl yuzeylerde kullanmayin. Bu makine yalnizca kapali alanda kullanim amaciyla tasarlanmigtir.
Bu makine, ana yollarda kullanim amagch degildir. Bu makineyi, bu Kullanici Kitapgiginda tanimlanan
amaglar diginda kullanmayin.

Tennant N.V.

Industrielaan 6 5405 AB

P.O. Box 6 5400 AA Uden-The Netherlands
europe@tennantco.com
www.tennantco.com

Ozellikler ve pargalar haber verilmeden degistirilebilir.

Orijinal talimatlar, telif hakki © 2014-2016 Tennant Company, Hollanda'da basiimigtir. Tiim haklari sakldir.
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GUVENLIK ONLEMLERI

ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI - BU TALIMATLARI SAKLAYIN

Asagidaki simgeler bu el kitabi boyunca
actklamalarda belirtildigi sekilde kullaniimaktadir:

UYARI: Ciddi yaralanma ve 6liim
tehlikesine neden olabilecek tehlikeler
ve giivenli olmayan uygulamalar
hakkinda uyari amaciyla kullanilir.

GUVENLIK IGIN: Ekipmanin giivenli bir
sekilde galigtiriimasi i¢in uyulmasi
gereken iglemleri tanimlamak amaciyla
kullanilir.

Asagidaki bilgiler operatdr agisindan tehlike
potansiyeli tagiyan kosullara isaret etmektedir. Bu
kosullarin ne zaman var olabilecegdini 6grenin.
Makinedeki tim guvenlik cihazlarinin yerini
saptayin. Makine hasarini veya arizal ¢alismayi
hemen bildirin.

UYARI: Akii hidrojen gazi ¢ikarir.
Patlama olabilir veya yangin ¢ikabilir.
Kivilcimlardan veya acik alevlerden uzak
tutun. $ arj islemi sirasinda kapaklari
acik birakin.

UYARI: Yanici maddeler patlamaya veya
yangina neden olabilir. Depoda
(depolarda) yanici madde kullanmayin.

UYARI: Yanici maddeler veya reaktif
metaller patlamaya veya yangina neden
olabilir. Kaldirmayin.

Bu makinede, hiicresel sebeke lizerinden
otomatik olarak iletisim kuran bir teknoloji
vardir. Ekipman girigsimine iligkin endigeler
nedeniyle cep telefonu kullaniminin sinirh
oldugu yerlerde kullanilacaksa, litfen
hiicresel iletigsim islevselliginin nasil devre
disi birakilacagina dair bilgi icin bir Tennant
temsilciyle iletisim kurun.

GUVENLIK IGIN:

1. Maklneyl su kosullarda ¢alistirmayin:
- Egitimli ve yetkili degilseniz.

- Kullanici kitapgigi okunup
anlasiimadiysa.

- Alkol veya uyusturucu etkisi altinda.

- Cep telefonu veya diger tiirde
elektronik cihazlar kullanirken.

- Makine talimatlarini zihinsel ve fiziksel
olarak takip edemeyecek
durumdaysaniz.

- Fren devre disi birakilmigken.

- Uygun cgalistirma durumunda degilse.

- Yanici buhar/sivi veya yanici tozlarin
bulundugu alanlarda.

- Kumanda diigmeleri giivenli bir
sekilde géremeyecek veya makineyi
calistiramayacak kadar karanlik
alanlarda ¢aligsma lambalari / farlar

acilana kadar.

- Bazi nesnelerin diigsme ihtimali oldugu
alanlarda koruyucu tavanla
donatilmadiysa.

. Makineyi ¢alistirmadan 6nce:

- Makinede sivi sizinti olup olmadigini
kontrol edin.

- Kivileimlari ve agik alevleri benzin
doldurma alanindan uzak tutun.

- Tim giivenlik cihazlarinin yerinde
oldugundan ve dogru ¢alistigindan
emin olun.

- Frenlerin ve direksiyonun dogru
calisip galismadigini kontrol edin.

- Koltugu ayarlayin ve emniyet kemerini
(varsa) baglayin.

. Makineyi kullanirken:

- Yalnizca bu kilavuzda anlatildigi
sekilde kullanin.

- Makineyi durdurmak i¢in frenleri
kullanin.

- Egimlerde ve kaygan yiizeylerde yavas
gidin.

- Doniislerde hizi azaltin.

- Makine hareket ederken viicudunuzun
tiim boliimlerini operator istasyon
bolimiiniin i¢ kisminda tutun.

- Makineyle geriye dogru giderken
dikkatli olun.

- Cocuklarin makine lizerinde veya
etrafinda oynamalarina asla izin
vermeyin.

- Makinede yolcu tagimayin.

- Daima giivenlik ve trafik kurallarina
uyun.

- Makine hasarini ve arizali galigmayi
hemen bildirin.

- Kimyasal konteynerlerle ilgili
karistirma, tagima ve atma talimatlarini
takip edin.

- Islak zeminlerle ilgili giivenlik
yOnergelerine uyun.

. Makineden ayrilmadan veya makineye

servis uygulamadan once:
- Diiz bir ylizeyde durdurun.
- Makineyi kapatin ve anahtarn ¢ikarin.

T7+ 9013373 (06-2015)



GUVENLIK ONLEMLERI

5. Makinenin bakimini yaparken:

®
O
©

Tiim iglemlerin, yeterli 11k ve
goriniirliik dahilinde yapilmasi
gerekir.

Hareketli pargalardan uzak durun. Bol
kiyafetler giymeyin, taki takmayin ve
uzun saginizi toplayin.

Makineyi krikoyla kaldirmadan 6nce
tekerleklerini sabitleyin.

Makineyi yalnizca 6zel olarak
belirlenmis yerlerden krikoyla kaldirin.
Makineyi havada kriko ayaklariyla
destekleyin.

Makinenin agirhgini tasiyabilecek ving
veya kriko kullanin.

Fren devre digiyken, makineyi
egimlerde itmeyin ya da ¢gekmeyin.
Makineyi elektrikli bilegenlerin
yakininda tazyikli su puskiirterek veya
hortumla yikamayin.

Makine lizerinde galismadan 6nce akii
baglantilarini ayirin.

Ak asidine temas etmekten kaginin.
Aku kurulumu egitimli personel
tarafindan yapilmahidir.

Biitiin tamirlerin, egitimli bir servis
teknisyeni tarafindan yapilmasi
gerekir.

Makinenin orijinal tasarimini
degistirmeyin.

Tennant'in sagladigi ve onayladigi
yedek pargalan kullanin.

Gerektigi sekilde ve bu kilavuzda
onerilen yerlerde kisisel koruma
ekipmani takin.

Giivenlik igin: Kulaklik takin.

Giivenlik igin: Koruyucu eldivenler
takin.

Giivenlik icin: Go6z korumasi takin.

Giivenlik igin: Koruyucu toz maskesi
takin.

. Makineyi kamyona veya romorka

bindirirken ya da bunlardan indirirken.

Makineyi bindirmeden 6nce depolari
bosaltin.

Makineyi baglamadan 6nce firga
kafasini ve silecegi indirin.

Makineyi kapatin ve anahtari ¢ikarin.
Makinenin ve operatoriin agirligini
tasiyabilecek rampa, kamyon veya
romork kullanin.

Ving kullanin. Yiikiin yerden yiiksekligi
380 mm'yi (15 in¢) gegiyorsa makineyi
kamyon veya romork igine/digina
itmeyin.

Makine tekerleklerine takoz takin.
Makineyi kamyona veya romorka
baglayin.

T7+ 9013373 (08-2014)



GUVENLIK ONLEMLERI

Glvenlik etiketleri makine Uizerinde belirtilen yerlerde goériinir. Bu etiketler veya baska herhangi bir etiket
hasar gérmusse ya da okunamiyorsa yerine yeni bir etiket takin.

UYARI ETIKETI - Akiiler UYARI ETIKETI - Yanici
hidrojen gazi yayar. Patlama maddeler patlama veya
olabilir veya yangin yangina neden olabilir.
cikabilir. Kivilcimlardan Depoda yanici madde
veya aclk alevlerden uzak kullanmayin.

tutun. Sarj sirasinda

(:
kapaklari acgik tutun.

/=

Koltuk panelinin iizerinde
bulunmaktadir

Koltuk panelinin iizerinde
bulunmaktadir

GUVENLIK ETIKETI -
Makineyi ¢calistirmadan
once kitapg¢igi okuyun.

Koltuk panelinin
tizerinde bulunmaktadir

UYARI ETIKETI - Yanici maddeler ya GUVENLIK ETIKETi -
da reaktif metaller patlamaya veya Yalnizca Yetkili Servis
yangina neden olabilir. Kaldirmayin. Teknisyeni.

AW

Cozelti doldurma kapisinin altinda Koltugun altindaki elektrik
ve ayak pedallarinin yaninda panelinin lizerinde
bulunmaktadir bulunmaktadir

T7+ 9013373 (08-2014) 5



CALIS TIRMA

CALIS TIRMA

MAKINE PARCALARI

rx XCrIEMMOUOWD

. Alim deposu bosaltma hortumu
. Alim deposu kapagi

. Alim deposu

. Kullanici koltugu

Akii
Arka silecek

. Yan silecek
. Firga kafasi

Direksiyon simidi
Cozelti deposu

. Alet Kutusu veya

istege bagl FaST-PAK bolmesi

. ec-H20 Sistem Modiilii (ec-H20 Modeli)

Cozelti deposu doldurma kapagi

cHwIPpUVOZ=

. Cozelti deposu bosaltma hortumu

. Silecek hortumu
. On ¢ozelti deposu kapagi

Saat olger

. $ alterler
. 100 A Sigorta
. Akl sarj baglantisi

Tahrik pedali

. Fren pedali

T7+ 9013373 (08-2014)



CALIS TIRMA

KONTROLLER VE ARACLAR

—
———
.

. Cozelti deposu bos gostergesi

. Alim deposu dolu gostergesi

. Akii sarj seviyesi gostergeleri

. Hata gostergesi

Acil Durum Durdurma Diigmesi

Yénlii diigme

. Korna diigmesi

. Agcma/Kapama kontak anahtari

1-Step (Tek Adim) firca diigmesi

FaST diigmesi (istege bagl)

ec-H20 diigmesi (ec-H20 Modeli)

. ec-H20 sistem gosterge 1s1g1 (ec-H20 Modeli)
Vakum fani/ silecek diigmesi

. Firga Basinci arttirma diigmesi (+)

. Firga Basinci azaltma diigmesi (-)

. Cozelti arttirma diigmesi (+)

. Cozelti azaltma diigmesi (-)

. Kontrol paneli kapagi

PUOZErXCec~IOMMUOW)

T7+ 9013373 (08-2014) 7



CALIS TIRMA

MAKINENIN GALIS MASI

Makinenin firgalama pargalari, bir gdzelti deposu,
sert firgalar veya kegeler, bir silecek, bir vakum
fani ve bir alim deposundan olugmaktadir.

Kontrol paneli lizerindeki diigmeler makinenin
firgalama iglevlerini kontrol etmektedir. 1-Step
(Tek Adim) Firga diigmesi 6nceden ayarlanmis
firgalama iglevlerini acip kapatir. FaST digmesi
(istege bagh) FaST (Kopukli Firgalama
Teknoloijisi) sistemini etkinlestirmektedir. ec-H20
digmesi (segenek) ec-H20 (elektrikle
donustirdlen su) sistemini etkin hale getirir.
Vakum fani / silecek diigmesi vakum fanini agip
kapatir ve silecegi indirip kaldirir. Firga basinci
diigmeleri sert firga basincini ve ¢ézelti diigmeleri
¢Ozelti akisini kontrol eder.

Direksiyon simidi makinenin surds yolunu kontrol
etmektedir. Yénlii diigme makinenin ileri veya geri
yonlunu kontrol etmektedir. Yonll pedal makinenin
hizini kontrol etmektedir. Fren pedali makineyi
yavaslatir ve durdurur.

Silindirik ve disk olmak Uzere iki tip firga kafasi
mevcuttur. Her iki tip firca kafasi iki farkli
genislikte bulunur. Disk firga kafasi 650 mm ve
800 mm geniglikte bulunmaktadir. Silindirik firgca
kafasi 700 mm ve 800 mm genislikte
bulunmaktadir.

NOT: Kir miktari ve tipi kullanilacak firgalarin veya
kecelerin tipini belirlemekte énemli bir rol
oynamaktadir. Ozel tavsiyeler igin, bu kitapgigin
FIRCA BILGILERI béliimiine bakin veya bir
Tennant temsilcisiyle temasa gegin.

GELENEKSEL FiRQALAMA:

Cozelti deposundan su ve deterjan, bir ¢ozelti
valfinin iginden yere akmaktadir. Firgalar su ve
deterjan ¢ozeltisini yeri temizlemek igin
kullanmaktadirlar. Makine ileri dogru hareket
ederken silecek yerden kirli ¢dzeltiyi silmektedir.
Sonra vakum faninin yarattigi emme kirli gozeltiyi
silecekten alim deposuna ¢gekmektedir.

KOPUKLU FIRGALAMA SISTEMI (FAST
MODE)

Geleneksel fircalamadan farkl olarak, istege bagli
FaST (Kopuklu Firgalama Teknolojisi) sistemi,
FaST-PAK konsantre ajanini az miktarda su ve
havayla birlikte sisteme enjekte ederek
calismaktadir. Bu karisim, ¢cok miktarda
genlesmis islak kopuk yaratmaktadir.

Genlesmis kopik karigimi, daha sonra, makine
firgalarken yere yayillmaktadir. Silecek karigimi
topladiginda patentli koplk ajani ¢gokmistir ve

alim deposun alinir.

FaST sistemi biitiin ¢ift firgalama ve agir is
firgalama uygulamalariyla kullanilabilir.

FaST sisteminin kullaniimasi bosaltma/doldurma
dongisiinl azaltarak glivenligi gelistirmekte ve
verimliligi %30 artirabilmektedir. Ayrica kimyasal
kullanimini ve saklama alanini azaltacaktir. Bir
FaST-PAK konsantre ajani 90.000 m2'ik bir alani
firgalayabilir.

NOT: FaST sistemini ¢6zelti deposunda
geleneksel temizleme deterjanlari varken
kullanmayin. Cézelti deposunu FaST sistemini
caligtirmadan énce bosaltin, ¢calkalayin ve temiz
soguk suyla tekrar doldurun. Geleneksel temizlik
deterjanlari FaST sistemine zarar verebilir.

T7+ 9013373 (08-2014)



CALIS TIRMA

ec-H20 NanoClean FIRGALAMA SiSTEMI
(ec-H20 Modeli)

ec-H20 NanoClean teknolojisi kullanilirken normal
su, bir modulden gecgerek elektriksel olarak
temizlik solisyonuna gevrilir. Elektriksel olarak
donusturdlen su, makinenin kiri kolayca
temizlemesini saglar. DonUsturalmas su daha
sonra alim deposunda normal suya doner.

ec-H20 sistemi bitln ¢ift fircalama islemleri ile
kullanilabilir.

NOT: ec-H20 sistemini, ¢bzelti deposunda
geleneksel temizleme deterjanlari varken
etkinlestirmeyin. ec-H20 sistemini ¢alistirmadan
once ¢bzelti deposunu bogaltin, kaldirin ve
yalnizca temiz soguk suyla tekrar doldurun.
Geleneksel temizlik deterjanlari/diizelticileri,
ec-H20 ¢bzelti sistemine zarar verebilir.

FIRGA BILGISI

En iyi sonuglar elde etmek i¢in temizleme
uygulamasi igin dogru firga tipini kullanin.
Asagidakiler énerilen firga uygulamalaridir.

As indirmaz polipropilen firga (Silindirik ve
Disk) - Parlak kaplama zeminleri agindirmadan
yogun kirleri hafifge kaldirmak igin, bu fircada
yumusak genel amagch polipropilen killar
kullaniimaktadir.

Naylon firga (Silindirik ve Disk)- Kaplama
zeminler icin daha yumusak naylon killar
onerilmektedir. Asindirmadan temizler

Siiper as indirici killara sahip firga (Silindirik
ve Disk) - Kirleri ve lekeleri ¢ikarmak igin
asindirici taneli naylon lif. Her tirlG yizeyde
kuvvetli etki. Birikinti, gres veya tekerlek izleri
Uzerinde iyi performans gosterir.

Yiizey Hazirlama Kegesi (Bordo) - Bu bordo
kecge, cok kuvvetli zemini kazimak igindir.

Agir is kazima kegesi - Bu siyah kege, zemini
kazimak igindir. Agir eski boya katlarinin kolaylikla
Ustesinde gelerek zemini tekrar kaplanmak Uzere
hazirlar.

Kazima kecgesi - Bu kahverengi kege zemini
kazimak igindir. Eski boya katlarinin kolaylikla ve
¢abucak ustesinden gelir, zemini tekrar
kaplanmak Uzere hazirlar.

Firgalama kegesi - Bu mavi kege zemini
firgalamak igindir. Kiri, dokintuleri ve gizikleri
kaldirir. Tekrar kaplanmaya hazir temiz bir ylizey
birakir.

Cilalama kegesi - Bu kirmizi kege zemini
cilalamak icindir. Zemini cilalayarak yuksek bir
parlakliga ulastirirken, gizik izlerini gabucak
temizler ve ortadan kaldirir.

Parlatma kegesi - Bu beyaz kege zemini
parlatmak icindir. Yiiksek bir parlaklik saglar. Cok
yumusak son katlar ve trafigi az olan alanlar ve
ahsap zeminlerdeki yumusak cilalar parlatmak
icin kullanin.
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MAKINENIN KURULMASI

SILECEK TERTIBATININ TAKILMASI

1. Makineyi duz bir ylzeyde durdurun.

2. MakineninACMA/KAPAMA kontak anahtarini
kapali konuma getirin.

GUVENLIK iGiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan énce diiz bir
zeminde durun, makineyi kapatin ve anahtari
cikarin.

3. Arka silecegi silecek montaj kelepgesinin
altina takin ve iki topuzla sikistirin.

4. Vakum hortumunu silecek tertibatina
baglayin. Saglanan hortum klipsini kullanarak
hortumu gosterildigi sekilde takin.

Silecek sapmasi fabrikada ayarlanmigtir.
Silecek bigagi ayar gerektiriyorsa, bu
kitapgigin ARKA SILECEK BICAGI
SAPMASININ AYARLANMASI bélimiine

bakin.

FIRGALARIN/KEGELERIN TAKILMASI

Firgalar ve kegeleri takmak igin, bu kitapgigin
DISK SERT FIRCALARIN VEYA KECE
KASNAKLARININ DEGISTIRILMESI veya
SILINDIRIK SERT FIRCALARIN
DEGISTIRILMESI bolimine bakin.

ec-H20 NanoClean SU SARTLANDIRMA
KARTUSU (ec-H20 NanoClean modeli)

(ec-H20 NanoClean etiketli ec-H20 modelleri)

ec-H20 sistemi, su sartlandirici bir kartusla
donatiimistir. Kartus, makinenin tesisat sistemini
kireclenmeden koruyacak sekilde tasarlanmistir.
Kartus, koltugun altinda bulunmaktadir.

Kartus, maksimum su kullanimina veya son
kullanim tarihine erigtiginde degistiriimelidir.

Yeni bir kartus, makine kullanimina bagli olarak
12 ila 24 ay arasi bir sure kullanilabilir.

TUm kartuslarin Uzerinde Uretim tarihi mevcuttur.
Takilmamis bir kartusun raf émr(, Gretim
tarihinden itibaren bir yildir. Yeni kartug degisimi
durumunda ecH20 modili zamanlayicisi
sifirlandinimahdir. Bkz. ec-H20 NanoClean SU
SARTLANDIRMA KARTUSU DEGISIMI.

DIKKAT: Su sartlandirma kartugunun ilk kulanimi
sirasinda veya degistirildikten sonra ec-H20
sistemi, otomatik olarak 75 dakikaya kadar segilen
¢Ozelti akig hizindan farkli hizda galisacaktir.

ec-H20 sistem gostergesi 1131, kartusu
degistirme vakti geldiginde yesil/kirmizi
yanacaktir.

10
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FaST-PAK KARTONUNUN TAKILMASI (FaST

Modeli)

1. Makineyi duz bir ylzeyde durdurun.

2. Makinenin ACMA/KAPAMA kontak anahtarini

kapali konuma getirin.

GUVENLIK iGiN: Makineden ayrilmadan veya

makineye servis uygulamadan énce diiz bir

zeminde durun, makineyi kapatin ve anahtar

cikarin.

3. FaST-PAK boélmesinin kapisini agin ve bos
FaST PAK'I hemen hemen yarisina kadar
FaST-PAK bdlmesinin kapisindan digari
dogru kaydirin.

4. FaST tedarik hortumu baglantisinin Gizerindeki

digmeyi sikin, sonra bos FaST-PAK'I
bdélmeden digari gekin.

5.

Yeni FaST-PAK kartonundan delikli gikartma
kisimlarini gikartin. Torbayi kartondan
ctkarmayin. Torbanin altindaki hortum
baglantisini gekin ve hortum kapagini
baglantidan gikarin.

NOT: FaST PAK Yer Temizleme Konsantresi,
FaST sistemi firgalama uygulamasiyla kullaniimak
lizere ézel olarak tasarlanmistir. KESINLIKLE
baska bir iriin kullanmayin. Diger temizleme
¢Ozeltileri FaST sisteminin bozulmasina neden
olabilir.

6.

Yeni FaST-PAK'l, hemen hemen yarisina
kadar FaST-PAK bdlmesinin igerisine sokun.

FaST-PAK hortum baglantisini FaST tedarik
hortumu baglantisina baglayin, FaST-PAK'in
geri kalan kismini FaST-PAK boélmesinin igine
kaydirin ve FaST-PAK bdlmesinin kapisini
kapatin.

Bos bir FaST-PAK kartonunu yenisiyle
degistirirken, deterjan maksimum kopik
seviyesine erigmeden 6nce birkag dakika
sureyle FaST sistemiyle firgalama
yapmalisiniz.

T7+ 9013373 (06-2015)
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Q@ZELTi DEPOSUNUN DOLDURULMASI

GUVENLIK iGiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan énce diiz bir
zeminde durun, makineyi kapatin ve anahtar
cikarin.

Makine arkasinda bulunan bir doldurma kapisiyla
donatiimistir.

UYARI: Yanici maddeler patlamaya veya
A yangina neden olabilir. Depoda
(depolarda) yanici madde kullanmayin.

GELENEKSEL FIRGALAMA ICIN: Cozelti
deposu doldurma kapisini agin ve kismen su ile
doldurun (605C'yi gegmeyecek sekilde). Cozelti
deposunun icerisine sise Uzerindeki karigsim
talimatlarina uygun olarak yeterli miktarda
deterjan dokun. Daha sonra su seviyesi doldurma
kapisinin tam altina gelinceye dek ¢ozelti
deposunu sicak suyla doldurun.

GUVENLIK IGIN: Makineyi kullanirken her
zaman kimyasal konteyner lizerindeki
karigstirma ve kullanma talimatlarini izleyin.

FaST VEYA ec-H20 FIRGALAMA ICIN: Yalnizca
soguk su kullanin (215C altinda). Herhangi bir
geleneksel zemin temizleme deterjani eklemeyin,
sistemde ariza ortaya gikabilir.

NOT: Cozelti deposunu bir kovayla doldururken,
kovanin temiz oldugundan emin olun. Makineyi
doldurmak ve bosaltmak i¢in ayni kovayi
kullanmayin.

DIKKAT: Geleneksel Firgalama igin, yalnizca
tavsiye edilen temizleme deterjanlarini
kullanin. Hatali deterjan kullanimindan
kaynaklanan makine hasarlar ireticinin
garantisini gecgersiz kilacaktir.

MAKINENIN GALIS TIRILMASI

GALIS TIRMA-ONCESI KONTROL LISTESI

] Makinede sivi sizintisi olup olmadigini kontrol
edin.

(1 AkU sivisini ve sarj seviyesini kontrol edin.

[ Tank kapagi contalarinda aginma ve hasar
olup olmadigini kontrol edin.

[ Vakum fani giris filtresini temizleyin.

[ Sert firgalarin durumunu kontrol edin.
Firgalara dolanmis ip, bant, plastik parcasi
veya baska c¢opleri ¢gikarin.

[ Silindirik firgalar: Cop tepsisinin bos ve temiz
olup olmadigini kontrol edin.

[ Silecekleri hasar, aginma ve sapma ayari
acisindan kontrol edin.

(] Vakum hortumunda ¢6p veya tikanma olup
olmadigini kontrol edin.

(11 Alim deposunu bosaltip temizleyin.

[ Frenlerin ve direksiyonun dogru galisip
galismadigini kontrol edin.

[ Kornayi, 6n farlari, stop lambalarini, emniyet
lambalarini ve yedek lambayi (mevcutsa)
kontrol edin.

[ Bakima gereksinim olup olmadigini belirlemek
icin servis kayitlarini kontrol edin.

[ FaST Fircalama: FaST-PAK (istege bagl)
konsantre ajan seviyesini kontrol edin.
Kartonu gerektigi gibi degistirin. Kitapgigin
FaST-PAK AJANININ KURULMASI bélimiine
bakin.

[] FaST veya ec-H20 Firgalama igin: Butln
geleneksel temizleme ajanlarinin ¢ozelti
deposundan bosaltilip galkalandigindan emin
olun.

[] FaST veya ec-H20 Firgalama igin: Cozelti
deposunun yalnizca temiz soguk suyla
dolduruldugundan emin olun.

GALIS TIRMADAN ONCE

Firgcalamadan 6nce ¢ok buyuk ¢opleri toplayin.
Sert firgcanin etrafina dolanabilecek tel, ip, sicim,
vs. parcgalarini toplayin.

Firgcalamayi énceden planlayin. En az sayida
durma ve calistirmayla uzun surusler
dizenlemeye calisin. Bir kerede butln bir yeri
veya bolimu temizleyin.

Cizilmeyi engellemek icin alani 6nceden supdrin.

12
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FIRGCALAMA MODLARININ AYARLANMASI

Firgalamadan 6nce, kullanilacak firgalama tipini
segin (FaST (istege bagli), ec-H20 (istege bagh)
veya geleneksel firgalama). Daha sonra, tercih
edilen firga basincini ve ¢ozelti akis ayarlarini
ayarlayin.

FaST DUGMESININ AYARLANMASI
1-Step (Tek Adim) diigmesi agik durumda iken,

FaST diigmesi FaST sisteminin agilmasini saglar.

Bu mod kullanildiginda diigmenin yanindaki 1s1k
yanacaktir.

NOT: Makine FaST modundayken ¢ézelti akisi
ayarlanamaz.

ec-H20 DUGMESININ AYARLANMASI

1-Step (Tek Adim) diigmesi agik durumda iken,
ec-H20 diugmesi ec-H20 sisteminin agiimasini
saglar. Bu mod kullanildiginda digmenin
yanindaki 1s1k yanacaktir.

NOT: echo sistem géstergesi 1g1g1, makine
fircalamaya baglayana kadar agiimayacaktir.

ec- H20 sistem ,
gosterge ypydy-«

DIKKAT: ec-H20 NanoClean Modelleri - Su
sartlandirma kartusunun ilk kulanimi sirasinda
veya degistirildikten sonra ec-H20 sistemi,
otomatik olarak 75 dakikaya kadar secilen ¢bzelti
akis hizindan farkli hizda galisacaktir.

FIRCA BASINCININ AYARLANMASI

Normal kosullar altinda, firga basinci minimum
ayara ayarlanmalidir (en alttaki 1s1k). Agir kirlilik
kosullarinda firga basinci maksimum ayara
ayarlanmaldir (en Ustteki 1s1k). Siris hizi ve yer
durumlari firgalama performansini etkileyecektir.

1-Step (Tek Adim) Firga diigmesi agik
durumdayken, temizlenen yizey igin firgalama
basincini ayarlamak Uzere ya Firga Basincini
Arttir diigmesine (+) veya Firga Basincini azalt
diigmesine (-) basin. Makine agilip kapatildiginda,
yeni basing ayari varsayilan olarak bu ayara
gececektir.

T7+ 9013373 (08-2014)
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COZELTI AKISININ AYARLANMASI

NOT: Makine FaST firgalama veya ec-H20
NanoClean modellerinden énce (iretilen ec-H20
modellerinde ec-H20 firgalama igin ayarlandiysa
¢cOzelti akigl ayarlanamaz.

Normal kir kosullari altinda ¢ézelti akis seviyesi
en disuk ayara ayarlanmalidir (en alttaki i1sik).
Agir kir kosullar altinda, ¢ozelti akis seviyesi en
ylksek ayara ayarlanmalidir (orta veya en ust
isiklar). Surds hizi ve yer durumlar firgalama
performansini etkileyecektir.

1-Step (Tek Adim) Firga diigmesi agik
durumdayken, temizlenen yizey igin ¢ozelti akis
seviyesini ayarlamak Uzere ya Cozelti miktarini
arttir diigmesine (+)veya Cozelti miktarini azalt
diigmesine (-) basin. Makine agilip kapatildiginda
yeni ¢ozelti akis ayari varsayilan olarak bu ayara
gececektir.

EKONOMIK AYAR

Firca Basinci ve Cozelti Akigi ayarlari Ekonomik
ayardaysa makine daha uzun sure galisacaktir.

Makine Ekonomik ayarda oldugunda Firga Basinci

ve Cozelti Akisi ayarlarinin alttaki 1siklari yanar.

ec-H20 NanoClean COZELTI AKISI AYARI
(ec-H20 NanoClean etiketli ec-H20 modelleri)

ec-H20 firgalamasi sirasinda ¢ozelti akis hizini
ayarlamak icin ec-H20 modulindeki ¢ozelti akis
digmesine basin. Bir LED= dusuk, iki LED=orta,
U¢ LED= yuksek. ec-H20 modiill, koltugun
altinda bulunmaktadir.

|

NOT: ec-H20 NanoClean modellerinden énce
tiretilen ec-H20 modelleri icin ¢bzelti akigi
ayarlamasi gerekirse Yetkili Servis Merkezi ile
irtibat kurun.

14
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FIRCALAMA 5. Yonlii diigmeyi makinenin hareket etmesi
) T § K Sne (ileri ; i,
GUVENLIK IGIN: Kullanici kitapgigi okunup gereken yone (ileri veya geri) yerlestirin
anlagilmadikga makineyi calistirmayin. NOT: Makine hem ileri hem de geri firgalama
o yapabilir. Geri firgalama sirasinda korna
1. MakineninACMA/KAPAMA kontak anahtarini calacaktir.

aclk konuma getirin.

2. Lambalari agin (varsa).

3. Tercih edilen firgalama ayarlarini segin(Bkz.
FIRCALAMA MODLARININ AYARLANMAS]I).

NOT: Makine geriye dogru sirilirken silecek
otomatik olarak kalkar. Bu silecegin hasar
gbérmesini énler. Makine geri yerlestirildiginde,
vakum fani kisa bir gecikmeden sonra
kapanacaktir.

4. 1-Step (Tek Adim) Firga diigmesine basin.
Diigmenin Gzerindeki 11k yanar. Onceden
ayarlanmig tim firgalama islevleri agik hale
gelecektir.

6. Firgalamaya baslamak igin tahrik pedalina
basin.

UYARI: Yanici maddeler veya reaktif
metaller patlamaya veya yangina neden
olabilir. Kaldirmayin.

NOT: Firgalama sirasinda gerektiginde Firca
Basincini ve Gozelti Akigi Ayarini ayarlamak igin
kontrol panelinin kapagini agin.

NOT: Geleneksel firgalama sirasinda 7. Makineyi durdurmak igin tahrik .
ec-H20/FaST sistemini AGMAYIN. ec-H20/FaST pedaliniserbest birakin. Makine durdugunda
¢zelti sistemine zarar verebilir. ec-H20/FaST fircalama iglevleri durur ve otomatik e/ freni
sistemini galistirmadan énce ¢ézelti deposunu cekilir.

bosaltin, ¢alkalayin ve temiz soguk suyla tekrar

doldurun.
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8. Daha hizli durma gerektiginde veya makine
egimli bir yerde galistirildiginda makineyi
kontrol etmek i¢in Fren pedali kullanilabilir.
Firgalama sirasinda makineyi %7 'nin
Uzerindeki egimler lizerinde galigtirmayin.

GUVENLIK iGiN: Makineyi kullanirken egimli
ve kaygan zeminlerde yavas gidin.

9. Firgalamayi durdurmak igin 7-Step (Tek
Adim) Firga diigmesine basin. 1-Step (Tek
Adim) Firga diigmesinin yanindaki 1g1k
sbnecek ve fircalama islevleri kisa bir
gecikmeden sonra kapanacaktir.

CIFT FIRCALAMA

Agir kirlilikte alanlar igin ¢ift firgalama yontemini
kullanin.

FaST FIRGALAMA SISTEMI (segenek),
ec-H20 FIRCALAMA SISTEMI (segenek) veya
GELENEKSEL FIRGALAMA yoéntemleri
kullanilarak cift fircalama gergeklestirilebilir.

DISK FIRCALAR: Cift fircalama yapmadan 6nce,
Gift firgalama sirasinda suyu kanalize etmelerini
engellemek icin yan silecekleri ¢ikarin. Yan
silecekleri gikartmak igin, firga kafasini indirin,
sonra sileceklerin 6n ve arka uglarindaki pimleri
¢ekin. Makineye aksesuar sepeti takiliysa, yan
silecekleri kancalara asabilirsiniz.

Cift fircalama igin, 7-Step (Tek Adim) Firca
diigmesine, sonra da vakumlu fan diigmesine
basin. Vakum fani diigmesinin Gizerindeki 11k
sonecek, silecek ylkselecek ve vakum fani
c¢alismay! durduracaktir. Daha sonra alani
firgalayin.

Temizlik ¢dzeltisi setini zemin Gzerinde 3-5 dakika
boyunca birakin.

16
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Yeri ikinci kez firgalamadan 6nce yan silecekleri SU TOPLAMA MODU (FIRCALAMA YOK)
tekrar makinenin Uzerine yerlestirin.

Makine firgalama olmadan suyu veya yanici
olmayan sivi dokuntuleri toplamak icin

NOT: Firga kafasi kismen indirilmis durumdayken >
yan silecekleri makineye geri takmak daha kullanilabilir.
kolaydir. Bu, pimleri takmak i¢in agikliklar
olusmasina izin verir.

Su veya yanici olmayan sivi dokintdlerini
toplamak igin, 1-Step (Tek Adim) Firca
diigmesinin etkinlestirilmemis oldugundan emin
olmak Uzere kontrol edin. 1-Step (Tek Adim) Firca
diigmesinin yanindaki 1s1gin kapali olmasi gerekir.

L=
® O

Economy

Silecegi indirmek ve vakum fanini agmak igin
vakum fani diigmesine yeniden basin. Vakum fani
diigmesinin (izerindeki 11k yanacaktir. Daha
sonra temizlik ¢ozeltisini toplayarak yeri ikinci kez UYARI: Yanici maddeler veya reaktif
firgalayin. metaller patlamaya veya yangina neden

olabilir. Kaldirmayin.

UYARI: Yanici maddeler veya reaktif

metaller patlamaya veya yangina neden Daha sonra vakum fani diigmesinebasin. Vakum

olabilir. Kaldirmayin. fani diigmesinin Uzerindeki 1s1k yanacak, silecek
inecek ve vakum fani caligsmaya baglayacaktir.
Daha sonra suyu ve yanici olmayan sivi
dokantulerini toplayin.
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MAKINEYi CALIS TIRIRKEN

Makineyi mimk{n oldugunca diiz bigcimde
kullanin. Direklere garpmayi veya makinenin
yanlarini gizmeyi onleyin. Firgalama yollarini
birka¢ santimetreye kadar st Uste bindirin.

Makine hareket halindeyken direksiyonu ¢ok sert
cevirmeyin. Makine direksiyon simidinin
hareketlerine kargi oldukga duyarlidir. Ani
dénuslerden, acil durumlar diginda kaginin.

Cikmaz koridorlari firgalarken koridorun kapali
ucundan baslayip agikliga dogru firgalayin.

Firgalarken, makinenin hizini, firga basincini ve
¢ozelti akisini gerektigi gibi ayarlayin. Mimkin
oldugunca minimum firga basinci ve ¢ozelti akigi
ayarlarini kullanin.

Zemin cilalarina zarar vermeyi engellemek igin
makineyi hareket halinde tutun.

Firgalama performansinin kétl oldugu
gbzlemleniyorsa, firgalamay! durdurun ve
MAKINE SORUNLARINI GIDERME bdélimune
bakin.

Geleneksel Firgalama: Asiri kopik olugursa, alim
deposunun igerisine tavsiye edilen bir kdpuk
kontrol ¢ozeltisi dokin.

Kegeleri gerektigi sekilde degistirin veya
doéndarun.

Makinenin ¢alistiriimasi icin yeterli miktarda sar;j
oldugundan emin olmak icin akii sarj gostergesini
go6zlemleyin.

Cozelti deposunun bos olmadigindan emin olmak
icin gozelti deposu gostergesini gozlemleyin.
Cozelti deposunu yeniden doldurmadan 6nce
daima alim deposunu bosaltin.

Alim deposunun dolu olmadigindan emin olmak
icin alim deposu gostergesini gdzlemleyin.

Makineyi gézetimsiz birakirken anahtari gikartin.

Fircalamadan sonra Gunlik Bakim Prosedurlerini
yerine getirin (Bakiniz MAKINE BAKIMI).

Makineyi egimlerde yavas surin. Yokus asagi
inislerde makinenin hizini kontrol etmek igin fren
pedalini kullanin. Makine ile egimlerden asagi
degil, egimlerden yukari firgalama yapin.

GUVENLIK iGiN: Makineyi kullanirken egimli
ve kaygan zeminlerde yavas gidin.

Makineyi, ortam sicakliginin 43°C'nin izerinde
oldugu alanlarda g¢alistirmayin. Firgalama
islevlerini, ortam sicakhdinin donma noktasi olan
0°C'nin altindaki alanlarda gahstirmayin.

Makineyle firgalama iglemi igin maksimum anma
egim %?7'dir. Makinenin tasinmasi sirasindaki
maksimum anma egim %19,25'dir.

ACIL DURUM DURDURMA DUGMESI

Acil bir durum olustugunda Acil Durum Durdurma
Diigmesi makineye giden tiim giici durdurur.
Makinenin gliciini durdurmak igin diigmeye basin.
Makineyi yeniden baslatmak icin Acil Durum
Durdurma Diigmesini saga gevirin. Daha sonra
acma/kapama kontak anahtarini kapali konuma
ve sonra aglk konuma getirin.

NOT: Bu diigme normal durdurma igin
kullaniimamalidir, ¢link(i el freninde zamanindan
6nce asinma olugabilir.

SAAT OLGER

Saat 6lger makinenin kag saat agik kaldigini
kaydeder. Makinenin bakimi yapilirken bu bilgi
son derece faydalidir. Koltugun altinda
bulunmaktadir.

18

T7+ 9013373 (08-2014)



CALIS TIRMA

ec-H20 SISTEM GOSTERGE IS IGi

(ec-H20 Modeli)

ec-H20 sistem géstergesi 1s1g1, makine
fircalamaya baglayana kadar agilmayacaktir.

ec-H20 NanoClean Modelleri
(ec-H20 NanocClean etiketli ec-H20 modelleri)

ec-H20 SISTEMI|
GOSTERGE ISIGI
KODU

DURUM

Surekli yesil

Normal ¢alisma

Yanip sénen yesil/
kirmizi

Su sartlandirma
kartusunun son kullanma
tarihi gegti. Kartusu
degistirin.

Araliksiz veya yanip
sénen* kirmizi

Servis Merkezine
basvurun

ec-H20 sistem gostergesi 1191 yesil/kirmizi yanip
sdnmeye baslarsa su sartlandirma kartusunun
degistiriimesi gerekir (Bkz. ec-H20 NanoClean SU
SARTLANDIRMA KARTUSU DEGISIiMI).

Cozelti deposuna temizleme deterjani eklenip
eklenmedigini dogrulayin* ec-H20 sistemi,
temizleme deterjaniyla ¢alistiriliyorsa ¢ézelti
deposunu bosgaltin, temiz su ekleyin ve gbsterge
1S1g1 kodu gidene kadar ec-H20 sistemini

calistirin.

ec-H20 Modelleri
(ec-H20 NanoClean'den 6nce iiretilen ec-H20
modelleri)

ec-H20 SISTEMI

GOSTERGE IS IGI |DURUM

KODU

Sabit yesil Normal galisma

Yanip sénen kirmizi | Firgalama ec-H20

moduld

Servis Merkezine
basvurun

Sabit kirmizi

Bir alarm sesi duyulursa ve ec-H20 sistem
gosterge 15191 kirmizi yanip sénmeye baslarsa,
ec-H20 galismasina devam etmek icin ec-H20
moduli galkalanmalidir (Bkz. ec-H20 MODULU
CALKALAMA PROSEDURU).

NOT: Alarm sesi duyuldugunda ve isik kirmizi
yanip séndtigiinde, makine ec-H20 sistemini
baypas edecektir. Firgalamaya devam etmek igin,
ec-H20 diigmesini kapatin ve geleneksel
fircalamaya gecin.

T7+ 9013373 (06-2015)
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GOZELTI DEPOSU BOS GOSTERGESI

Cozelti deposu bos gdstergesi gozelti deposu bos
oldugunda yanar. Bos gostergesi yandiginda
firgalama iglevleri devre disi birakilir. Gerekirse,
kalan su veya ¢6zeltinin toplanmasi igin bir dakika
daha galistirmak igin -STEP(Tek Adim) Firga
diigmesinebasin.

- e —

ALIM DEPOSU DOLU GOSTERGESI

Alim deposu dolu géstergesi alim deposu
doldugunda yanacaktir. Bos gostergesi
yandiginda firgalama islevleri devre digi birakilir.
Gerekirse, kalan su veya gozeltinin toplanmasi
icin bir dakika daha galistirmak igin 7-STEP(Tek
Adim) Firga diigmesinebasin.

- e —

AKU S ARJ GOSTERGESI

Akl sarj gbéstergesi akulerin sarj seviyesini
gOsterir.

Akl tamamen sarj edildiginde bes 1s1gin hepsi
yanar. Akulerin sarji bittikce 1s1klar soldaki 1s1k
yanip sdnmeye baslayana kadar tek tek soner.

Sol 1s1k yanip sondigiinde, kullaniciya pilin
durumunu bildirmek igin firgalama islevleri
kapanacaktir. Isik yanip séner durumdayken
makine yine de ilerlemeye devam edecektir. Isik
yanip sondiiglinde akileri yeniden sarj edin.
Gerekirse, kalan su veya gozeltinin toplanmasi
icin bir dakika daha galistirmak igin 7-STEP(Tek
Adim) Firga diigmesinebasin.

NOT: Akiileri gereginden daha sik sarj etmeyin.
Fazla sarj etmek akiilerin 6mriinii kisaltabilir.
AKklileri yalnizca sol 1sik akiilerin sarj edilmesi
gerektigini belirttigi zaman sarj etmek en iyisidir.
BAKIM béliimiinde AKU'ye bakin.

NOT: Sol akii sarj 1g1ginin yanip sénmesi akiiler
tam olarak sarj edilene kadar yanip sénmeye
devam edecektir.

20
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HATA GOSTERGESI

Tahrik motorunda, vakum fan motorunda veya
firga motorlarinda bir hata tespit edildiginde hata

gostergesi 1191 (sag Ustte gorindr) yanar.

Hata veya arizanin sebebini belirlemek icin asagidaki tabloya bagvurun.

Gosterge(ler) Neden(ler) Coziim
Hata Isigi yanip soniyor Tahrik motoru fazla yiklenmig Tennant servis temsilcisiyle
irtibata gegin

Hata 1511 ve en Ustteki Firca
Basing Is1g1 birlikte yaniyor

Sag veya arka Firga Motoru asiri
yuklenmistir (muhtemelen motorun
gevresine sarilan ip veya bant
yuzinden)

Ip/bandi motordan gikarin veya
Tennant servis temsilcisiyle
temas kurun

Hata 151g1 ve alttaki Firca
Basing Is11 birlikte yaniyor

Sol veya 6n Firga Motoru asiri
yuklenmistir (muhtemelen motorun
gevresine sarilan ip veya bant
yuzinden)

Ip/bandi motordan gikarin veya
Tennant servis temsilcisiyle
temas kurun

Hata isiklari ve Vakum Fan
Is1g1 birlikte yanip sonlyor

Vakum Fan Motoru asiri ylklenmigtir

Tennant servis temsilcisiyle
irtibata gegin

T7+ 9013373 (08-2014)
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S ALTERLER

Salterler bir devrenin asiri yiklenmesi durumunda
elektrik akimini durduran, sifirlanabilen elektrik
devresi koruma cihazlaridir. Salter attiginda
salterin sogumasina izin verin ve daha sonra
salteri elle sifirlamak igin sifirlama diigmesine
basin.

Salterin atmasina neden olan asir yik hala
mevcutsa galter sorun duzeltilinceye kadar elektrik
akimini durdurmaya devam edecektir.

Salterler saat Olgerin yanindaki akii bolmesinin
icinde bulunmaktadir.

Grafik galterleri ve koruduklari elektrik pargalarini
gOstermektedir.

SIGORTALAR

Sigorta bir devrenin asiri yiklenmesi durumunda
elektrik akimini durdurmak icin tasarlanmis bir
kerelik bir koruma cihazidir. Akl bélmesinin
icerisinde saat dlgerin yaninda 100 A degerinde
bir sigorta bulunmaktadir. Bu sigorta tahrik
devresini korur.

NOT: Her zaman sigortayi ayni ampere sahip bir
sigortayla degistirin.

TEHLIKE IS 1GI DUGMESI (ISTEGE BAGLI)

Tehlike Is1g1 Digmesi istege bagl tehlike 1s1ginin
yanmasini saglar.

$ alter Deger Korunan Devre
CB1 5A Arag Paneli- gu¢
cB2 15A Aksesuarlar
22 T7+ 9013373 (08-2014)
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5. Alim deposu kapagdini kaldirin. Alim
DEPOLARIN BOS ALTILMASI VE deposunun i¢ini temiz su ile ¢alkalayin.
TEMIZLENMESI

UYARI: Yanici maddeler patlamaya veya
yangina neden olabilir. Depoda

Temizligi bitirdiginizde veya alim deposu dolu I kull
gostergesi yandiginda alim deposu bosaltilip (depolarda) yanici madde kullanmayin.
temizlenmelidir. Daha sonra ¢ozelti deposu ek NOT: Depolari temizlemek igin buhar
temizleme icin tekrar doldurulabilir. KULLANMAYIN. Asiri sicak depolara ve

1. Makineyi bir ¢cozelti atma giderine dogru parcalarina zarar verebilir.

surun.

2. MakineninACMA/KAPAMA kontak anahtarini
kapali konuma getirin.

GUVENLIK iGiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan énce diiz bir
zeminde durun, makineyi kapatin ve anahtar
cikarin.

3. Kullanici koltugunu 6ne dogru egin ve koltugu
sabitlemek igin koltuk mandalini yerine
mandallayin.

6. Alim deposunun i¢ kisminda bulunan
samandira sensorinu durulayin.

4. Ahm deposu bogaltma hortumunu gikarin.
Hortumu yukari dogru tutarken, tapayi
cikartin, sonra bosaltma hortumunu yer
giderine ve yalaga dogru yavasga indirin.

7. Depo bosaltildiktan sonra, alim deposu
bosaltma hortumunun kapagini degistirin ve
bosaltma hortumunu montaj klipslerinin
Uzerine tekrar takin.
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8. Vakum fan filtresini ¢ikarin ve temizleyin.
Kirliyse filtreyi 1slak bir bezle veya duslk
basingl su hortumuyla temizleyin. Makineye
yeniden takmadan 6nce vakum fani filtresinin
tamamen kurumasina izin verin.

9. Alim deposunun kapagini kapatin.

10. Cozelti deposu bosaltma hortumunu gikarin.
Hortumu yukari dogru tutarken, tapayi
¢ikartin, sonra bosaltma hortumunu yer
giderine ve yalaga dogru yavasga indirin.

11. Cozelti deposuna erismek igin alim deposunu
geriye dogru egin. Egmeden 6nce alim
deposunun bos oldugundan emin olun.

12. Cozelti deposunu calkalayin ve ¢ozelti
deposunun arka kisminin i¢inde bulunan
samandira sensorunl durulayin. Deponun alt
kisminda bulunan stizgeg filtresini durulayin.

13. Cozelti deposunu kapatmak igin alim
deposunu dikkatli bir gsekilde 6ne dogru itin.

14. Koltuk mandalini gengelden ¢ikartin ve
kullanici koltugunu algaltin.

15. Cozelti deposunun éndni 6n ¢ozelti
deposunun kapaginin altinda bulunan 6n
erigim kapisindan temizleyin. Kapag geri
yerlestirmeden 6nce kapagin alt kismini ve
depo contasini silin.

24
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16. Silindirik firca kafasi: Cop tepsisini gikarip
temizleyin. Bittiginde tepsiyi firca kafasina
tekrar yerlestirin.

17. Depo bosaltildiktan sonra, ¢dzelti deposu
bosaltma hortumunun kapagini degistirin ve
bosaltma hortumunu montaj klipslerinin
Uzerine takin.

TAHRIK SISTEMi SORUN GIDERME

Bir tahrik sistemi hatasi ve arizasi algilandiginda sesli bir alarm (korna) ¢alacak ve/veya uyari isiklari
yanacaktir. Bu oldugunda makine ilerlemeyi durduracaktir. Hata veya arizanin sebebini belirlemek igin
asagidaki tabloya basvurun.

Gosterge(ler) Neden(ler) Coziim
Korna tekrarlanarak | Kullanici koltugunda degilken tahrik Makineyi galistirirken koltuga oturun
2 kez calar pedali basilidir
Korna tekrarlanarak Tahrik pedalina basilirken Anahtari dondirmeden dnce tahrik
4 kez calar ACMA/KAPAMA kontak anahtari pedalini serbest birakin
donduralar
Korna tekrarlanarak Vites sisteminde hata olustu. Tennant servis temsilcisiyle irtibata gegin
5 kez cgalar
Korna tekrarlanarak Fren sisteminde hata olustu Tennant servis temsilcisiyle irtibata gegin
6 kez calar
Korna tekrarlanarak El Freni sisteminde hata olustu Tennant servis temsilcisiyle irtibata gegin
7 kez calar
Korna tekrarlanarak | Acil Durum Durdurma Digmesi takili Acil Durum Durdurma Digmesinin
8 kez calar Sifirlayin
Korna tekrarlanarak | ACMA/KAPAMA kontak anahtari, aki Makineyi baslatmadan 6nce aku sarj
9 kez calar sarj cihazi makineye takili cihazini makineden c¢ikarin
durumdayken, agik konuma getirildi
Hata Is1g1 yanip Tahrik motoru fazla yuUklenmig Tennant servis temsilcisiyle irtibata gegin
sénuyor
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MAKINE SORUNLARINI GIDERME

Sorun

Neden

Co6zim

Cekme suyu - su toplama
zayIf veya hig yok

Vakum fani kapali

Vakum fanini agin

Asinmig silecek bigaklar

Silecek bigaklarini dénduiriin veya
degistirin

Silecegin ayari bozuk

Silecegi ayarlayin

Vakum hortumu tikali

Vakum hortumlarini ¢alkalayin

Vakum faninin filtresi kirli

Vakum faninin filtresini temizleyin

Vakum fan kapaginin contalari
asinmis

Contalari degistirin

Silecek Uzerinde ¢op takiimis

Copl cikartin

Silecege veya alim deposuna giden
vakum hortumu ayrilmis veya
hasarli

Vakum hortumunu tekrar baglayin
veya degistirin

Alim deposunun kapagi tamamen
kapal degil

Tikaniklik olup olmadigini kontrol
edin ve kapagi kapatin

Vakum fani ¢galigmiyor

Vakum faninin diigmesi kapali

Vakum diigmesini agin

Alim deposu dolu

Alim deposunu bosaltin

Alim deposuna kdpuk doluyor

Alim deposunu bosaltin

Daha az deterjan kullanin

Allm deposunun sensoru kirli veya
tikah

Sensorl temizleyin veya degistirin

Yere az ¢ozelti akiyor veya
hi¢ akmiyor (Geleneksel
Firgalama Modu)

Cozelti deposu bos

Cozelti deposunu doldurun

Cozelti akisi kapal

Cozelti akigini agin

Cozelti tedarik hatlar tikali

Cozelti tedarik hatlarini galkalayin

Tikah gozelti deposu filtresi

Cozelti deposunu bosaltin. Cozelti
deposu filtresini gikartin, temizleyin
ve yeniden takin

Zayf firgalama performansi

1-Step (Tek Adim) Firga digmesi
acik degil

1-Step (Tek Adim) Firga diigmesini
acin

Yanlis deterjan veya fircalar
kullaniimig

Tennant servis temsilcisiyle irtibata
gecin

Alim deposu dolu

Alim deposunu bosaltin

Cozelti deposu bos

Cozelti deposunu doldurun

Sert firgalara veya kegelere ¢op
takilmis

Copl cikartin

Asinmis sert firca

Sert firgay! degistirin

Kopuk veya gevsek firga tahrik
kayisi (Silindirik modeller)

Kayis1 degistirin veya sikin

Firca basinci ¢ok hafif olarak
ayarlanmig

Firga basincini arttirin

Dusuk aku sarji

Sarj cihazi otomatik olarak ka-
panincaya kadar akiyu sarj edin
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Sorun

Neden

Co6zim

FaST Sistemi galismiyor

FaST digmesi kapali

FaST digmesini agin

Aksesuar galteri atmig

Salteri sifirlayin

Tikall FaST-PAK tedarik hortumu
ve/veya bagdlantisi

Konektdru ve hortumu sicak suya
batirin ve temizleyin

FaST PAK kartonu bos veya takil
degil

FaST-PAK kartonunu degistirin
ve/veya tedarik hortumunu takin

FaST sistemi hazir degil

Hazirlamak igin, FaST ¢ozelti siste-
mini birkag dakika sureyle ¢alistirin

Tikali filtre stizgeci

Cozelti deposunu bosaltin, filtre
stizgecini gikarip temizleyin

Tikah deterjan enjektoru

Bkz. FaST SISTEMI BAKIM

Hatali ¢ozelti pompasi

Cozelti pompasini degistirin

ec-H20 NanoClean Modelleri

(ec-H20 NanoClean etiketli ec-H20 modelleri)

Sorun

Nedeni

Co6zim

ec-H20 sistem gosterge
1191 yesil/kirmizi yanip
sénuyor

Su sartlandirma kartusunun son
kullanma tarihi gegmis.

Kartusu degistirin (Bkz. ec-H20
NanoClean SU SARTLANDIRMA
KARTUSU DEGISIMI)

ec-H20 sistem gostergesi
kirmizi yaniyor veya kirmizi

yanip sonuyor*

ec-H20 sistem hatasi tespit edildi

Servis Merkezine basvurun

Cézelti deposuna temizleme deterjani eklenip eklenmedigini dogrulayin* ec-H20 sistemi, temizleme deterjaniyla
calistinliyorsa ¢6zelti deposunu bosaltin, temiz su ekleyin ve gésterge 1s1g1 kodu gidene kadar ec-H20 sistemini

caligtirin.

ec-H20 Modelleri (ec-H20 NanoClean'den énce iiretilen ec-H20 modelleri)

Sorun

Nedeni

Co6zim

ec-H20 sistemi gosterge
1S1g1 kirmizi yanip séniyor

Alarm sesleri

Modulde mineral kalintisi birikmesi

Calkalama moduli (Bkz. ec-H20
MODULU CALKALAMA
PROSEDURU)

ec-H20 sistemi gosterge
IS1g1 sabit kirmizir

Hasarli moddil

Servis Merkezine basvurun

ec-H20 sistemi gosterge
IS1g1 yanmiyor

Hasarli 1s1k veya modul

Servis Merkezine basvurun

Su akis1 yok

Tikali modul

Servis Merkezine basvurun

Hasarli ¢bzelti pompasi

Cozelti pompasini degistirin

T7+ 9013373 (06-2015)
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BAKIM GIZELGESI

Asagidaki tablo, her bir prosedir icin Sorumiu

Kisiyi gOsterir.
O = Operator.
T = Egitimli Personel.
. Servis
Sorumlu Yaglayici/ | Noktalari
Aralik Kisi Anahtar Aciklama Prosediir Sivi Sayisi
Ginluk 1 Yan ve arka Hasar ve aginmayi kontrol - 3
silecekler edin
Sapma ve hizalamayi kon- - 6
trol edin
2 Sert firgalar / kegeler | Hasari, asinmayi, ¢opu - 2
kontrol edin
8 Alim deposu Depoyu, siizgeg filtresini ve - 1
samandira sensorund te-
mizleyin
9 Vakum fani filtresi Temizleyin - 1
7 FaST-PAK tedarik Kullanilmadiginda hortumu - 1
hortumu ve temizleyip saklama fisine
bagdlantisi bagdlayin
(istege bagh)
12 Cop tepsisi Temizleyin - 1
(Silindirik firalar)
Haftalik 4 AkU hucreleri Elektrolit seviyesini kontrol DwW 3
(Kursun asit akdleri) |edin
50 Saat 11 Disk firga kafasi Hasar ve aginmayi kontrol - 2
zemin etegi edin
13 Silindirik firgalar Konigi kontrol edip énden - 2
arkaya dondurun
100 3 Vakum Fani ve de- | Hasar ve aginmayi kontrol - 3
Saat pocontalari edin
14 Silindirik firga tahrik | Gerginligi kontrol edin - 2
kayiglari
200 4 AKU kutup baslari ve | Kontrol edip temizleyin - 12
Saat kablolar
500 9 Vakum fan motoru Motor firgalarini kontrol - 1
Saat (motorlari) edin (llk 500 saatlik
kontrolden sonra her 100
saatte bir kontrol edin)
5 Sert firga motorlari | Motor firgalarini kontrol - 2
edin (Ilk 500 saatlik
kontrolden sonra her 100
saatte bir kontrol edin)
6 Tahrik motoru Motor firgalarini kontrol - 1
edin (Ilk 500 saatlik
kontrolden sonra her 100
saatte bir kontrol edin)
10 Tekerlekler Hasar ve asinmayi kontrol - 3
edin
1000 15 FaST su ve hava Degistirin - 1
Saat filtreleri (segenek)
YAGLAYICI/SIVI
DW . ... Distile su
NOT: Ascini tozlu kosullarda daha sik bakim araliklar1 gerekebilir.
T7+ 9013373 (08-2014) 29




BAKIM

AKULER

GUVENLIK iGiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan 6nce diiz bir
zeminde durun, makineyi kapatin ve anahtari
cikarin.

Akulerin 6mra, bakimlarina baghdir. Akulerin
Omrund mumkan oldugunca uzatmak igin:

® Akileri giinde bir defadan fazla sarj etmeyin ve
sarj etmeden 6nce en az 15 dakika ¢alistiriimis
olduklarindan emin olun.

® Akdleri, sarjl kismen bitmis vaziyette uzun sure
birakmayin.

® Gaz birikimini 6nlemek icin akuleri iyi
havalandirilan yerlerde sarj edin. 27°C (80°F)
veya daha diugsUk sicakliklardaki ortamlarda
akuleri sarj edin.

* Makineyi tekrar kullanmadan 6nce sarj
cihazinin akudleri tamamen sarj etmesini
saglayin.

® Sulu akdlerin elektrolit diizeylerini her hafta
kontrol ederek dogru dlizeyde olmalarini
saglayin.

ELI_EKTRO_LiT SEVIYESININ KONTROL
EDILMESI

Sulu kursun-asit akuler, asagida agiklandigi gibi
rutin su ekleme gerektirir. AkU elektrolit seviyesini
haftalik olarak kontrol edin.

NOT: Makinede, akliye su ekleme sistemi
bulunuyorsa elektrolit seviyesini kontrol etmeyin.

Elektrolit seviyesi, gosterildigi gibi sarj ediimeden
once aku levhalarinin biraz Gzerinde olmalidir.
Duslikse, saf su ilave edin. ASIRI
DOLDURMAYIN. Sarj sirasinda, elektrolit
genigleyerek tasabilir. Sarjdan sonra izleme
borularinin altina 3 mm'ye kadar distile su
eklenebilir.

Sarj Etmeden Once

\ /
L

Sarj Ettikten Sonra

08247

GUVENLIK iGiN: Makinede bakim yaparken,

tim metal nesneleri akiilerden uzak tutun. Akii

asidine temas etmekten kag¢inin.

NOT: Sarj sirasinda, akii kapaklarinin yerinde
oldugundan emin olun. Akdler garj edildikten sonra
slilfiir kokusu gelebilir. Bu normaldir.

BAKIMA IHTIYAG DUYMAYAN AKULER

Bakima ihtiyag duymayan (Mihurlid AGM) akdlerin
Islatilmasi gerekli degildir. Temizleme ve diger
rutin bakimlarin yine yapilmasi gereklidir.

BAGLANTILARIN KONTROL
EDILMESI/TEMIZLENMESi

Her 200 saatlik kullanimdan sonra, gevsek aki
baglantisi olup olmadidini kontrol edin ve kutup
baslari ve kablo kelepceleri dahil olmak Gzere aki
yuzeyini karbonat ve sudan olugsan guglu bir
cOzeltiyle temizleyin. Asinmis veya hasar géormus
butun telleri degistirin. Akuleri temizlerken aku
kapaklarini ¢gikarmayin.

30

T7+ 9013373 (04-2016)



BAKIM

AKULERIN HARICI $ ARJ CIHAZI ILE $ ARJ
EDILMESI

ONEMLI: Sarj etme igsleminden énce, sarj
cihazi ayarinin akii tipine uygun sekilde
yapilmis oldugundan emin olun.

1. Makineyi duz, kuru bir ylzeye surin.

NOT: Bolgenin iyi havalandiriimig oldugundan
emin olun.

2. MakineninACMA/KAPAMA kontak anahtarini
kapali konuma getirin.

GUVENLIK iGiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan énce diiz bir
zeminde durun, makineyi kapatin ve anahtar
cikarin.

3. Kullanici koltugunu 6ne dogru egin ve koltugu
sabitlemek igin koltuk mandalini yerine
mandallayin.

NOT: Sarj etme isleminden 6nce, akiilerin dogru
elektrolit seviyesine sahip oldugundan emin olun.
Bkz. ELEKTROLIT SEVIYESININ KONTROL
EDILMESI.

4. Sarj cihazi baglantisini makine aki sarj
baglantisina takin.

UYARI: Akii hidrojen gazi ¢ikarir.
Patlama olabilir veya yangin ¢ikabilir.
Kivilcimlardan veya acik alevlerden uzak
tutun. $ arj islemi sirasinda kapaklari
acik birakin.

5. AkU sarj cihazini duvar prizine takin.

NOT: TENNANT sarj cihazi bir duvar prizine
takiliyken kirmizi ’ANORMAL CEVRIM” lambasi
yanarsa, garj cihazi, pili garj edemiyor ve pilde bir
sorun var demektir.

\

AT

07224

6. TENNANT sarj cihazi otomatik olarak
calismaya baslayacaktir. Piller tamamen sarj
edildiginde, TENNANT sarj cihazi otomatik
olarak kapanacaktir.

NOT: Sarj cihazi ¢alisirken sarj cihazinin DC
kablosunu makinenin sarj baglantisindan
¢ikartmayin. Kivilcima neden olabilir. Sarj
sirasinda sarj cihazinin gikartilmasi gerekirse,
6nce AC elektrik kablosunu gikarin.

7. Sarj cihazi kapandiktan sonra, sarj cihazini
makinenin Uzerindeki aki sarj baglantisindan
cikarin.

8. Koltuk mandalini gengelden ¢ikartin ve
kullanici koltugunu algaltin.

T7+ 9013373 (08-2014)
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DAHILI AKU $ ARJ CIHAZININ AYARLARI

Makinenizde yerlepik bir akl parj cihazy varsa,
parj cihazynyn sizdeki aki tipine ayarlandydyndan
emin olun. Bu ayaryn dodru yapylmamasy, aku
hasaryyla sonuglanabilir.

AKkU tipinizi belirlemek igin, akl etiketine bakyn.
Belirtiimemipse, aku tedarikginize bapvurun.

Parj cihazynyn ayaryny dodrulamak igin, parj
cihazynyn kablosunu bir elektrik prizine takyn. barj
cihazy, baplangycta apadydaki gibi bir dizi kod
gosterecektir. Kodlarindan biri ya "GEL" veya
"Asit" okuyacak.

GEL = Set for sealed/maintenance free batteries.
Acd = Set for wet/lead acid batteries.

To change the charger’s setting to “GEL” or “Acd”,
unplug charger cord, peel up the corner of the
display label and set the switches accordingly.
The charger cord must be unplugged when
resetting

After charger is properly set for battery type, run
the Battery Select Mode (See BATTERY SELECT
MODE).

2 3.4 8

“GEL” = sealed/AGM/
maintenance free battery

BATTERY SELECT MODE

Use the Battery Select Mode when changing to a
different battery type. This will reprogram the
machine’s control board to ensure the battery
discharge indicator operates according to battery
type. If not properly programmed, premature
battery damage my result.

1. To enter the Battery Select Mode, press and
hold the solution flow increase button (+) while
turning the key switch on. Release the button
when a LED on the battery discharge indicator
begins to blink.

2. Refer to the LEDs for battery selection
settings below. To select the proper battery
type, press the solution flow decrease button
(-) to advance selection.

3. Turn key switch off to save setting.

Battery Discharge
Indicator LEDs

Blinking Red —J Blinking Green

Wet/lead acid Sealed/AGM/main-
battery tenance free battery
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DAHILI AKU S ARJ CIHAZININ KULLANILMASI

ONEMLY: barj etmeye baplamadan énce parj
cihazynyn, sizdeki akl tipine uygun olarak
ayarlandydyndan emin olun (Bkz. DAHYLY PARJ
CYHAZI AYARLARI).

1. Makineyi duz, kuru bir ylzeye surin.

NOT: Bolgenin iyi havalandiriimig oldugundan
emin olun.

2. MakineninACMA/KAPAMA kontak anahtarini
kapali konuma getirin.

GUVENLIK iGiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan énce diiz bir
zeminde durun, makineyi kapatin ve anahtar
cikarin.

3. Kullanici koltugunu 6ne dogru egin ve koltugu
sabitlemek igin koltuk mandalini yerine
mandallayin.

UYARI: Akii hidrojen gazi ¢ikarir.
Patlama olabilir veya yangin ¢ikabilir.
Kivilcimlardan veya acik alevlerden uzak
tutun. $ arj islemi sirasinda kapaklari
acik birakin.

4. Sarj cihazi baglantisini makine aki sarj
baglantisina takin.

5. Sarj cihazi lizerindeki ok diigmesine basarak,
qgaéldaki bilgileri géruntuleyebilirsiniz.
Uc hane + asagidaki kod:
A = Sarj akimi
U = Akl Voltaji
h = Sarj suresi
C = Sarj amper/saat [Ah]
E = Kullanilan enerji [Kwh]

6. Kodlari yorumlayan ok digmesine basin.

Parj iplemi baplady®dynda, gosterge lambalary
kyrmyzydan, saryya ve yepile geger. Yepil lamba
yandydynda, parj iplemi bitmiptir. barj cihazynyn
fipini gekin.

Parj cihazy bir hata saptarsa, parj cihazy hata
kodu goruntuler (Bkz. DAHYLY AKU PARJ
CYHAZININ HATA KODLARI).

T7+ 9013373 (04-2016)
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DAHILI AKU § ARJ CIHAZININ HATA KODLARI

EKRAN KODU HATA cOzim

bat Gevsek veya hasarli akli kablosu | Akl kablosu bagdlantilarini kontrol edin.
Akl, maksimum voltaj seviyesini i§lem yapmak gerekmez.
asmis.

EO1 |zin verilen maksimum akii voltaji i§lem yapmak gerekmez.
asiimig.

E02 Guvenlik termostati maksimum Sarj cihazinin havalandirma deliklerinin
dahili sicakhgi asmis. tikali olup olmadigini kontrol edin.

EO03 Sarj islemi igin maksimum sire Sarj islemini tekrar edin ve hata kodu E03
asiimig, bunun sonucu olarak aki | yeniden gérunirse, aklyu kontrol edin
siilfatlanmis veya arizali oldugu veya degistirin.
icin yetersiz sarj durumunda
kalmig.

SCt Guvenlik zamanlayicisi maksimum | Aklyd degistirin.
sarj suresini agsmis. Sarj islemini
kesintiye ugratir.

Srt Dahili kisa devre olabilir. Servis Merkezine basvurun.
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ELEKTRIK MOTORLARI

GUVENLIK iGiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan énce diiz bir
zeminde durun, makineyi kapatin ve anahtari
cikarin.

Vakum fan motoru, tahrik motoru ve sert firga
motorlari Gzerindeki karbon firgalari makinenin ilk
500 saatlik caligmasindan sonra ve ardindan bu
ilk 500 saatlik calismadan sonraki her 100 saatlik
calismadan sonra kontrol edilmelidir.

KAYI$ LAR (Silindirik Modeller)

GUVENLIK iGiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan énce diiz bir
zeminde durun, makineyi kapatin ve anahtari
cikarin.

ki firga tahrik kayis!, silindirik firganin kafasi
Uzerinde bulunmaktadir. Kayislar, silindirik
firgalari iter. Dogru kayis gerginligi, kayis orta
noktasinda 2,3 kg ila 2,5 kg kadar bir kuvvetten 6
mm sapmadir.

Her 100 saatlik galismadan sonra kayis
gerginligini kontrol edin.

T7+ 9013373 (08-2014)
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SERT FIRGALAR

Makine disk veya silindirik sert firgalarla ya da
temizleme keceleriyle donatilabilir. Sert firgalarda,
firca veya firga tahrik gébegi etrafinda tel veya
iplerin saril olup olmadigini her giin kontrol edin.
Firgalarda hasar ve aginma olup olmadigini da
kontrol edin.

DiSK FIRGALAR VE KEGELER

Artik etkili bigimde temizlemediginde keceleri
degistirin. Artik verimli bigcimde temizlemediginde
veya tlyleri sari gostergeye kadar yiprandiginda
fircalar degistirin.

r T T g —————

Temizleme keceleri kullanima hazir hale
getiriimeden 6nce kecge kasnaklarina
yerlestirilmelidir. Temizleme kegesi, burada bir
kece tutucusuyla tutulur.

Temizleme kegeleri sabun ve suyla kullanildiktan
hemen sonra temizlenmelidir. Kegeleri basingli
temizleyiciyle yikamayin. Kegeleri kurumasi igin
asin veya yatay bir sekilde yayin.

NOT: Firgalari ve kegeleri her zaman setler
halinde degistirin. Aksi takdirde bir firga ya da
kege digerlerinden daha etkin olacaktir.

DiSK FIRCALARIN YA DA KECELERIN
DEGISTIRILMESI
1. Makineyi duz bir ylzeyde durdurun. Firga

kafasinin kaldiriimis konumda oldugundan
emin olun.

2. MakineninACMA/KAPAMA kontak anahtarini
kapali konuma getirin.

GUVENLIK iGiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan énce diiz bir
zeminde durun, makineyi kapatin ve anahtan
cikarin.

3. Pimi yan silecek tutucu milinden ¢ekin.

4. Yan silecek tutucu mili makinenin éniine
dogru agin, sonra sert firgalari veya
kegelerine erigmek igin yan silecegi makinenin
arkasina dogru gekin.

"\
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5. Yayl klipsi bas ve isaret parmaginizla
bastirin. Firca/kege kasnagi tahrik
gbbegdinden dusecektir.

DiISK KECELERIN DEGISTIRILMESI

6. Firganin takilmasini kolaylastirmak igin sari 1. K k = kined K
klipsi agik konuma getirin. Klipse birlikte ve - fhege Kasnagini makineden cixarin.
asagi dogru basin. 2. Merkez diski gikarmak igin yayh klipsi sikin.

7. Kege kasnagini veya firgayl motor gébeginin
altina hizalayin ve takmak icin yukari dogru
itin. Motor gébeginin tUzerine sikica monte
edilmis oldugundan emin olun.

3. Firga kegesini ters yiiz edin veya degistirin,
kege kasnaginin lizerindeki firga kegesini
ortalayin. Daha sonra, kegeyi kege kasnaginin
Uzerine sabitlemek i¢cin merkez diski yeniden
takin.

8. Yan silecek ve tutucu mili kapatin, sonra pimi
takin.

4. Kece kasnagini makinenin igine yeniden takin.
NOT: Pimin tam olarak dibine kadar takili
oldugundan emin olun.
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SILINDIRIK FIRGALAR 4. Yayl askiyr asagi dogru bastirarak, rolanti
plakasini ovma kafasindan gikarin.

Maksimum firga dmri ve en iyi firgalama
performansi igin her 50 saatlik makine
galismasindan sonra firga konigini kontrol edin ve
firgalari 6nden arkaya dondurdn.

Silindirik firgalar, ¢cok sayida kil eksikse ya da
kalan kil uzunlugu 15 mm'den daha azsa
degistirilmelidir.

NOT: Asinmusg firgalan cift olarak degistirin. Egit
uzunlukta killara sahip olmayan firgalarla
fircalamak, firgcalama performansini azaltacaktir.

SILINDIRIK FIRCALARIN DEGISTIRILMESI
VEYA DONDURULMESI

1. Makineyi duz bir ylzeyde durdurun. Firca
kafasinin kaldiriimis konumda oldugundan
emin olun.

5. Eski firgayi firga kafasindan gekin.

6. Rodlanti plakasini yeni veya dondurdlmusg

2. Makinenin ACMA/KAPAMA kontak anahtarini firganin iki sira kil bulunan ucuna takin.
Fircay! takin.

kapali konuma getirin.

GUVENLIK iGiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan énce diiz bir
zeminde durun, makineyi kapatin ve anahtar
cikarin.

3. Yan silecegi yerinde tutan gatal pimi gikarin.
Silecegi firca kafasindan uzaklastirin.

7. Kapiyi firga kafasina takmak icin kapi
Uzerinde asagi itin, daha sonra yaya kilitlemek
icin kapi Uzerinde yukari gekin.

8. Ayni islemi, firga kafasinin diger tarafindaki
firga igin tekrarlayin.

NOT: Firga kafasinin her tarafinda bir harf
bulunmaktadir. Firga kafasinin ayni tarafindaki
rélanti kafasinda da ayni harf bulunmaktadir.
Kapilari degistirirken kapidaki harfin firga kafasi
lizerindeki harfle eslesmesine dikkat edin.
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SILINDIRIK FIRGA SABLONUNUN KONTROL
EDILMESI

1. Yerin diiz, egimsiz bir bolimiine tebesir ya da
benzer bir isaretleme malzemesi uygulayin.

NOT: Tebesir veya bagka malzeme yoksa firganin
zeminde iki dakika dénmesine izin verin. Zemin
lizerinde bir cila izi kalacaktir.

2. Firga kafasini kaldirin, firgalari tebesirlenmis
alanda konumlandirin.

3. Makinenin hareket etmesini engellemek igin
on ve arka tekerlekleri sabitleyin.

4. Tebesir alaninda firga kafasini indirin. Firgalar
supurmeye baslayincaya kadar yénla pedalin
Uzerine yavagca basin. Makinenin ayni yerde
15-20 saniye supurmesine izin verin.

o

Firga kafasini kaldirin ve makineyi tebesirli
alandan uzaklagtirin.

GUVENLIK iGiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan énce diiz bir
zeminde durun, makineyi kapatin ve anahtar
cikarin.

o

Firca sablonlarini inceleyin. Fir¢a sablonu her
bir firganin tam uzunluguyla ayni geniglikteyse
ve iki firga da ayni geniglikteyse, ayarlamaya
gerek yoktur.

10355

7. Firga sablonlari koniklesiyorsa, bu kullanim
kilavuzunun SILINDIRIK FIRCA KONIGININ
AYARLANMASI bolimine bakin.

10652

8. Firgalarin genigligi ayni degilse, bu kullanim
kilavuzunun SILINDIRIK FIRCA
GENISLIGININ AYARLANMASI bélimune
bakin.

10653

SILINDIRIK FIRCA KONIGININ AYARLANMASI

1. Makineyi duz bir ylzeyde durdurun. Firca
kafasinin kaldiriimis konumda oldugundan
emin olun.

2. Makinenin ACMA/KAPAMA kontak anahtarini
kapali konuma getirin.

GUVENLIK iGiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan énce diiz bir
zeminde durun, makineyi kapatin ve anahtar
cikarin.

3. Yan silecegi yerinde tutan gatal pimi ¢ikarin.
Silecegi firga kafasindan uzaklastirin.

T7+ 9013373 (08-2014)
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4. Yayl askiyi asagi dogru bastirarak, rélanti
plakasini ovma kafasindan gikarin.

5. Roélanti saftinin diiz ucunu bir anahtarla
tutarken, rolanti kapisinin dis tarafindaki
montaj vidasini gevsetin.

6. Firca sablonunu diizeltmek icin gerektigi
Olgtide firganin ucunu kaldirmak veya
indirmek igin rolanti saftini gevirin. Montaj
vidasini sikin.

7. Firca sablonlarini tekrar kontrol edin ve her iki
sablon ayni oluncaya kadar gerektigi dlglide
tekrar ayarlayin.

SILINDIRIK FIRCA GENISLIGININ
AYARLANMASI

1. Makineyi duz bir ylzeyde durdurun. Firca
kafasinin indiriimis konumda oldugundan
emin olun.

2. Makinenin ACMA/KAPAMA kontak anahtarini
kapali konuma getirin.

GUVENLIK iGiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan énce diiz bir
zeminde durun, makineyi kapatin ve anahtar
cikarin.

3. Firga kafasinin iki montaj vidasini gevsetin.

4. Kontra somunlarini gevsetin, sonra firga
genisligi ayar vidasini ayarlayin. Bitince,
kontra somunlarini ve iki firca kafasi montaj
vidasini sikin.

5. Firga sablonlarini yeniden kontrol edin ve her
iki firca sablonu ayni olana kadar ayarlama
islemini tekrarlayin.
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FaST SISTEMININ BAKIMI

GUVENLIK iGiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan énce diiz bir
zeminde durun, makineyi kapatin ve anahtar
cikarin.

Her 1000 saatte bir, FaST deterjan enjektoriinde
bulunan su filtresi ve hava filtresini degistirin. Filtre
kiti p/n 9003009 siparisi verin.

1. FaST deterjan enjektor tertibatina erismek
icin, ovma kafasini indirin ve anahtari gikarin.
FaST sistemi enjektor filtreleri, makinenin
altinda bulunmaktadir.

P
Silindirik Fyrcaly

Mo ||
/

2. Enjektor tertibatini tutma kelepgelerinden
cikarin.

3. uve hava filtresini degistirin. Yeni su filtresini
monte etmek icin bir 8mm altigen anahtar
gereklidir.

F

Hava Filtresi

Su Filtresi
(50 Gdézenek/Kahverengi)

FaST TEDARIK HORTUMU BAGLANTISI

FaST tedarik hortumu baglantisi, FaST-PAK
tutucusunun altinda bulunmaktadir Deterjan
birikintisi gorinir hale gelmisse bagdlantiyi sicak
suya batirin. FaST-PAK kartonu takiimamissa,
hortumun tikanmasini énlemek icin tedarik
hortumu baglantisini saklama tapasi lizerinde
saklayin.

T7+ 9013373 (08-2014)
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ec-H20 SISTEMI ( Model ec-H20)

ec-H20 NanoClean SU SARTLANDIRMA
KARTUSU DEGISIMI

(ec-H20 NanoClean etiketli ec-H20 modelleri)

GUVENLIK iGiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan énce diiz bir
zeminde durun ve makineyi kapatin.

Su sartlandirma kartusu, maksimum su
kullanimina veya son kullanim tarihine erigtiginde
degistiriimelidir. ec-H20 sistem gostergesi 15131,
kartusu degistirme vakti geldiginde yesil/kirmizi
yanacaktir.

Makine kullanimina bagh olarak yeni bir kartusg,
agir kullanimlarda 12 ay - hafif kullanimlarda 24
ay kadar émre sahip olabilir.

DIKKAT: Su sartlandirma kartugunun ilk kulanimi
sirasinda veya degistirildikten sonra ec-H20
sistemi, otomatik olarak 75 dakikaya kadar segilen
¢Ozelti akig hizindan farkli hizda galisacaktir.

1. Tel tertibatini operatér koltugundan sokun ve
koltugu dikkatlice makineden ¢ikarin.

-

2. Kartusa ulasmak icin aku bdlmesi
muhafazasini gikarin.

»

3. Siyah bilezikleri igeri bastirip baglantilari
disari dogru gekerek iki hortum baglantisini
kartustan sokin. Cikarmak igin kartusu
kaldirin.

4. Yeni kartus etiketindeki kurulum tarihini
doldurun.

Clemnas

9013646

MFR DATE

DECD04 2014

5. Yeni kartusu takin ve iki hortumu tekrar
bagdlayin. Hortum baglantilarinin yeni kartusa
tam sokuldugundan emin olun.

6. Yeni kartusun zamanlayicisini sifirlayin.

a. Anahtar agin.

b. ec-H20 modil anahtarina basin ve 10
saniye basili tutun. Digmeyi biraktiginizda
uc akis gosterge 15131, ileri ve geri hareket
etmeye baglayacaktir.

[ Aace— g Soop

c. Gosterge isiklari ileri ve geri hareket
ederken ¢ozelti akis dugmesine basin.
Bunun ardindan u¢ gosterge 15141,
zamanlayicinin sifirlandigini géstermek igin
Uc¢ defa yanip sonecektir. Isiklar ¢ defa
yanip sdnmezse islemi tekrarlayin.
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7. Akl bélmesi muhafazasini ve operator

koltugunu tekrar takin.

ec-H20 MODULU GALKALAMA PROSEDURU

(ec-H20 NanoClean'den énce iiretilen ec-H20
modelleri)

Bu prosediir, yalnizca ec-H20 sistem gosterge
1s1g1 kirmizi yanip sénmeye basladiginda
gereklidir.

GUVENLIK iGiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan énce diiz bir
zeminde durun ve makineyi kapatin.

1.

Cozelti deposu ve alim deposundaki suyu
bosaltin.

2 galon (8 litre) beyaz veya piring sirkesini tam
glcte ¢ozelti deposuna dokin. Su katmayin..
Sirkeyi eklerken arka doldurma kapisini
kullanin. On doldurma kapisini kullanmayin.
(1050552 - sirkeyi, 10 litre)

NOT: Yalnizca beyaz veya piring sirkesi
kullanin. Asitlik seviyesi, %4-8 arasinda olmalidir.

3. Firga kafasindaki siyah baglanti fitingini s6kiin
ve hortumu kovaya yerlestirin.

4. Anahtar agik () konumuna gevirin.

5. Calkalamayi baglatmak igin ec-H20 modiil

calkalama diigmesine basin ve serbest
birakin. Modiil koltugun altinda
bulunmaktadir.

NOT: Calkalama dontisii tamamlandiginda mod(il
otomatik olarak kapanacaktir (yaklasik 7 dakika).
Sistem gésterge 1sigi ve alarmini sifirlamak igin
modtil tam 7 dakikalik bir dbniis yapmalidir.

6. 7 dakikalik galkalama sonrasinda, bosaltin,

calkalayin ve temiz suyla doldurun. Daha
sonra, modulde kalan sirkeyi galkalamak icin
tekrar calkalama diigmesine basin. 1-2 dakika
sonra, modult kapatmak icin calkalama
diigmesine basin.

ec-H20 modili sifiranmazsa, galkalama
islemini tekrarlayin. Moddlun sifirlanmasi
basarisiz olursa, Yetkili Servis Merkezi ile
irtibat kurun.

T7+ 9013373 (06-2015)
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SILECEK BIGAKLARI

Yan silecekler, su spreyini kontrol ederler ve arka
silecegin yoluna su kanalize ederler. Yan silecek
bigaklari ayarlanabilir degildir.

Arka silecek tertibati, suyu vakum fani emme
bélimine kanalize etmektedir. On bigak, suyu
kanalize eder ve arka bigak zemini siler.

Silecek bigaklarini gunliik olarak hasar ve aginma
icin kontrol edin. Ug kenari bigak kalinhginin
yarisina kadar yirtiimis veya aginmissa, silecek
bigagini dondiriin veya degistirin. Asinirlarsa yan
silecek deflektorlerini degistirin.

Arka silecek, hizalama ve sapmaya gore
ayarlanabilir. Silecek bigaklarinin sapmasi ve
hizasi, her guin veya farkli tipte bir zemin
firgalarken kontrol edilmelidir.

Arka silecek tertibati, makinenin nakli sirasinda
zarar gormesini 6nlemek igin silecek mafsalindan
cikarilabilir.

ARKA SILECEK BICAKLARININ _
DEGI$ TIRILMESi (VEYA DONDURULMESI)

1. Makineyi duz bir ylzeyde durdurun. Firgca
kafasinin kaldiriimis konumda oldugundan
emin olun.

2. MakineninACMA/KAPAMA kontak anahtarini
kapali konuma getirin.

GUVENLIK iGiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan énce diiz bir
zeminde durun, makineyi kapatin ve anahtar
cikarin.

3. Silecek emme hortumunu arka silecek
tertibatindan cikarin. Daha sonra her iki arka
silecek tertibatinin montaj topuzlarini
gevsetin.

4. Arka silecek tertibatini makineden c¢ekin.

5. Arka silecek tutucu bandinin gerilim mandalini

gevsetin ve tutucu bandi gikarin.

6. Arka silecek bigagini arka silecek
tertibatindan ¢ikarin.

7. Arka silecek tertibatinin Uzerindeki iki dis
topuzu gevsetin. On silecek bigagini silecek
tertibatindan ¢ikarin.

44

T7+ 9013373 (08-2014)



BAKIM

8. Yeni 6n silecek bigagini takin veya varolan 12. Arka silecek tutucu bant gerilimi mandalini
bigadi yeni kenara dénduriin. On silecek sikigtirin.
bicaklarindaki deliklerin 6n bigak
kelepcelerinin Uzerindeki sekmelere takili
oldugundan emin olun.

13. Arka silecegi, silecek montaj kelepgesinin
altina yeniden takin ve dort topuzu da

) sikigtirin.

9. Iki dis topuzu hafifge sikistirin.

10. Yeni arka silecek bigagini takin veya varolan
bigagi yeni kenara dondriin. Silecek
bigaginin Gizerindeki deliklerin silecek
tertibatinin Gzerindeki sekmelere takili
oldugundan emin olun.

14. Silecek emme hortumunu arka silecek
tertibatinin Gzerine yeniden takin.

11. Arka silecek tutucu bandini yeniden silecek
tertibatinin Gzerine takin. Tutucu bandin
Uzerindeki flanslarin her birinin arka silecek
tertibatindaki oyuklara oturdugundan emin
olun.
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YAN SiLECEK BIGAKLARININ
DEGi$ TIRILMESI

GUVENLIK iGiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan énce diiz bir
zeminde durun, makineyi kapatin ve anahtar
cikarin.

1. Yan silecegi agin.

2. Eski yan silecek bigagini yan silecek
tutucusundan gekin. Yeni bigagi tutucunun
Uzerine kaydirin.

3. Yan silecegi kapatin.

SILECEK KILAVUZ MAKARASININ
AYARLANMASI

GUVENLIK iGiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan énce diiz bir
zeminde durun, makineyi kapatin ve anahtar
cikarin.

Silecek kilavuz makaralari arka silecegin her iki
ucunda bulunmaktadir. Makaralar, silecek bigag
ucunu bir duvar boyunca yonlendirir. Kilavuz
makarasinin ust bolimunde bulunan somunu
gevsetin ve silecek bigaginin ucunun duvara ne
kadar yakin oldugunu ayarlamak igin makarayi
iceri veya disari hareket ettirin. Silecek bigagi
ucu, zemin duvara dogru kivrildiginda duvardan
daha uzakta olmalidir.

ARKA SILECEGIN HIZALANMASI

Arka silecegin hizalanmasi silecegin tim uzunlugu
boyunca firgalanan ylizeye tamamen temas
etmesini saglar. Bu ayari piriizsiiz ve diiz bir
zemin Uzerinde gergeklestirin.

1. Silecegi indirin ve makineyi birkag metre ileri
dogru hareket ettirin.

2. Makinenin ACMA/KAPAMA kontak anahtarini
kapali konuma getirin.

GUVENLIK iGiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan énce diiz bir
zeminde durun, makineyi kapatin ve anahtan
cikarin.

3. Silecek bigaginin uzunlugu boyunca silecegin
sapmasina bakin.

4. Bigagin uzunlugu boyunca sapma ayni
degilse, ayarlari yapmak igin silecek hizalama
civatasini gevirin.

Silecek hizalama civatasi silecek emme
hortumunun hemen arkasinda bulunmaktadir.
Silecegi hizalarken emme hortumunu silecek
cergevesinden AYIRMAYIN.

Silecegin uglarindaki sapmayi artirmak igin
silecek hizalama civatasini saat yonunun
tersine gevirin.

Silecegin uglarindaki sapmayi azaltmak igin
silecek hizalama civatasini saat yéninde
cevirin.

5. Ayarlar yapildiysa silecek bigaginin
sapmasini kontrol etmek icgin silecek
asagidayken makineyi ileri sirin.

6. Gerekirse, silecek bigagl sapmasini yeniden
ayarlayin.
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ARKA SILECEK BICAK SAPMASININ
AYARLANMASI

Sapma makine ileri dogru hareket ederken tim
silecek bigaginin kivrilma miktaridir. En iyi sapma
silecegin minimum sapma miktariyla zemini
kurulamasidir.

1. Silecegi indirin ve makineyi birkag metre ileri
dogru hareket ettirin.

2. Makinenin ACMA/KAPAMA kontak anahtarini
kapali konuma getirin.

GUVENLIK iGiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan énce diiz bir
zeminde durun, makineyi kapatin ve anahtar
cikarin.

3. Silecek bigaginin sapma veya “kivriima”
miktarina bakin. Dogru sapma miktari diiz
zeminleri firgalamak igin 12 mm ve purizIu
zeminler i¢in 15 mm'dir.

D‘ <€ 12 mm

03719

4. Toplam silecek bigagi sapmasinin
ayarlanmasi gerekiyorsa, silecek kasterlerinin
Uzerindeki kontra somunlari gevsetin ve
ylksekligi ayarlayin.

5. Ayarlar yapildiktan sonra silecek bigak
sapmasini tekrar kontrol etmek igin makineyi
yeniden 6ne dogru surin.

6. Gerekirse, silecek bigagi sapmasini yeniden
ayarlayin.

ETEKLER VE CONTALAR

DISK FIRGA KAFASI ZEMIN ETEGI

GUVENLIK iGiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan énce diiz bir
zeminde durun, makineyi kapatin ve anahtar
cikarin.

Etek disk firca kafalarinin 6niinde bulunmaktadir.
Her 50 saatlik calismadan sonra etegi hasar ve
asinma agisindan kontrol edin.

Sert firgalari yeni ve firga kafasi yerde oldugunda,
eteklerin zemini 0 ila 6 mm'den temizlemesi
gerekir.

ALIM DEPOSU CONTASI

GUVENLIK iGiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan énce diiz bir
zeminde durun, makineyi kapatin ve anahtar
cikarin.

Alim deposu contasi alim deposu kapaginin alt
kisminda bulunmaktadir. Her 100 saatlik
calismadan sonra contayl hasar ve aginma
acisindan kontrol edin.
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QﬁZELTi DEPOSU CONTALARI

GUVENLIK iGiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan énce diiz bir
zeminde durun, makineyi kapatin ve anahtar
cikarin.

Iki ¢cozelti deposu contasi vardir. Her 100 saatlik
calismadan sonra contayl hasar ve aginma
acisindan kontrol edin.

Cozelti deposunun kapaginin alt kisminda bir 6n
conta bulunmaktadir. Alim deposunun kapaginin
alt kisminda bir arka conta bulunmaktadir.

TEKERLEKLER

GUVENLIK iGiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan énce diiz bir
zeminde durun, makineyi kapatin ve anahtar
cikarin.

Makinede U¢ adet dolma kauguk tekerlek
bulunmaktadir: bir tekerlek 6nde ve iki tekerlek
arkadadir. Her 500 saatlik caligmadan sonra
tekerlekleri hasar ve aginma agisindan kontrol
edin.

MAKINENIN ITILMESI, GEKILMESI VE
TAS INMASI

MAKINENIN ITILMESI VEYA GEKILMESI

Makine devre digi kalirsa, 6nden ya da arkadan
itilebilir, fakat yalnizca 6nden gekin.

GUVENLIK iQiN: Makineye bakim yaparken,
makineyi bir yokusta frenler devre digi
birakilimigken itmeyin veya gekmeyin.

Makineyi itmeye ve ¢ekmeye galismadan 6nce,
asagida gosterildigi gibi freni devre digi birakin.

Freni devre disi birakmak igin tornavidanin ucunu
elektronik fren kolu ile gébegin arasina yerlestirin.

00681 seri numarasindan once uretilmis modeller
icin, ayni zamanda tahrik motoru tertibati da
cikariimahdir.

Makineyi sadece duz yuzeylerde itin veya gekin.
3,2 kp/s hizi agmayin. Yiksek hizda itiimesi veya
cekiimesi AMACLANMAMISTIR.

Makineyi ittikten veya ¢ektikten hemen sonra,
park frenini etkinlestirmek icin tornavidayi gikarin.

GUVENLIK iQiN: Fren devre digi durumdayken
makineyi ¢aligtirmayin.
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MAKINENIN TAS INMASI

Makineyi kamyon veya romorkla tasirken,
asagidaki baglama prosediiriini izlediginizden
emin olun:

1. Silecek ve firga kafasini kaldirin.

GUVENLIK iCiN: Makineyi kamyona veya
romorka bindirirken/kamyondan veya
romorktan indirirken, makineyi bindirmeden
once depolari bosaltin.

2. Makinenin agirligini ve operatorii
tasiyabilecek bir rampa kullanarak makineyi
yukleyin. 19,25% derecelik agiy1 gegen bir
rampa egimi lizerinde makineyi galistirmayin.

GUVENLIK iQiN: Makineyi tagirken, kamyon
veya romorka yiikleme/indirme yaparken
tavsiye edilen bir rampa kullanin.

3. Makinenin 6n bolimund kamyon veya
romorkun 6niine dogru yerlestirin.

4. Makine romork veya kamyon Uzerinde
yerlestirildikten sonra firga kafasi ve
silecekleri indirin.

5. Makinenin kaymasini dnlemek igin her bir
tekerlegin arkasina bir takoz yerlestirin.

6. On baglama askilarini, sabitleyici kollarindan
gegcirin ve sonra makinenin devrilmesini
engellemek igin 6n baglama askilarini
romorka veya kamyona sabitleyin.

NOT: Baglama kelepgelerini kamyon veya
rémorkun zeminine takmak gerekebilir.

GUVENLIK iQiN: Makineyi tagirken, makinenin
kamyon veya romork lizerinde sabitlenmesi
icin baglama askilari kullanin.

7. Arka baglama askilarini arka milin orta
parcasinin Gzerindeki agikliktan gegirin.

MAKINENIN KRIKO ILE KALDIRILMASI

GUVENLIK iGiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan énce diiz bir
zeminde durun, makineyi kapatin ve anahtar
cikarin.

Makineyi krikoyla kaldirmadan énce ¢ozelti ve
alim depolarini bogaltin. Makineyi servis igin
belirlenmig noktalarda krikoyla kaldirin. Makinenin
agirigini destekleyebilecek bir ving veya kriko
kullanin. Makineyi kriko ile kaldirmadan 6nce her
zaman makineyi diz, plrtzsuz bir yizeyde
durdurun ve tekerleklere takoz yerlegtirin.

Krikoyla 6nden kaldirma yerleri, makinenin iki
yaninda bulunmaktadir.

Krikoyla arkadan kaldirma yerleri, makinenin iki
yaninda miller Gzerinde bulunmaktadir.

GUVENLIK iQiN: Makineye bakim yaparken
makineyi krikoyla kaldirmadan 6nce
makinenin tekerleklerine takoz yerlestirin.
Makinenin agirhgini tagiyabilecek kasnak veya
kriko kullanin. Makineyi yalnizca 6zel olarak
belirlenmis yerlerden krikoyla kaldirin.
Makineyi havada kriko sehpalariyla sabitleyin.

SAKLAMA BILGISI

Makine uzun slre saklanacaginda, asagidaki
adimlar izlenmelidir.

1. Cozelti ve alym depolaryny bopaltyp
temizleyin. Hava sirkllasyonunu sadlamak
icin alym deposunun kapadyny agyn.

2. Akudlerin 8mrinl uzatmak i¢in, makineyi
saklamadan once akduleri sarj edin. Akuleri
ayda bir yeniden sarj edin.

3. Aklleri depolamadan énce sokun.
4. Makineyi serin, kuru bir alanda park edin.

Makineyi yadmura maruz byrakmayyn. Kapaly
mekanda saklayyn.
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DONDAN KORUMA

GUVENLIK iGiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan énce diiz bir
zeminde durun ve makineyi kapatin.

1. Cozelti deposu ve alim deposundaki suyu
bosaltin.

2. 1,2 galon (8 litre) Propilen Glikol Bazh /
Dinlence Araci (RV) antifirizini tam glgte
¢Ozelti deposuna dokin. Su katmayin.

3. FaST modelleri: FaST-PAK' gikarin ve
donma noktasinin tzerindeki sicakliklarda
saklayin.

GUVENLIK iQiN: Antifrizin gozle temasindan
kaginin. Giivenlik gozliikleri takin.

4. Makinenin gucunl agin ve ¢ozelti akis
sistemini ¢alistirin. Firga kafasinda antifriz
gorindiiginde makineyi kapatin.

Makine, ec-H20 sistemi ile donatiimigsa, dondan
koruma prosedurl ile devam edin.

ec-H20 NanoClean Modelleri:

(ec-H20 NanocClean etiketli ec-H20 modelleri)
Antifrizin ec-H20 sisteminde devir yapmasi igin
makineyi ec-H20 modunda galistirin.

ec-H20 Modelleri:

(ec-H20 NanoClean'den 6nce iiretilen ec-H20
modelleri)

5. Antifrizi, ec-H20 sisteminden galkalamak igin
ec-H20 modili Gzerindeki galkalama
diigmesine basin ve bunu serbest birakin.
Firga kafasinda antifriz gériindigiinde,
moddili kapatmak igin yeniden diigmeye
basin. Modiil koltugun altinda bulunmaktadir.

ONEMLI: Makineyi ¢calistirmadan 6nce, antifriz
asagida acgiklandigi sekilde modiilden
calkalanmalidir.

DIKKAT: Antifriz, ec-H20 sisteminden uygun
bicimde calkalanmazsa, ec-H20 modiili bir hata
algilayabilir ve galigsmayabilir (ec-H20 diigme
gosterge 15191 kirmizi olacaktir). Bu olusursa,
anahtari sifirlayin ve galkalama islemini tekrar
edin.

ANTIFRIZI ec-H20 MODULUNDEN
CALKALAMA:

(ec-H20 NanoClean'den 6nce iiretilen ec-H20
modelleri)

GUVENLIK iGiN: Makineden ayrilmadan veya
makineye servis uygulamadan énce diiz bir
zeminde durun ve makineyi kapatin.

1. Antifrizi ¢ozelti deposundan bir kovaya
bosaltin.

2. Cozelti deposunu dolana kadar soguk su ile
doldurun (Bkz. COZELTI DEPOSUNUN
DOLDURULMASI).

3 Firga kafasindaki siyah baglanti fitingini sokin
ve hortumu kovaya yerlestirin.

4. Antifrizi ec-H20 sisteminden galkalamak igin
ec-H20 moduliine basin ve bunu serbest
birakin.

Su seffaf hale geldiginde, ¢alkalamayi durdurmak
icin yeniden modil diigmesine basin.

Antifrizi, yerel atik imha ydnetmeliklerine uygun
olarak gevre agisindan guvenli bigimde atin.

5. Makine, artik firgalama igin hazirdir.
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MAKINENIN GENEL BOYUTLARI/KAPASITELER

Oge Disk Silindirik Disk Silindirik
650 mm 700 mm 800 mm 800 mm

Uzunluk 1520 mm

Y ukseklik 1270 mm

Geniglik/gerceve 740 mm 810 mm 740 mm 810 mm
Geniglik/firga kafasi 800 mm 830 mm 910 mm 930 mm
Genislik/arka silecek (makaradan makaraya) 850 mm 850 mm 1000 mm 1000 mm
Firca capi 330 mm 150 mm 410 mm 150 mm
Firga uzunluk - 700 mm - 800 mm
Firgalama yolu genisligi 650 mm 700 mm 800 mm 800 mm
Cozelti deposunun kapasitesi 110 L

Alis deposunun kapasitesi 110 L

Agirlik/akiler hari¢ net 265 Kg 287 kg 265 Kg 296 kg
Agirlik/ standart aki paketiyle 386 Kg 407 kg 386 Kg 416 kg
Agirlik/agir is aki paketiyle 443 Kg 464 kg 443 Kg 473 kg
GVWR 675 Kg

Koruma Derecesi IPX3

EN 60335-2-72'ye gbre belirlenen Disk Silindirik Disk Silindirik
degerler 650 mm 700 mm 800 mm 800 mm
Ses basinci seviyesi Lpa 69 dB(A) 75 dB(A) 69 dB(A) 75 dB(A)
Ses belirsizligi Koa 3.5 dB(A) 3.0 dB(A) 3.5 dB(A) 3.0 dB(A)
Ses glicl seviyesi Ly + Belirsizlik 85 dB(A) 87 dB(A) 85 dB(A) 87 dB(A)
Kwa

Titresim - El-kol 0.139 m/s? 0.070 m/s? 0.139 m/s? 0.070 m/s?
Titresim - TUm vicut 0.045 m/s? 0.023 m/s? 0.045 m/s? 0.023 m/s?
Titresim belirsizligi (K) 0.040 m/s® 0.080 m/s® 0.040 m/s® 0.080 m/s®
GENEL MAKINE PERFORMANSI

Oge Olgl

650 mm firga kafasi icin koridor dénis genigligi 1270 mm

800 mm firga kafasi icin koridor dénis genigligi 1840 mm

Surlds Hizi (maksimum) 6,4 Km/s

Dolu depolarlarla maksimum ¢ikis ve inis nominal agisi 10.5%

Bos depolarlarla maksimum ¢ikis ve inis nominal agisi 19,25%

Fircalama sirasinda maksimum nominal yokus inis ve ¢ikis agisi 7%

T7+ 9013373 (08-2014))
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GUC TiPI

Tip Miktar Volt Ah Degeri Agirlik (Her biri)

Akdler (standart) 4 6 255 @ 5 saat 45 kg

Akiler (agir is) 1 24 300 @ 5 saat 258 kg

Akller (Gel) 4 6 240 @ 5 saat 345 kg

Akler (adyr ip Gel) 1 24 275 @ 5 saat 276 kg

Tip Kullanim VDC kW (hp)

Elektrik Motorlari Sert firga (Disk) 24 0,45 kW (0,6 hp)
Sert firga (Silindirik) 24 0,50 kW (0,75 hp)
Vakum fani 24 0,45 kW (0,6 hp)
Fan Tahriki 24 0,85 kW (1,1 hp)

Tip VDC amp Hz Faz VAC

Sarj Cihazlari (Smart) 24 30 50/ 60 240

Sarj Cihazlar (Gel/Agm) 24 30 50/ 60 240

Sarj Cihazlar (Panelde) 24 20 50/ 60 240

TEKERLEKLER

Konum Tip Boyut

On (1) Dolma 90 mm genislik x 260 mm Dis Cap

Arka (2) Dolma 80 mm genislik x 260 mm Dis Cap

FaST SISTEMI (ISTEGE BAGLI)

Oge Olgl

Cozelti pompasi 24 Volt DC, 5A, 5,7 LPM agik akis, 70 psi baypas ayari
Cozelti akis hizi 1,1 LPM

Suyla deterjan seyreltme orani 1:1000

Deterjan akis hizi

1,35 CC/Dakika

ec-H20 SISTEMI (ISTEGE BAGLI)

Oge

Olgii

Cozelti pompasi

24 Volt DC, 5A, 5,7 LPM agik akis, 70 psi baypas ayari

Cozelti akig hizi*

1,1 LPM (Disk)

1,5 LPM (Silindirik)

1,9 LPM (ISTEGE BAGLI)

* ec-H20 NanoClean modellerinden énce (iretilen ec-H20 modelleri - Istede baglu ¢dzelti akislari gerekirse, Yetkili Servis Merkezi ile

irtibat kurun.
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