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PRZEZNACZENIE

Instrukcja dostepna jest dla kazdego nowego modelu.
Podrecznik zawiera niezbedne instrukcje obstugi oraz
konserwaciji.

Przed rozpoczeciem obstugi i konser-
wacji urzadzenia nalezy doktadnie

przeczytaé niniejszy podrecznik.

Zapewniamy doskonate i bezusterkowe dziatanie
maszyny. Najlepsze rezultaty, przy najnizszych kosztach
eksploatacyjnych, mozna jednak uzyskac, spetniajgc
nastepujgce warunki:

» Staranna eksploatacja maszyny.

» Regularna konserwacja maszyny, zgodnie z podanym
harmonogramem konserwaciji.

» Eksploatacja maszyny wytgcznie przy uzyciu czesci
dostarczonych przez producenta lub czesci przez niego
zalecanych.

Instrukcje w wersji elektronicznej do pobrania lub druku
dostepne sg pod adresem
www.tennantco.com/manuals

OCHRONA SRODOWISKA

Prosze pozby¢ sie opakowan i uzytych
czesci, takich jak

akumulatory w sposéb bezpieczny dla
Srodowiska,

wedle lokalnych przepiséw dotyczgcych
utylizaciji

odpadow.

Xz

Tennant N.V.

Industrielaan 6 5405 AB

P.O. Box 6 5400 AA Uden-Holandia
europe@tennantco.com

Zawsze nalezy pamietac o recyklingu.

www.tennantco.com

1-STEP, Pro-Membrane, Severe Environment, Zone Settings, Click-Cart
i Quiet-Mode sg znakami handlowymi firmy Tennant Company.

Trojan® i HydroLINK® sg zarejestrowanymi znakami handlowymi
Trojan Battery Company.

Windows 7® jest zarejestrowanym znakiem handlowym Microsoft
Corporation.

Ten produkt moze zawiera¢ elementy oprogramowania, ktére objete sg
licencjami innych producentéw. Wiecej informacji na:
www.tennantco.com/opensource

Specyfikacje i numery czesci moga sie zmieni¢ bez powiadomienia.

Oryginalne instrukcje, copyright 2017, 2019, 2023 TENNANT
Company.

Szorowarka do podtdég pchana recznie T350 przeznaczona
jest do zastosowan komercyjnych, na przyktad w hotelach,
szkotach, szpitalach, fabrykach, sklepach, biurach i
wypozyczalniach. Maszyna przeznaczona jest do czyszczenia
twardych posadzek (beton, kafle, kamien, powierzchnie
syntetyczne itp.) wewngtrz pomieszczen. Maszyna nie jest
przeznaczona do czyszczenia dywanow. Nalezy stosowac
wytgcznie zalecane podktadki/szczotki i dostepne w handlu
detergenty do czyszczenia podtdg. Z maszyny nalezy korzysta¢
wytgcznie w sposob opisany w niniejszej instrukcji dla
operatora.

DANE MASZYNY

Prosimy uzupetni¢ ponizsze informacje podczas insta-
lacji do pozniejszego wykorzystania.

Model nr —

Nr seryjny urzadzenia —

Data instalacji —

LOKALIZACJA NUMERU SERYJNEGO MASZYNY

—>

ROZPAKOWANIE MASZYNY

Doktadnie sprawdzié, czy maszyna nie ma sladéw uszkodzen.
Uszkodzenia nalezy bezzwtocznie zgtosi¢ przewoznikowi.
Brakujgce czesci nalezy zgtosi¢ dostawcy lub firmie Tennant.

W celu rozpakowania maszyny nalezy zdjg¢ tasmy, blokady kot
oraz zaczepy transportowe. Za pomocg dostarczonej rampy
ostroznie zsungé maszyne z palety. Nalezy upewni¢ sie, ze
gtowica szorujgca jest uniesiona.

UWAGA: Nie zdejmowaé maszyny z palety bez uzycia
rampy, grozi to jej uszkodzeniem.

UWAGA: Ze wzgledu nato, ze maszyny niezawierajgce
akumulatoréw maja wiekszy srodek ciezkosci (fatwiej
przewrécié maszyne), roztadowywaé uwaznie, gdy w
maszynie nie ma akumulatoréw. Akumulatory nalezy
zainstalowaé¢ po zdjeciu maszyny z palety.
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BEZPIECZENSTWO

WAZNE INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA — NALEZY ZACHOWAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE

W niniejszym podreczniku nastepujgce symbole sg
uzywane zgodnie z ich opisem:

OSTRZEZENIE: Ostrzega o zagrozeniach
lub niebezpiecznych dziataniach, ktére
moga spowodowagé zranienie lub smieré.

DLA BEZPIECZENSTWA: Okresla czynnosci,
ktérych nalezy przestrzegaé w celu bezpiecznej
eksploatacji maszyny.

Ponizsze informacje dotyczg potencjalnych
zagrozen dla operatora. Nalezy zapoznac sie z
sytuacjami, w ktérych moga zaistnie¢ te warunki.
Nalezy zlokalizowac¢ potozenie wszystkich urzgdzen
zabezpieczajgcych w maszynie. Natychmiast
zgtaszac przypadki awarii lub niepoprawnej pracy
urzgdzenia.

OSTRZEZENIE: Aby zmniejszyé ryzyko
pozaru, wybuchu, porazenia pradem
elektrycznym lub wypadku:

- Przeczytaé instrukcje przed uzyciem
urzadzenia.

- Podczas szorowania nie wolno uzywac¢ ani
zbiera¢ materiatéw tatwopalnych badz tatwo
wchodzgcych w reakcje chemiczne.

- Nie uzywaé maszyny w poblizu tatwopalnych
cieczy, pytéw ani oparéw.

Maszyna nie jest wyposazona w silnik
przeciwwybuchowy. Podczas uruchamiania
i pracy maszyny silnik elektryczny moze
iskrzyé, co moze spowodowaé pozar w
przypadku uzywania maszyny w srodowisku
fatwopalnych oparow, cieczy lub pytéw.

- Akumulator wydziela woddr. Moze to
spowodowaé¢ wybuch lub pozar. Podczas
fadowania akumulatora unika¢ iskier i zrédet
otwartego ognia.

- Roztaczyé¢ przewody akumulatora i tadowarki
przed przystgpieniem do serwisowania lub
czyszczenia maszyny.

- Nie tadowaé¢ akumulatoréw w przypadku
uszkodzenia przewodu zasilajgcego. Nie
wolno modyfikowaé wtyczki.

W celu unikniecia zagrozenia uszkodzony
lub przerwany przewdd zasilajacy tadowarki
musi byé wymieniony przez producenta,
jego autoryzowany serwis albo osobe o
podobnych kwalifikacjach.

Nie uzywaé maszyny na zewnatrz budynkow.
Przechowywaé wewnatrz pomieszczen.

IRIS Telemetry — Ta maszyna moze by¢
wyposazona w technologie automatyczne;j
komunikacji poprzez siec telefonii komaorkowe;j.
Jezeli maszyna bedzie uzywana w miejscach,

w ktérych korzystanie z telefonéw komoérkowych
jest zabronione ze wzgledu na obawy dotyczace
zaktocen dziatania urzgdzenia, prosimy o kontakt z
przedstawicielem firmy Tennant w sprawie informacji
na temat mozliwosci wytgczenia funkcji komunikacji
komorkowe;j.

DLA BEZPIECZENSTWA:

1. Maszyny nie wolno obstugiwac:

- Bez przeszkolenia i posiadania specjalnych
uprawnien.

- Bez uprzedniego przeczytania i zrozumienia
niniejszego podrecznika.

- Bez posiadania fizycznej i psychicznej
zdolnosci postepowania zgodnie z instrukcja.

- Pod wptywem alkoholu lub narkotykéw.

- W trakcie korzystania z telefonu komérkowego
lub innego rodzaju urzgdzen elektronicznych.

- Z wytgczonym hamulcem.

- W nieodpowiednich warunkach roboczych.

- Z tarczami i akcesoriami niedostarczonymi
lub niezatwierdzonymi przez firme Tennant.
Uzywanie innych podktadek moze zmniejszy¢
poziom bezpieczenstwa.

- Poza pomieszczeniami zamknietymi. Maszyna
jest przeznaczona wytgcznie do uzytku w
pomieszczeniach.

- W miejscach, w ktérych wystepujg tatwopalne
opary/ciecze lub pyty.

- W miejscach o oswietleniu zbyt stabym, aby
dostrzezenie elementéw sterowania maszyny
lub jej obstuga byty mozliwe.

- W miejscach, w ktérych istnieje
niebezpieczenstwo spadania przedmiotéw.

- Nie umieszczac ciezaréw lub ciezkich
przedmiotéw na pedale operatora i/lub pedale
gazu.

2. Przed uruchomieniem maszyny nalezy wykonac¢
nastepujgce czynnosci:

- Sprawdzi¢ szczelnos¢ maszyny.

- Sprawdzi¢, czy wszystkie urzadzenia
zabezpieczajgce sg na wtasciwych miejscach i
dziatajg prawidtowo.

- Sprawdzi¢, czy uktad sterowania dziata
prawidtowo.

3. Podczas eksploatacji maszyny nalezy stosowac
sie do nastepujgcych zalecen:

- Z urzadzenia nalezy korzysta¢ wytgcznie
zgodnie z jego przeznaczeniem, w sposéb
opisany w niniejszym podreczniku.

- Nie zbiera¢ palacych ani tlgcych sie odpadkoéw,
takich jak papierosy, zapatki lub gorgce
popioty.

T350 9016449 (3-2023)
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- Powierzchnie nachylone i $liskie szorowac¢
powoli.

- Przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa
dotyczacych mokrych podtog.

- Nie szorowac¢ powierzchni o nachyleniu
przekraczajgcym 9% ani nie przewozic¢
maszyny po terenie o nachyleniu powyzej 9%.

- Nie zawraca¢ na pochytosciach lub rampach

- Zmniejszac¢ predkos¢ jazdy przy skrecaniu i
zawracaniu.

- Podczas ruchu maszyny wszystkie czesci ciata
operatora muszg sie znajdowac¢ wewnatrz
przedziatu operatora.

- Podczas obstugi maszyny zawsze zwracac¢
uwage na otoczenie.

- Zawsze umozliwia¢ swobodny przejazd
gtowicy przez drzwi, niskie putapy i nawisy.

- Prowadzi¢ powoli przez drzwi i waskie
przejscia, szczegolnie model dwutarczowy,
gdyz belka ssaca przekracza szerokos¢
maszyny.

- Gdy maszyna jest w ruchu, nie nalezy
korzysta¢ z ekranéw wideo/pomocy. (Pro-
Panel)

- Zachowywac ostroznos¢ podczas cofania.

- W poblize maszyny nie dopuszczac dzieci i
0s6b postronnych.

- Maszyny nie mozna uzywac jako zabawki.

- Nie przewozi¢ ludzi na zadnej czesci maszyny.

- Natychmiast zgtasza¢ przypadki awarii lub
niepoprawnej pracy urzadzenia.

- Przestrzegac¢ instrukcji mieszania,
przenoszenia i utylizacji, zamieszczonych na
pojemnikach z substancjami chemicznymi.

- Przestrzegaé zasad bezpieczenstwa
dotyczacych mokrych podtog.

4. Przed pozostawieniem maszyny na pewien czas
lub przed jej serwisowaniem nalezy wykonac¢
nastepujgce czynnosci:

- Zatrzymac maszyne na rownej powierzchni.
- Wylgczy¢ maszyne i wyjgé kluczyk.

5. Podczas serwisowania maszyny nalezy
przestrzegac¢ nastepujacych zalecen:

- Wszystkie prace wykonywac przy
odpowiednim oswietleniu i dobrej widocznosci.

- Pomieszczenie powinno by¢ dobrze
wentylowane.

- Nie dotyka¢ ruchomych czesci maszyny. Nie
nosi¢ luznej odziezy ani bizuterii, a diugie
wiosy nalezy zabezpieczyé.

- Przed podniesieniem maszyny nalezy
zablokowac kota.

- Maszyne nalezy podnosi¢, chwytajgc tylko
w wyznaczonych miejscach. Podeprze¢
maszyne za pomocg podnosnika.

- Uzywaé podnosnika lub wyciaggu, ktory utrzyma
ciezar maszyny.

- Nie pcha¢ ani nie holowa¢ maszyny bez
operatora na fotelu, ktéry kontroluje maszyne.

- Nie nalezy pcha¢ ani holowaé maszyny po
pochytosci z wytgczonym hamulcem.

- Nie polewac¢ ani nie sptukiwa¢ maszyny w
poblizu urzgdzen elektrycznych.

- Przed przystgpieniem do pracy z maszyng
odfgczy¢ przewody od akumulatora i przewéd
tadowarki.

- Stosowanie niewtasciwych fadowarek grozi
uszkodzeniem akumulatorow i stwarza
niebezpieczenstwo pozaru.

- Sprawdzi¢, czy przewod fadowania nie jest
uszkodzony.

- Nie podtgczac tadowarki, gdy zeby wtyczki sg
mokre.

- Otworzy¢ zbiornik brudnej wody w celu
wentylacji akumulatoréw, jezeli temperatura
przekroczy 80°F/27°C podczas tadowania
akumulatoréw.

- Podczas dziatania tadowarki nie wolno
odfgczac¢ przewodu statoprgdowego od
gniazda maszyny. Mogtoby to doprowadzi¢
do wytadowania tukowego. Jesli chcemy
przerwac fadowanie, nalezy najpierw wyjgé
kabel z gniazdka prgdu zmiennego.

- Nalezy unikaé bezposredniego kontaktu z
kwasem akumulatorowym.

- Zawsze postepowac zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa podczas oprézniania wneki
akumulatora z ptynu.

- Trzymac wszystkie metalowe przedmioty z
dala od akumulatoréw.

- Stosowacé nieprzewodzgce narzedzia do
wyjmowania akumulatoréw.

- Do podnoszenia akumulatoréw stosowaé
podnosnik i inne odpowiednie narzedzia.

- Akumulatory muszg by¢ instalowane przez
wykwalifikowany personel.

- Przestrzegac¢ lokalnych zasad bezpieczenstwa

dotyczacych wyjmowania akumulatoréw.

- Wszystkie naprawy muszg by¢ wykonywane
przez wykwalifikowany personel.

- Nie wolno wykonywaé¢ zadnych modyfikaciji
maszyny.

- Uzywaé czesci zamiennych dostarczanych lub
zalecanych przez firme Tennant.

- Uzywaé srodkoéw ochrony osobistej zgodnie
Z potrzebami oraz gdy zaleca to niniejsza
instrukcja.

@ Bezpieczenstwo: zaktada¢ rekawice

ochronne.

Bezpieczenstwo: stosowaé ochrone oczu.

T350 9016449 (3-2023)



BEZPIECZENSTWO

6. Podczas zatadunku/roztadunku maszyny z
ciezaréwki lub przyczepy nalezy przestrzegac
nastepujacych zalecen:

- Opréznic¢ zbiorniki przed zatadowaniem
maszyny.

- Stosowac rampe bedacag w stanie wytrzymaé
ciezar urzgdzenia i operatora.

- Nie prowadzi¢ na sliskich rampach.

- Nie obstugiwa¢ maszyny na rampie o
nachyleniu przekraczajgcym 18% poziomu
podtoza.

- Jezeli nachylenie przekracza 18%, stosowac
wciggarke.

- Opusci¢ glowice szorujacy i belke ssgcg przed
przywigzaniem maszyny.

- Zablokowa¢ kota maszyny.

- Przywigza¢ maszyne do ciezaréwki lub
przyczepy.

7. W trakcie uzywania wézka na akcesoria:

- Nie nalezy przewozi¢ otwartych pojemnikéw
z ptynami, skrzynek narzedziowych,
pasazeréw ani ciezkich przedmiotow.

- Nie ustawia¢ na wézku przedmiotéw, ktére
mogg spasc¢, gdy maszyna porusza sie.

- Nie wolno pozwalag¢, by po podtodze ciggnety
sie takie rzeczy jak mopy czy scierki,
poniewaz mogg zaplataé sie w koétka.

- Przed ruszeniem nalezy dopilnowac, aby
szuflady i drzwiczki zostaly zatrzasniete.

8 T350 9016449 (3-2023)



BEZPIECZENSTWO

Na maszynie, w odpowiednich miejscach,
umieszczono odpowiednie etykiety bezpieczenstwa.
Wymieni¢ uszkodzone/brakujgce etykiety.

ETYKIETA OSTRZEGAWCZA —

ETYKIETA DLA BEZPIECZENSTWA —  Materialy tatwopalne lub metale reak-
przed uruchomieniem maszyny tywne moga spowodowaé eksplozje
nalezy zapoznaé sie z instrukcja. lub pozar. Nie zbieraé.

Na panelu dostepu. Na panelu dostepu.

e

]

\ 1204414 )

2
L1

ETYKIETA OSTRZEGAWCZA —
Ryzyko porazenia pragdem. Przed
rozpoczeciem serwisowania maszyny
odigczyé przewody od

akumulatora.

Na ptycie montazowej

poktadowej tadowarki akumulatora.

& | ETYKIETA OSTRZEGAWCZA —
N7 Nie tadowaé akumulatorow, kiedy
przewdd zasilajacy jest uszkodzony.

ETYKIETA OSTRZEGAWCZA — Ryzyko porazenia pragdem. Przed

Akurpulatory wydzielaja przystapieniem

WO(_jor W postacl gazowe). do serwisowania maszyny odtaczyé
Moze to spowodowaé wybuch przewod tadowarki.

lub pozar. Podczas fadowania Na panelu dostepu.

akumulatora unikaé iskier i zrodet
otwartego ognia.
Na panelu dostepu.

\ 1209085 /)
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BEZPIECZENSTWO

ETYKIETA OSTRZEGAWCZA —

A ™ Akumulatory wydzielajg wodér w postaci
gazowej. Moze to spowodowa¢ wybuch lub
T\ pozar. Podczas tadowania akumulatora unikaé

iskier i zrodet otwartego ognia.
Na dole zbiornika brudnej wody.

6V Sad
<210Ah @5 hr .’2
<250 Ah @ 20 hr 58

2 58 Ibs (26 kg)

1215778

ETYKIETA OSTRZEGAWCZA —

Materiaty tatwopalne mogg spowodowaé wybu-
ch lub pozar. W zbiorniku (zbiornikach) maszy-
ny nie wolno uzywaé materiatow tatwopalnych.
Z boku maszyny.

1215632

ETYKIETA OSTRZEGAWCZA — ETYKIETA OSTRZEGAWCZA
Zagrozenie polem magnetycznym. Przeby- - .

wanie w poblizu napedu podkiadki magne- ~ Wirujaca szczotka. Nie
tycznej/szczotki moze byé szkodliwe dla dotyka¢.

0s6b z wszczepionym stymulatorem serca Na gtowicy szorujacej.
lub implantami medycznymi.

Na napedzie podktadki magnetycznej typu

Insta-Click/szczotce.

10 T350 9016449 (3-2023)






ZASADA DZIALANIA

PODZESPOLY MASZYNY RODZAJE GLOWIC SZORUJACYCH

Kierownica

Stacyjka

Przetgcznik Naprzéd / Cofaj

Przycisk wytgczenia awaryjnego

Licznik godzinowy

Przycisk sygnatu dzwiekowego

Panel sterowania

Pokretto predkosci

. Pedat operatora

10.Pedat gazu

11. Zbiornik roztworu

12.0twor napetniania zbiornika z roztworem

13.Wskaznik poziomu roztworu/wgz spustowy

14.Zbiornik brudnej wody

15.Pokrywa zbiornika brudnej wody

16.Waz spustowy zbiornika brudnej wody

17.Przedziat akumulatora

18.Zbiornik do automatycznego podawania
wody do akumulatora (opcja)

19.
Zbiornik detergentu do pracy w trudnych
warunkach (opcja — tylko z opcjg ec-H20)

20.
Pokretto do mieszania proporcji detergentu
(opcja — tylko z opcjg ec-H20)

21.Modut ec-H20 (opcja)

22.Wktad uzdatniajgcy wode ec-H20 (opcja)

23.Wbudowana tadowarka (opcja)

24.Panel wytgcznikow obwodow

25.Zespot belki ssacej

26.Gtowica szorujgca

27.0brzeza szczotki szorujgcej

28.Przewdd zasilajgcy wbudowanej fadowarki

29.Panel dostepu

30.Pokretto do podwdéjnego szorowania

©CoNoG~WNE

Dwutarczowa 24 cale / 600 mm
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ZASADA DZIALANIA

ELEMENTY PANELU STEROWANIA

MODEL Z PANELEM STEROWANIA PRO-
MEMBRANE

Przycisk zmiany szczotki

Przycisk docisku szczotki

Przycisk 1-Step

Przycisk przeptywu roztworu

Wstepnie ustawione przyciski kontrolne strefy

Wskaznik przeptywu roztworu

Przycisk wentylatora odsysania

Wskaznik docisku szczotki

. Kontrolka serwisowa

10.Przycisk ec-H20 (opcja)

11. Wskaznik automatycznego doprowadzania
wody do akumulatora (opcja)

12.Przycisk pracy w trudnych warunkach (opcja)

13.Przycisk trybu cichego (opcja)

14.Wskaznik roztadowania akumulatora / kodu

usterki

©OCoNoGr~wWNE

T350 9016449 (3-2023)

13



ZASADA DZIALANIA
MODEL Z ELEMENTAMI STEROWANIA PRO-

8383339

W

D &

R

Przycisk pomocy

Wskaznik roztadowania akumulatora (BDI)
Przycisk pracy w trudnych warunkach (opcja)
ec-H20 przycisk / wskaznik (opcja)

Przycisk / wskaznik kontrolki serwisowej
Przycisk przeptywu roztworu

Przycisk trybu cichego (opcja)

Przycisk 1-Step

. Przycisk wentylatora odsysania

10.Przycisk docisku szczotki

11. Przycisk zwiekszania przeptywu roztworu
12.Wskaznik przeptywu roztworu

13.Przycisk zmniejszania przeptywu roztworu
14.Przycisk zmiany szczotki

15.Wstepnie ustawione przyciski kontrolne strefy
16.PRZYCISK SAMOUCZKA WIDEO
17.Przycisk zmniejszania docisku szczotki
18.Wskaznik docisku szczotki

19.Przycisk zwiekszenia szczotki

©OoNor~wWNE
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ZASADA DZIALANIA

SYMBOLE NA MASZYNIE.

Szybkie szorowanie

Wolne szorowanie

Kluczyk wytgczony

Kluczyk wigczony

Wentylator odsysania

Zmiana szczotki

@ ((J/ Tryb cichy (opcja)

& Kontrolka serwisowa

Lokalizacja filtra

tadowarka akumulatora

Kierunek (naprzéd / wycofaj)

e&c HaO

Szorowanie ec-H20 (opcja)

Sygnat dzwiekowy

Przeptyw roztworu

Zbiornik do automatycznego
podawania wody do akumulatora

(opcja)

Wytgcznik

Docisk szczotki

tadowanie akumulatora

Praca w trudnych warunkach (opcja)

1-Step

Miejsce podparcia

T350 9016449 (3-2023)
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ZASADA DZIALANIA

SYMBOLE PRO-PANEL

Ekran gtowny

Ustawienia maszyny

Przywrécenie ustawien

fabrycznych
Strzatka do tytu Filmy dla operatora Operator
Logowanie Menu nadzorcy Osoba nadzorujgca

Pomoc dotyczgca

elementéw sterujgcych Pomoc wideo Dodaj profil

‘ @ ‘ Film poczatkowy Dodaj/edytuj profil Edytuj profil
=

l_ Informacje Wybér akumulatora E Kopiuj profil

Przycisk listy wideo Wiacz logowanie Usun profil

]'&" Przycisk wideo Wylgcz logowanie Login uzytkownika

Obré¢ widok wideo Kalibruj dotyk Enter

N
|/

Cofnij

16 T350 9016449 (3-2023)



ZASADA DZIALANIA

INSTALACJA AKUMULATOROW

OSTRZEZENIE: Akumulator wydziela
woddr. Moze to spowodowaé wybuch lub
pozar. Podczas tadowania akumulatora
unikaé iskier i zrodet otwartego ognia.

DLA BEZPIECZENSTWA: Podczas
serwisowania maszyny nalezy stosowaé
odpowiednie srodki ochrony osobistej. Nalezy
unika¢ bezposredniego kontaktu z kwasem
akumulatorowym.

SPECYFIKACJE AKUMULATOROW

Wymaga czterech akumulatorow szybkiego
tadowania 6 V,
< 240 Ah przy 20 godz.

W sprawie zalecanych akumulatoréw skontaktowac
sie ze sprzedawca lub firmag Tennant.

DLA BEZPIECZENSTWA: Przed zaparkowaniem
lub serwisowaniem maszyny nalezy ustawié¢ jg na
rownej powierzchni, wytgczy¢ i wyjaé kluczyk.

1. Podnies¢ zbiornik brudnej wody, celem uzyskania
dostepu do przedziatu akumulatoréw.

©
O

2. Ostroznie utozy¢ akumulatory na podstawce
przedziatu akumulatoréw i podtgczyc
akumulatory, jak pokazano.

DLA BEZPIECZENSTWA: Podczas serwisowania
maszyny do podnoszenia akumulatorow
stosowaé podnosnik lub inne odpowiednie
narzedzia.

o S)

) ©

3. Przy pomocy dostarczonych zaciskéw podtgczyé
przewody do biegunéw akumulatoréw,
CZERWONY DO DODATNIEGO (+) i CZARNY
DO UJEMNEGO (-). Zacisng¢ potgczenia
kablowe na akumulatorach zgodnie z
zaleceniami producenta.

BLACK

RED

b
)

o

o

WAZNE: Przed przystagpieniem do tadowania
akumulatoréow nalezy upewnié¢ sie, ze
wskaznik roztadowania akumulatora maszyny
jest odpowiednio ustawiony. Zastosowanie
nieodpowiedniego ustawienia spowoduje
uszkodzenie akumulatorow. Zob. USTAWIENIA
LADOWARKI.

UWAGA: Nie odigczaé¢ przewoddéw akumulatora,
gdy podigczona jest tadowarka. Moze to
doprowadzié do uszkodzenia uktadu scalonego.

UWAGA: Akumulatory stuzg jako przeciwciezar.
Zawsze utrzymywaé minimalny przeciwciezar w
celu stabilnosci i trakcji maszyny.

Zgfaszanie pomiaréw dotyczgcych fadowania
akumulatoréw IRIS: Maszyny umozliwiajgce
zgfaszanie danych fadowania akumulatoréw za
posrednictwem systemu IRIS sg dostarczane z
fabryczng fadowarkg i zestawem akumulatoréw.
Gdy okres eksploatacji akumulatora dobiegnie
konca i trzeba bedzie go wymienié, firma Tennant
zdecydowanie zaleca zastosowanie akumulatora
tego samego typu, poniewaz umozliwi to utrzymanie
maksymalnej wydajnosci maszyny. W przypadku
wyboru akumulatora na wymiane o innej pojemnosci
w amperogodzinach (AH), innego typu (mokry, AGM,
zelowy) lub innego producenta nalezy skontaktowac
sie z dziafem pomocy technicznej firmy Tennant,
aby uzyskac¢ pomoc w zakresie przydatnosci
zastepczych akumulatoréw i ewentualnego wyboru
odpowiedniego profilu fadowania. Dostepnos¢
systemu zgfaszania pomiaréw dotyczgcych
fadowania akumulatoréw IRIS nie jest gwarantowana
w przypadku akumulatoréw od innych dostawcow.

UWAGA: Jezeli w przedziale akumulatoréw znajduje
sie pfyn, wysuszy¢ przedziat akumulatorow przed
instalacjg akumulatoréw. Zob. ZAWOR SPUSTOWY
PRZEDZIALU AKUMULATOROW.

T350 9016449 (3-2023)
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ZASADA DZIALANIA

JAK DZIALA MASZYNA

Szorowanie konwencjonalne:

Podczas pracy w trybie zwyktego szorowania
mieszanina wody i detergentu ze zbiornika roztworu
sptywa na podtoge i obracajgca(-e) sie szczotke(-i)/
podkiadke(-i), szorujac podtoge do czysta. Gdy
maszyna przesuwa sie do przodu, belki ssgce
zbierajg z podtogi brudny roztwor i przekazujg go do
zbiornika brudnej wody.

Technologia ec-H20 NanoClean (opcja):

W przypadku technologii ec-H20 NanoClean
przez modut przeptywa zwykta woda. Jest

ona przeksztatcana w roztwdr czyszczacy.
Przeksztatcona woda wchodzi w reakcje z brudem,
rozbijajgc go na mniejsze czgsteczki. Wycigga

je z zabrudzonej powierzchni i fatwo wysysa
zgromadzong ziemie. Nastepnie powraca do stanu
normalnego w zbiorniku brudnej wody.

INFORMACJE O SZCZOTKACH |
PODKLADKACH

W celu uzyskania najlepszych wynikéw czyszczenia
nalezy uzywac typu szczotki i podktadki
odpowiedniego do danego zastosowania. Ponizej
opisano przeznaczenie poszczegoélnych szczotek i
podkfadek.

UWAGA: Rodzaj szczotek lub podkfadek,

ktorych nalezy uzyc, zalezy od ilosci i rodzaju
zanieczyszczern. Wiecej zalecert mozna uzyskac od
przedstawiciela firmy Tennant.

Miekka, nylonowa szczotka szorujaca (biata)
— Zalecana do czyszczenia podtdég z pokryciem
wykanczajgcym; nie usuwa tego pokrycia. Czysci
bez zarysowan.

Polipropylenowa szczotka szorujgca (czarna)
— Szczotka z polipropylenu przeznaczona do
szorowania stabo zbitych zanieczyszczen. Ta
szczotka nadaje sie dobrze do czyszczenia podtog
betonowych, drewnianych i z ptytek ceramicznych.

Szczotka z wysokoscierng szczecing (szara) —
Wiékna nylonowe pokryte ziarnami $cierajgcymi
umozliwiajg usuniecie plam i zanieczyszczeh. Mocne
dziatanie na kazdej powierzchni. Dobrze czy$ci
zakumulowany brud, smary lub slady opon.

Podktadka polerujgca (biata) — stosowana do
konserwacji podtdg polerowanych.

Podktadka wygtadzajaca (czerwona) —
stosowana do lekkiego szorowania, nieusuwajgcego
wykonczenia podtogi.

Podktadka szorujaca (niebieska) — stosowana do
szorowania o $redniej i duzej intensywnosci. Usuwa
brud, slady wyciekdw i zarysowania.

Podktadka zdzierajaca (brgzowa) — stosowana do
zdzierania wykonczenia podtogi i przygotowania do
natozenia ponownej powtoki.

Polipropylenowa szczotka boczna — zalecana
do ogolnego zmiatania lekkich lub srednich
zanieczyszczen.

Wytrzymata podktadka zdzierajaca (czarna)
— Stosowana do intensywnego zdzierania
wykonczenia/pokrycia podtogi lub do bardzo
intensywnego szorowania.

Podktadka do przygotowania powierzchni
(kasztanowa) — Stosowana do bardzo
intensywnego czyszczenia bez uzycia srodkow
chemicznych i do przygotowywania podtogi do
ponownego wykonczenia.

Naped podktadek na rzepy— standardowy naped
podktadek z krotkim wtosiem lub rzepami na
spodniej powierzchni, przytrzymujgcymi podkiadke
we whasciwym miejscu. Ten naped wspétdziata

ze wszystkimi podktadkami z wyjgtkiem czarnej,
wysokowydajnej podktadki.

18
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ZASADA DZIALANIA

USTAWIANIE MASZYNY

MONTAZ ZESPOLU BELEK SSACYCH
1. Opusci¢ gtowice szorujgca.

DLA BEZPIECZENSTWA: Przed zaparkowaniem
lub serwisowaniem maszyny nalezy ustawié¢ ja na
rownej powierzchni, wylgczy¢€ i wyjaé kluczyk.

2. Obrdci¢ uchwyt zespotu belek ssacych w prawg
strone, by udostepnic¢ uchwyt belek ssgcych.

=

3. Ustawi¢ koncowki uchwytu belek ssgcych w
zespole belek ssacych.

Yarcs
Yarcs

4. Wsungé zespot belek ssacych do uchwytu,
az obie koncowki belek ssgcych bedg
zabezpieczone w uchwycie.

4
RS

5. Tylko dla maszyn z 20-calowymi (500 mm)

glowicami szorujgcymi: Upewnic sie, ze obie
zakfadki belek ssacych znajdujg sie powyzej
obrzeza szczotki szorujgcej.

6. Podigczy¢ przewdd podcisnieniowy do zespotu
belek ssgcych.

i

7. Obroci¢ i wyrownac zespot belek ssacych pod
maszyna.

T350 9016449 (3-2023)
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ZASADA DZIALANIA

MONTAZ SZCZOTEK / PODKLADEK OSTRZEZENIE: Zagrozenie polem
magnetycznym. Przebywanie w poblizu
1. Stang¢ obiema nogami na platformie operatora napedu podktadki magnetycznej/
(nie naciska¢ pedatu gazu), przekrecic¢ kluczyk szczotki moze byé szkodliwe dla 0s6b z
do pozycji ON, wcisng¢ przycisk zmiany wszczepionym stymulatorem serca lub
szczotek w celu podniesienia gtowicy szorujgcej implantami medycznymi.

do odpowiedniego poziomu, by zainstalowaé¢
podktadke(-i).

Maszyny wyposazone w elementy sterowania
Pro-Membrane: Poczekac, az zielone $wiatto
LED przestanie migac i bedzie sie nieprzerwanie
$wieci¢. Zob. ZMIANA PODKEADEK
SZORUJACYCH W MASZYNACH PRO-
MEMBRANE.

Maszyny wyposazone w elementy sterowania
Pro-Panel: Podgza¢ za wskazéwkami na
ekranie i poczekac az pojawi sie zielony

symbol zaznaczenia wyboru. Zob. ZMIANA
PODKELADEK SZORUJACYCH W MASZYNACH

Maszyny z tr6jzaczepowaq szczotkag piasty:
PRO-PANEL. yny ) powa ap y

Model jednotarczowy — Umiescic¢ trzy zaczepy w
szczelinach piasty silnika i szybko obréci¢ naped
podktadki/szczotke w lewo, aby zatgczy¢ piaste.

DLA BEZPIECZENSTWA: Przed zaparkowaniem
lub serwisowaniem maszyny nalezy ustawi¢ jg ha

réwnej powierzchni, wytaczy€ i wyjac kluczyk. Podkiadki lub szczotki wymienié, jesli ich

2. Przed zamontowaniem napedu zainstalowac¢ skutecznos¢ czyszczenia zmniejszy sie.

podktadke. Zablokowaé tarcze blokadg a4

- By usung¢ naped poktadki(-ek) / szczotki(-ek),
Srodkows.

powtérz krok 1, a nastepnie usun szczotki spod
gtowicy szorujgcej.

3. Maszyny z magnetycznymi szczotkami lub
instalacjg podktadek: Ustawi¢ szczotke pod
gtowica szorujgcy i podnies¢ szczotke do gtowicy
szorujgcej, az magnes w gtowicy szorujgcej
zamontuje szczotke.

20 T350 9016449 (3-2023)



ZASADA DZIALANIA

NAPELNIANIE ZBIORNIKA ROZTWORU
MYJACEGO

DLA BEZPIECZENSTWA: Przed zaparkowaniem
lub serwisowaniem maszyny nalezy ustawi¢ jg na
rownej powierzchni, wytaczyé i wyjaé kluczyk.

1. Odkreci¢ korek zbiornika roztworu.

2. Wiozy¢ waz napetniajagcy do zéttego filtra
i upewnic sie, ze waz jest bezpiecznie
zamocowany do filtra.

3. Napetni¢ zbiornik roztworu do poziomu
oznaczenia 53 L (14 G) na wskazniku weza
spustowego zbiornika roztworu.

Szorowanie ec-H20 (opcja)— Napetnic¢
zbiornik roztworu tylko czystg zimng wodg (o
temperaturze nizszej niz 70°F/21°C). Nie wolno
dodawac¢ konwencjonalnych detergentéw do
czyszczenia podtég. Mogtoby to doprowadzié¢ do
awarii systemu ec-H20.

Szorowanie zwykte — Napetnic¢

zbiornik roztworu wodg (o temperaturze
nieprzekraczajgcej 60°C/140°F). Wla¢ zalecany
detergent czyszczacy, stosujgc sie do instrukcji
mieszania podanych na jego opakowaniu.

<=

UWAGA: Przy szorowaniu konwencjonalnym

nalezy uzywac¢ wytgcznie zalecanych detergentow.
Uszkodzenie maszyny w wyniku uzycia
nieodpowiedniego detergentu uniewaznia gwarancje
producenta.

OSTRZEZENIE: Materialy tatwopalne
moga spowodowac¢ eksplozje lub pozar.
W zbiorniku (zbiornikach) maszyny nie
wolno uzywa¢ materiatéw tatwopalnych.

UWAGA: Systemu ec-H20 nie mozna uzywac, gdy
w zbiorniku roztworu znajdujg sie konwencjonalne
detergenty czyszczgce. Przed uzyciem systemu ec-
H20 nalezy oprdznic, przepfukac i napefnic zbiornik
roztworu chfodng, czystg wodg. Konwencjonalne
detergenty czyszczgce powodujg awarie systemu
ec-H20.

4. Zakreci¢ doptyw wody i usung¢ waz napetniajgcy
z z6ttego filtra.

5. Zakrecic korek zbiornika roztworu.

T350 9016449 (3-2023)
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ZASADA DZIALANIA

NAPELNIANIE ZBIORNIKA Z DETERGENTEM DO
PRACY W TRUDNYCH WARUNKACH (OPCJA
MODELU ec-H20)

DLA BEZPIECZENSTWA: Przed zaparkowaniem
lub serwisowaniem maszyny nalezy ustawi¢ jg na
rownej powierzchni, wylaczyé i wyjaé kluczyk.

1. Otworzy¢ panel dostepu, by dostac sie do
zbiornika detergentu.

i

N—

2. Wyjac zbiornik detergentu z maszyny i potozyc¢
go na ziemi.

UWAGA: Nalezy wyjgc¢ zbiornik detergentu z
maszyny przed napefnieniem zbiornika, by unikngc
uszkodzen czesci elektrycznych.

3. Wyjac¢ czarny korek ze zbiornika detergentu i
dola¢ zalecany, nierozcienczony detergent do
czyszczenia. Nie dodawaé wody.

OSTRZEZENIE: Materialy tatwopalne
mogag spowodowaé eksplozje lub pozar.
W zbiorniku (zbiornikach) maszyny nie
wolno uzywaé materiatow tatwopalnych.

UWAGA: Do pojemnika do pracy w trudnych
warunkach wlewaé wytgcznie dostepne w handlu
detergenty. Nie stosowaé srodkéw czyszczgcych na
bazie d-limonenu. Uszkodzenie maszyny w wyniku
uzycia nieodpowiedniego detergentu uniewaznia
gwarancje producenta.

UWAGA: Aby zapobiec wyciekaniu detergentu
podczas pracy maszyny, zaleca sie uzupefnianie
zbiornika do pracy w trudnych warunkach podczas
uzupefniania zbiornika roztworu.

4. Zakreci¢ korek zbiornika detergentu.

5. Ustawic¢ wtasciwg proporcje mieszania za
pomocg pokretta, zgodnie z instrukcjami
mieszania detergentu.

N
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ZASADA DZIALANIA

WKLEAD UZDATNIAJACY WODE ec-H20 (MODEL
ec-H20)

DLA BEZPIECZENSTWA: Przed zaparkowaniem
lub serwisowaniem maszyny nalezy ustawi¢ jg na
rownej powierzchni, wytaczy¢ i wyjaé kluczyk.

System ec-H20 jest wyposazony we wktad
uzdatniajgcy wode. Wktad stuzy do zabezpieczenia
systemu rur maszyny przed osadzaniem sie
kamienia.

Wkiad uzdatniajgcy wode wymaga wymiany, gdy
osiggnie maksymalny poziom zuzycia wody lub
uptynie termin przydatnosci wktadu do uzytku,
zaleznie od tego, co nastgpi wczesniej.

W zaleznos$ci od czestotliwosci uzytkowania maszyny
nowo zatozony wktad moze wystarczy¢ na okres od
12 do 24 miesiecy.

Kazdy wktad opatrzony jest datg produkcji. Czas
przydatnosci do uzytku niezainstalowanego wktadu
wynosi jeden rok od daty produkcji. Wymiana wktadu
na nowy wymaga zresetowania timera modutu ec-
H20. Zob. WYMIANA WKLADU UZDATNIAJACEGO
WODE ec-H20.

—>

Panel sterowania wyswietli nastepujacy kod
powiadamiajgcy o koniecznosci wymiany wktadu.
Ikona ec-H20 zacznie miga¢ na niebiesko i
czerwono. Wiecej szczego6toéw zawiera rozdziat
KODY SERWISOWE.

Modele Pro-Membrane

Modele Pro-Panel

UWAGA: Podczas pierwszego uzycia lub po
wymianie wkfadu uzdatniajgcego wode ustawiona
warto$¢ tempa przepfywu roztworu w przypadku
systemu ec-H20 bedzie automatycznie zwiekszona
przez maksymalnie 75 minut.

T350 9016449 (3-2023)
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ZASADA DZIALANIA

UZUPELNIANIE ZBIORNIKA DO
AUTOMATYCZNEGO PODAWANIA WODY DO
AKUMULATORA (OPCJA)

DLA BEZPIECZENSTWA: Przed zaparkowaniem
lub serwisowaniem maszyny nalezy ustawi¢ jg na
rownej powierzchni, wylgczyé i wyjaé kluczyk.

1. Podnies¢ zbiornik brudnej wody w celu uzyskania
dostepu do zbiornika automatycznego podawania
wody do akumulatoréw. Zbiornik brudnej wody
oprézni¢ przed uniesieniem go.

<=

2. Obroci¢ zbiornik do automatycznego podawania
wody do akumulatora tak, by méc tatwo go
napetnic.

3. Wyciggna¢ niebieski korek ze zbiornika
automatycznego podawania wody do
akumulatoréw.

=

4. Wilac wode destylowang do zbiornika. By unikngé
dostania sie wody do czutych elementow, uzyé
lejka do napetnienia zbiornika automatycznego
podawania wody do akumulatora.

DLA BEZPIECZENSTWA: W przypadku
serwisowania maszyny nalezy uzywa¢ wytacznie
wody destylowanej do uzupetniania zbiornika
automatycznego doprowadzania wody do
akumulatora.

5. Wskaznik automatycznego doprowadzania
wody do akumulatora powiadomi uzytkownika
o potrzebie dolania wody destylowanej, gdy
zbiornik bedzie pusty. Wiecej szczegotow
mozna znalez¢ w czesci OBSLUGA PANELU
STEROWANIA.

<=

Model Pro-Membrane

Model Pro-Panel

6. Zakreci¢ niebieski korek zbiornika do
automatycznego podawania wody do
akumulatora, a nastepnie obréci¢ go do
pierwotnej pozycji.
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ZASADA DZIALANIA

OBSLUGA PANELU STEROWANIA

Poprzez funkcje przyciskéw kontrolnych nadzorcy
mozna ustawi¢ blokade obstugi panelu sterowania.
Ta funkcja uniemozliwia operatorowi zmiane lub
zapisanie ustawien. Zob. instrukcja PRZYCISKI
KONTROLNE NADZORCY na koncu podrecznika.

Funkcja przyciskow kontrolnych nadzorcy ogranicza
zmiennos$¢ ustawien maszyny, zapewniajgc spojne,
powtarzalne wyniki czyszczenia, a takze jakos¢ bez
wzgledu na doswiadczenia uzytkownika. Pozwala
ponadto zmniejszy¢ zakres wymogéw szkoleniowych
uzytkownika.

DZIALANIE ELEMENTOW STEROWANIA — PRO-
MEMBRANE

Przycisk 1-Step

Z kluczykiem w pozycji wigczonej nacisngc¢ przycisk
1-Step, aby aktywowac funkcje szorowania. Gtowica
szorujgca zostanie opuszczona do podtoza.
Nacisng¢ przycisk ponownie, aby zatrzymac funkcje
szorowania i unies¢ gtowice szorujgca.

=

PRZYCISK DOCISKU SZCZOTKI

Nacisng¢ przycisk docisku szczotki, aby zwiekszy¢
lub zmniejszy¢ docisk szczotki. Kontrolka docisku
szczotki wyswietli ustawienie docisku. Jedna
kontrolka LED = staby docisk, dwie kontrolki LED =
duzy docisk.

=

—

PRZYCISK PRZEPLYWU ROZTWORU

Nacisng¢ przycisk przeptywu roztworu, aby zwiekszy¢
lub zmniejszyé tempo przeptywu roztworu. Kontrolka
przeptywu roztworu wyswietli ustawienie przeptywu.
Brak kontrolki LED = brak przeptywu, jedna kontrolka
LED = niskie tempo przeptywu, dwie kontrolki LED

= Srednie tempo przeptywu, trzy kontrolki LED =

wysokie tempo przeptywu.

N

PRZYCISK TRYBU CICHEGO (OPCJA)

Nacisng¢ przycisk Quiet-Mode, aby $ciszy¢ dzwiek
odkurzacza. Zaswieci sie kontrolka LED. Nacisng¢
przycisk ponownie, by wytgczyc.

s
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ZASADA DZIALANIA

PRZYCISK TRYBU PRACY W TRUDNYCH
WARUNKACH
(OPCJA MODELU ec-H20)

UWAGA: Po wfgczeniu trybu pracy w trudnych
warunkach system ec-H20 automatycznie wyfgczy
sie, a wartosci ustawier docisku i tempa przepfywu
roztworu automatycznie zwiekszg sie. Po wyfgczeniu
trybu warto$ci powracajg do pierwotnych ustawien.
W przypadku korzystania z trybu pracy w trudnych
warunkach przez dfuzszy czas, w razie potrzeby,
mozna obnizy¢ natezenie przepfywu roztworu oraz
docisk, aby ograniczy¢ zuzycie roztworu i detergentu
oraz zoptymalizowac czas pracy akumulatora.

Nacisng¢ przycisk pracy w trudnych warunkach, aby
zwigkszy¢ podawanie detergentu do obszaréw o
nadmiernym nagromadzeniu brudu.

Nacisngc¢ przycisk jeden raz, aby uzyska¢ 30 sekund
zwiekszonego podawania. Podczas wydawania
detergentu zielona kontrolka LED w rogu zacznie
powoli migac. Przez ostatnie 5 sekund kontrolka LED
bedzie miga¢ szybko. Informuje ona w ten sposob

o tym, ze dozowanie detergentu wkrotce dobiegnie
konca.

Aby korzystac z ciggtego zwiekszonego podawania
detergentu, nacisngc i przytrzymac przycisk przez
3 sekundy, az zielona kontrolka LED bedzie $wieci¢
nieprzerwanie. W dowolnym momencie mozna
nacisnac przycisk, aby wytgczyé.

Aby powiadomi¢ uzytkownika o pustym zbiorniku
detergentu, ikona bgbelkdw bedzie miga¢ przez

15 sekund. Jesli przycisk zostanie nacisniety przy
pustym zbiorniku, ikona bgbelkdw bedzie miga¢ przez
15 sekund lub do momentu ponownego uzupetnienia
zbiornika.

WSTEPNIE USTAWIONE PRZYCISKI
KONTROLNE STREFY

Uwaga: Strefa 3 jest dostepna tylko na maszynach
wyprodukowanych przed numerem seryjnym
11003113.

Uzyj przyciskow kontrolnych strefy, aby wstepnie
ustawic do trzech stref o r6znym tempie przeptywu
roztworu, docisku szczotki, predkosci szorowania i
trybie szorowania.

Strefa 1 = Wstepne ustawienie strefy przycisku
kontrolnego 1

Strefa 2 = Wstepne ustawienie strefy przycisku
kontrolnego 2

Strefa 3 = Wstepne ustawienie strefy przyciskow
kontrolnych 1i 2

Przyciski kontrolne stref sg fabrycznie wstepnie
ustawione pod katem réznych zastosowan
zwigzanych z szorowaniem. Aby uzy¢ strefy 3,
nalezy nacisng¢ jednoczesnie przyciski 11 2. Po
wigczeniu zaswieci sie w rogu zielona kontrolka
LED.

SN

=

Aby wstepnie ustawi¢ przyciski kontrolne stref na
inne zastosowania, wybra¢ zgdane ustawienia z
ponizszej listy, a nastepnie nacisngc¢ i przytrzymac
przycisk strefy, az zielona kontrolka LED zamiga trzy
razy, aby zapisa¢ ustawienie. Aby wstepnie ustawic¢
strefe 3, nalezy nacisnac i przytrzymac jednoczesnie
przyciski strefy 1 i 2.

- - Ustawienia docisku szczotki

- - Szybkos¢ przeptywu roztworu

- - WL lub wyt. trybu cichego

- - System ec-H20 wigczony lub wytgczony
(opcja)

- - Tryb Trudne warunki wigczony lub wytgczony
(opcja)

- - Maksymalna predkos$¢ szorowania (zobacz
PRZYCISKI KONTROLNE NADZORCY)

26
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ZASADA DZIALANIA

UWAGA: Trybu pracy w trudnych warunkach oraz
systemu ec-H20 nie mozna wstepnie konfigurowac
wspdlnie.

ec-H20 PRZYCISK / WSKAZNIK (OPCJA)

System ec-H20 wigczy sie automatycznie po
uruchomieniu maszyny przy uzyciu kluczyka.
Niebieski wskaznik ec-H20 pojawi sie, gdy maszyna
jest wyposazona w opcje ec-H20. Po witgczeniu
ec-H20 zaswieci sie w rogu zielona kontrolka LED.
Przycisngc¢ przycisk ec-H20, aby wtgczy¢ system ec-
H20. Zielona kontrolka LED zniknie.

KONTROLKA ec- STAN
H20

State zielone

Migajgce niebieskie/
czerwone

Normalna praca

Przeterminowany wkfad
uzdatniajgcy wode.
Wymieni¢ wktad.
Wystgpita usterka
systemowa. Zob. Kody
serwisowe.

State lub migajace
czerwone

UWAGA: Jedli w systemie ec-H20 wystgpi usterka,
maszyna automatycznie wyfgczy system ec-H20 i
przetgczy sie w tryb konwencjonalnego szorowania.
Ikona kontrolki serwisowej bedzie $wiecic sie ciggle
na czerwono lub bedzie migac na czerwono az do
czasu usuniecia usterki systemu ec-H20.

KONTROLKA SERWISOWA

Po wykryciu usterki lub awarii przez maszyne badz
tadowarke wbudowang zacznie miga¢ kontrolka
serwisowa. Wskaznik roztadowania akumulatora
rowniez wyswietli kod usterki. Aby ustali¢ rodzaj
usterki systemu, zob. rozdziat KODY SERWISOWE.

s
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ZASADA DZIALANIA

WSKAZNIK ROZLADOWANIA AKUMULATORA

Wskaznik roztadowania akumulatora (BDI)

pokazuje poziom natadowania akumulatorow
podczas pracy maszyny. Gdy akumulatory sg w
petni natadowane, swiecg sie wszystkie kontrolki
(pie¢). Gdy zapali sie pierwsza czerwona lampka,
konieczne jest przerwanie szorowania i natadowanie
akumulatoréw. Jezeli czerwona kontrolka zacznie
migac, szorowanie zostanie wytgczone, aby
zapobiec catkowitemu roztadowaniu akumulatoréw.
Maszyna bedzie nadal poruszac sie pomimo migania
czerwonej lampki. Dzigki temu uzytkownik moze
przetransportowa¢ maszyne do stacji fadowania.

<=

WSKAZNIK AUTOMATYCZNEGO
DOPROWADZANIA WODY DO AKUMULATORA
(Opcja)

Wskaznik automatycznego doprowadzania wody do
akumulatora bedzie miga¢, gdy zbiornik sie oprézni
i bedzie wymagac¢ ponownego uzupetnienia. Aby
chroni¢ akumulatory przed uszkodzeniem, funkcja
szorowania maszyny zostanie wytgczona po 10
godzinach ciggtego uzytkowania, jesli zbiornik nie
zostat uzupetniony. Jesli kontrolka miga szybko,
funkcja szorowania zostanie wytgczona. Doda¢
wody destylowanej i zrestartowac kluczyk, aby
wytgczy¢ migajgca kontrolke. Zob. UZUPELNIANIE
ZBIORNIKA DO AUTOMATYCZNEGO PODAWANIA
WODY DO AKUMULATORA.

PRZYCISK ZMIANY SZCZOTKI

Maszyny z tréjzaczepowa szczotka: Nacisngé
przycisk zmiany szczotki. Gtowica szorujgca
podniesie sie do konca, pozwalajgc na usuniecie
szczotek szorujgcych spod gtowicy szorujgcej i
ponownej instalaciji.

/7

Maszyny z magnetycznymi szczotkami: Nacisngc
przycisk zmiany szczotek, by zwolni¢ szczotki z
gtowicy szorujgcej. Glowica szorujgca podniesie

sie do konca, pozwalajgc na odtgczenie szczotek
szorujgcych spod gtowicy szorujgcej, a nastepnie
czesciowo obnizy, pozwalajgc na usuniecie szczotek
spod gtowicy szorujgcej. Zainstaluj szczotki
ponownie, gdy gtowica szorujgca jest czesciowo
obnizona.

Przycisk wentylatora odsysania

Przycisnagc¢ przycisk wentylatora/belki ssgcej, aby
wigczyé wentylator ssania. Nacisng¢ przetacznik
ponownie, aby wytgczy¢ wentylator odsysania. Po
wcisnieciu przycisku 1-Step, wentylator odsysania
wigczy sie automatycznie.

s
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DZIALANIE ELEMENTOW STEROWANIA — PRO-
PANEL

EKRAN GLOWNY

Istniejg dwa rodzaje trybu uzytkownika, ktére
wspoétpracujg z ekranem gtéwnym operatora.

Tryb nadzorcy — umozliwia obstuge maszyny
za pomocg petnej gamy przyciskoéw sterowania,
wraz z uprawnieniami do konfiguracji i naktadania
ograniczen dla trybu operatora oraz opcjami
logowania.

Tryb operatora — umozliwia obstuge maszyny
Z ograniczeniami lub uprawnieniami, o ktérych
ustawieniu decyduje nadzorca.

Nowa maszyna automatycznie uruchamia sie (przy
uzyciu kluczyka) w trybie nadzorcy ze wstepnie
przypisanym domysinym profilem nadzorcy.

Aby skonfigurowa¢ ekran gtéwny z uprawnieniami

i ograniczeniami oraz mozliwoscig logowania dla
trybu operatora, nalezy zapoznac¢ sie z instrukcjami
zawartymi w rozdziale PRZYCISKI KONTROLNE
NADZORCY na koncu podrecznika.

Ekran gtéwny trybu nadzorcy zapewnia dostep

do przycisku ustawien maszyny i przycisku
maksymalnej predkosci szorowania.

Y

N

Ekran gtéwny trybu operatora ogranicza dostep
do przycisku ustawien maszyny i przycisku
maksymalnej predkosci szorowania.

Przycisk pomocy

W przypadku pierwszego uzycia nalezy nacisngc
przycisk pomocy (?), aby przejs¢ do ekranu pomocy.
Ekran pomocy umozliwia wybranie innego jezyka
ekranu, wigczenie ustawien logowania, uzyskanie
pomocy w identyfikowaniu ikon panelu sterowania,
wyswietlanie filméw wideo dotyczgcych uruchamiania
maszyny oraz uzyskanie dostepu do informacji o
systemie maszyny.

i

EKRAN LOGOWANIA

Gdy logowanie zostanie wigczone w trybie

nadzorcy, ekran logowania bedzie pojawiac sie

po uruchomieniu Kluczyka. Wpisac przypisany

kod logowania i nacisnagé zielong strzatke, aby
uzyska¢ dostep do ekranu gtéwnego. Zob. instrukcja
PRZYCISKI KONTROLNE NADZORCY na

koncu podrecznika, aby wtgczyé logowanie przy
uruchamianiu maszyny.

T350 9016449 (3-2023)
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ZASADA DZIALANIA

WSKAZNIK TRYBU ec-H20 (opcja)

System ec-H20 wigczy sie automatycznie po
uruchomieniu maszyny przy uzyciu kluczyka. Ikona
ec-H20 bedzie pojawiac sie na ekranie gtownym,
wskazujgc na aktywacje systemu. Przycisngé
przycisk ec-H20, aby wtgczy¢ system ec-H20.
Ukosnik nad ikong wskazuje, ze system ec-H20O jest

wytgczony.

PRZYCISK 1-STEP

Nacisng¢ przycisk 1-Step, aby aktywowac funkcje
szorowania. Gtowica szorujgca zostanie opuszczona
do podtoza. Nacisngé przycisk ponownie, aby
zatrzymac funkcje szorowania i unies¢ gtowice
szorujaca.

Przycisk wentylatora odsysania

Przycisngc¢ przycisk wentylatora/belki ssgcej, aby
wigczy¢ wentylator ssania. Nacisngc¢ przetgcznik
ponownie, aby wytgczy¢ wentylator odsysania. Po
wcisnieciu przycisku 1-Step, wentylator odsysania
wigczy sie automatycznie.

PRZYCISK DOCISKU SZCZOTKI

Nacisngé przycisk docisku szczotki, aby wyswietli¢
wskaznik docisku szczotki. Nacisngé przycisk (+),
aby zwiekszy¢ docisk szczotki. Nacisng¢ przycisk (-),
aby zmniejszy¢ docisk szczotki.

e
e

e

UWAGA: Jesli docisk szczotki zostanie ustawiony
na zbyt wysoki poziom dla danych warunkow
szorowania, ustawienie docisku szczotki zostanie
automatycznie zredukowane na nizsze, a kontrolka
zacznie migac. Migajgca kontrolka LED —
zredukowac docisk szczotki w celu zapobiegania
nadmiernemu obcigzeniu napedu szczotki.

30
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PRZYCISK PRZEPLYWU ROZTWORU

Nacisngc¢ przycisk przeptywu roztworu, aby
wyswietli¢ wskaznik przeptywu roztworu. Nacisng¢
przycisk (+), aby zwiekszy¢ przeptyw roztworu.
Nacisng¢ przeptyw (-), aby zmniejszy¢ przeptyw
roztworu lub catkowicie go wytgczyc.

AN

=

PRZYCISK ZMIANY SZCZOTKI

Maszyny ze standardowymi szczotkami: Nacisngé
przycisk zmiany szczotki. Glowica szorujgca
podniesie sie do konca, pozwalajgc na usuniecie
szczotek szorujgcych spod gtowicy szorujgce;j i
ponownej instalaciji.

Maszyny z magnetycznymi szczotkami: Nacisng¢
przycisk zmiany szczotek, by zwolni¢ szczotki z
gtowicy szorujgcej. Glowica szorujgca podniesie

sie do konca, pozwalajgc na odtgczenie szczotek
szorujgcych spod gtowicy szorujgcej, a nastepnie
czesciowo obnizy, pozwalajgc na usuniecie szczotek
spod gtowicy szorujgcej. Zainstaluj szczotki
ponownie, gdy gtowica szorujgca jest czesciowo
obnizona.

PRZYCISK TRYBU PRACY W TRUDNYCH
WARUNKACH
(OPCJA MODELU ec-H20)

Nacisng¢ przycisk pracy w trudnych warunkach, aby
zwiekszy¢ podawanie detergentu do obszaréw o
nadmiernym nagromadzeniu brudu.

Nacisng¢ przycisk jeden raz, aby uzyskac¢ 30 sekund
zwiekszonego podawania detergentu. Przycisk
zaswieci zielonym swiattem i uruchomi sie timer,
odliczajgc 30 sekund. W dowolnym momencie mozna
nacisnaé przycisk, aby wytgczyé.

Aby korzysta¢ z ciggtego zwiekszonego podawania
detergentu, nacisng¢ i przytrzymac przycisk przez 3
sekundy, az zostanie wyswietlony timer. W dowolnym
momencie mozna nacisng¢ przycisk, aby wytgczy¢.

Aby powiadomié uzytkownika o pustym zbiorniku
detergentu do pracy w trudnych warunkach, przycisk
bedzie miga¢ na zétto.

UWAGA: Po wigczeniu trybu pracy w trudnych
warunkach system ec-H20 automatycznie wyfgczy
sie, a wartosci ustawier docisku i tempa przepfywu
roztworu automatycznie zwiekszg sie. Po wyfgczeniu
trybu wartos$ci powracajg do pierwotnych ustawien.
W przypadku korzystania z trybu pracy w trudnych
warunkach przez dfuzszy czas, w razie potrzeby,
mozna obnizy¢ natezenie przeptywu roztworu oraz
docisk, aby ograniczy¢ zuzycie roztworu i detergentu
oraz zoptymalizowac czas pracy akumulatora.
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PRZYCISK TRYBU CICHEGO (OPCJA)

Nacisng¢ przycisk Quiet-Mode, aby Sciszy¢

dzwiek odkurzacza w obszarach, w ktorych nalezy
zachowac niski poziom hatasu. Po aktywacji przycisk
zacznie Swieci¢ na zielono. Nacisng¢ przycisk
ponownie, by wytgczy¢.

UWAGA: Po wfgczeniu opcji Quiet-Mode pobieranie
wody ulegnie nieznacznemu spowolnieniu.

WSKAZNIK ROZLADOWANIA AKUMULATORA

Wskaznik roztadowania akumulatora (BDI)

pokazuje poziom natadowania akumulatoréw
podczas pracy maszyny. Gdy akumulatory sg w
petni natadowane, swiecg sie wszystkie kontrolki
(pie¢). Gdy zapali sie pierwsza czerwona lampka,
konieczne jest przerwanie szorowania i natadowanie
akumulatoréw. Jezeli czerwona kontrolka zacznie
migac¢, szorowanie zostanie wytgczone, aby
zapobiec catkowitemu roztadowaniu akumulatoréw.
Maszyna bedzie nadal porusza¢ sie pomimo migania
czerwonej lampki. Dzieki temu uzytkownik moze
przetransportowa¢ maszyne do stacji fadowania.

A

PRZYCISK SAMOUCZKA VIDEO
(Ekran gtéwny trybu operatora)

Nacisng¢ przycisk samouczka wideo, aby przejsc¢

do ekranu pomocy wideo. Ekran zawiera filmy

wideo na temat wykonywania konkretnych operacji i
procedur konserwacji. Nacisng¢ przyciski wideo, aby
uruchomié¢ nagrania. Nacisngé¢ przycisk obracania,
aby uzyska¢ dostep do dodatkowych filmow. Przycisk
wideo w prawym dolnym rogu zapewnia dostep do
dodatkowych filméw wideo z samouczkami.

=

=

3 N

WSTEPNIE USTAWIONE PRZYCISKI KONTROLNE
STREFY

Uzy¢ przyciskow kontrolnych strefy, aby wstepnie
ustawi¢ do czterech stref o roznym tempie przeptywu
roztworu, docisku szczotki, predkosci szorowania i
trybie szorowania.

Cztery przyciski kontrolne stref sg fabrycznie
wstepnie ustawione pod kgtem réznych zastosowan
zwigzanych z szorowaniem. Po aktywaciji przycisk
kontrolny strefy zacznie $wieci¢ na zielono.

UWAGA: Wyfgcznie nadzorca ma mozliwo$¢ zmiany
fabrycznych ustawien strefowych. Zob. instrukcja
PRZYCISKI KONTROLNE NADZORCY na koricu

podrecznika.

NN
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PRZYCISK KONTROLKI SERWISOWEJ

Przycisk kontrolki serwisowej na ekranie gtéwnym
zacznie migac¢ na zétto lub czerwono po wykryciu
usterki maszyny. Nacisng¢ przycisk kontrolki
serwisowej, aby wyswietli¢ ekran usterki.

Migajgcy zotty przycisk oznacza ostrzezenie
wymagajgce serwisowania. Niemniej maszyny
mozna nadal uzywac. Migajgcy czerwony przycisk
oznacza usterke, ktéra spowoduje wylgczenie
maszyny i ktéra wymaga serwisowania. Zob.

EKRANY USTEREK.

EKRANY USTEREK

Po wstepnym wykryciu usterki zostang
automatycznie wyswietlone nastepujgce ekrany
usterek z informacjami dla uzytkownika.

Nacisngc¢ przycisk strzaftki (w lewo lub w prawo) na
gorze ekranu, aby przetgczac sie miedzy ekranami
usterek.

Z6kty ekran usterki maszyny — Wykryto usterke
maszyny. Kod usterki zostanie wyswietlony ponizej
ikony usterki. Zob. KODY SERWISOWE.

Migajacy ekran (niebieski i czerwony) trybu
ec-H20 — Wkitad uzdatniajgcy wode wygast. Zob.
WYMIANA WKEADU UZDATNIAJACEGO WODE
ec-H20.

Zo6tty ekran usterki ec-H20 — Maszyna wykryta
usterke zwigzang z wodg w systemie ec-H20 lub
usterke hydrauliczng.

Czerwony ekran usterki ec-H20 — Maszyna
wykryta usterke elektryczng systemu ec-H20.

Kod usterki zostanie wyswietlony ponizej ikony trybu
ec-H20. Zob. KODY SERWISOWE.

O0OOOS

UWAGA: Jesli w systemie ec-H20 wystgpi usterka,
maszyna automatycznie wyfgczy system ec-H20 i
przetgczy sie w tryb konwencjonalnego szorowania.
Kontrolka serwisowa bedzie migac, az do czasu
usuniecia usterki systemu ec-H20.
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Zo6tty ekran usterki automatycznego podawania
wody do akumulatorow — Zbiornik systemu
automatycznego podawania wody do akumulatorow
jest pusty i wymaga uzupetnienia. Aby chroni¢
akumulatory przed uszkodzeniem, funkcja
szorowania maszyny zostanie wytgczona po 10
godzinach ciggtego uzytkowania, jesli zbiornik

nie zostat uzupetniony. Doda¢ wody destylowanej
do zbiornika podawania wody do akumulatoréw

i zrestartowac kluczyk, aby usung¢ wskazanie
usterki. Zob. UZUPELNIANIE ZBIORNIKA DO
AUTOMATYCZNEGO PODAWANIA WODY DO
AKUMULATORA.

Czerwony ekran usterki automatycznego
podawania wody do akumulatorow

— Zbiornik systemu automatycznego podawania
wody do akumulatoréw jest pusty i wymaga
uzupetnienia. Funkcja szorowania jest wytgczona
do czasu ponownego uzupetnienia zbiornika.
Dodac¢ wody destylowanej do zbiornika podawania
wody do akumulatoréw i zrestartowaé kluczyk, aby
usungc¢ wskazanie usterki. Zob. UZUPELNIANIE
ZBIORNIKA DO AUTOMATYCZNEGO PODAWANIA
WODY DO AKUMULATORA.
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T350 9016449 (3-2023)



ZASADA DZIALANIA

OBSLUGA MASZYNY

DLA BEZPIECZENSTWA: Nie wolno uzywaé
maszyny bez poznania i zrozumienia tresci
podrecznika operatora.

LISTA KONTROLNA CZYNNOSCI PRZED
URUCHOMIENIEM

[

]

[

o o o o o o od

Sprawdzi¢ kwas akumulatorowy. Napetni¢ w
razie potrzeby.

Dla maszyn z opcjg automatycznego podawania
wody do akumulatora: Sprawdzi¢ zbiornik

do automatycznego podawania wody do
akumulatora. Napetni¢ destylowang wodg w
razie potrzeby.

Sprawdzi¢ poziom natadowania akumulatora.
Natadowac w razie potrzeby.

Sprawdzi¢, czy szczotki gtbwne nie sg
uszkodzone lub zuzyte. Usung¢ ewentualny drut
lub sznurek owiniety wokot gtdwnych szczotek
szorujgcych.

Sprawdzi¢ gtowice szorujgcg pod katem
awarii i upewnic sie, ze obrzeza sg poprawnie
umiejscowione w gtowicy szorujgcej.

Sprawdzi¢ syfon odptywowy belki ssace;j.

Sprawdzi¢ rure gumowej wycieraczki pod katem
Smieci lub przedmiotow, ktdre jg zablokowaty.

Sprawdzic¢, czy tylne belki ssagce nie sg
uszkodzone lub zuzyte.

Potwierdzi¢, ze zbiornik brudnej wody jest suchy
i wyczyszczony.

Sprawdzi¢, czy uszczelka pokrywy zbiornika
brudnej wody nie jest uszkodzona lub zuzyta.

Wyczysci¢ tacke na $mieci w zbiorniku
odzyskujgcym.

Wyjaé i oczyscic filtr ptywakowego zaworu
odcinajgcego.

ec-H20 Szorowanie: Sprawdzi¢, czy
wszystkie konwencjonalne srodki czyszczace i
regenerujgce zostaty usuniete i wyptukane ze
zbiornika roztworu.

ec-H20 Szorowanie: Sprawdzi¢, czy zbiornik
roztworu zostat napetniony jedynie czysta, zimng
woda.

Opcja dla maszyn z trybem pracy w trudnych
warunkach: Sprawdzi¢ poziom zbiornika
detergentu. Napetnic¢ zbiornik detergentu w razie
potrzeby.

[ ] Sprawdzi¢, czy uktad sterowania dziata
prawidtowo.

[] Sprawdzi¢ sygnat dzwiekowy.

[] Sprawdzi¢ zapisy dotyczace eksploatacii

maszyny, aby okre$li¢ wymagane czynnosci

serwisowe.

OBSLUGA MASZYNY

Instrukcje obstugi panelu sterowania znajdujg sie w

rozdziale OBSLUGA PANELU STEROWANIA.

1. Obrdci¢ kluczyk do pozycji WL.

=\

2. Umiescic obie nogi na platformie operatora tak,

zeby piety dotykaty pedatu operatora. Prawa

noga nie naciska na pedat gazu.

7

3. Modele z opcjg ec-H20 — System ec-H20

wigczy sie automatycznie po uruchomieniu

maszyny. Kontrolka ec-H20 pojawi sie na panelu

sterowania, wskazujgc aktywacje systemu.
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UWAGA: W przypadku szorowania
konwencjonalnego z detergentami do czyszczenia
w zbiorniku roztworu nalezy upewni¢ sie, ze

system ec-H20O jest wytgczony poprzez nacisniecie
przetgcznika ec-H20. Jesli detergent do czyszczenia
zostanie przypadkowo podany do systemu ec-

H20, wystapi usterka systemowa. Aby rozwigzac
usterke, nalezy opr6zni¢ zbiornik roztworu, dodac
czystej wody i wigczy¢ system ec-H20. Jesli usterka
wystepuje ponownie, kontynuowaé procedure az

do usuniecia usterki. Wigcej szczegotow zawiera
rozdziat KODY SERWISOWE.

Pro-Panel Pro-Membrane

4. Ustawi¢ przetgcznik kierunku zgodnie z zgdanym
kierunkiem jazdy.

UWAGA: Jezeli $wiatfa przefgcznika naprzod /
wycofaj gwaftownie migajg, upewnic sie, Zze prawa
noga nie jest na pedale gazu. Maszyna nie otrzyma
sygnafu z przefgcznika naprzod / wycofaj, jezeli
Swiatfa gwaftownie migajg.

UWAGA: Przetgcznik naprzéd / wycofaj musi by¢
wigczony w celu zresetowania kierunku, gdy pedaf
operatora jest zwolniony.

5. Nacisng¢ przycisk 1-Step, aby aktywowaé
funkcje szorowania. Glowica szorujgca zostanie
opuszczona do podtoza.

=N
BN

Pro-Panel Pro-Membrane

o

Trzymajgc nogi na pedale operatora, umiescic
prawg noge na pedale gazu, by rozpoczgé
szorowanie.

N 4

7. Ustawi¢ predko$¢ szorowania poprzez
odpowiedni obrét pokrettem regulacji predkosci.

A

8. Podczas jazdy maszyny przycisng¢ przyciskl1-
Step, aby przerwac¢ szorowanie. Belka
ssgca pozostanie jeszcze przez krotki czas
na podtodze, aby wciggng¢ wode z gtowicy
szorujgcej, po czym sie podniesie.

9. Zdja¢ noge z pedatu gazu, by zatrzymac
maszyne i przekreci¢ kluczyk.
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PODWOJINE SZOROWANIE

Podwadjne szorowanie polega na zrobieniu dwéch
lub wiecej przejs¢ maszyny w obszarach mocno
zabrudzonych. Pierwsze szorowanie nalezy
zrobi¢ z uniesiong tylng belkg ssacg, aby pozwoli¢
roztworowi wsigkng¢ w podtoge. Do czyszczenia
powierzchni silnie zabrudzonej nalezy stosowac
metode podwdjnego szorowania.

Podwodjne szorowanie mozna wykona¢, uzywajgc
SYSTEMU SZOROWANIA ec-H20 (opcja) lub
SZOROWANIA KONWENCJONALNEGO.

Poluzowa¢ pokretto podwdjnego szorowania,
obnizy¢ rolke podwdéjnego szorowania i zacie$nic¢
pokretto, by zamocowa¢ belke ssaca.

<= =

Maszyny wyposazone w elementy sterowania
Pro-Membrane: Nacisnaé przycisk szorowania
1-STEP, a nastepnie przycisk wentylatora belki
ssgcej. Lampka wentylatora odsysania wytgczy
sie, a wentylator odsysania przestanie dziata¢ kilka
sekund péznie;j.

/Z

Maszyny wyposazone w elementy sterowania
Pro-Panel: Nacisng¢ przycisk szorowania 1-STEP, a
nastepnie przycisk wentylatora belki ssgcej. Lampka
nad przyciskiem wentylatora odsysania / belki ssgcej
zgasnie, belka ssaca zostanie uniesiona, a wentylator
odsysania wytgczy sie.

Szorowanie mocno zabrudzonych powierzchni.
Pozostawi¢ roztwor czyszczacy na podtodze na 3-5
minut.

DLA BEZPIECZENSTWA: Podczas eksploatacji
maszyny na powierzchniach nachylonych i
sliskich nalezy sie poruszaé powoli.

Przed szorowaniem podtogi po raz drugi, poluzowac¢
pokretto podwojnego szorowania, podniesc¢ rolke
podwadjnego szorowania i zaciesni¢ pokretto
podwadjnego sterowania, by zamocowacé rolke
podwadjnego szorowania w podniesionej pozyciji.
Przycisna¢ przycisk wentylatora/belki ssgcej, aby
wigczy¢ wentylator ssania. Zapali sie lampka na
przycisku. Wyszorowac podtoge drugi raz, zbierajagc
roztwor czyszczacy.

OSTRZEZENIE: Materialy tatwopalne lub
metale reaktywne mogag spowodowaé
eksplozje lub pozar. Nie zbieraé.

UWAGA: W razie potrzeby zredukowac przepfyw
roztworu podczas szorowania podfogi po raz drugi.

UWAGA: Metoda podwdjnego szorowania nie jest
zalecana w miejscach, gdzie woda moze wpfyngc¢
pod pofki lub uszkodzi¢ produkty.
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PRZYCISK WYLACZENIA AWARYJNEGO

W razie niebezpieczenstwa nacisnagé przycisk
wytgcznika awaryjnego. Ten czerwony przycisk
wytgcza cate zasilanie maszyny. Aby przywrocié
zasilanie, obrdcié ten przycisk w prawo i ponownie
wigczy¢ kluczyk.

<=

PODCZAS PRACY MASZYNY

OSTRZEZENIE: Materialy tatwopalne lub
metale reaktywne moga spowodowaé
eksplozje lub pozar. Nie zbieraé.

1. PoszczegOlne sciezki pracy maszyny powinny
pokrywaé sie na szerokosci 2 cali / 5 cm.

2. Aby nie uszkodzi¢ wykonczenia podtogi,
maszyne utrzymywac w ciggtym ruchu.

3. Jedli na czyszczonej powierzchni wystepujg
smugi, wytrze¢ szmatka listwy belek ssacych.

4. Unika¢ uderzania maszyng o stupki i $ciany.

5. By unikng¢ uszkodzenia belki ssgcej, upewnic
sie, ze belka ssgca pozostaje na srodku

maszyny podczas prowadzenia w miejscu pracy.

DLA BEZPIECZENSTWA: Zawsze umozliwiaé
swobodny przejazd gtowicy przez drzwi,
niskie putapy i nawisy. Prowadzi¢ powoli przez
drzwi i waskie przejscia, szczegdélnie model
dwutarczowy, gdyz belka ssgca przekracza
szeroko$¢é maszyny.

6. Nie zawraca¢ maszyng na pochytosciach i
rampach.

7. Oproézniajgc maszyne i ponownie napetniajgc
jej zbiornik, zawsze napetnia¢ detergentem
opcjonalny zbiornik do pracy w trudnych
warunkach.

DLA BEZPIECZENSTWA: Nie szorowaé
powierzchni o nachyleniu powyzej 9%, nie
przewozi€é maszyny po terenie o nachyleniu
powyzej 9%.

8. Jesli wystepuje nadmierne spienienie, do
zbiornika brudnej wody nalezy wla¢ zalecany
Srodek przeciwpienigcy.

UWAGA: Wytworzenie sie nadmiernej piany
uniemozliwia aktywacje sitka ptywakowego
zaworu odcinajgcego. Skutkuje to uszkodzeniem
odkurzacza.

9. Powierzchnie silnie zabrudzone nalezy szorowaé
dwukrotnie. Najpierw wyszorowac powierzchnie
przy podniesionych belkach ssgcych, odczekac
od 3 do 5 minut, aby roztwor zaczat dziata¢, a
nastepnie wyszorowaé podtoge po raz drugi przy
opuszczonych belkach ssacych.

10. W przypadku pozostawiania maszyny bez
nadzoru zaparkowaé¢ maszyne na rownej
powierzchni, wyjg¢ kluczyk i wigczyé hamulec
postojowy, jesli maszyna jest w taki wyposazona.

11. Nie uzywa¢ maszyny w miejscach, w ktérych
temperatura otoczenia przekracza 110°F/43°C
lub spada ponizej temperatury zamarzania
36°F/2°C.
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PANEL WYLACZNIKOW OBWODOW

DLA BEZPIECZENSTWA: Przed zaparkowaniem
lub serwisowaniem maszyny nalezy ustawi€¢ jg na
rownej powierzchni, wytgczy¢€ i wyjaé kluczyk.

Maszyna wyposazona jest w trzy kasowane
wytgczniki automatyczne chronigce przed
przecigzeniem. Jezeli dojdzie do zatgczenia
wytgcznika obwodu, odigczy¢ zacisk przewodu
akumulatoréw i zresetowaé wytgcznik poprzez
nacisniecie przycisku resetowania po ostygnieciu
wytgcznika. Ponownie podtgczy¢ zacisk przewodu
akumulatora. Jezeli wytgcznika nie da sie
zresetowac lub nadal sie on wytgcza, skontaktowaé
sie z serwisem.

Otworzy¢ drzwiczki dostepu, by dosta¢ sie do panelu
wytgcznikow obwodow.

=
=
=

Wytacznik | Wartosé | Chroniony obwad
nominalna
CB1 4A Stacyjka
CB2 10A ec-H20, system
doprowadzania wody do
akumulatora
CB3 70 A Kontroler napedu

DLA BEZPIECZENSTWA: Podczas serwisowania
maszyny wszystkie naprawy musza byé
wykonywane przez wykwalifikowany personel.

LICZNIK GODZINOWY

Licznik godzin zapisuje liczbe godzin pracy maszyny.
Z licznika nalezy korzystac przy wykonywaniu
procedur konserwacyjnych oraz rejestracji historii
serwisowe;.
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OPROZNIANIE ZBIORNIKOW

OPROZNIANIE ZBIORNIKA BRUDNEJ WODY

Po kazdym uzyciu nalezy opréznic i osuszy¢ zbiornik
brudnej wody.

1. Przetransportowa¢ maszyne do miejsca
oprozniania.

DLA BEZPIECZENSTWA: Przed zaparkowaniem
lub serwisowaniem maszyny nalezy ustawi¢ jg na
rownej powierzchni, wytaczyé i wyjaé kluczyk.

2. Usunagc¢ waz spustowy ze zbiornika brudnej wody,
trzymajgc dysze weza w poblizu spustu, odkrecié
korek z weza i opr6zni¢ zbiornik brudnej wody.

O

UWAGA: W przypadku oprézniania maszyny do
wiadra, nie wolno uzywac wiadra sfuzgcego do
napemiania zbiornika roztworu.

3. Wyjac i oczysci¢ sitko ptywakowego zaworu
odcinajgcego.

4. Wyjac¢ i oprézni¢ pojemnik na odpady.

Wyptukac¢ zbiornik brudnej wody czystg wod3 i
zetrze¢ wszelkie pozostatosci piasku.

DLA BEZPIECZENSTWA: Podczas serwisowania
maszyny nie polewaé ani nie sptukiwaé maszyny.
Moze nastgpié awaria uktadu elektrycznego.
Uzywaé zwilzonej szmatki.

40
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OPROZNIANIE ZBIORNIKA ROZTWORU

Zbiornik roztworu nalezy codziennie oprozniac i
czyscic.

1. Przetransportowa¢ maszyne do miejsca
oprézniania.

DLA BEZPIECZENSTWA: Przed zaparkowaniem
lub serwisowaniem maszyny nalezy ustawié ja na
rownej powierzchni, wytaczyé i wyjaé kluczyk.

2. Aby odprowadzi¢ pozostatg wode ze zbiornika
roztworu, odtgczy¢ waz poziomu zbiornika
roztworu od prowadnicy na akcesoria.

3. Wyptukac zbiornik roztworu czystg woda.
Podtgczy¢ z powrotem waz do zbiornika brudnej
wody po oproznieniu zbiornika.

4. Wyjac i oczyscic filtr zbiornika roztworu po
kazdych 50 godzinach pracy maszyny. Przed
wyjeciem filtra upewnic sie, ze zbiornik roztworu
jest pusty.

AN

WOZEK NA AKCESORIA (OPCJONALNY)

Z przodu maszyny moze zosta¢ podczepiony
woOzek na akcesoria do przewozenia artykutéw do
sprzgtania.

DLA BEZPIECZENSTWA: Przed zaparkowaniem
lub serwisowaniem maszyny nalezy ustawié ja na
rownej powierzchni, wytaczyé i wyjaé kluczyk.

Aby podtgczy¢ wozek, nalezy unies¢ jego uchwyt
i popycha¢ wozek, az zewrze sie z maszyna. Puscic¢
dzwignie. Przed uzyciem nalezy upewnic sie, czy
wozek jest bezpiecznie przymocowany do maszyny.

.

DLA BEZPIECZENSTWA: Przed zaparkowaniem
lub serwisowaniem maszyny nalezy ustawi¢ jg na
rownej powierzchni, wytaczy¢ i wyjaé kluczyk.

Wdzek odczepia sie poprzez pociaggniecie do gory
jego uchwytu i odepchniecie wézka od maszyny.
Umiesci¢ wozek na czas postoju na ptaskiej
powierzchni.
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KODY SERWISOWE

Po wykryciu usterki lub awarii przez maszyne badz
tadowarke zacznie miga¢ kontrolka serwisowa.
Podane nizej kody usterki okreslajg wystepujace

problemy.

Pro-Membrane Control Panel (LED)

|

|

Pro-Panel Controls (LCD)

-<«—— Flashing service indicator

Press service indicator to
access fault code screen

<«—— Fault code screen

Flashing LED Flashing service
faultlcode |nd|(|:ator <«— Yellow machine fault icon
< Fault code
Kody btedéw Kod usterki | Przyczyna ROZWIAZANIE
LED LCD
= Miga
Lo oo o0 OxFFFO Przycisk wytgczenia awaryjnego zostat | Zwolni¢ przycisk zatrzymania awaryjnego i
aktywowany ponownie uruchomi¢ maszyne. Jezeli btad
utrzymuje sie, skontaktowac sie z serwisem.
eooite 0x0201 Ostrzezenie dotyczgce otwarcia Skontaktowac sie z serwisem.
sitownika
XX ROROS 0x0101 Ostrzezenie dotyczgce silnika szczotki | Skontaktowac sie z serwisem.
eelifee 0x0501 Ostrzezenie dotyczace silnika Skontaktowac sie z serwisem.
odkurzacza
oo tet 0x0601 Ostrzezenie spowodowane przez Skontaktowac sie z serwisem.
otwarty fadunek w pompie detergentu
eefite 0x0910 Wyzwolenie wytgcznika napedu Odtgczy¢ akumulator i zresetowacé wytgcznik
obwodu. Jezeli problem utrzymuje sie,
skontaktowaé sie z serwisem.
® o Ittt 0x0901 Usterka silnika kontrolera Skontaktowac sie z serwisem.
eJfe et 0x0301 Ostrzezenie dotyczgce zaworu Skontaktowac sie z serwisem.
[Rox RoXes 0x0303 Przetezenie w zaworze roztworu. Skontaktowac sie z serwisem.
o Ittt e OxFF20 Utrata komunikacji pomiedzy Wigczy¢ i wytgczyé urzadzenie. Jezeli btad
sterownikiem szczotki szorujgcej a CAN | utrzymuje sie, skontaktowac sie z serwisem.
0x0B04 Usterka magistrali CAN systemu
doprowadzania wody do akumulatora
Iteeet 0x0900 Usterka napedu I-Drive Wigczy¢ i wytgczy¢ urzgdzenie. Jezeli btad
0x0903 Utrata komunikacji z napedem utrzymuje sie, skontaktowac sie z serwisem.
0x0904 Wymagany cykl zasilania napedu
0x0905 Usterka limitu prgdu napedu
0x0920 - Usterki napedu
0x0943
0x0914 Ostrzezenie o hamulcu Skontaktowac sie z serwisem.
elektromagnetycznym napedu
Iteelte 0x0906 Usterka spowodowana przez zwarcie Skontaktowac sig z serwisem.
silnika napedu — niskie
0x0907 Usterka spowodowana przez zwarcie
silnika napedu — wysokie
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Kody btedéw Kod usterki | Przyczyna ROZWIAZANIE
LED LCD
= Miga
It e @ Lt 3t 0x0103 Zbyt niski prad silnika szczotki Skontaktowac sie z serwisem.
0x0104 Zbyt niski prad silnika szczotki 1
0x0105 Zbyt niski prad silnika szczotki 2
It @ It @ it 0x0902 Usterka sprzegta Zwolni¢ pedat gazu lub usung¢ blokade
pedatu gazu. Wigczy¢ i wytgczy¢ urzgdzenie.
Jezeli bfgd utrzymuje sie, skontaktowac sie z
serwisem.
IteItite 0x0107 Btgd — FET silnika prawej szczotki Skontaktowac sie z serwisem.
szorujgcej
0x0207 Usterka spowodowana zwarciem
w tranzystorze polowym sitownika
0x0307 Btad — FET zaworéw
0x0507 Btad — FET silnika odkurzacza
0x0607 Bfgd — FET pompy detergentu
0x0617 Btad — FET pompa doprowadzajgca
wode do akumulatora
o BT oT 6] 0x0503 Odkurzacz — przetezenie Skontaktowac sie z serwisem.
0x0504 Bfagd — zbyt duze napiecie pobieracza
1
0x0505 Bigd — zbyt duze napiecie pobieracza
2
it{teeoe 0x0506 Usterka zwarcia tadunku w pobieraczu | Skontaktowac sie z serwisem.
proézniowym
Ittt e @t 0x0603 Usterka przetezenia w pompie Skontaktowac sie z serwisem.
detergentu
0x0604 Usterka przetezenia w pompie
detergentu 2
0x0605 Usterka przetezenia w pompie
detergentu 1
ItIteJte 0x0606 Usterka spowodowana przez zwarcie Skontaktowac sie z serwisem.
tadunku w pompie detergentu
L3t @ LX Lt 0x0926 Ostrzezenie dotyczace przegrzania Pozwoli¢, by silnik napedu sie schtodzit.
napedu Wiaczy¢ i wytgczy¢ urzadzenie. Jezeli biad
utrzymuije sie, skontaktowac sie z serwisem.
SoToToX Lo 0x0106 Usterka silnika szczotki — krotka Skontaktowac sie z serwisem.
oz oo oN 0x0102 Utrata energii / napiecia Skontaktowac sie z serwisem.

UWAGA: W przypadku wszystkich innych kodéw
bfedéw nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem
serwisu firmy Tennant.
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ZASADA DZIALANIA

KODY SERWISOWE WBUDOWANEJ LtADOWARKI

Kody btedow Kod usterki | Przyczyna ROZWIAZANIE

LED LCD

= Miga

Ittt e e 0xF100 Stan awaryjny tadowarki. Skontaktowac sie z serwisem.

OxF104 Akumulatory nie fadujg sie poprawnie Skontaktowac sig z serwisem.
elfitee 0xF101 tadowarka nie jest podtgczona do Sprawdzi¢ potaczenia przewodow. Jezeli
baterii akumulatoréw. kod btedu utrzymuije sie, skontaktowac sie z
serwisem.

elfeeoe 0xF102 Przegrzana fadowarka. Doprowadzi¢ do ostygniecia fadowarki.
Przenies¢ do dobrze wietrzonego
pomieszczenia. Jezeli bigd utrzymuije sie,
skontaktowac sie z serwisem.

o Ittt e O0xF103 Usterka potgczenia z fadowarka. Wigczy¢ i wytgczy¢ urzadzenie. Jezeli kod
btedu utrzymuje sie, skontaktowac sie z
serwisem.
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KODY SERWISOWE SYSTEMU ec-H20 — OPCJA

Pro-Membrane Control Panel (LED)

Flashing LED
fault code

!

Flashing
service indicators ec-H2O indicator

Solid or blinking Red

Pro-Panel Controls (LCD)

-<«—— Flashing service indicator
Press icon to access

fault code screen
-<———— Fault code screen

Red or Yellow machine
fault icon

Fault code

Kody btedéw LED | Kod usterki | Przyczyna Rozwigzanie
L= Miga LCD
eIttt e 0x0704 Usterka ec-H20 CAN Wiaczy¢ i wytgczy¢ urzgdzenie. Jezeli
btad utrzymuje sie, skontaktowac sie z
serwisem.
eitelte 0x0711 Ostrzezenie dotyczgce pompy ec-H20 | Wigczy¢ i wytgczy¢ urzadzenie. Jezeli
btad utrzymuje sie, skontaktowac sie z
serwisem.
o It LX Lt 0x0713 Pompa ec-H20 — przetezenie Skontaktowac sie z serwisem.
Iteoeoe 0x0717 Btagd — FET pompy EC-H20 Skontaktowac sig z serwisem.
Iteltee 0x0703 Zadziatanie wytgcznika obwodu ec- Zresetowac wytgcznik obwodu. Jezeli
H20 problem powraca, skontaktowac sie z
serwisem.
0x0700 Usterka elektryczna uktadu ec-H20 Skontaktowac sie z serwisem.
0x0712
0x0716
0x0720
0x0727
0x072A
0x0741
0x0746
0x0747
0x0702 Usterka zwigzana z wodg w systemie Skontaktowac sie z serwisem.
0x0708* ec-H20 lub usterka hydrauliczna
0x0721
0x0723
0x0726
0x0728
\ L y; 0x0781 Pusty zbiornik detergentu Uzupetni¢ zbiornik detergentem.
-OR-
Migajgca niebieska/ | 0x0707 Przeterminowany wktad uzdatniajgcy Wymieni¢ wktad uzdatniajgcy wode.
czerwona kontrolka wode
ec-H20

*Sprawdzi¢, czy detergent czyszczgcy zostat dodany
do zbiornika roztworu. Jezeli w systemie ec-H20
znalazt sie detergent czyszczacy, oproznié zbiornik
roztworu, dodac¢ czystej wody i wtgczy¢ system ec-
H20. System musi pracowac tak dtugo, az zniknie

kod usterki.
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KONSERWACJA

SCHEMAT KONSERWACJI
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W ponizszej tabeli okreslono osobe odpowiedzialng

za kazdg procedure.

O = operator.
T = przeszkolony personel.
Okres Osoba Klucz | Opis Procedura Smar/
odpowiedzialna ptyn
Codziennie (@) 1 Podktadka(-i) Sprawdzi¢, obrocic lub
wymienié
(@) Szczotka(-i) Sprawdzi¢, oczysci¢
(@) Belka ssgca Wyczyscic¢, sprawdzi¢ pod
katem uszkodzen i sladow
zuzycia
(@) 8 Obrzeza szczotki szorujgcej Sprawdzi¢, czy nie ma
uszkodzen lub sladow zuzycia
(@) 2 Zbiornik brudnej wody Oproéznic¢, wyptukac,
wyczysci¢ sitko ptywakowego
zaworu odcinajgcego oraz
pojemnik na odpady
(@] 3 Zbiornik roztworu Oprozni¢, wyptukaé
(@) 4 Zbiornik do pracy w trudnych | Sprawdzi¢, uzupetni¢ CAD
warunkach (opcja)
(@) 5 Zbiornik do automatycznego Sprawdzi¢, uzupeié WD
podawania wody do
akumulatora (opcja)
(@) 7 Akumulatory Natadowac w razie potrzeby
Co tydzien (@) 7 Ogniwa akumulatora Sprawdzi¢ poziom elektrolitu WD
o 7 Przedziat akumulatora Sprawdzi¢ ptyn
(@) 6 Zbiornik modutu belki ssgcej Sprawdzanie Oczysci¢
(model dwutarczowy)
50 godzin (@) 2 Uszczelka pokrywy zbiornika | Sprawdzi¢ zuzycie
brudnej wody
(@) Filtr zbiornika roztworu Wyja¢ i wyczysci¢
100 godzin (@) System doprowadzenia wody | Sprawdzi¢ weze pod katem
do akumulatora (opcja) uszkodzen i sladéw zuzycia
200 godzin (@) 7 Akumulatory, zaciski i Sprawdzi¢ i oczyscic
przewody
T 13 tancuch uktadu kierowniczego | Nasmarowac, sprawdzi¢ GL
naprezenie i sprawdzic, czy
nie ma uszkodzen lub $ladow
zuzycia.
T 14 Kabel kierowniczy Sprawdzi¢ naprezenie.
Sprawdzi¢, czy nie ma
uszkodzen lub sladow zuzycia
750 godzin 10 Silnik odsysania Wymieni¢ szczotki weglowe
1250 godzin 11 Silnik napedu Wymieni¢ szczotki weglowe
12 Silnik szczotek Wymieni¢ szczotki weglowe
SMAR/PLYN
WD — Woda destylowana
Detergent CAD
SP Smar do przektadni SAE 90
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3. Wytrze¢ listwy belek ssgcych. Skontrolowac
listwy pod katem zuzycia i uszkodzen. Obrécic¢

] _ . zuzyte listwy. Zob. WYMIANA LISTEW BELEK
Aby utrzymaé maszyne w dobrym stanie, nalezy SSACYCH.

wykonywaé zalecane czynnosci konserwacyjne.

KONSERWACJA MASZYNY

DLA BEZPIECZENSTWA: Przed zaparkowaniem
lub serwisowaniem maszyny nalezy ustawié¢ jg na
rownej powierzchni, wytgczy¢€ i wyjaé kluczyk.

DLA BEZPIECZENSTWA: Podczas serwisowania
maszyny nalezy stosowaé¢ odpowiednie srodKi
ochrony osobistej. Wszystkie naprawy musza
by¢é wykonywane przez wykwalifikowany
personel.

ZOLTE PUNKTY OBSLUGOWE

Maszyna ma fatwe do znalezienia z6ite punkty
obstugowe dla prostej obstugi. Te czynnosci
obstugowe nie wymagajg uzycia narzedzi.

4. Czyszczenie obrzezy szczotki szorujgcej
Sprawdzi¢, czy nie ma uszkodzen lub sladow
zuzycia. W razie uszkodzenia wymieni¢ na nowe.

7w &

PO KAZDYM UZYCIU 5. Oproznic i p(zepiukac': zbiornik brydnej wody.
Zob. OPROZNIANIE ZBIORNIKOW.

1. Odwrdci¢ podktadke lub wymieni¢ w przypadku
zuzycia. Zob. WYMIANA SZCZOTKI |
PODKLADKI.

2. Szczotki wymienic, jesli ich skuteczno$c
czyszczenia zmniejszy sie. Zob. WYMIANA
SZCZOTKI | PODKLADKI.
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DLA BEZPIECZENSTWA: Podczas serwisowania

maszyny nie polewaé ani nie sptukiwaé maszyny.

Moze nastgpi¢ awaria uktadu elektrycznego.
Uzywa¢ zwilzonej szmatki.

6. Wyjac¢ i oprozni¢ pojemnik na odpady.

7. Wyjac i oczysci¢ sitko ptywakowego zaworu
odcinajgcego.

8. Oprozni¢ i oczyscic zbiornik roztworu.

9. Opcja Trudne warunki — Uzupetni¢ zbiornik
do pracy w trudnych warunkach zalecanym
detergentem czyszczgcym w pelnym stezeniu.
Wtozy¢ korek.

10. Opcja automatycznego podawania wody
do akumulatora — Uzupetni¢ zbiornik wodag
destylowang. Wtozy¢ korek.

UWAGA: Sprawdzié, czy w przedziale na
akumulatory jest pfyn, przy okazji kazdej wymiany
zbiornika systemu doprowadzania wody do
akumulatora. Osuszy¢ przedziat akumulatoréw

z wszelkich pfynoéw. Zob. ZAWOR SPUSTOWY
PRZEDZIA£U AKUMULATOROW.

T350 9016449 (3-2023)
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11. Natadowa¢ akumulatory. Zob. AKUMULATORY.

UWAGA: Nie odiaczaé przewodoéw akumulatora,
gdy podiaczona jest tadowarka. Moze to

doprowadzié do uszkodzenia uktadu scalonego.

12. Zewnetrzng czes¢ maszyny nalezy czysci¢
uniwersalnym srodkiem czyszczgcym i mokrg
szmatka.

CO TYDZIEN PO UZYCIU

1. Sprawdzi¢ poziom elektrolitu we wszystkich
akumulatorach. Zob. AKUMULATORY.

UWAGA: Jesli maszyna jest wyposazona w
automatyczny lub reczny system podawania wody do
akumulatora, zobacz AKUMULATORY.

\
Il

2. Sprawdzi¢, czy w przedziale na akumulatory jest
ptyn. Zob. ZAWOR SPUSTOWY PRZEDZIALU
AKUMULATOROW.

—>

3. Tylko dla maszyn z 24-calowymi (600 mm)
gtowicami szorujacymi: Zdjg¢ pokrywe
zbiornika ociekowego z zespotu belek ssacych i
wyczysci¢ go.

50
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PO KAZDYCH 50 GODZINACH PRACY

1. Sprawdzi¢ i oczyscic¢ uszczelke pokrywy
zbiornika brudnej wody. Uszkodzong uszczelke
wymienic.

=

2. Odprowadzi¢ ptyn ze zbiornika roztworu. Wyjaé
i oczyscic filtr zbiornika roztworu. Aby wyjac filtr,
obréci¢ go w lewo.

PO KAZDYCH 100 GODZINACH PRACY

Jezeli maszyna jest wyposazona w opcjonalny
system doprowadzania wody do akumulatora,
sprawdzié, czy weze i ztgcza nie sg zuzyte lub
uszkodzone oraz sprawdzi¢, czy nie ma wyciekow.
Wymieni¢ uszkodzony system.

DLA BEZPIECZENSTWA: Podczas serwisowania
akumulatorow nalezy stosowaé odpowiednie
srodki ochrony osobistej. Nalezy unikaé
bezposredniego kontaktu z kwasem
akumulatorowym.

PO KAZDYCH 200 GODZINACH PRACY

1. Sprawdzaé, czy nie wystepujg luzne potgczenia
akumulatora, i oczyszczaé akumulatory
wraz z biegunami i zaciskami przewoddw,
aby zabezpieczy¢ je przed korozjg. Zob.
AKUMULATORY.

2. Sprawdzi¢, czy nie ma uszkodzen lub sladéw
zuzycia, i nasmarowac tancuch ukfadu
kierowniczego.

DLA BEZPIECZENSTWA: Podczas serwisowania
maszyny wszystkie naprawy muszg byé
wykonywane przez wykwalifikowany personel.

v

3. Sprawdzi¢ kabel kierowniczy pod katem
uszkodzen i $ladow zuzycia. Uzy¢ miernika
napiecia do sprawdzenia napiecia kabla
kierowniczego.

DLA BEZPIECZENSTWA: Podczas serwisowania
maszyny wszystkie naprawy musza byé
wykonywane przez wykwalifikowany personel.

SILNIKI ELEKTRYCZNE

Szczotki weglowe silnika wymienia¢ zgodnie z
zaleceniem. W sprawie wymiany szczotek zwracac
sie do wykwalifikowanego personelu.

Wymiana szczotek weglowych [ Godziny
Silnik odsysania 750
Silnik napedu 1250
Silnik szczotek 1250

T350 9016449 (3-2023)

51



KONSERWACJA

AKUMULATORY

DLA BEZPIECZENSTWA: Przed zaparkowaniem
lub serwisowaniem maszyny nalezy ustawi€ jg na
rownej powierzchni, wylaczy¢ i wyjaé kluczyk.

Czas przydatnosci akumulatora do uzytku zalezy od
jego wiasciwej konserwaciji. Aby akumulatory stuzyty
jak najdtuzej:

e nie tadowac ich czesciej niz raz dziennie i tylko
po co najmniej 15-minutowej pracy maszyny.

* nie pozostawiac¢ ich w stanie czesciowo
roztadowanym przez diuzszy czas.

* tadowac je wytgcznie w dobrze wietrzonym
miejscu, aby unikng¢ gromadzenia sie gazu.

e tadowarka musi catkowicie natadowac je przed
ponownym uzyciem maszyny.

e utrzymywac wiasciwy poziom elektrolitu w
akumulatorach mokrych, sprawdzajgc go co
tydzien.

Maszyna jest wyposazona w akumulatory mokre,
kwasowo-otowiowe lub bezobstugowe (szczelne
AGM), dostarczane przez firme Tennant.

DLA BEZPIECZENSTWA: Podczas serwisowania
maszyny nie zbliza¢ przedmiotéw metalowych
do akumulatorow. Nalezy unika¢ bezposredniego
kontaktu z kwasem akumulatorowym.

AKUMULATORY BEZOBSLUGOWE

Akumulatory bezobstugowe (szczelne AGM) nie
wymagajg doprowadzania wody. Jednak nalezy
je czysci¢ i wykonywac rutynowe czynnosci
konserwacyjne.

MOKRE AKUMULATORY KWASOWO-OLOWIOWE

Mokre akumulatory kwasowo-otowiowe wymagajg
rutynowego doprowadzania wody, jak opisano
ponizej. Raz w tygodniu nalezy sprawdzaé¢ poziom
elektrolitu w akumulatorze.

UWAGA: Jesli maszyna jest wyposazona w
automatyczny lub reczny system podawania wody
do akumulatora, wykonaj instrukcje zawarte w sekcji

SYSTEM PODAWANIA WODY DO AKUMULATORA.

Przed tadowaniem elektrolit powinien nieznacznie
zakrywac ptyty akumulatora, jak pokazano. W

razie potrzeby dola¢ wody destylowanej. NIE
PRZEPELNIAC. Podczas tadowania poziom
elektrolitu sie podnosi, co moze doprowadzi¢ do
jego przelania sie. Po tadowaniu mozna dola¢ wode
destylowang do wysokosci ok. 0,12 cala /3 mm
ponizej rurek wskaznikowych.

©
@ N

Before Charging

\

i i

After Charging

SPRAWDZANIE POLACZEN/CZYSZCZENIE

Co 200 godzin uzytkowania sprawdzac, czy

nie wystepujg luzne potgczenia akumulatora,

i oczyszczac akumulatory wraz z biegunami i
zaciskami przewodow, aby zabezpieczy¢ je przed
korozjg. Uzywaé w tym celu szczoteczki i roztworu
sody oczyszczonej z wodg. Podczas czyszczenia
akumulatoréw nie zdejmowac korkow.

52
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LADOWANIE AKUMULATOROW

Instrukcje dotyczgce fadowania zawarte w tej
instrukcji dotyczg tadowarki dostarczonej wraz z
maszyna. Nie wolno uzywaé innych fadowarek niz

dostarczonych i zatwierdzonych przez firme Tennant.

Jezeli maszyna wyposazona jest w tadowarke
zewnetrzng, zasady jej obstugi opisuje osobna
instrukcja. Jezeli maszyna zostata dostarczona bez
tadowarki, w sprawie doboru zalecanej fadowarki
nalezy skontaktowac sie ze sprzedawcg lub firmg
Tennant.

DLA BEZPIECZENSTWA: Stosowanie
niewtasciwych tadowarek grozi uszkodzeniem
akumulatoréw i stwarza niebezpieczenstwo
pozaru.

WAZNE: tadowarka dostosowana jest do typu
akumulatora dostarczonego wraz z maszyna.

W przypadku zmiany akumulatora na inny typ

lub pojemnosé¢ (np. mokry kwasowo-otowiowy,
bezobstugowy, szczelny, AGM itp.) fadowarke nalezy
przeprogramowac, aby zapobiec uszkodzeniu
akumulatora. Zob. USTAWIENIA t ADOWARKI.

1. Maszyne nalezy przetransportowaé w miejsce
dobrze wentylowane.

OSTRZEZENIE: Akumulator wydziela
wodor. Moze to spowodowaé wybuch lub
pozar. Podczas tadowania akumulatora
unika¢ iskier i zr6det otwartego ognia.

2. Zaparkowa¢ maszyne na ptaskiej, suchej
powierzchni, wytaczy¢ jg i wyjaé kluczyk.

DLA BEZPIECZENSTWA: Przed zaparkowaniem
lub serwisowaniem maszyny ustawi¢ jg na
rownej powierzchni, wytaczyé€ ja, wyjaé kluczyk i
zaciggnaé hamulec postojowy, jezeli jest.

3. Jezeli maszyna jest wyposazona w mokre
akumulatory kwasowo-otowiowe, przed
tadowaniem sprawdzi¢ poziom elektrolitu w
odstepach cotygodniowych. W przypadku
modeli wyposazonych w automatyczny system
podawania wody do akumulatora sprawdzi¢,
czy zbiornik automatycznego podawania wody
do akumulatora wymaga uzupetnienia. W razie
potrzeby dola¢ wody destylowane;.

4. W modelach z fadowarkg wbudowang zdjgé
przewoéd zasilajgcy z wieszakoéw i wigczy¢ wtyk
do gniazda sciennego z bolcem zerujgcym.

DLA BEZPIECZENSTWA: Otworzyé zbiornik
brudnej wody, jezeli temperatura przekroczy
80°F/27°C podczas tadowania akumulatorow.

W przypadku modeli z tadowarkg zewnetrzng
najpierw podigczy¢ przewdd tadowarki do
gniazda w maszynie, nastepnie wtgczy¢ wtyk
sieciowy do gniazda sciennego z bolcem
zerujgcym. Zasady obstugi tadowarki zewnetrznej
przedstawia jej osobna instrukcja. Nie zamykaé
zbiornika brudnej wody podczas tadowania
zewnetrzng tadowarka.

DLA BEZPIECZENSTWA: Podczas dziatania
tadowarki nie wolno odtaczaé przewodu
statopradowego od gniazda maszyny. Mogtoby
to doprowadzié do wytadowania tukowego. Jesli
chcemy przerwaé tadowanie, nalezy najpierw
wyjgé kabel z gniazdka prgdu zmiennego.

5. tadowarka automatycznie rozpocznie tadowanie
i wytgczy sie, po catkowitym natadowaniu.
Maksymalny cykl tadowania moze trwac od 6 do
12 godzin, w zaleznosci od typu akumulatora.

L ADOWARKA WBUDOWANA: Kontrolki
wskaznika natadowania akumulatora podczas
cyklu tadowania bedg miga¢ naprzemiennie.
Gdy wszystkie pie¢ kontrolek wskaznika mignie
dwa razy, oznacza to, ze cykl tadowania jest
zakonczony.

Pro-membrane Pro-panel

UWAGA: Nie odiaczaé przewodow akumulatora,
gdy podiaczona jest tadowarka. Moze to
doprowadzi¢ do uszkodzenia uktadu scalonego.
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6. Po zakonczeniu tadowania wytgczy¢ wtyk z
gniazda sieciowego i owing¢ przewdd wokét
wieszakdw.

W przypadku modeli wyposazonych w tadowarke
zewnetrzng nalezy zawsze jako pierwszy
odtgczy¢ przewdd sieciowy prgdu przemiennego,
a dopiero potem przewdd statopradowy.

USTAWIENIA LADOWARKI

tadowarka dostosowana jest do typu akumulatora
dostarczonego wraz z maszyng. W przypadku
zmiany akumulatora na inny typ lub pojemnos¢
tadowarke nalezy przeprogramowac, aby zapobiec
uszkodzeniu akumulatora.

Wskaznik roztadowania akumulatora maszyny (BDI)
réwniez nalezy przeprogramowac, aby dopasowac
go to typu akumulatora i zapobiec uszkodzeniu i/lub
krotszej zywotnosci akumulatora.

UWAGA: W przypadku maszyn dostarczanych bez
akumulatoréw wskaznik rozfadowania akumulatora

i wbudowana fadowarka sg ustawione domyslnie na
obsfuge akumulatoréw zZelowych. Jesli zdecydujesz
sie uzy¢ innego rodzaju akumulatora, ustawienia
nalezy zmieni¢ zgodnie z ponizszym opisem.

UWAGA: W przypadku modeli dostarczanych bez
akumulatoréw i fadowarki zewnetrznej fadowarka
zewnetrzna jest fabrycznie ustawiona na mokre
akumulatory ofowiowo-kwasowe. Wskaznik
rozfadowania akumulatora maszyny jest domy$lnie
ustawiony na akumulatory Zelowe. Wskaznik
rozfadowania akumulatora nalezy przeprogramowac
zgodnie z ustawieniami fadowarki. (Zob.
tADOWARKA ZEWNETRZNA nizej).

MODELE IRIS: Modelom, ktére majg mozliwos¢
zgfaszania danych o fadowaniu akumulatoréw
poprzez IRIS, Tennant zaleca uzywanie tego samego
typu akumulatora. W przypadku checi posiadania
innej amperogodziny lub akumulatora, skontaktowac
sie z serwisem Tennant.

LADOWARKA ZEWNETRZNA:

1. W celu zmiany ustawien fadowarki zewnetrznej,
zajrze¢ do instrukcji fadowarki zewnetrznej.

2. Aby przeprogramowac wskaznik roztadowania
akumulatora urzgdzenia (BDI), nalezy uwzgledni¢
ponizsze:

Model Pro-Membrane — Wymagane
oprogramowanie aplikacji serwisowej. Skontaktowac
sie z serwisem.

Model Pro-Panel — Zob. ZMIANA USTAWIEN
t ADOWARKI WBUDOWANEJ dla modelu Pro-Panel.

LADOWARKA WBUDOWANA:

Model Pro-Membrane — W celu zmiany ustawien
tadowarki wbudowanej skontaktowac sie z serwisem.
Alternatywnie mozna zmieni¢ profil fadowarki

recznie. Zob. ZMIANA USTAWIEN L ADOWARKI
WBUDOWANEJ dla modelu Pro-Membrane.
Wskaznik roztadowania akumulatora zostanie
automatycznie przeprogramowany do rodzaju
akumulatora, jesli profil tadowarki zostanie zmieniony.

Model Pro-Panel — W celu zmiany ustawien
tadowarki wbudowanej zob. ZMIANA USTAWIEN
Lt ADOWARKI WBUDOWANEJ w sekcji dla
NADZORCY dla modeli Pro-Panel. Wskaznik
roztadowania akumulatora zostanie automatycznie
przeprogramowany do wybranego rodzaju
akumulatora.

ZMIANA USTAWIEN LADOWARKI| WBUDOWANEJ
(model Pro-Membrane)

Aby recznie zmieni¢ ustawienia tadowarki
wbudowanej na inny rodzaj akumulatora, nalezy
doktadnie wykonaé ponizsze instrukcje:

UWAGA: Metoda reczna jest tylko alternatywag, jesli
nie mozna wykonac zmiany ustawien przy uzyciu
oprogramowania aplikacji serwisowej obsfugiwanej
przez serwisanta.

1. Odtaczy¢ przewod akumulatoréow od ztgcza na
maszynie.

DLA BEZPIECZENSTWA: Przed serwisowaniem
maszyny nalezy ustawi¢ jg na rownej
powierzchni, wytaczyé€ i zaciggnaé hamulec
postojowy (jezeli jest).

2. Otworzy¢ panel dostepu w celu uzyskania
dostepu do fadowarki wbudowanej.

3. Ostroznie odklei¢ folie frontu tadowarki, aby
uzyskac dostep do ustawien pokretta.

2
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4. Zapomocg matego, standardowego wkretaka

przestawi¢ pokretto na wtasciwy typ akumulatora,

zgodnie z ponizszg tabela.

2

Potozenie
pokretta

Ustawienia typu akumulatora z
zakresami AH

0

Ustawienia CAN-BUS*

Mokry, Trojan 180—260 Ah

Mokry, Trojan 270-360 Ah

Mokry, Enersys/Tab 200-350 Ah

AGM, Tianneng 180—-260 Ah

AGM, Discover 200-350 Ah

DO |WIN|F

Zelowy, Sonnenschein 80-150 Ah

* Ustawienie CAN-BUS, pokretfo w pofozeniu ,,0,
jest ustawieniem oprogramowania programowanym
zgodnie z typem akumulatora dostarczanym z
maszyng. Gdy pokretfo jest recznie zmieniane

na inne ustawienie, nie nalezy go ponownie
resetowac do pofozenia ,0”. Moze to doprowadzi¢
do uszkodzenia akumulatora. W celu przywrdcenia
pokretfa do pofozenia ,0” wymagane jest
oprogramowanie aplikacji serwisowej. Skontaktowac

sie z serwisem.

5. Z powrotem przyklei¢ folie frontu.

6. Aby przestawi¢ wskaznik roztadowania na nowy
typ akumulatora, wtozy¢ przewod tadowarki do
gniazda sieciowego. Oprogramowanie maszyny
automatycznie przeprogramuje wskaznik
roztadowania na nowy typ akumulatora.
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MANUALNY SYSTEM DOPROWADZENIA WODY
ZPOMPKA RECZNA (OPCJA Z AKUMULATOREM
TAB)

Ponizsze wskazowki dotyczg modeli wyposazonych
w opcjonalny manualny system doprowadzania wody
do akumulatora z pompka reczna.

Opcjonalny manualny system doprowadzenia wody
do akumulatora to prosty i bezpieczny sposéb

na utrzymanie wtasciwego poziomu elektrolitu w
akumulatorach. Jest on przeznaczony tylko do
akumulatorow mokrych BFS TAB.

DLA BEZPIECZENSTWA: Podczas serwisowania
maszyny nalezy stosowaé odpowiednie srodki
ochrony osobistej. Nalezy unikaé bezposredniego
kontaktu z kwasem akumulatorowym.

Przed uzyciem systemu doprowadzania wody
sprawdzi¢, czy weze i potgczenia nie sg uszkodzone
ani zuzyte.

1. Przed zastosowaniem systemu doprowadzenia
wody do akumulatora nalezy catkowicie
natadowaé akumulator. Przed tadowaniem nie
nalezy dolewa¢ wody do akumulatora, poniewaz
podczas tadowania poziom elektrolitu sie
podnosi, co moze doprowadzi¢ do jego przelania

sie.

2. Po natadowaniu akumulatoréw sprawdzi¢
wskazniki poziomu elektrolitu umieszczone w
pokrywach akumulatoréw (rys. 79). Jezeli biaty
wskaznik poziomu znajduje sie w potozeniu
wskazujgcym niski stan w zbiorniku, nalezy
dola¢ wody destylowanej, zgodnie z ponizszym
opisem. Jezeli biaty wskaznik poziomu znajduje
sie w potozeniu wskazujgcym petny zbiornik
(widoczne przez przezroczystg szybke), poziom
elektrolitu jest prawidtowy i nie ma potrzeby
dolewania wody.

OO
=

3. Odszukac ztgczke do napetniania akumulatoréw
w komorze akumulatoréw. Podtgczy¢ waz pompki
recznej do systemu doprowadzenia wody do
akumulatora.

4. Zanurzy¢ drugi koniec wezyka pompki recznej w
butelce z wodg destylowana.
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5. Scisngé gruszke pompki recznej (rys. 82).
Biatewskazniki poziomu podniosg sie do
poziomuwskazujgcego petny zbiornik.

Z

6. Po dolaniu wody schowa¢ waz z pompka reczng
do komory akumulatoréw do wykorzystania w
przysztosci.
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RECZNY SYSTEM DOPROWADZANIA WODY DO
AKUMULATORA (Opcja akumulatora Trojan®)

Ponizsze wskazowki dotyczg modeli wyposazonych
w opcjonalny reczny system doprowadzania wody do
akumulatora.

Opcjonalny manualny system doprowadzenia wody do
akumulatora to prosty i bezpieczny sposéb na utrzymanie
wiasciwego poziomu elektrolitu w akumulatorach. System
przeznaczony jest wytgcznie do akumulatoréw kwasowo-
otowiowych Trojan (mokrych).

DLA BEZPIECZENSTWA: Podczas serwisowania
maszyny nalezy stosowaé odpowiednie srodki ochrony
osobistej. Nalezy unikaé bezposredniego kontaktu z
kwasem akumulatorowym.

Przed uzyciem systemu doprowadzania wody sprawdzic,
czy weze i potgczenia nie sg uszkodzone ani zuzyte.

1. Przed zastosowaniem systemu doprowadzenia
wody do akumulatora nalezy catkowicie natadowac
akumulator. Przed tadowaniem nie nalezy dolewaé
wody do akumulatora, poniewaz podczas fadowania
poziom elektrolitu sie¢ podnosi, co moze doprowadzi¢
do jego przelania sie.

2. Po natadowaniu akumulatoréow sprawdzi¢ wskazniki
poziomu elektrolitu umieszczone w pokrywach
akumulatoréw.

3.

Jesli biaty ptywak wskazujacy poziom znajduje sie
nisko, nalezy dola¢ wody zgodnie z ponizszymi

instrukcjami.

<=

<=

Ptywak nisko = Ptywak wysoko = peiny

dolaé wody

4. Odszukac¢ ztgczke do napetniania akumulatoréw w
komorze akumulatoréw. Zdja¢ zatyczke i podtgczyé

5.

wezyk pompki recznej.

&Z
7

Zanurzy¢ drugi koniec wezyka pompki recznej w

butelce z wodg destylowana.
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6. Scisnaé gruszke pompki recznej. Po zapetieniu biaty
ptywak uniesie sie.

<=

Ptywak wysoko = petny

7. Po dolaniu wody zatozy¢ zatyczke na wgz do
napetniania akumulatora i schowa¢ waz z pompka
reczng do komory akumulatoréw do nastepnego
wykorzystania.
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UZUPELNIANIE ZBIORNIKA DO
AUTOMATYCZNEGO PODAWANIA WODY DO
AKUMULATORA (OPCJA)

DLA BEZPIECZENSTWA: Podczas serwisowania
maszyny nalezy stosowaé odpowiednie srodKki
ochrony osobistej. Nalezy unikaé bezposredniego
kontaktu z kwasem akumulatorowym.

Automatyczny system doprowadzania wody

do akumulatora zostat zaprojektowany tak,

aby automatycznie uzupetniaé akumulatory po
osiggnieciu przez maszyne ograniczonej liczby cykli
tadowania. Nie zdejmowac korkéw i nie dodawac
wody recznie do akumulatoréow.

Sprawdzi¢ automatyczny system doprowadzania
wody do akumulatora pod kgtem wyciekdéw, luznych
potgczen wezowych, uszkodzen lub zuzycia.
Wymieni¢ w razie uszkodzenia.

Okresowo sprawdzac poziom wody w zbiorniku
automatycznego podawania wody. W przypadku
niskiego poziomu dola¢ wody destylowanej.

DLA BEZPIECZENSTWA: W przypadku
serwisowania maszyny nalezy uzywa¢ wytacznie
wody destylowanej do uzupetniania zbiornika
automatycznego doprowadzania wody do
akumulatora.

W maszynach wyposazonych we wskazniki poziomu
elektrolitu w akumulatorze biaty ptywak podniesie sie
i stanie sie widoczny po napetnieniu. Opuszczajg sie,
gdy potrzebna jest woda.

S —

Ptywak nisko =
dola¢ wody

Ptywak wysoko = peiny

Wskaznik automatycznego doprowadzania wody

do akumulatora powiadomi uzytkownika o potrzebie
dolania wody destylowanej, gdy zbiornik sie oprézni.
Wiecej szczeg6tdbw mozna znalez¢é w czesci
OBSELUGA PANELU STEROWANIA.
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ZAWOR SPUSTOWY PRZEDZIALU
AKUMULATOROW

Uzy¢ zaworu spustowego przedziatu akumulatoréw,
by osuszy¢ przedziat akumulatoréw.

DLA BEZPIECZENSTWA: Zawsze postepowaé
zgodnie z zasadami bezpieczenstwa podczas
oprézniania wneki akumulatora z ptynu.

1. Ustawi¢ maszyne w miejscu, w ktérym przedziat
akumulatorow moze bezpiecznie wyschnggc,
wytgczy¢ maszyne i wyjg¢ kluczyk.

DLA BEZPIECZENSTWA: Przed zaparkowaniem
lub serwisowaniem maszyny nalezy ustawi¢ jg na
rownej powierzchni, wytgczyé i wyjaé kluczyk.

2. Uzy¢ zaworu spustowego przedziatu
akumulatoréw, by osuszy¢ przedziat
akumulatorow:

DLA BEZPIECZENSTWA: Podczas serwisowania
maszyny nalezy stosowa¢ odpowiednie srodki
ochrony osobistej. Nalezy unika¢ bezposredniego
kontaktu z kwasem akumulatorowym.

N

3. Zamkng¢ zawdr spustowy przedziatu
akumulatoréw, gdy przedziat akumulatorow jest
suchy.
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WYMIANA SZCZOTKI | PODKEADKI 2. SNzagzg?; przycisk zmiany szczotki, by odtgczy¢

Podktadki nalezy wymieni¢, jesli ich skutecznosc
czyszczenia zmniejszy sie. Szczotki nalezy wymienic,
jesli ich skutecznosc¢ czyszczenia zmniejszy sie.

Przed rozpoczeciem czyszczenia nalezy umiescic
podktadki czyszczgce na napedach podktadek.
Podkfadka czyszczgca jest podtrzymywana
centralnie na tarczy. Do szorowania mozna
wykorzystac obie strony podktadki. Aby uzyé
podktadki z drugiej strony, nalezy jg odwrdcic.

Podkfadki czyszczgce nalezy czysci¢ natychmiast
po uzyciu wodg i mydtem. Podkfadek nie nalezy
my¢ wodg pod cisnieniem. Do wyschniecia nalezy je
powiesi¢ lub potozy¢ ptasko.

Przycisk zmiany szczotki zmieni sie na
zielony, gdy gtowica szorujgca przemiesci sie,
udostepniajgc mozliwos¢ zmiany szczotki lub
UWAGA: Nalezy zawsze wymieniaé cafe zestawy podktadki.

szczotek lub podkfadek. W przeciwnym przypadku
jedna szczotka lub podkfadka bedzie czyscic¢ inaczej
niz druga.

ZMIANA PODKLADEK SZORUJACYCH W
MASZYNACH PRO-PANEL.

1. Stang¢ obiema nogami na platformie operatora
(nie naciska¢ pedatu gazu), przekreci¢ kluczyk
do pozycji ON, wcisng¢ przycisk zmiany szczotek
w celu podniesienia gtowicy szorujgcej do
odpowiedniego poziomu, by zmieni¢ szczotke(-i)
lub podktadke(-i).

3. Poczeka¢, az pojawi sie zielony znak
potwierdzajacy i dwie pomaranczowe strzatki na
wyswietlaczu Pro-Panel.

UWAGA: Stac¢ na pedale operatora do momentu, az
gfowica szorujgca wykona w cafosci zakres ruchow

i przestanie sie ruszac. Proces bedzie wstrzymany,
jezeli pedaf operatora zostanie zwolniony. Nastgpic¢
na pedaf operatora ponownie i wcisng¢ przycisk
zmiany szczotki, by kontynuowac proces. Przekrecic
kluczyk w pozycje wyfgczong, by przerwac proces.

4. Zwolni¢ pedat operatora.
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5. Maszyny wyposazone w magnetyczne piasty
szczotki: Wyjaé szczotke lub podktadke spod
gtowicy szorujgcej.

OSTRZEZENIE: Zagrozenie polem
magnetycznym. Przebywanie w poblizu
napedu podktadki magnetycznej/
szczotki moze byé szkodliwe dla oséb z
wszczepionym stymulatorem serca lub
implantami medycznymi.

Maszyny z tréjzaczepowaq piastg szczotki: By
zdjg¢ szczotke lub podktadke, ztapac za dysk i
szybko przekrecic.

6. Maszyny wyposazone w magnetyczne piasty
szczotki: Wiozy¢ nowg szczotke lub podktadke
pod gtowice szorujaca i podnies¢ szczotke lub
podktadke do momentu, az magnes potgczy
szczotke lub podkiadke z piasta.

Maszyny z tréjzaczepowaq piastg szczotki:
Model jednotarczowy — Umiescic trzy zaczepy w
szczelinach piasty silnika i szybko obréci¢ naped
podktadki/szczotke w lewo, aby zatgczy¢ piaste.

7. Sprawdzi¢, czy szczotka jest bezpiecznie
umocowana ha piascie napedu szczotki.

8. Upewnic sie, ze obrzeza szczotki szorujgcej sg
poprawnie umiejscowione w gtowicy szorujgcej.

—> <=

9. Powtorzy¢ czynnosc¢ z drugg szczotkg lub
podkfadka, jesli maszyna jest wyposazona w
podwdjng szczotke gtowicy szorujgcej.
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ZMIANA PODKLEADEK LUB SZCZOTEK W
MASZYNACH
PRO-MEMBRANE

1. Stang¢ obiema nogami na platformie operatora
(nie naciska¢ pedatu gazu), przekreci¢ kluczyk

do pozycji ON, wcisng¢ przycisk zmiany szczotek

w celu podniesienia gtowicy szorujgcej do
odpowiedniego poziomu, by zmienié¢ szczotke(-i)
lub podktadke(-i).

<=

UWAGA: Stac¢ na pedale operatora do momentu, az
gfowica szorujgca wykona w cafosci zakres ruchow.
Proces bedzie wstrzymany, jezeli pedaf operatora
zostanie zwolniony. Nastgpic¢ na pedat operatora
ponownie i wcisng¢ przycisk zmiany szczotki, by
kontynuowac proces. Przekreci¢ kluczyk w pozycje
wytgczong, by przerwac proces.

2. Odpusci¢ pedat operatora, kiedy zielona
kontrolka LED przestanie migac i zacznie sie
nieprzerwanie swiecic.

3. Maszyny wyposazone w magnetyczne piasty
szczotki: Wyjaé szczotke lub podktadke spod
gtowicy szorujgcej.

OSTRZEZENIE: Zagrozenie polem
magnetycznym. Przebywanie w poblizu
napedu podktadki magnetycznej/
szczotki moze byé szkodliwe dla oséb z
wszczepionym stymulatorem serca lub
implantami medycznymi.

Maszyny z tréjzaczepowa piastg szczotki: By

zdjg¢ szczotke lub podktadke, ztapac za dysk i
szybko przekrecié.

Maszyny wyposazone w magnetyczne piasty
szczotki: Wiozy¢ nowag szczotke lub podktadke
pod gtowice szorujgcg i podnie$¢ szczotke lub
podktadke do momentu, az magnes potgczy
szczotke lub podktadke z piasta.

Maszyny z tr6jzaczepowa piastg szczotki:
Model jednotarczowy — Umiescic¢ trzy zaczepy w
szczelinach piasty silnika i szybko obréci¢ naped
podktadki/szczotke w lewo, aby zatgczy¢ piaste.

Sprawdzi¢, czy szczotka jest bezpiecznie
umocowana na piascie napedu szczotki.

Upewni¢ sig, ze obrzeza szczotki szorujgcej sg
poprawnie umiejscowione w gtowicy szorujgce;.

= <=

Powtdrzy¢ czynnosc¢ z druga szczotkg lub
podktadka, jesli maszyna jest wyposazona w
podwdjng szczotke gtowicy szorujgce;.

Nastgpi¢ ponownie na pedat operatora, by
maszyna mogta skonczy¢ cykl wymiany szczotki.
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WYMIANA LISTEW BELEK SSACYCH

Kazda listwa belek ssgcych posiada cztery krawedzie
zbierajgce. Jesli listwy zuzyjg sie, wystarczy obrdcic
listwy do nowej pozycji znajdujgcej sie u gory i u

dotu lub na koncach zespotu. Jesli wszystkie cztery
krawedzie zostaty zuzyte, nalezy wymieni¢ catg
listwe.

WYMIANA BELEK SSACYCH W MASZYNACH
O 20-CALOWYCH (500 MM) GLOWICACH
SZORUJACYCH

1. Zatrzymac¢ maszyne i opusci¢ gtowice szorujgca.

DLA BEZPIECZENSTWA: Przed zaparkowaniem
lub serwisowaniem maszyny nalezy ustawi€¢ ja na
rownej powierzchni, wykaczy¢ i wyjaé kluczyk.

2. Obrdci¢ zespot belek ssgcych w prawg strone
urzadzenia.

~>

3. Odtgczyé waz podcisnieniowy od zespotu tylnej
belki ssgcej.

4. Scisngé wajche uchwytu belki ssacej i usungé
zespot belki ssgcej.

5. Poluzowac¢ dwie zewnetrzne sruby mocujgce
u gory zespotu belki ssgcej. Spowoduje to
odtgczenie sprezynowego uchwytu listew od
ramy belki ssgcej.

6. Zdja¢ zuzyte listwy z uchwytu listew.
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7. Obrdci¢ tylng listwe do nowej pozycji krawedzi 10. Wsung¢ zespot belek ssacych do uchwytu,
wycierajgcej i zatozy¢ ponownie listwe. Upewnié az obie koncowki belek ssacych bedg
sie, ze szczeliny w listwach sg dopasowane do zabezpieczone w uchwycie.
wypustek uchwytu.

7

) 11. Upewnic¢ sie, ze obie zakfadki belek ssgcych
8. Scisng¢ razem rame belki ssgcej i uchwyt listew i znajdujg sie powyzej obrzeza szczotki szorujgce;.
przykreci¢ dwie zewnetrzne Sruby mocujgce.

12. Podtgczyé przewdd podcisnieniowy do zespotu
9. Ustawi¢ zespot belek ssgcych przy uchwycie i belek ssgcych.
wyréwnaé koncowki belek ssgcych z zespotem

belek ssacych.

13. Obrdci¢ i wyréwnac zespot belek ssacych pod
maszyna.
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5. Poluzowa¢ dwie zewnetrzne sruby mocujgce
u gory zespotu belki ssgcej. Spowoduje to
odfgczenie sprezynowego uchwytu listew od
ramy belki ssace;j.

WYMIANA BELEK SSACYCH W MASZYNACH
O 24-CALOWYCH (600 MM) GLOWICACH
SZORUJACYCH

1. Zatrzymac¢ maszyne i opuscic¢ gtowice szorujgca.

DLA BEZPIECZENSTWA: Przed zaparkowaniem
lub serwisowaniem maszyny nalezy ustawi¢ jg na

rownej powierzchni, wytaczy¢ i wyjaé kluczyk. p @

2. Obroci¢ zespét belek ssagcych w prawag strone
urzgdzenia.

6. Zdjgc zuzyte listwy z uchwytu listew.

~—> =

3. Odtgczy¢ waz podcisnieniowy od zespotu tylnej

belki ssgcej.

7. Obracié tylng listwe do nowej pozycji krawedzi
wycierajgcej i zatozy¢ ponownie listwe. Upewnic
sie, ze szczeliny w listwach sg dopasowane do
wypustek uchwytu.

4. Scisngé wajche uchwytu belki ssacej i usungé
zespot belki ssace).
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8. Scisngé razem rame belki ssgcej i uchwyt listew i 11. Podtgczy¢ przewdd podcisnieniowy do zespotu
przykreci¢ dwie zewnetrzne sruby mocujgce. belek ssgcych.

12. Obroci¢ i wyréwnaé zespot belek ssacych pod
maszyna.

9. Ustawic zespot belek ssgcych przy uchwycie i
wyréwnaé koncowki belek ssgcych z zespotem
belek ssgcych.

i
i

10. Wsung¢ zespot belek ssgcych do uchwytu,
az obie koncowki belek ssgcych bedg
zabezpieczone w uchwycie.

4
RN
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WYMIANA WKLADU UZDATNIAJACEGO
WODE ec-H20

DLA BEZPIECZENSTWA: Przed zaparkowaniem
lub serwisowaniem maszyny nalezy ustawi€¢ ja na
rownej powierzchni, wylgczy¢€ i wyjaé kluczyk.

Wkiad uzdatniajgcy wode wymaga wymiany, gdy
osiggnie maksymalny poziom zuzycia wody lub
uptynie termin przydatnosci wktadu do uzytku,
zaleznie od tego, co nastgpi wczesniej. Panel
sterowania wyswietli kod powiadamiajgcy o
koniecznosci wymiany wktadu. Wiecej szczegotow
mozna znalez¢ w czes$ci OBSLUGA PANELU
STEROWANIA.

W zalezno$ci od stopnia wykorzystywania maszyny
nowy wkfad wystarcza na 12 miesiecy w przypadku
intensywnego wykorzystywania urzgdzenia lub nawet
24 miesiecy, jezeli maszyna nie jest eksploatowana
zbyt intensywnie.

UWAGA: Podczas pierwszego uzycia lub po
wymianie wkfadu uzdatniajgcego wode ustawiona
wartos¢ tempa przepfywu roztworu w przypadku
systemu ec-H20 bedzie automatycznie zwigkszona
przez maksymalnie 75 minut.

1. Ustawi¢ maszyne na rownej powierzchni i wyjgc
kluczyk.

2. Otworzy¢ drzwi dostepu, by dostac sie do wktadu
uzdatniajgcego wode ec-H20.

<=

3. Odtgczy¢ dwa ztgcza weza od gornej czesci
wktadu poprzez wcisniecie szarych kotnierzy do
srodka i wyciggniecie ztgczy na zewnatrz. Unies¢
wktad, aby go wyjgc.

4. Na etykiecie nowego wkiadu wpisac date
instalacji.
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5. Zainstalowa¢ nowy wkfad i ponownie podigczyc
oba weze. Sprawdzi¢, czy ztgcza wezy sg w
catosci wprowadzone do wkiadu.

Przed wykonaniem procedury nalezy uwaznie
przeczytaé i doktadnie zrozumie¢ informacije
dotyczgce wszystkich krokow.

a. Wigczy¢ kluczyk.

b. Nacisngé i przytrzymac przetacznik
serwisowy

modutu ec-H20 przez 10 sekund.

Po zwolnieniu przetgcznika serwisowego trzy
kontrolki przeptywu roztworu zaczng
naprzemiennie migac.

c. W cigqu 5 sekund po zwolnieniu
przetgcznika serwisowego, gdy trzy kontrolki
migajg, nalezy szybko

nacisna¢ i zwolni¢ przycisk przeptywu roztworu
zlokalizowany na module ec-H20.

Trzy kontrolki zamigajg trzykrotnie

, wskazujgc wyzerowanie licznika

czasu. Powtérzy¢ procedure, jezeli trzy kontrolki
nie zamigajq trzykrotnie.

PODNOSZENIE MASZYNY

DLA BEZPIECZENSTWA: Przed zaparkowaniem
lub serwisowaniem maszyny nalezy ustawi€ ja na
rownej powierzchni, wykgczy¢ i wyjaé kluczyk.

W celu podniesienia maszyny do serwisowania
podpierac jg w przeznaczonych do tego miejscach.
Przed podniesieniem maszyny oprdzni zbiorniki
brudnej wody i roztworu oraz ustawi¢ maszyne na
réwnej powierzchni.

DLA BEZPIECZENSTWA: Podczas serwisowania
maszyny podnosi€ ja w oznaczonych miejscach.
Podeprzeé maszyne za pomoca podnosnika.
Uzywaé podnosnika lub wyciggu, ktory utrzyma
ciezar maszyny.

Tylny punkt podnoszenia.

Przedni punkt podnoszenia.
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PODNOSZENIE PRZODU MASZYNY

DLA BEZPIECZENSTWA: Przed zaparkowaniem

lub serwisowaniem maszyny nalezy ustawié ja na

rownej powierzchni, wytaczy€ i wyjaé kluczyk.

1.

Ustawic¢ kierownice w taki sposob, by byta
skierowana prosto do przodu maszyny.

Zablokowac tylne koto.

Ustawi¢ podnosnik podtogowy pod centralnym
punktem podnoszenia, ktéry znajduje sie z
przodu maszyny.

Uzy¢ podnosnika podtogowego, by podniesé
maszyne z podtogi.

Umiesci¢ noge podporowg pod drugim punktem
podnoszenia i opusci¢ maszyne na noge
podporowg tak, by noga podporowa i podnosnik
podfogowy utrzymywaly wage maszyny.

Po zakonczeniu konserwacji uzy¢ podnosnika
podtogowego w celu uniesienia maszyny z nogi
podporowej, usung¢ noge podporowg spod
maszyny i opusci¢ maszyne na ziemie.

PODNOSZENIE TYLU MASZYNY

DLA BEZPIECZENSTWA: Przed zaparkowaniem
lub serwisowaniem maszyny nalezy ustawi€ ja na
réwnej powierzchni, wytgczyé€ i wyjaé kluczyk.

1.
2.

5.

Zablokowac oba przednie kofa.

Obracic zespdt belek ssacych w prawg strone
urzgdzenia.

Zdjgc¢ dolng ostone z maszyny.

Ustawi¢ podnosnik podtogowy pod punktem
podnoszenia i uporzagdkowac wszelkie weze,
rury i kable tak, by nie zostaty zmiazdzone, gdy
maszyna zostanie podniesiona.

Uzy¢ podnosnika podtogowego, by podniesé
maszyne z podiogi.
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6. Umiescic¢ drewniany blok pod tytlem maszyny, by
zapewni¢ dodatkowe oparcie.

7. Po zakonhczeniu konserwacji uzy¢ podnosnika
podtogowego w celu uniesienia maszyny z
nogi podporowej, usung¢ drewniany blok spod
maszyny i opusci¢ maszyne na ziemie.

8. Z powrotem zatozy¢ dolng ostone na maszyne.

PCHANIE, HOLOWANIE |
TRANSPORTOWANIE MASZYNY

PCHANIE LUB HOLOWANIE MASZYNY

DLA BEZPIECZENSTWA: Podczas serwisowania
maszyny nie pcha¢ ani nie holowaé maszyny bez
operatora, ktory bedzie mégt jg kontrolowaé.

Jezeli maszyna zostanie unieruchomiona, mozna
ja pchac¢ od przodu lub od tytu, ale holowa¢ mozna
tylko, ciggnac za przéd.

Przed holowaniem lub pchaniem maszyny nalezy
wytgczy¢ hamulec postojowy. Aby wytgczy¢é hamulec,
nalezy wtozy¢ koniec wkretaka pomiedzy dzwignie
hamulca elektronicznego i piaste. Gdy hamulec
postojowy jest wytgczony, maszyna moze poruszac
sie swobodnie.

—

Maszyne mozna popychac¢ lub holowaé tylko

na bardzo krotkie odlegtosci i z szybkoscig
nieprzekraczajgca 3,2 km/godz. NIE jest ona
przystosowana do przepychania lub holowania na
duze odlegtosci lub z duzg szybkoscia.

UWAGA! Nie wolno przepychaé lub holowaé
maszyny na duze odlegtosci, poniewaz moze to
spowodowaé uszkodzenie systemu napedu.

Zaraz po przepchnieciu maszyny na miejsce wyjgc
wkretak spomiedzy dzwigni hamulca elektronicznego
a piasty. Nigdy nie obstugiwa¢ maszyny z
wytgczonym hamulcem.

DLA BEZPIECZENSTWA: Nie obstugiwaé
maszyny z wytgczonym hamulcem.

TRANSPORTOWANIE MASZYNY

Przed przewozem maszyny na przyczepie lub
samochodzie ciezarowym nalezy wykonac¢ opisang
nizej procedure mocowania:

1. Opro6znic¢ zbiorniki, podnies¢ gtowice szorujacy i
zdjgc¢ zespot belek ssacych.

2. Ostroznie zatadowaé maszyne na naczepe lub
ciezaréwke.

DLA BEZPIECZENSTWA: Podczas zatadunku/
roztadunku maszyny korzystaé z rampy, ktéra
utrzyma ciezar maszyny i operatora. Nie
zawraca¢ na pochytosciach lub rampach. Nie
prowadzié na sliskich rampach.

DLA BEZPIECZENSTWA: Nie obstugiwaé
urzadzenia na rampie o nachyleniu
przekraczajgcym 18% poziomu podtoza. Jezeli
nachylenie przekracza 18%, stosowaé wciggarke

3. Po zatadowaniu ustawi¢ przdd maszyny przodem
w kierunku jazdy. Opusci¢ gtowice szorujgcg i
wytgczy¢ maszyne.

4. Podtozy¢ klocki pod tylne kota maszyny.

5. Za pomoca tasm zabezpieczyé maszyne z
przodu i z tytu, uzywajgc do tego celu czterech
uchwytéw na ramie maszyny. Moze zaj$¢
konieczno$¢ przymocowania tadm do podtogi
przyczepy lub samochodu cigzarowego.

UWAGA: W przypadku transportowania maszyny
w otwartej ciezaréwce lub przyczepie nalezy
zabezpieczy¢ pokrywe zbiornika brudnej wody.

UWAGA: Nie nalezy wykorzystywaé pulpitu
sterowniczego lub prowadnic na akcesoria w
charakterze elementdw mocujacych. Moze dosé
do ich uszkodzenia.
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PRZECHOWYWANIE MASZYNY

Przechowujgc maszyne przez dtuzszy czas, nalezy
wykonaé nastepujgce czynnosci.

1.

Przed odstawieniem maszyny na przechowanie
natadowa¢ akumulatory, aby przedtuzy¢ ich
trwatos¢. tadowac akumulatory raz na miesigc.

Przed rozpoczeciem przechowywania nalezy
odtgczy¢ akumulatory.

Spusci¢ wode ze zbiornika brudnej wody oraz
zbiornika roztworu i wyptukac je.

Przechowywaé¢ maszyne w suchym
pomieszczeniu, z podniesiong gfowicg szorujaca
i belkami ssgcymi.

UWAGA: Chroni¢ maszyne przed deszczem,
przechowywaé maszyne w pomieszczeniach.

5.

Otworzy¢ pokrywe zbiornika brudnej wody, aby
utatwi¢ wentylacje.

W przypadku przechowywania maszyny w
ujemnej temperaturze nalezy postepowac
zgodnie z instrukcjg OCHRONA PRZED
ZAMARZANIEM.

UWAGA: Aby zapobiec ewentualnym uszkodzeniom
maszyny, nalezy jg przechowywac w miejscu wolnym
od gryzoni i owadow.

OCHRONA PRZED ZAMARZANIEM

Przechowywanie maszyny w niskich temperaturach.

1.

Catkowicie oprézni¢ zbiornik roztworu i zbiornik
brudnej wody.

Oproznic filtr zbiornika roztworu umieszczony
pod maszyng. Wymienic¢ filtr.

O

Y

Wilac¢ 1 galon / 4 litry ptynu na bazie glikolu
propylenowego/samochodowego srodka
przeciwko zamarzaniu do zbiornika roztworu.

Modele wyposazone w opcjonalny zbiornik
detergentu uzywany podczas pracy w trudnych
warunkach — Unies¢ zbiornik maszyny i wyla¢ z
niego detergent. Ponownie zamontowac zbiornik.
Wlac¢ 1/4 galona / 1 | ptynu przeciw zamarzaniu
do samochodéw turystycznych lub ptynu na bazie
glikolu propylenowego do zbiornika detergentu.
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4.

Modele bez systemu ec-H20 — Witaczyé
maszyne i uruchomié¢ system przeptywu roztworu.

Wytgczy¢ maszyne, kiedy czerwony ptyn przeciw
zamarzaniu pojawi sie na podtodze.

Modele wyposazone w system ec-H20 i tryb
pracy w trudnych warunkach — Ustawi¢ pokretto
ilosci detergentu na najwyzszg predkosc¢
przeptywu. Wtaczy¢ maszyne i ustawi¢ predkosc
przeptywu roztworu na wysokg. Uruchomic
szorowanie ec-H20 i nacisngé przycisk pracy w
trudnych warunkach, aby przeprowadzi¢ srodek
zapobiegajgcy zamarzaniu przez oba systemy.
Wytaczy¢ maszyne, kiedy czerwony ptyn przeciw
zamarzaniu pojawi sie na podtodze. Moze to
zajg¢ do dwoch minut.

Modele wyposazone w system ec-H20 —
Wigczy¢ maszyne i ustawic¢ predkos¢ przeptywu
roztworu, a nastepnie uruchomi¢ szorowanie
ec-H20, aby przeprowadzi¢ ptyn przeciw
zamarzaniu przez system. Wytgczy¢ maszyne,
kiedy czerwony ptyn przeciw zamarzaniu pojawi
sie na podtodze. Moze to zajg¢ do dwbdch minut.

Modele wyposazone w opcjonalny zbiornik
automatycznego doprowadzania wody do
akumulatora — Unie$¢ zbiornik maszyny i
oprézni¢ go z wody.

WAZNE: NIE dodawaé ptynu przeciw zamarzaniu
do zbiornika automatycznego doprowadzania
wody do akumulatora.

Po przechowywaniu maszyny w temperaturach
ponizej zera oprozni¢ zbiornik roztworu ze $rodka
przeciw zamarzaniu i z opcjonalnego zbiornika
detergentu stosowanego podczas pracy w
trudnych warunkach. Dodac¢ czystej wody do
zbiornika roztworu i do opcjonalnego zbiornika
detergentu, po czym wigczy¢é maszyne, aby
przeptukac system.

Uzupei¢ zbiornik automatycznego podawania
wody do akumulatora (jesli jest zamontowany)
wodg destylowana.
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WYKRYWANIE | USUWANIE USTEREK W

MASZYNIE

Problem

Przyczyna

ROZWIAZANIE

lkona kontrolki
serwisowej miga

Wykryto usterke maszyny lub
wbudowanej tadowarki

Zob. KODY SERWISOWE

Ikona ec-H20 jest
czerwona lub miga na
€zerwono

Wykryto awarie systemu ec-H20

Zob. KODY SERWISOWE

Ikona ec-H20 miga na
czerwono i niebiesko

Wkiad ec-H20 osiggnat maksymalne
zuzycie wody lub wygast.

Wymieni¢ wktad ec-H20

Maszyna nie dziata

Przycisk wytgczenia awaryjnego zostat
aktywowany

Przekreci¢ przetgcznik, aby go
zresetowac

Wykryta usterka maszyny

Zob. KODY SERWISOWE

Roztadowane akumulatory

Natadowa¢ akumulatory

Poluzowane zaciski przewodow
akumulatorow

Dokreci¢ zaciski

Uszkodzone akumulatory

Wymieni¢ akumulatory

Nie dziata wytgcznik z kluczykiem

Skontaktowac sie z serwisem

Usterka pedatu gazu

Skontaktowac sie z serwisem

Zadziatanie wytgcznika obwodu

Zresetowac wytgcznik obwodu

Uszkodzona ptyta sterujgca

Skontaktowac sie z serwisem

Whbudowana
tadowarka nie dziata

Niewtozona wtyczka do gniazdka
zasilajgcego

Sprawdzi¢ podtgczenie wtyczki

Akumulatory nadmiernie roztadowane

Wymieni¢ akumulatory

Wykryto btgd tadowarki

Zoh. KODY SERWISOWE

Uszkodzona tadowarka

Wymieni¢ tadowarke

Uszkodzony przewdd zasilajgcy

Wymieni¢ przewdd zasilajacy

Maszyna nie
przyspiesza

Swiatta naprz6d / wycofaj migajg szybko

Zdjac¢ prawg noge z pedatu gazu

Wykryto usterke napedu

Zob. KODY SERWISOWE

Zadziatanie wytgcznika obwodu

Zresetowac wytgcznik obwodu

Uszkodzony silnik napedu lub
okablowanie

Skontaktowac sie z serwisem

Zuzyte szczotki weglowe w silniku

Skontaktowac sie z serwisem

Nie dziata silnik
szczotek

Wykryto usterke silnika szczotek

Zob. KODY SERWISOWE

Uszkodzony silnik tarczy lub okablowanie

Skontaktowac sie z serwisem

Zuzyte szczotki weglowe w silniku

Skontaktowac sie z serwisem

Zepsuty lub luzny pas

Skontaktowac sie z serwisem

Nie dziata silnik
odsysania

Zespot belek ssgcych jest podniesiony

Opusci¢ zespot belek ssgcych na
podtoge

Wykryto usterke silnika odsysania

Zob. KODY SERWISOWE

Uszkodzony silnik lub okablowanie

Skontaktowac sie z serwisem

Mata skutecznosé
szorowania

Zanieczyszczenia w szczotce/na
podktadce

Usung¢ zanieczyszczenia

Zuzyta szczotka/podktadka

Wymieni¢ szczotke/podkiadke

Niewtasciwy docisk szczotki

Wyregulowac docisk szczotek

Niewtasciwy typ szczotki/podkiadki

Uzy¢ wiasciwe]j szczotki/podktadki

Niski stan natadowania akumulatoréw

Natadowa¢ akumulatory

Nierownomierny docisk szczotki

Gtowica szorujgca/szczotki nie sg
ustawione w poziomie. Skontaktowac sie
Z serwisem
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Problem

Przyczyna

ROZWIAZANIE

Za maszyng pozostaje
wilgotny $lad lub nie
jest zbierana woda.

Zbiornik brudnej wody jest petny lub za
duzo w nim piany

Opro6znic¢ zbiornik brudnej wody

Poluzowana zatyczka weza spustowego

Wtozy¢ korek

Zuzycie listew belek ssgcych

Obréci¢ lub wymieni¢ listwy belek
ssacych

Zatkany zbiornik ociekowy (Zespét belek
ssgcych)

Zdjaé ostone i wyczyscié

Zatkany zespét belek ssacych

Oczysci¢ belki ssgce

Nieszczelne potgczenie weza
podcisnieniowego

Poprawi¢ potgczenie weza
podcisnieniowego

Zatkany waz podcisnieniowy

Przeptukac¢ waz podcisnieniowy

Uszkodzony wagz podcisnieniowy

Wymieni¢ waz podcisnieniowy

Zatkane sitko ptywakowego zaworu
odcinajgcego w zbiorniku brudnej wody

Oczysci¢ sitko zaworu

Pokrywa zbiornika brudnej wody
niedoktadnie zamknieta

Sprawdzi¢, czy nic nie blokuje pokrywy

Wadliwe uszczelki na pokrywie zbiornika
brudnej wody

Wymieni¢ uszczelke

Za maty lub brak
przeptywu roztworu

Oprézni¢ zbiornik roztworu

Napetni¢ ponownie zbiornik roztworu

Ustawiono niskg szybkosc¢ przeptywu
roztworu

Zwiekszy¢ szybkos¢ przeptywu roztworu

Zatkany filtr w zbiorniku roztworu

Oczyscié filtr

Zatkany przewo6d doprowadzajgcy
roztwor

Przeptukac przewdd doprowadzajgcy
roztwor

Niezdatnos¢ pompy ec-H20

Zrestartowa¢ maszyne i ustawi¢ tempo
przeptywu na wysokie

Zbiornik do pracy w
trudnych warunkach
nie podaje detergentu

Brak detergentu

Napetni¢ zbiornik

Wadliwy przetgcznik przeptywu

Skontaktowac sie z serwisem

Niesprawna pompa

Skontaktowac sie z serwisem

Niesprawny potencjometr pompy

Skontaktowac sie z serwisem

Niedziatajgcy panel sterowania

Skontaktowac sie z serwisem

Zbiornik
automatycznego
podawania wody
do akumulatora nie
podaje wody

Zbiornik jest pusty

Napetnic¢ zbiornik

Niesprawna pompa

Skontaktowac sie z serwisem

Pompa nie zalewa sie

Skontaktowac sie z serwisem

Uszkodzona plyta sterujgca

Skontaktowacé sie z serwisem

Krétki czas pracy

Niski stan natadowania akumulatoréw

Natadowa¢ akumulatory

Akumulatory wymagajg konserwacji

Zob. AKUMULATORY

Uszkodzony lub catkowicie zuzyty
akumulator

Wymieni¢ akumulatory

Nieprawidtiowo zaprogramowany
wskaznik natadowania akumulatorow
(BDI)

Zob. t ADOWANIE AKUMULATOROW

Uszkodzona tadowarka

Wymieni¢ tadowarke akumulatora

Ustawiono zbyt duzy docisk szczotki

Zmniejszy¢ docisk szczotki
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WYMIARY, OSIAGI, PARAMETRY OGOLNE MASZYNY

MODEL Jednotarczowa 20 cali / 500 Dwutarczowa 24 cale / 600
mm mm
Dtugos¢ 55 cali/ 1397 mm 55 cali/ 1397 mm

Diugos¢ (w opcji z wézkiem na akcesoria)

77.75 cali / 1975 mm 77.75 cali / 1975 mm

Szerokos$¢ (korpus)

26,5 cala/ 673 mm 26,5 cala/ 673 mm

Wysokos¢

49 cali / 1245 mm 49 cali / 1245 mm

Ciezar

490 Ib / 222 kg 495 Ib / 225 kg

Ciezar (z akumulatorami)

725 1b /329 kg 730 1b /331 kg

GVWR

1100 Ib / 500 kg

Maks. obcigzenie znamionowe (opcjonalnego) wézka na
akcesoria

88.21b /40 kg

Szerokos$¢ belki ssacej

28,6 cala/ 727 mm 30,7 cala/ 780 mm

Pojemno$¢ zbiornika roztworu

14,1 galona /53|

Pojemnos¢ zbiornika brudnej wody

18,4 galona /701

Pojemnos¢ zbiornika do pracy w trudnych warunkach

0,66 galona /2,51

Pojemnos¢ zbiornika do automatycznego podawania wody
do akumulatora

0,48 galona /1,8 |

Szerokos$¢ sladu szorowania

20 cali / 508 mm 24 cale / 610 mm

Sita docisku

62 1b /28 kg 64 Ib/ 29 kg
90 Ib/ 41 kg 911b/41kg

Szybkos$¢ szorowania

0,2 -3,6 mph /0,32 - 5,8 km/h

Predkos¢ transportowa

0,2 -3,6 mph /0,32 - 5,8 km/h

Predkos¢ jazdy wstecz

0-12,2mph/0-1,8km/h

Wydajnos¢ — rzeczywista przyblizona

24 588 stop?h / 2287 m?h

30 052 stép#h / 2795 m?h

Wydajnos¢ trybu EC-H20 — rzeczywista przyblizona

25 284 stop?/h / 2351 m?/h

30 903 stop?h / 2874 m?/h

Promien skretu

60 cali/ 1524 mm

Promien skretu (z opcjonalnym wézkiem na akcesoria)

80 cali / 2032 mm

Maksymalne nachylenie powierzchni szorowania 9%
Maksymalne nachylenie przy transporcie 9%
Nachylenie rampy do tadowania: puste zbiorniki 18%

Szybkos$¢ przeptywu roztworu

Niska: 0,15 gpm / 0,57 I/min, Srednia: 0,35 gpm / 1,32 I/min,

Wysoka: 0,50 gpm / 1,89 I/min

Szybkos$¢ przeptywu roztworu ec-H20

Niska: 0,12 gpm / 0,45 I/min, Srednia: 0,25 gpm / 0,95 I/min,

Wysoka: 0,35 gpm / 1,32 I/min

Silnik szczotek

24 VDC, 0,87 Hp / 0,65 kW

Silnik napedu

24V DC, 0,64 Hp /0,48 kW, 20 A

Silnik odsysania

24V DC, 0,62 Hp /0,46 kw, 19,1 A

Podnoszenie wody

42 cale / 1067 mm wys.

Podnoszenie wody, tryb cichy

30 cali/ 762 mm wys.

Pompa roztworu ec-H20

24V DC, 2 A, 1,0 gal/min/ 3,8 I/min, min. przeptyw otw.

Pompa do pracy w trudnych warunkach

24V DC, 1,7 A, 2,0 0oz/min / 59 ml/min, min. przeptyw otw.

Automatyczna pompa podajgca wode do akumulatora

13,5V DC, 4 A, 0,9 gal/min / 3,5 I/min, min. przeptyw otw.

Napiecie maszyny

24V DC

Pojemnos$¢ akumulatora

4-6 'V 210 Ah C/20 (mokry), 4-6V 240 Ah C/20 (mokry),
4-6V 220 Ah C/20 AGM

taczny pobor mocy

1,1 kW

tadowarka wbudowana

115-240 V AC, 50/60 Hz, 24 V DC, 25 A

tadowarka zewnetrzna

85-270 V AC, 50/60Hz, 24 V DC, 650 W (27,1 A)
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MODEL Jednotarczowa 20 cali / 500 Dwutarczowa 24 cale / 600
mm mm

Klasa zabezpieczenia IPX3

Poziom cisnienia akustycznego L .* 63,7 dBA 64,5 dBA

Poziom cisnienia akustycznego L — tryb cichy 59,7 dBA 61,3 dBA

Niepewnos¢ pomiaru hatasu K * 3,0 dBA 3,0 dBA

Niepewnos¢ pomiaru poziomu mocy akustycznej , — niep. 82,5 dBA 84,0 dBA

Ko~

Drgania maszyny na drgzku prowadzgcym* <2,5 m/s?

Temperatura pracy otoczenia

Min.: 36° F/2° C Max: 110° F/43° C

WYMIARY MASZYNY

20 cali / 500 mm Model jednotarczowy:

Ay A
673 mm | §§§ 722876m'm
) 000
(26.5 in) | (lsss] | (2861
Q00
Sl e i
=) Sl B

1397 mm

1,245 mm
(49 in)

(55 in)
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24 cale / 600 mm Model dwutarczowy:
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Woézek na akcesoria (opcjonalny)
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PRZYCISKI KONTROLNE NADZORCY

UWAGA: Ponizsze instrukcje dotyczg wytgcznie
czynnosci wykonywanych przez nadzorce. W razie
potrzeby usung¢ strony z podrecznika.

Funkcja przyciskéw kontrolnych nadzorcy umozliwia
mu programowanie ustawien szorowania, z

ktérych moze korzystac operator. Funkcja blokady
uniemozliwia operatorowi zmiane lub zapisanie
ustawien Zone Settings.

Funkcja przyciskéw kontrolnych nadzorcy ogranicza
zmiennos$¢ ustawien maszyny, zapewniajgc spojne,
powtarzalne wyniki czyszczenia, a takze jakos¢ bez
wzgledu na doswiadczenia uzytkownika. Pozwala
ponadto zmniejszy¢ zakres wymogow szkoleniowych
uzytkownika.

MODEL Z PANELEM STEROWANIA PRO-
MEMBRANE

Uwaga: Strefa 3 jest dostepna tylko na maszynach
wyprodukowanych przed numerem seryjnym
11003113.

Maszyna wyposazona jest w trzy tryby przyciskéw
kontrolnych nadzorcy do wyboru:

Tryb Brak blokady 1: Operator ma petng kontrole
nad wszystkimi parametrami szorowania z
mozliwoscig ponownej konfiguracji predefiniowanych
przyciskéw kontrolnych strefy. Tryb Brak blokady 1
jest fabrycznym ustawieniem domysinym.

Tryb Blokada 2: Przyciski kontrolne strefy

sg predefiniowane i zablokowane przez
nadzorce. Nadzorca ma mozliwo$¢ ponownego
skonfigurowania predefiniowanych przyciskow
kontrolnych strefy, ale bez mozliwosci ich zapisu.

Tryb Blokada 3: Przyciski kontrolne strefy sg
predefiniowane i zablokowane przez nadzorce.
Operator moze jedynie uzywaé przyciskow
kontrolnych strefy skonfigurowanych przez
nadzorce.

PRZEJSCIE DO TRYBOW KONTROLI NADZORCY

1. Ustawi¢ maszyne na réwnej powierzchni i
przestawi¢ kluczyk do pozycji wytgczonej ( O ).

2. Nacisng€ i przytrzymac przycisk docisku szczotki
podczas wigczania kluczyka. Zwolnié przycisk,
gdy najdalsza kontrolka LED natadowania
akumulatora zaswieci sie. Po zwolnieniu przycisku
aktywny tryb kontroli nadzorcy zostanie wskazany
tak, jak opisano w kroku 3.

/2

3. Aby wybra¢ lub zmieni¢ tryb kontroli nadzorcy,
nalezy nacisngc i przytrzymac dany przycisk
kontrolny strefy, az kontrolka LED zaswieci sie
trzy razy. W przypadku trybu blokady 3 nacisngc¢ i
przytrzymac przyciski kontrolne strefy 1 i 2 w tym
samym czasie. Po dokonaniu wyboru kontrolka
LED bedzie swiecic¢ ciggle, aby wskazaé nowy
tryb.

Tryb brak blokady 1 = Przycisk kontrolny strefy 1
Tryb blokady 2 = Przycisk kontrolny strefy 2
Tryb blokady 3 = Przyciski kontrolne strefy 1 i 2

Uwaga: Strefa 3 jest dostepna tylko na maszynach

wyprodukowanych przed numerem seryjnym

11003113.

— —

=

Tryb Blokada 3

=

Tryb Brak blokady 1~ Tryb Blokada 2

4. Nacisngc przycisk przeptywu roztworu, aby

skonfigurowac¢ wstepne ustawienia przycisku
kontrolnego strefy dla trybéw blokady 2 lub 3.

=
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5.

Skonfigurowaé wstepne ustawienia przycisku
kontrolnego strefy przy uzyciu ponizszej listy,
nastepnie nacisngé i przytrzymac przycisk
kontrolny strefy, az mignie trzy razy, aby zapisa¢
wstepne ustawienie. Powtoérzy¢ proces dla
kolejnych dwdch stref. Aby wstepnie ustawié
kontrole strefy 3, nalezy nacisng¢ przyciski
kontrolne strefy 1 i 2 w tym samym czasie.

Wstepne ustawienia kontroli strefy:

- Docisk szczotki

- Szybkosc¢ przeptywu roztworu

- Przycisk trybu cichego wt. lub wyt.

- Przefgcznik trybu EC-H20 wt. lub wyt.

- Przycisk pracy w trudnych warunkach wtgczony
lub wytaczony

(Przytrzymac przycisk przez 3 sekundy, az pojawi
sie kontrolka LED)

- Ustawienie maksymalnej predkos$ci szorowania

Aby wyregulowa¢ maksymalng szybkosé
szorowania, nacisngé¢ przycisk pracy w trudnych
warunkach, aby moc przechodzié przez pie¢
opcji szybkosci, zgodnie z opisem ponizej. W
przypadku modeli bez przycisku pracy w trudnych
warunkach nalezy nacisngé¢ obszar na panelu
zgodnie z rysunkiem. Przycisk jest ukryty.

Opcja szybkosci wyswietlana jest za pomocag
kontrolki LED poziomu natadowania akumulatora.
Czerwona kontrolka LED odpowiada najmniejszej
szybkosci. Odsunieta najdalej na prawo zielona
kontrolka LED odpowiada szybko$ci najwigkszej.

/2

UWAGA: Maksymalne ustawienie predkosci
szorowania mozna dostosowac tylko w trybach
blokady kontroli nadzorcy 2 i 3.

6.

Aby wyjs¢ z trybu przyciskéw kontrolnych
nadzorcy, wytgczy¢ kluczyk.
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MODEL Z ELEMENTAMI STEROWANIA PRO-

PANEL 1.

Istniejg dwa rodzaje trybu uzytkownika, ktore
wspoétpracujg z ekranem gtéwnym operatora.

Tryb operatora — umozliwia obstuge maszyny

Z ograniczeniami lub uprawnieniami, o ktorych
ustawieniu decyduje nadzorca. Ekran gtéwny trybu
operatora ogranicza dostep do przycisku ustawien
maszyny i przycisku maksymalnej predkosci
szorowania. Istniejg dwa rodzaje trybu uzytkownika,
ktore wspotpracujg z ekranem gtéwnym operatora.
Sg to:

Tryb nadzorcy — umozliwia obstuge maszyny

za pomocg petnej gamy przyciskow sterowania,
wraz z uprawnieniami do konfiguracji i naktadania
ograniczen dla trybu operatora oraz opcjami
logowania. Ekran gtéwny trybu nadzorcy zapewnia
dostep do przycisku ustawieh maszyny i przycisku
maksymalnej predkosci szorowania.

Ny

Fabrycznie nowa maszyna automatycznie
uruchamia sie w trybie nadzorcy ze wstepnie
przypisanym domysinym profilem nadzorcy.
Fabrycznie ustawiony numer logowania nadzorcy
maszyny to ,,1234”. Numer ten nie jest wymagany,
dopdki nie zostanie wigczony. Nazwe i numer
logowania przypisane do domyslnego profilu
nadzorcy mozna zmieni¢. Czynnos$¢ te opisano

w niniejszej czesci podrecznika. Jezeli doszto do
zapomnienia nowo przypisanego numeru logowania
do trybu nadzorcy, nalezy uzy¢ awaryjnego kodu
logowania, tj. 836626826.

PRZEJSCIE DO TRYBU NADZORCY

Wigczy¢ zasilanie maszyny. Przy uruchomieniu
zostanie wyswietlony ekran gtéwny. Nacisngé
przycisk pomocy.

4

Nacisng¢ przycisk logowania.

Pierwsze uzycie — Wprowadzi¢ fabrycznie
przydzielony kod logowania do trybu nadzorcy
»,1234", a nastepnie nacisngc¢ zielony przycisk
potwierdzenia.
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4. Zostanie wyswietlony ekran gtéwny trybu wszelkie niestandardowe ustawienia
nadzorcy. Nacisngc¢ przycisk ustawien maszyny. przyciskéw kontroli strefy z powrotem do stref
fabrycznych.

5. Ekran ustawien maszyny zapewnia dostep do
nastepujgcego menu.

Pomoc wideo — Opcja stuzy do
wyswietlania konkretnych procedur
operacyjnych i konserwacyjnych.

Dodaj/Edytuj profile — Opcja stuzy do
dodawania/edytowania profiléw uzytkownikow
pod katem uzytkowania maszyny.

Y~‘

Typ akumulatora — Opcja stuzy do
konfigurowania maszyny pod kgtem
réznych rodzajéw akumulatoréw. Zob.
AKUMULATORY.

Wtacz logowanie — Opcja stuzy do
aktywowania wymaganego kodu logowania
przy starcie maszyny. Wprowadzenie kodu
bedzie wymagane przed rozpoczeciem
uzytkowania maszyny.

Kalibruj dotyk — Opcja stuzy do kalibracji
ekranu dotykowego, jezeli punkty dotykowe
wymagajg wyréwnania.

Przywrécenie ustawien fabrycznych
— Resetuje kod logowania nadzorcy do
domyslnego kodu fabrycznego , 1234,
usuwa profile uzytkownikéw i resetuje
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ABY DODAC / EDYTOWAC PROFILE

1. Nacisng¢ przycisk Dodaj/edytu;j profile, aby
wprowadzi¢ nowy profil uzytkownika.

<=

2. Nacisng¢ przycisk Dodaj profil, aby wprowadzi¢
nowy profil uzytkownika.

<=

Nacisng¢ przycisk ,Edytuj profil”, aby
edytowac istniejgcy profil.

Nacisng¢ przycisk ,Kopiuj profil”, aby
skopiowa¢ istniejacy profil.

Nacisng¢ przycisk ,Usun profil”, aby usunaé
istniejgcy profil.

3. Nacisng¢ przycisk Operator, aby dodac¢ profil
trybu operatora lub nacisnag¢ przycisk Nadzorca,
aby dodac¢ dodatkowy profil trybu nadzorcy.

Uwaga: Nie mozna usungc¢ domysinego profilu
nadzorcy z listy profili.

Y
NS

B Nacisng¢ przycisk ,Operator”, aby doda¢
/ edytowac / skopiowac / usuna¢ profil
operatora.

Nacisng¢ przycisk ,Nadzorca”, aby dodac
/ edytowac / skopiowaé / usungc profil
nadzorcy.

4. Wprowadzi¢ nazwe nowego profilu uzytkownika,
a nastepnie nacisng¢ zielony przycisk
potwierdzenia.
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5. Przypisa¢ kod logowania do nowego profilu
uzytkownika, a nastepnie nacisngé zielony
przycisk potwierdzenia. Nowy numer logowania
moze by¢ dowolng kombinacjg 3-8 cyfr.

6. Wybra¢ przyciski kontrolne, do ktorych dostep
powinien mie¢ nowy uzytkownik. Zielone
przyciski sg odblokowane, natomiast szare —
zablokowane. Aby zapisa¢ nowy profil, nalezy
nacisngé migajgcy przycisk ,Zapisz”.

7. Nowy profil uzytkownika zostanie teraz zapisany
na liscie profilow operatora. Istnieje mozliwos$é
dodawania wielu profiléw operatora i nadzorcy.
Nacisna¢ strzatke wstecz, aby powréci¢ do
poprzedniego ekranu w celu dodania kolejnych
profilow uzytkownika.
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8. Aby wigczy¢ ekran logowania przy starcie, 5. Nacisng¢ przycisk Tak, aby wtgczy¢ logowanie.
zobacz Wigczanie logowania.

Y

6. Przy uruchomieniu maszyny zostanie
WLACZANIE EKRANU LOGOWANIA wyswietlony ekran logowania. Uzytkownik
1. Wigczyé zasilanie maszyny. bedzie musiai wprpwadzié przypisany mu numer
logowania, aby méc obstugiwa¢ maszyne.
2. Nacisna¢ przycisk pomocy i zalogowac sie do
maszyny w trybie nadzorcy. Patrz Przejscie do

trybu nadzorcy.
3. Nacisng¢ przycisk ustawien maszyny.

7. Po zakonczeniu obstugi maszyny zaleca sie
wylogowanie uzytkownika poprzez naci$nigcie
przycisku pomocy, a nastepnie nacisniecie
przycisku wylogowania. Przestawienie kluczyka

4. Nacisnaé przycisk ,Wiaczanie logowania”. W pozycje wytgczong jest alternatywnym
Przycisk ,Wiacz logowanie” zmieni opis z ,Wigcz sposobem wylogowania.
logowanie” na ,Wytgcz logowanie”.

1z
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WYLACZANIE EKRANU LOGOWANIA

1. Wigczyc¢ zasilanie maszyny.

2. Nacisngé przycisk pomocy i zalogowac sig, do
maszyny w trybie nadzorcy. Patrz PRZEJSCIE
DO TRYBU NADZORCY.

3. Nacisngc¢ przycisk ustawien maszyny.

4. Nacisng¢ przycisk Wytgcz logowanie.

4

5. Nacisng¢ przycisk Tak, aby wytgczy¢ logowanie
przy starcie maszyny.

6. Nacisng¢ przycisk operatora lub nadzorcy, aby
wybrac¢ zgdany profil uzytkownika jako domysiny
ekran gtéwny bez logowania.

/[

N\

7. Wybrac¢ wstepnie przypisany profil uzytkownika.
W tym przypadku wybrano profil operatora
~JOHN" Przestawi¢ kluczyk w pozycje wytgczong,
by zastosowa¢ ustawienie.

—>

8. Na poczatku ekran gtéwny dla zgdanego profilu
uzytkownika jest domysinie ustawiony bez
wymogu podawania nazwy logowania.

UWAGA: Aby zmieni¢ na inny domysiny ekran
gféwny profilu uzytkownika bez logowania, nalezy
ponownie wigczy¢ logowanie i powtorzyc instrukcje
zwigzane z wyfgczeniem logowania.
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ZMIANA FABRYCZNIE PRZYDZIELONEGO KODU 4. Nacisngc¢ przycisk nadzorcy, a nastepnie
LOGOWANIA NADZORCY nacisng¢ przycisk DEFAULT SUPER.

1. Nacisng¢ przycisk ustawien maszyny. ﬂ

5. Nacisng¢ fabrycznie przydzielony kod logowania
2. Nacisng¢ przycisk Dodaj/Edytuj profile. i wprowadzi¢ nowy kod logowania. Aby zapisac
nowy kod logowania, nalezy nacisng¢ migajacy
przycisk ,Zapisz”.

<=

3. Nacisng¢ przycisk Edytuj profil.

<=
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ZMIANA PREDKOSCI SZCZOTKI
1. Wigczy¢ zasilanie maszyny.

2. Nacisna¢ przycisk pomocy i zalogowa¢ si¢ do
maszyny w trybie nadzorcy. Patrz PRZEJSCIE
DO TRYBU NADZORCY.

3. Nacisna¢ przycisk maksymalnej predkosci
szczotki, by uzyska¢ dostep do paska regulacji
predkosci szczotki.

ﬁx%

4. Nacisng¢ przycisk (+), aby zwiekszy¢
maksymalng predkos$¢ szorowania. Nacisngé
przycisk (-), aby zmniejszy¢é maksymalng
predkos¢ szorowania.

ZMIANA WSTEPNIE USTAWIONYCH
PRZYCISKOW KONTROLNYCH STREFY

1. Wybra¢ zadane ustawienia z ponizszej listy.

Docisk szczotki

Szybkos¢ przeptywu roztworu

WH. lub wyt. trybu cichego

- System ec-H20 wtgczony lub wytgczony (opcja)
- Tryb Trudne warunki wigczony lub wytgczony
(opcja)

- Maksymalna predkos¢ szorowania

2. Wiaczy¢ zasilanie maszyny.

3. Nacisna¢ przycisk pomocy i zalogowac sie do
maszyny w trybie nadzorcy. Patrz Przejscie do
trybu nadzorcy.

Nacisng¢ i przytrzymac przycisk strefy, az ekran
wyswietli monit o nazwanie nowej wstepnie
ustawionej strefy. Wybrac¢ ,Tak”, aby nazwaé¢
wstepnie ustawiong strefe.

/2

Jezeli ustawienia strefowe sg skonfigurowane
np. pod katem szorowania holu, zmieni¢ nazwe
strefy na ,HOL". Nacisng¢ zielong strzatke, aby
zapisa¢ nowe wstepne ustawienia strefy.

Nazwa zostanie wyswietlona powyzej numeru
ustawienia strefowego po nacisnieciu przycisku
strefy. Powtorzy¢ procedure dla kolejnych
wstepnych ustawien stref.
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ZMIANA USTAWIEN LADOWARKI WBUDOWANEJ
(model Pro-Panel)

1. Przekreci¢ kluczyk w stacyjce w potozenie
wigczone.

2. Nacisng¢ przycisk ustawien znajdujgcy sie na
ekranie gtéwnym.

3. Nacisngé przycisk typu akumulatora.

<=

4. Wybrac rodzaj i marke akumulatora
zainstalowanego w maszynie. Aby okresli¢ rodzaj
i marke akumulatora, nalezy sprawdzi¢ etykiete
na akumulatorze. Nacisngc strzatki w gore i
w dot, aby przewing¢ liste akumulatoréw do
wybrania.

UWAGA: Profil fadowarki oraz wskaznik
rozfadowania akumulatora zostang automatycznie
przeprogramowane w przypadku wybrania rodzaju
akumulatora.

KALIBRACJA DOTYKU

1. Wiaczy¢ maszyne, zalogowac sie do gtéwnego
ekranu operacyjnego, a nastepnie nacisngc
przycisk ustawien, aby uzyska¢ dostep do ekranu
ustawien nadzorcy. Patrz PRZEJSCIE DO
TRYBU NADZORCY.

2. Aby zrekalibrowac¢ dotyk, nalezy nacisngc
przycisk ,Kalibruj dotyk”. Nalezy tego dokonag,
jesli punkty obstugowe przemieszczg sie
wzgledem siebie.

T350 9016449 (3-2023)
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