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GIRIS
Bu kilavuz her yeni model ile birlikte verilmektedir. Gerekli calistirma ve bakim talimatlarini icermektedir.

Makineyi calistirmadan ya da servis yapmadan énce bu kilavuzu tamamen okuyun ve
I:E makineyi anlayin.

Bu makine miukemmel hizmet sunacaktir. Yine de, en iyi sonuglar asadidaki durumlarda en az masrafla elde edilecekt-
ir:

¢ Makine gereken 6zenle calistirildiginda.
¢ Saglanan makine bakim talimatlarina uygun olarak bakimi dizenli yapildiginda.

¢ Makineye Ureticinin tedarik ettigi veya esdeger parcgalarla bakim yapildiginda.

CEVREYi KORUYUN MAKINE VERILERI

Latfen ambalaj malzemelerini, ileride referans olarak kullaniimasi icin

akd ve sivi gibi kullanilmis parg-| |itfen kurulum zamaninda doldurun.
alar yerel atik ortadan kaldirma
yénetmeliklerine uygun olarak,

cevre agisindan glvenli bir sekil-
de atin. Model No. -

Her zaman geri dénlisim yapm-| geri No. -
aya calisin.

Kurulum Tarihi -

KULLANIM AMACI

T17, engebeli ve dizgun sert ylzeylerde (beton, ddseme, tas, sentetik vb.) 1slak fircalama amaciyla tasarlanmis
endustriyel/ticari bir sUrulebilir makinedir. Genel uygulama alanlarina okullar, hastaneler/saglik tesisleri, biro
binalari ve perakende satis merkezleri dahildir. Bu makineyi toprak, ¢imen, suni ¢im veya hali ile kaph yuzeylerde
kullanmayin. Bu makine yalnizca kapali alanda kullanim amaciyla tasarlanmistir. Bu makine, ana yollarda
kullanim amacl degildir. Bu makineyi, bu Kullanici Kitapg¢iginda tanimlanan amaglar disinda kullanmayin.

Tennant N.V.

Industrielaan 6 5405 AB

P.O. Box 6 5400 AA Uden-Hollanda
europe@tennantco.com
www.tennantco.com

Ozellikler ve pargalar haber verimeden degistirilebilir.

Orijinal talimatlar, telif hakki E 2014-2019 TENNANT Company, Hollanda'da basiimistir.
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GUVENLIK ONLEMLERI

ONEMLiI GUVENLIK TALIMATLARI - BU TALIMATLARI SAKLAYIN

Asagidaki 6nlemler, bu el kitabi boyunca,
aciklamalarinda belirtildigi sekilde
kullaniimaktadir:

UYARI: Ciddi yaralanma ve 8liim
tehlikesine neden olabilecek tehlikeler
ve giivenli olmayan uygulamalar
hakkinda uyari amaciyla kullanilir.

GUVENLIK iGIiN: Ekipmanin giivenli bir sekilde
calistirilmasi i¢in uyulmasi gereken islemleri
tanimlamak amaciyla kullanilir.

Asagidaki bilgiler operatdr agisindan tehlike
potansiyeli tagiyan kosullara isaret etmektedir. Bu
kosullarin ne zaman var olabilecegini 6grenin.
Makinedeki tum givenlik cihazlarinin yerini
saptayin. Makine hasarini ve arizali galismayi
hemen bildirin.

UYARI: Akiler hidrojen gazi yayar.
Patlama olabilir veya yangin ¢ikabilir.
Kivilcimlardan veya agik alevlerden uzak
tutun. Sarj islemi sirasinda kapaklari
acik birakin.

UYARI: Yanici maddeler patlamaya veya
yangina neden olabilir.
Depodal/depolarda yanici madde
kullanmayin.

UYARI: Yanici maddeler veya reaktif
metaller patlamaya veya yangina neden
olabilir. Kaldirmayin.

UYARI: Agir cisim. Uygun sekilde
kaldirmamak sirt yaralanmasina neden
olabilir. Cikarirken ving kullanin.

UYARI: insanlara veya hayvanlara
puskiirtmeyin. Ciddi yaralanma ile
sonuglanabilir. Koruyucu gézliik takin.
Piiskirticiiyi iki elinizle tutun.

UYARI: Elektrik Tehlikesi

- Makineye Bakim Yapmadan Once Akii
Kablolarinin ve Sarj Cihazi Figinin
Baglantisini Kesin.

- Akileri, Hasar Gormiis Elektrik
Kablosuyla $arj Etmeyin. Fisi
Degistirmeyin.

Sarj cihazi hasar gérmiis veya bozulmussa,
bir tehlikeyi dnlemek i¢in imalatgisi veya
servis temsilcisi ya da benzeri vasifli bir kisi
tarafindan degistirilmelidir.

Bu makinede, hiicresel sebeke lizerinden
otomatik olarak iletisim kuran bir teknoloji
vardir. Ekipman girigsimine iliskin endiseler
nedeniyle cep telefonu kullaniminin sinirl
oldugu yerlerde kullanilacaksa, liitfen
hiicresel iletisim iglevselliginin nasil devre
disi birakilacagina dair bilgi i¢in bir Tennant
temsilciyle iletisim kurun.

GUVENLIK iGIiN:

1. Maklneyl su kosullarda ¢alistirmayin:
- Egitimli ve yetkili degilseniz.

- Kullanici kilavuzu okunup
anlasiimadiysa.

- Alkol veya ilaglarin etkisindeyken.

- Cep telefonu veya diger elektronik
cihaz tiirlerini kullanirken.

- Asagidaki makine talimatlarini ruhsal
ve fiziksel olarak takip edemeyecek
durumdaysaniz.

- Fren devre disi birakilmigken.

- Uygun galistirma durumunda degilse.

- Tennant tarafindan saglanmamis veya
onaylanmamis kegelerle veya
aksesuarlarla. Diger kegelerin
kullanimi giivenligi azaltabilir.

- Acik alanlarda. Bu makine yalnizca
kapali alanda kullanim igindir.

- Yanici buhar/sivi veya yanici tozlarin
bulundugu bir alanda.

- Kumanda diigmelerini giivenli bir
sekilde géremeyecek veya makineyi
calistiramayacak kadar karanhk
alanlarda ¢aligma lambalari / farlar
acilana kadar.

- Bazi nesnelerin diigme ihtimali oldugu
alanlarda koruyucu tavanla
donatiimadiysa.

- Arka tampon kapisi / basamagi
indirilmis konumda.

2. Makineyi ¢alisgtirmadan énce:

- Makineyi sivi kagaklari i¢in kontrol
edin.

- Tum giivenlik cihazlarinin yerinde
oldugundan ve dogru calistigindan
emin olun.

- Frenlerin ve direksiyonun diizgiin
calisip calismadigini kontrol edin.

- Park freni pedalinin dogru calisip
calismadigini kontrol edin.

- Koltugu ayarlayin ve emniyet kemerini
(varsa) baglayin.
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3. Makineyi kullanirken:

- Yalnizca bu kilavuzda anlatildigi
sekilde kullanin.

- Makineyi durdurmak igin frenleri
kullanin.

- Egimli ve kaygan zeminlerde yavas
gidin.

- %8,7 liizerindeki egimlerde firgalama
yapmayin veya %12 lizerindeki
egimlerde (GVWR) nakliyat yapmayin.

- Doniiglerde hizi azaltin.

- Makine hareket ederken viicudunuzun
tiim bélumlerini operatér istasyon
bolimiiniin i¢ kisminda tutun.

- Makineyi galistirirken daima etrafiniza
dikkat edin.

- Makine hareket ederken videolara /
yardim ekranlarina erigsmeyin.
(Pro-Panel)

- Makineyle geriye dogru giderken
dikkatli olun.

- Cocuklari ve yetkisiz kigileri
makineden uzak tutun.

- Makinenin herhangi bir kismi lizerinde
yolcu tagimayin.

- Daima giivenlik ve trafik kurallarina
uyun.

- Makine hasarini veya arizali ¢galigmay!
hemen bildirin.

- Kimyasal konteynerlerle ilgili
karistirma, tagsima ve elden ¢ikarma
talimatlarini takip edin.

- Geri vites alarmiyla ilgili tesis glivenlik
ybénergelerine uyun.

- Islak zeminlerle ilgili saha giivenlik
ybénergelerine uyun.

- Otomatik doldurma &zelligi ile
soliisyon tankini doldururken
makinenin bagindan ayrilmayin.

- Otomatik doldurma &zelligi ile
soliisyon tankini doldururken makineyi
ylizey seviyesinde durdurun.

4. Makineden ayrilmadan veya makineye
bakim yapmadan 6nce:
- Duz bir ylizeyde durdurun.
- Park frenini gekin.
- Makineyi kapatin ve anahtar ¢ikarin.

5. Makinenin bakimini yaparken:

- Tum caligmalar yeterli igsiklandirmanin
oldugu ve gériilebilir kosullarda
yapilmalidir.

- Calisma alanini iyi havalandirin.

- Hareketli pargalardan uzak durun.
Gevsek kiyafetler, miicevher
kullanmayin ve uzun sag¢lar1 baglayin.

- Makineyi krikoyla kaldirmadan dnce
makinenin tekerleklerine takoz
yerlestirin.

- Makineyi yalnizca 6zel olarak
belirlenmis yerlerden krikoyla kaldirin.
Makineyi kriko ayaklariyla destekleyin.

- Makinenin agirhigini tagiyabilecek ving
veya kriko kullanin.

Makinenin koltugunda makineyi
kontrol edecek bir operatér
bulundurmadan makineyi itmeyin veya
cekmeyin.

Fren devre disiyken, makineyi
egimlerde itmeyin ya da ¢gekmeyin.
Makineyi elektrikli bilesenlerin
yakininda tazyikli su puskiirterek veya
hortumla yikamayin.

Makine lizerinde ¢galismadan 6nce akii
ve sarj cihazi kablo baglantisini kesin.
Akii sarj kablosunu prizden ¢ikarmak
icin kablosundan tutarak cekmeyin.
Prizdeki figi kavrayip ¢ekin.

Uyumsuz akii sarj cihazlarini
kullanmayin, aki paketlerine zarar
verebilir ve bir yangin olasiligina
neden olabilir.

Sarj kablosunu diizenli olarak hasar
icin kontrol edin.

Sarj cihazi galigirken harici sarj
cihazinin DC kablosunu makinenin
yuvasindan gikartmayin. Kivilcima
neden olabilir. Sarj sirasinda sarj
cihazinin ¢ikartilmasi gerekirse, dnce
AC elektrik kablosunu ¢ikarin.

Akii asidine temas etmekten kaginin.
Tiim metal nesneleri akiilerden uzak
tutun.

Yalitkan bir akii s6kme cihazi kullanin.
Akiileri kaldirirken bir kaldirag ve
yeterli yardim cihazlarini kullanin.
Akl kurulumu egitimli personel
tarafindan yapiimalidir.

Akiiniin s6kiilmesiyle ilgili tesis
glivenlik yénergelerine uyun.

Tiim onarimlar, egitimli bir servis
teknisyeni tarafindan yapilmaldir.
Makinenin orijinal tasarimini
degistirmeyin.

Tennant'tan saglanan veya onaylanan
yedek parcgalar kullanin.

Kisisel koruyucu ekipmani gerektigi
sekilde ve bu kilavuzda tavsiye edilen
yerlerde kullanin.

Givenlik igin: Kulaklik takin.

Givenlik igin: Koruyucu eldivenler
takin.

Givenlik igin: G6z korumasi takin.

Giivenlik igin: Koruyucu toz maskesi
takin.
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6.

Makineyi kamyona veya rémorka
yuklerken/kamyondan veya romorktan
indirirken.

- Makineyi yiiklemeden dnce tanklari
bosaltin.

- Makineyi baglamadan 6nce firga
kafasini ve silecegi indirin.

- Diiz bir zeminde durun, park frenini
¢ekin, makineyi tiim baglanti kayiglari
glivenli bicimde tespit edilinceye kadar
anahtari ACIK pozisyonda birakin.

- Makine tekerleklerini bloke edin.

- Makineyi kamyona veya rémorka
baglayin.

- Makinenin agirhigini tagiyabilecek
rampa, kamyon veya rémork kullanin.

- %21'i asan egimlerde yikleme/indirme
yapmayin.

- Ving kullanin. Yukiin yerden yiiksekligi
380 mm'yi (15 ing) gegiyorsa makineyi
kamyon veya romork igine/digina
itmeyin.
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Guvenlik etiketleri makine Gzerinde belirtilen

yerlerde gérundr. Hasarl etiketleri degistirin.

UYARI ETIKETI - Akiiler hidrojen
gazi yayar. Patlama olabilir veya
yangin ¢ikabilir. Kivilcimlardan
veya aclk alevlerden uzak tutun.
Sarj islemi sirasinda kapaklari
acglik birakin.

Akii bélmesi kapaginin
altinda bulunur.

GUVENLIK ETIKETI -
Arka tampon kapisi /
basamagi indirilmig
konumdayken makineyi
calistirmayin.
Makinenin herhangi bir
kismi lizerinde yolcu
tasimayin.

Arka tamponda /
basamakta bulunur.

GUVENLIK ETIKETI -
Makineyi ¢alistirmadan
once kitapgigi okuyun.

Elektrik panelinin
ustiinde bulunur.

UYARI ETIKETIi - Yanici

maddeler patlama veya yangina ne-
den olabilir. Depoda yanici madde
kullanmayin.

Soliisyon deposu kapaginda

ve deterjan deposunda

(istege baglh) bulunur.

UYARI ETIKETI -
Yanici maddeler
ya da reaktif
metaller patlamaya
veya yangina
neden olabilir.
Kaldirmayin.

7 \

Elektrik panelinin
ustiinde bulunur.

GUVENLIK ETIKETi - Yalnizca
Yetkili Servis Teknisyeni.

Devre levhasi kapaginin ve elektrik
panelinin listiinde bulunur.

356290
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UYARI ETIKETI - Agir cisim.
Uygun sekilde kaldirmamak sirt
yaralanmasina neden olabilir.
Cikarirken ving kullanin.

Yiiksek basin¢li yikama
kapaginin altindadir.

UYARI ETIKETI - insanlara veya
hayvanlara puskiirtmeyin. Ciddi
yaralanma ile sonuglanabilir.
Koruyucu goézliik takin.
Piiskirticiiyi iki elinizle tutun.

Yiiksek basin¢li yikama

356408
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CALISTIRMA

CALISTIRMA

MAKINE PARGALARI
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CALISTIRMA

S0V OVOZErXSTIOMMOOW>

. Alim deposu

. Alim deposu kapagi

. Akii bélmesi kapagi

. Soliisyon deposu kapagi

Soliisyon deposu
Sol muhafaza

. Soliisyon deposu bosaltma hortumu
. Alim deposu bosaltma hortumu

Vakum hortumu
Arka silecek

. Arka tampon / basamak

Direksiyon simidi

. Dokunmatik panel / Pro-Panel
. Operator koltugu

. Kontrol / ara¢ panelleri

. Yan silecek

. Firga kafasi

. Ana firga kapisi

. Sag muhafaza

ec-H20 Sistemi Modiilui
boélmesi (Istege bagl) - sag muhafazanin

arkasinda

u.
V.

bulunur
Koruyucu tavan
Yedek alarm / yanip sénen isik (istege

bagh) )
W. Pre-Sweep (Istege Bagl)

X.
Y.

Yiiksek basin¢li yilkama (isteg_e Bagl)
Hareketli gubuk kuru vakum (Istege Bagh)

10
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CALISTIRMA

KUMANDALAR VE ARACLAR
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CALISTIRMA

. Direksiyon simidi

. Standart Dokunmatik panel
. Pro-panel

. Park freni pedal

Fren pedali

Tahrik pedal

TMoOOW>

Standart Kontrol Paneli (S/N 0000-1199)
G. Piiskiirtme bashgi diigmesi (istege bagh)
H. Yan firgalama firgasi anahtari (istege bagh)

/
Yan siipiurme firgasi anahtan (istege bagh) /

Pre-Sweep anahtar (istege bagl)
Zor kosullu ortam anahtari
Calisma isiklar / tehlike 1siklari
diigmesi (istege bagh)

. Kontak Anahtari
Yoén diigmesi

. Acil kapatma diigmesi

_‘_._

=Er-rx

Standart Kontrol Paneli (S/N 1200- )

N. Zor kosullu ortam anahtari

O. Pre-Sweep diigmesi (istege bagh)

P. Calisma isiklan / tehlike 1giklari
diigmesi (istege bagh)

Q. Piiskiirtme bashg! diigmesi (istege bagh) /
Yiiksek basin¢li yikama servisi diigmesi

(istege bagh)

R. Kontak Anahtari

S. Yon diigmesi

T. Acil kapatma digmesi

Pro-Panel

U. Calisma isiklan / tehlike 1giklari
diigmesi (istege bagh)

V. Piskirtme basghgi diigmesi (istege bagh) /
Yiiksek basin¢li yikama (istege bagl)

W. Kontak Anahtari

X. Yon digmesi

Y. Acil kapatma diigmesi

12
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CALISTIRMA

DOKUNMATIK PANEL

(S/N 0000-1199)




CALISTIRMA

. Korna

. Hata / ikaz gosterge lambasi

. Kontrast kumanda diigmesi

. Akl sarj gostergesi

Saat olger

Soliisyon deposu gostergesi

. Kurtarma deposu dolu gdstergesi

. Yapilandirma modu diigmesi

LCD ekran

Firga basinci diigmesi

. Firga basing géstergesi isiklari

. 1-STEP (Tek Adim) diigmesi

M. ec-H20 / ES (Uzatilmis Firgalama / istege
Bagh)

N. Fircalama ana firgasi diigmesi

O. Firgalama vakum fani / silecek diigmesi
P. Firgalama amaglh yan firga silecegi (istege
Bagl)

Q. Soliisyon agma / kapatma diigmeleri

R. Soliisyon akis azaltma diigmesi (-)

S. Soliisyon akis gostergesi i1siklari

T. Solisyon akis artirma diigmesi (+)

U. USB girisi (Sadece servis igin)

rXe~"IEMmMOOW>

14

T17 9020184 (6-2019)



CALISTIRMA

PRO-PANEL KUMANDALARI

S

[ N R

J

Firgcalama ve Firgcalama ve Sadece firgalama Firgcalama ve
pre-sweep siiplirme yan firgasi firgalama yan firgasi

T17 9020184 (6-2019) 15



CALISTIRMA

A. Korna
B. Hata / ikaz gosterge lambasi
C. ec-H20 / ES (Uzatilmis Firgalama / istege
Bagl)
. Zor kosullu ortam diigmesi (istege Bagh)
. Makine durum diigmesi
. Yardim diigmesi
. Ana fir¢a basing erigim diigmesi
. Geri goriis kamerasi digmesi
Soliisyon kontrol erigsimi diigmesi
1-STEP (Tek Adim) diigmesi
. Video yardimi
Alan kontrolii 1 diigmesi
. Alan kontrolii 2 diigmesi
. Alan kontrolii 3 diigmesi
. Alan kontrolii 4 diigmesi
. Soliisyon agma / kapatma diigmeleri
. USB girisleri (Sadece servis igin)

PUOZErX«~ITeOmMmMO

Firgalama ve pre-sweep (istege Bagl)

R. Pre-sweep ana firga diigmesi

S. Pre-sweep vakum fani diigmesi

T. Firgalama ana firgasi diigmesi

U. Fircalama vakum fani / silecek diigmesi

Firgalama ve siipiirme yan firgasi (istege
Baglh)

V. Sipirme yan firgasi diigmesi

W. Firgalama ana firgasi diigmesi

X. Firgalama vakum fani / silecek diigmesi

Sadece firgalama

Y. Firgalama vakum fani / silecek diigmesi
Z. Firgalama ana firgasi diigmesi

Firgalama ve firgalama yan firgasi (istege
Bagl)

AA. Firgalama yan firga diigmesi

AB. Firgalama vakum fani / silecek diigmesi
AC. Firgalama ana firgasi diigmesi

16
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CALISTIRMA

SEMBOL ACIKLAMALARI

Bu semboller makine tizerinde kumandalari,
ekranlari ve 6zellikleri tanimlamak igin
kullaniimaktadir.

Korna

Hata/Uyari gdstergesi

lleri / Geri

Devre kesici

ﬂ % Ana firga basinci
/N

1-STEP (Tek Adim)

. 7N
ES (Uzatilmis Firgalama) (Istege bagl)

ec-H20 (istege bagh)

Firgca modu

Calistirma lambalari / Tehlike lambasi

On Farlar

Fircalama yan firgasi

+ = Akl sarj

Kontrast kontroli

Yapilandirma modu

Soliisyon azaltma (-)

Solusyon artirma (+)

Solusyon akisi

Solusyon Agik/Kapali

Acik

Kapali

Acil durum kapatmasi

Zor kosullu ortam (istege Bagl)

Puskurtme bashgi (Istege Bagli) /
Yuksek basingli yikama (Istege Bagh)

Saat dlger

Fircalama ana firgasi

Fircalama vakum fani / silecek

Acil durum kapatmasi

Kriko ile kaldirma noktasi

T17 9020184 (5-2014)
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CALISTIRMA

Standart Panel Sembolleri

Alim deposu Kontrast kontroll

Solusyon deposu Yapilandirma modu

———1 Firga basinci (minimum / maksimum) —=————] Sollsyon akisI (minimum / maksimum)

m Yan firga (istege bagl)
IS

18 T17 9020184 (08-2016)



CALISTIRMA

Pro-Panel Sembolleri

Bélge Ayarlari 1

Bdlge Ayarlari 2

Bdlge Ayarlar 3

Bdlge Ayarlari 4

e

Saat dlger

Oturum a¢

Se¢

Makine gérinimuanid déndir

Kamera ayarlari

Kontrol yardimi

Hakkinda

Geri al

Geri gérius kamerasi

Yardim

Uyari / Hata

Gir

Kontrol listesi 6gesi onaylanmadi

Kontrol listesi 6gesi onaylandi

Cikis

Gobzetmen ayarlari

Uzman menusi

Calistirma videosu

Video yardimi

Video dugmesi

Video listesi dUgmesi

Giris sayfasi (ana galistirma ekrani)

T17 9020184 (6-2019)
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CALISTIRMA

Pro-Panel Sembolleri

Yukari ok

Oturum agmay! devre disi birak

Profil ekle/diizenle

Operator

Uzman

Profili dizenle

Profil ekle

Profili sil

Profili kopyala

Tarih / Saat ayari

Asagdi ok

Geri ok

Oturum agmay etkinlestir

Dokunmatik kalibrasyonu

Kontrol listesi ayarlari

TUimunu disa aktar

Yeni 63eyi disa aktar

Kontrol listelerini digari aktar

Ekran kilidi

20
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CALISTIRMA

KUMANDALARIN KULLANILMASI

AKU SARJ GOSTERGESI

Akl sarj géstergesi, makine ¢aligirken akuliniin garj
seviyesini géruntilemektedir.

M X
<5

Akl tamamen sarj edildiginde bes cubugun hepsi
yanar. Ekranda yalnizca bir gubuk oldugunda
akuleri sarj edin. Akulerin, %20'den (son gubuk)
daha dusik orana kadar bosalmasina izin
vermeyin.

NOT: Akl sarj gbstergesi lizerindeki okuma
makine ilk ¢aligtirildiginda dogru degildir. Aktiniin
sarj seviyesini okumadan énce makineyi birkag
dakika calistirin.

NOT: LCD'deki (sivi kristal ekran) yanip sénen
Uyari/ariza géstergesi ve akii diigiik seviye
arizasi, akiler tamamen garj edilmeden
sifirlanmaz. Bakiniz ARIZA
GOSTERGESI/GOSTERGELERI.

NOT: Yakit hiicresi segenegdiyle donatiimig olan
makinelerin géstergesi yakit hiicresi kumandasi
tizerinde olacaktir.

SAAT OLCER

Saat 6lcer makinenin calistigl saatleri kaydeder.
Bu bilgiyi, makinenin servis araliklarini belirlemek

icin kullanin.

<5

ALIM DEPOSU DOLU GOSTERGESI

Alim deposu dolu géstergesi kurtarma deposu
doldugunda DOLU olarak yanacaktir. Ahm deposu
dolu oldugunda tim firgalama fonksiyonlari
duracaktir. Gsterge DOLU olarak gdsterdiginde
kurtarma deposunu bosaltin.

<5

T17 9020184 (6-2019)
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CALISTIRMA

SOLUSYON DEPOSU GOSTERGESI

Cozelti deposu gdbstergesi ¢bzelti deposunda
kalan sivi miktarini gésterir. Gostergede
gosterilen herhangi bir cubuk kalmadigi zaman
soliisyon deposunu tekrar doldurun. Soltsyon
deposu bos oldugunda makine firgalamayi
durduracaktir.

<5

<5

KONTRAST KUMANDA DUGMESi

LCD ekrani karartmak / aydinlatmak i¢in Kontrast
kumanda diigmesini kullanin.

N
N

YAPILANDIRMA MODU DUGMESi

Yapilandirma modu diigmesi, yapilandirma ve
tanilama modlarina erigim igindir. Bu modlara
sadece egitim almig servis personeli ve
TENNANT temsilcileri erigmelidir.

1-STEP (Tek-Adim) DUGMESI

Secilmis tim fircalama ve stplirme fonksiyonlarini
aktiflestirmek icin 7-STEP (Tek Adim) dligmesine
basin. 1-STEP (Tek Adim) diigmesine
basiimadan énce segilmis tim siplirme /
fircalama fonksiyon lambalari agik olacaktir fakat
secilmis olan fonksiyonlar 1-STEP (Tek Adim)
diigmesine basilana kadar bekleme modunda
olacaktir. Temizleme bittiginde tim stpirme ve
fircalama islemlerini durdurmak icin yeniden
1-STEP (Tek Adim) diigmesine basin.

NOT: 1-STEP (Tek Adim) diigmesi devre digi
birakildiktan sonra silecek asagi pozisyonunda
kalacaktir ve vakum fani kalan suyu toplamak igin
birkag saniye daha acik kalacaktir.

1-STEP (Tek Adim) diigmesi aktiflestirilince,
diigme (zerindeki gésterge lambasi yanacaktir.

=>
=>

22
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CALISTIRMA

YAN FIRGA DUGMESI (iISTEGE BAGLI)

Yan firga dugmesi, slipilrme veya fircalama yan
firca secenegine kumanda eder.

Yan firgayi acin: Yan firca diigmesine basin.
Gosterge 151§1 yanar.

Yan firgcayi kapatin: Yan firga diigmesine basin.
Gosterge lambasi sénecektir.

NOT: Yan fircalar, ana stipirme firgalarindan
bagimsiz hareket edemez. Yan firga diigmesine
basildiginda ana sdpdrme fircalari da acilir.

=S

VAKUM FANLARI / SILECEK DUGMESi

Silecegdi indirme ve vakum fanlarini agma: Vakum
fanlari / silecek diigmesine basin. Silecek
indirildiginde gdsterge 1s1§1 yanacaktir.

Silecedi kaldirma ve vakum fanlarini kapatma:
Vakum fanlari / silecek diigmesine basin. Silecek
indirildiginde gdsterge 151§1 sénecektir.

NOT: Vakum fanlari / silecek sistemini ¢alistirmak
igin 1-STEP (Tek Adim) digmesinin
aktiflestiriimesi gerekli degildir. Vakum fanlari /
silecek diigmesi, 1-STEP (Tek-Adim) digmesinin
acik veya kapall konuma getiriimesiyle agilabilir
veya kapatilabilir.

=>
>

FIRCALAMA ANA FIRCASI DUGMESI

Fircalama ana fircasini agin: Firgalama ana
firgas! diigmesine basin. Gdsterge 15131 yanar.

Fircalama ana firgasini kapatin: Firgalama ana
firgas! diigmesine basin. Gdsterge lambasi
s6necektir.

NOT: Firgcalama ana firga diigmesi bulunmayan
makineler igin, 1-STEP (Tek Adim) diigmesine
basildiginda fircalama ana fircasi agilacaktir.

—>

SOLUSYON ACMA / KAPATMA DUGMESI

Cozelti akisi, fircalama firgalari agildiginda
acllacak sekilde tasarlanmistir. Kése vb. yerlerden
devam etmek icin sollisyon a¢ / kapat diigmesine
basilarak on saniye kapatilabilir. Ayrica
SOLUSYON AKISI AYARLAMA kismina géz atin.

Solusyon akigini kesin (10 saniye igin): Solisyon
ac / kapat digmesine basin. Tim sollsyon akigi
gosterge 1siklari séner. (Sollsyon akisi 10
saniyelik geciktirmenin sonunda otomatik olarak
yeniden baslayacaktir).

Solusyon akisini agin: Sollisyon akisini agmak
icin Sollisyon agma / kapama digmesine basin.
Cozelti gésterge 1siklari tekrar yanar ve ¢ozelti

akisi kullanilan son ayardan baglar.

o

T17 9020184 (6-2019)
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CALISTIRMA

ZOR KOSULLU ORTAM ANAHTARI (iISTEGE
BAGLI)

Zor kogullu ortam anahtari, asir derecede kir
veya topragin yigildig alanlar icin ekstra deterjan
saglar.

30 saniyelik deterjan destekli temizleme saglamak

icin Zor kosullu ortam anahtarinin Ustine, bes
dakikalik deterjan destekli temizleme sadlamak
icin altina basin. Anahtardaki 1siklar, hangi ayarin
etkinlestirildigini gosterir.

NOT: Zor Kosullu Ortam anahtari bes dakikadan
uzun slre acgik kalacak sekilde ayarlanabilir.
Tennant Servis temsilcisiyle irtibata gegin.

=>

Zor kosullu ortam anahtari etkinlestirildiginde
ec-H20 firgalama modu, gegici olarak devre disi
kalir. Zor kogullu ortam anahtarinin suresi
doldugunda / kapatildiginda ec-H20 modu
otomatik olarak tekrar agilir.

Zor kogullu ortam anahtari etkinlestirildiginde
soliisyon akisi ve firga basinci, en yiiksek / en
agir ayara gelir, ancak daha dusuk / daha hafif
ayarlara ¢ekilebilir. FIRCA BASINCININ
AYARLANMASI ve SOLUSYON AKISININ
AYARLANMASI kisimlarina bakin.

PRE-SWEEP DUGMESI (iISTEGE BAGLI)

Pre-sweep diugmesi, pre-sweep ve pre-sweep toz
kontrolli se¢eneklerini kontrol eder.

Pre-Sweep'i toz kontroll olmadan calistirmak icin
Pre-Sweep diigmesinin Gstine basin. Digmenin
Ust kismi yanacaktir.

Pre-Sweep'i toz kontrolU ile ¢alistirmak igin
Pre-Sweep diigmesinin alt kismina basin.
Dugmenin alt kismi yanacaktir.

NOT: Pre-Sweep tertibati siiplirmeye
baslayacaktir ve toz kontrol sistemi makine ileri
dogru hareket ettiginde calismaya baslayacaktir.

Y
</

Pre-sweep sistemini ve toz kontrol sistemini
kapatmak igin Pre-Sweep digmesinin yanan
kismina (alt veya Ust) basin.

24
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CALISTIRMA

KUMANDALARIN iSLEYIiSi - PRO-PANEL

PRO-ID GIRIS EKRANI

NOT: Pro-ID girig ekrani, sadece makine
kurulumuyla uyumluysa ortaya gikar. Onceden
tanimlanmig kullanici hesaplari G6zetmen
Modu'nda olugturulmalidir.

Makineye giris yapmak icin Pro-ID giris ekranini
kullanin.

=>

Klavye Uzerindeki gdstergeye, klavyeyi kullanarak

kullanici giris numarasini giriniz.

Makineye giris yapmak icin Giris butonuna

basiniz.

Gerektiginde numarayi silmek ve yeniden

girmek icin geri al butonuna basiniz.

Pro-Panel Gézetmen Modu'ndayken, ekranin sag

alt kisminda bir digli sembolu gérilecektir.
Operatér Modu'ndayken, bir video semboli

gbrilecektir.

MAKINE DURUM DUGMESi

Makine durum digmesi, dért farkli makine durum
gbstergesine erisimi saglar. Varsayilan ekran,
makine acildiginda batarya durumunu gdésterir.
Dért géstergeden herhangi biri, makine kapatilana
kadar varsayilan ekran olarak ayarlanabilir.

Dért makine durum goéstergesine erigsmek igin
makine durum diigmesine basin. Dért makine
durum dugmesi de varsayilan digmeler yeniden
ekranda goériilene kadar birkag saniye ekranda
gbrilecektir.

2

AKU sarj gostergesi makine calisirken
akinun sarj seviyesini
géruntuler.

Akl tamamen sarj edildiginde bes gcubugun hepsi
yanar. Ekranda yalnizca bir gubuk oldugunda
akuleri sarj edin. Akulerin, %20'den (son gubuk)
daha dusik orana kadar bosalmasina izin
vermeyin.

NOT: Akl sarj gbstergesi (izerindeki okuma
makine ilk ¢alistirildiginda dogru degildir. Akiiniin
sarj seviyesini okumadan 6nce makineyi birkag
dakika calistirin.

NOT: Yakit hiicresi segenegdiyle donatiimig olan
makinelerin géstergesi yakit hiicresi kumandasi
tizerinde olacaktir.

T17 9020184 (6-2019)
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CALISTIRMA

Saat 6lcer makinenin calistigl saatleri
kaydeder. Bu bilgiyi, makinenin servis
araliklarini belirlemek icin kullanin.

Cozelti deposu gdbstergesi ¢gozelti
deposunda kalan sivi miktarini gésterir.
Gostergede gosterilen herhangi bir cubuk
kalmadigi zaman sollisyon deposunu
tekrar doldurun. Solusyon deposu bos
oldugunda makine firgalamayi
durduracaktir.

Alim tanki dolu gdéstergesi ahm deposu
doldugunda DOLU olarak yanacaktir. Alim
deposu dolu oldugunda tim fircalama
fonksiyonlari duracaktir. Gésterge DOLU
olarak gdsterdiginde kurtarma deposunu
bosaltin.

VARSAYILAN DUGMEYi DEGISTIRME

Dért makine durum digmesi de ekranda
géruldigunde, dilediginiz makine durum
dugmesine basarak yeni varsayilan digme olarak
degistirebilirsiniz. Diger ti¢ makine durum digmesi
ekrandan kaybolacak ve makine kapatilana kadar
yeni secilen makine durum digmesi varsayilan
olarak kalacaktir. Makine yeniden acildiinda,
batarya durum digmesi yeniden varsayilan
olacaktir.

s/
%

1-STEP (Tek-Adim) DUGMESI

Secilmis tim fircalama ve stplirme fonksiyonlarini
aktiflestirmek icin 7-STEP (Tek Adim) dligmesine
basin. Temizleme bittiginde tim sipurme ve
fircalama islemlerini durdurmak icin yeniden
1-STEP (Tek Adim) diigmesine basin.

NOT: 1-STEP (Tek Adim) digmesi devre digi
birakildiktan sonra silecek asagi pozisyonunda
kalacaktir ve vakum fani kalan suyu toplamak igin
birkag saniye daha acik kalacaktir.

1-STEP (Tek Adim) diigmesine basildiginda
1-STEP (Tek Adim) diigmesi ve secilmis tim
fircalama ve sUpirme fonksiyonu digmeleri

yanacaktir.

T U

1-STEP (Tek Adim) diigmesine basiimadan 6nce
tum secilmis fircalama ve stpirme digmelerinin
bekleme modunda oldugunu gdstermek icin
yanacaktir. 1-STEP (Tek Adim) didgmesine
basildiktan sonra segilmis tim digmeler
yanacaktir.

Y [

</ N
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CALISTIRMA

FIRCALAMA ANA FIRCASI DUGMESI

Fircalama ana fircasini agin: Firgalama ana
firgas! diigmesine basin. Digme yanacaktir.

Fircalama ana firgasini kapatin: Firgalama ana
firgasi diigmesine basin. Dugme kapanacaktir.

[

FIRGALAMA VAKUM FANI / SILECEK
DUGMESI

Silecegdi indirme ve vakum fanlarini agma: Firga
vakum fani/silecek diigmesine basin. Dugme
yanacaktir.

Silecegdi kaldirma ve vakum fanlarini kapatma:
Vakum fanlari / silecek diigmesine basin. Digme
kapanacaktir.

FIRGALAMA YAN FIRGASI DUGMESI (ISTEGE
BAGLI)

Fircalama yan firgasini agin: Firgalama yan
fircasi digmesine basin. Digme yanacaktir.

Fircalama yan firgasini kapatin: Firgalama yan
fircasi dugmesine basin. Digme kapanacaktir.

A

SUPURME YAN FIRGASI

Suplirme yan firgasini agin: Stpirme yan fir¢asi
dugmesine basin. Dugme yanacaktir.

SuplUrme yan firgasini kapatin: Stpirme yan
fircasi dugmesine basin. Digme kapanacaktir.

A

T17 9020184 (6-2019)
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CALISTIRMA

PRE-SWEEP FIRCA DUGMESi

Pre-sweep fircasini agin: Pre-sweep firgcasi
dugmesine basin. Dugme yanacaktir.

Pre-sweep firgasini kapatin: Pre-sweep firgasi
dugmesine basin. Dugme kapanacaktir.

A

PRE-SWEEP VAKUM FANI DUGMESi

Pre-sweep vakum fanini agin: Pre-sweep vakum
fani digmesine basin. Dugme yanacaktir.

Pre-sweep vakum fanini kapatin: Pre-sweep
vakum fani diigmesine basin. Dugme
kapanacaktir.

SOLUSYON ACMA / KAPATMA DUGMESI

Cozelti akisi, fircalama firgalari agildiginda
acllacak sekilde tasarlanmistir. Kése vb. yerlerden
devam etmek icin sollisyon a¢ / kapat diigmesine
basilarak on saniye kapatilabilir. Ayrica
SOLUSYON AKISI AYARLAMA kismina géz atin.

Cozelti akisini kesin (on saniye igin): Solisyon a¢
/ kapat digmesine basin. Tum solUsyon akisi
gosterge 1siklari séner. (Sollisyon akisi 10
saniyelik geciktirmenin sonunda otomatik olarak
yeniden baslayacaktir).

Solusyon akisini agin: Sollisyon akisini agmak
icin Sollisyon agma / kapama digmesine basin.
Cozelti gosterge 1siklari tekrar yanar ve ¢ézelti

akisi kullanilan son ayardan baglar.

</ N

EKRAN KiLiDi

Ekran kilidi 6zelligi ekrani otomatik olarak
kilitlemek ve makineyi calistirirken makine
kumandasinin kazara dokunmasini énlemek igin
tasarlanmistir. Ekran kilidi ayari Amir Kumanda
diizeninden ayarlanir. Bakiniz EKRAN KiLiDINi
AYARLAMA / DEGISTIRME balumi.

Ekranin kilidini a¢: Ekran kilidi simgesine basin.

VS
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ZOR KOSULLU ORTAM ANAHTARI (iISTEGE
BAGLI)

Zor kogullu ortam anahtari asir1 derecede kir veya
topragin yi1gildigi alanlar i¢in ekstra deterjan
saglar.

30 saniyelik deterjan yardiml temizligi
aktiflestirmek icin Zor kogullu ortam diigmesine
basin. Zor kosullu ortam digmesi baslatildiginda
yanacaktir ve kapatildidinda/ siresi doldugunda
sbnecektir. Zor kosullu ortam fonksiyonunu
deterjan yardimli temizlik ile bes dakika boyunca
aktiflestirmek icin zor kosullu ortam digmesine
birka¢ saniye daha basili tutun.

NOT: Zor Kosullu Ortam anahtari bes dakikadan
uzun slre acgik kalacak sekilde ayarlanabilir.
Tennant Servis temsilcisiyle irtibata gegin.

o
=>

Zor kosullu ortam firgcalama islemi i¢in kalan
zaman 1-STEP (Tek Adim) diigmesinin ortasinda
g6ralir. Zaman dolunca veya yeniden basilinca
otomatik olarak sénecektir.

Zor kosullu ortam anahtari etkinlestirildiginde
ec-H20 firgalama modu, gegici olarak devre disi
kalir. Zor kogullu ortam anahtarinin suresi
doldugunda / kapatildiginda ec-H20 modu
otomatik olarak tekrar agilir.

Zor kogullu ortam anahtari etkinlestirildiginde
soluisyon akisi ve firga basinci, en yiiksek / en
agir ayara gelir, ancak daha dusuk / daha hafif
ayarlara ¢ekilebilir. FIRCA BASINCININ
AYARLANMASI ve SOLUSYON AKISININ
AYARLANMASI kisimlarina bakin.

ALAN KONTROL DUGMELERI

Pro-Panel ile donatiimis makineler, farkli zemin
temizleme uygulamalari i¢in yeniden
programlanabilir Snceden tanimlanmis tg farkl
fircalama / stipiirme program ayarina sahiptir.
Go6zetmen Modu kullanilarak ayarlama
yapilmalidir. ALAN KONTROL DUGMELERININ
PROGRAMLANMASI kismini inceleyiniz.

VAR/RL

Gerekli alan kontrol digmesine basin. Secili
sififama digmesi yanacaktir ve digmenin
Uzerinde alanin ismi belirecektir. Soliisyon akis
gosterge ¢ubugul dizenleme digmeleri ve firca
basing gbsterge ¢ubugu / ayarlama dugmeleri
secilmis alanlardaki 6zellikleri géstermek i¢in kisa
bir siire ekranda gérundr.

[ Y

<5
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GERi GORUS KAMERASI DUGMESI

Temizlik performansini kontrol etmek icin geri
goriig gorinti kamerasi digmesine basin. Geri
goris kamerasi ekrani, kontrol paneli ekraninda
kisa bir stire gértinecektir. Geri géris kamerasinin
sUresi dolduktan sonra, ana igletim ekrani yeniden
kontrol panelini gosterir. Geri gérius kamerasini
sonlandirip ana isletim ekranina geri dénmek icin
kontrol paneli ekranindaki herhangi bir noktaya
dokunun.

GUVENLIK IiCiN: Makineyi kullanirken her

zaman gevrenizin farkinda olun.

Yénlendirme anahtari ters pozisyondayken ve
makine ters istikamette bulundugu sirece kamera
otomatik olarak acilir.

Geri gorus kamerasi, alma haznesinin tizerinde,

vakum borusunun alma haznesi baglantisinin
Ustlinde bulunur.

[

YARDIM DUGMESi

GUVENLIK iCiN: Makineyi kullanirken, makine
hareket ederken videolara / yardim ekranlarina
erismeyin (Pro-Panel).

Yardim ekranina erigsmek igin yardim diigmesine
basin.

%

intiyac duyulan yardim konusu igin uygun
dugmeye basin.

Dil ekranina gitmek igin dil se¢ digmesine
basin.

Makine isletim sistemine giris / ¢ikis
yapmak i¢in giris / ¢ikis diigmesine basin.

Kumanda yardim ekranina erigsmek ic¢in
kumanda yardim diigmesine basin.

Baslatma videosunu izlemek igin
baslatma videosu diigmesine basin.

Makine isletim sistemi bilgisine erismek
icin hakkinda diigmesine basin.

s/ Faaliyet C")ncqsi Kontrol Listesine erismek
|:| icin Faaliyet Oncesi Kontrol Listesi

dligmesine basin.

30
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Dil se¢ digmesine basin. Makine isletim sistemi
dilini degistirmek icin listeden uygulanabilir bir dil
segin. Ekranin Ust kisminda, dili segilen tlkenin

bayrag! gérilecektir.

Dil listesinde gezinmek igin agagr ok
diigmesine basin.

Dil listesinde gezinmek i¢in yukari ok
diigmesine basin.

Onceki ekrana geri dénmek igin geri ok
< diigmesine basin.

Faaliyet C")ncqsi Kontrol Listesine erismek
DJ icin Faaliyet Oncesi Kontrol Listesi

dligmesine basin.

Pro-Panel kumandalari hakkinda bilgiye erismek
i¢cin kumanda yardim digmesine basin.

Ana yardim ekranina geri dénmek igin
geri ok dligmesine basin.

Ana faaliyet ekranina geri d6nmek igin
ana sayfa digmesine
basin.

isletim sistemi yazilimi hakkinda bilgiye erismek
icin hakkinda digmesine basin.

Dil listesinde gezinmek igin agagr ok
dligmesine basin.

Dil listesinde gezinmek i¢in yukari ok
diigmesine basin.

Ana faaliyet ekranina geri dénmek igin
ana sayfa diigmesine basin.

Onceki ekrana geri dénmek igin geri ok
diigmesine basin.

Listeden makine bilgisine erismek icin ileri
ok dlgmesine basin.

T17 9020184 (6-2019)
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VIDEO YARDIM DUGMESI

GUVENLIK iCiN: Makineyi kullanirken, makine
hareket ederken videolara / yardim ekranlarina
erismeyin (Pro-Panel).

NOT: Video yardim ekrani / videolarina erismeden
énce makineyi durdurun. Makineyi kullanirken,
makine hareket ederken videolara / yardim
ekranlarina Erismeyin.

Video yardim ekranina erismek igin video
dugmesine
basin.

4

Belirli bir makine pargasina dair yardim
videosu géruntilemek i¢in uygun video
diigmesine basin.

Video yardim digmelerine erismek igin
makinenin 6n, arka veya diger
taraflarindaki makineyi déndiir diigmesine
basiniz.

Ana faaliyet ekranina geri dénmek igin
ana sayfa diigmesine basin.

Onceki ekrana geri dénmek icin geri ok
< diigmesine basin.

Tim yardim videolarinin yazili listesine
erismek icin video listesi diigmesine
basin.

Eger video listesi dligmesine video listesine
erismek icin basildiysa, videoyu izlemek igin
listeden uygun videoyu segin.

Dil listesinde gezinmek igin agagr ok
diigmesine basin.

Dil listesinde gezinmek i¢in yukari ok
diigmesine basin.

Ana faaliyet ekranina geri dénmek igin
ana sayfa diigmesine basin.

Onceki ekrana geri dénmek igin geri ok
< diigmesine basin.

32
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ON KONTROL FAALIYET ONCESi KONTROL
LISTESININ TAMAMLANMASI

Makine, operatériin makineyi baglatmadan énce
tamamlamasi gereken, On-Kontrol isletim Oncesi
Kontrol Listesi ile Snceden programlanabilir
Pro-Panel kumandalariyla donatiimistir.

On-Kontrol Faaliyet Oncesi Kontrol Listesi
yardim ekranina erigsmek i¢in yardim
diigmesine basin.

Dil listesinde gezinmek igin agagr ok
diigmesine basin.

Dil listesinde gezinmek i¢in yukari ok
diigmesine basin.

Kontrol listesi 6gesinin uygunlugunu
onaylamak i¢in tamamla (onay igareti)
diigmesine basin. Kontrol listesi 6gesinde
onaylandiktan sonra bir sorun tespit
edilirse sorun bulundu (X) diigmesine
basin.

Belirli bir kontrol listesi 6gesine dair video
géruntulemek igin video yardim
dligmesine basin.

Kontrol listesini tamamladiktan sonra
makineyi kullanmaya baglarken girig
dligmesine basin.

Ana yardim ekranina geri dénmek igin
geri ok dligmesine basin.

Operatér, On-Kontrol Faaliyet Oncesi Kontrol
Listesi tamamlanana kadar ana igletim ekranina
erisemez ve makineyi kullanamaz. Kontrol
listesine geri ddnmek i¢in geri ok diigmesine
basin.

e
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KUMANDA ISLEVLERI - TUM MAKINELER

ACiL KAPATMA DUGMESi

Acil kapatma digmesi makineyi aninda durdurur.

Makine glcunl kesin: Acil kapatma digmesine
basin.

Makine glictinl yeniden galistirma: DUgmeyi
serbest birakmak igin acil kapatma diigmesini
saga dogdru c¢evirin. Kontagi KAPALI konumuna
getirin, ardindan anahtari saat yéniinde tamamen
déndurun ve ACIK konumuna gelince serbest

birakin.

Bu diigmeyi yalnizca acil durumlarda kullanin.
Normal makine kapatma islemi igin
tasarlanmamisgtir.

YON DUGMESI

ileri veya geri yénii segmek igin Yénlendirme
diigmesini kullanin. Makineyi hareket ettirmek icin
tahrik pedalina basin.

N

NOT: Yénlendirme dligmesi geri konumuna
yerlegtirildiginde sesli bir alarm ¢alacaktir.

NOT: Sadece istege bagli yanip sénen i1gik / geri
vites alarmi olan makineler igin: istege bagh geri
vites 1giklari ve alarm sadece makine geri
gittiginde islev gérecektir.

FAR/TEHLIKE ISIGI DUGMESI (ISTEGE
BAGLI))

Far ve Tehlike Isiginin Agilmasi: Far / tehlike 1s1gi
diigmesinin st bélimune basin.

Tehlike Isiginin acilmasi: Far / tehlike 1sigi
diigmesine basip orta konuma getirin.

Tam Isiklar Kapali: Far / tehlike 1s1g1 diigmesinin
alt bélimune basin.

LA
==
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TAHRIK PEDALI

Makineyi hareket ettirmek icin Tahrik pedalina
basin.

=

FREN PEDALI

Makineyi durdurmak i¢in Fren pedalina basin.

v

PARK FRENI PEDALI

Park frenini aktif hale getirmek icin Park freni
pedalina ayak ucunuzu getirin ve Fren pedalina
ve Park freni pedalina basin. Park frenini
birakmak i¢in sadece Fren pedalina basin.

Y

v

OPERATOR KOLTUGU

On-arka ayari kolu koltuk konumunu ayarlar.

<5

EMNIYET KEMERLERI (Yalnizca Deluxe Koltuk
Segenegi)

GUVENLIK iCiN: Makineyi baslatmadan once,
koltugu ayarlayin ve emniyet kemerini takin.

T17 9020184 (6-2019)
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ARKA TAMPON / BASAMAK Arka tamponu / basamagi kapatmak icin kol ile

kald Ukseltilmis k kilitleyin.
Arka tampon / basamak kurtarma deposunu aldirin ve ytkseltiimis kontma Kditieyin

temizlemek icin makinenin Ustiine kolay erigim
saglar ve makinenin arka silecek ile silecek vakum
hortumu yanindaki algak bdlgelere erisim igin
alcaltilabilir.

Ayrica Arka tampon / basamak hem sollisyon
deposunu hem de kurtarma deposunu tamamen
bosaltmak icin al¢altiimalidir.

Arka tamponu / basamagi agmak icin kol ile Arka
tamponu / basamadi kaldirin ve algak konuma
getirin.

ﬁ GUVENLIK ICiN: Arka tampon kapisi /
basamagi indirilmis konumdayken makineyi

calistirmayin. Makinenin herhangi bir kismi
lizerinde yolcu tagimayin.

NOT: Yalnizca Arka tampon / basamak boélgesine
basin. Arka tamponun / basamagin iki
tarafinda basilmamasi gerektigi belirtilen
alanlara Basmayin.

v
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MAKINENIN CALISMASI

Silindirik Firgal T17

Disk Firgal T17

1-STEP (Tek-Adim) digmesi tum fircalama
islevlerini calistirarak firgalamanin hemen
baslamasini saglar.

Geleneksel fircalama modundayken zemini
fircalamak igin su ve deterjan karigsimi kullanilir.

istege bagh ES (Uzatiimis Firgalama)
modundayken, kurtarma deposundaki kirli
soliisyon ES sistemi yoluyla stzulir ve tekrar
kullanim i¢in soliisyon tankina geri génderilir.
Daha sonra solisyonun temizleme kapasitesini
guclendirmek icin geri gdénderilen sollisyona
deterjan enjekte edilir.

istege baglh ec-H20 (elektrikle dénlstirilen su)
modundayken normal su, oksijenli hale getirildigi
ve elektrik akimi ile sarj edildigi bir modulden
gecer. Elektrikle dénisturulen su, nétr pH’ye sahip
bir temizleyici olusturan harmanlanmis bir asidik
ve alkalin solisyona dénusur. Dénusturilen su
kire karg! saldiriya geger, kiri kiigik pargaciklara
béler ve makinenin beklemis topragi kolaylikla
fircalayip temizlemesine imkan verecek sekilde
kiri déseme ylzeyinden soker. Dénustiralmus su
daha sonra alim deposunda normal suya déner.
ec-H20 sistemi btin cift fircalama ve agir is
fircalama uygulamalariyla kullanilabilmektedir.

T17 9020184 (5-2014)
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FIRGA VE KECE BILGILERI

En iyi sonuglar igin, temizleme uygulamasinda
uygun firga veya kegeyi kullanin. Asagida
listelenenler, firca ve kegeler ile bunlarin en uygun
oldugu uygulamalardir.

NOT: Kir miktari ve tipi kullanilacak firca veya
kecge tipini belirlemekte 6nemli bir rol
oynamaktadir. Ozel tavsiyeler icin Tennant
temsilcisiyle irtibat kurun.

Naylon fir¢a (Silindirik ve Disk)* - Kaplama
zeminler i¢cin daha yumusak naylon killar
6nerilmektedir. Asindirmadan temizler.

Sanayi Tipi Polipropilen (Disk) - Agir ise yonelik
polipropilen killar daha etkin bir temizleme saglar
ve mukemmel firgalama performansi sunarak
yogun Kiri, ¢6pl ve kumu daha kolay ortadan
kaldirabilir.

Polipropilen fir¢a (Silindirik ve Disk)* - Genel
amacli polipropilen firgalar parlak kaplama
zeminleri agsindirmadan yogdun kirleri hafifce
kaldirir.

Siiper AB firga (Silindirik ve Disk)* - Lekeleri ve
yogun Kirleri ¢ikarmak igin asindirici taneli naylon
lif. Her tarlt ylzeyde kuvvetli etki. Birikinti, gres
veya tekerlek izleri Gizerinde iyi performans
gOsterir.

* Bu firga, yan firga olarak da kullanilabilir.
Kazima kecesi (Kahverengi)- Zemini yeniden
kaplamaya hazirlamak i¢in zemin cilasini kazimak
icin.

Ovma kegesi (Mavi) - Orta ila agir ovma islemleri
icin. Kiri, dékuntlleri ve cizikleri kaldirir.

Perdahlama kecgesi (Kirmizi) - Zemin cilasini
cikarmadan, hafif ovma islemleri igin.

Cilalama kecesi (Beyaz) - Yogun bir sekilde
cilalanmis veya ¢ok parlak zeminler elde etmeye
yoneliktir.

Yiiksek verimli kazima kegesi (Siyah) - Yogun
cilalari/yapigkanlari bitinlyle kazimakta veya ¢ok
agir kazima isleri icin. Bu kece, pisklillii kege
kasnagiyla degil, yalnizca tutamakli kece
kasnagiyla kullanilir.

Yiizey hazirlama kecesi (Kestane rengi) -
Zemini yeniden kaplamaya hazirlamak igin zemin
kaplamasinin kimyasal olmadan ¢ok sert bir
sekilde kaldiriimasina ydneliktir.

Yakalama kecgesi kasnagi - Yakalama yizu
arkaligi, kecgelerin tamamen kullaniimasina olanak
tanir ve kegeye niifuz etmeden kegeleri yerinde
tutar. Yayla etkinlestirilen merkezleme cihazi
bitin Tennant kecgeleriyle birlikte kullanilir ve
kecenin hizl ve kolay bir bicimde degistiriimesini
saglar.

Piiskiillii kege kasnagi - Standart kece kasnag
kisa killara veya arkada kegeyi yerinde tutacak
“puskillere” sahiptir. Bu kasnak, siyah yiksek
verimli kege disinda butiin Tennant kegelerle
birlikte kullanilir.

38
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MAKINEYi CALISTIRIRKEN

Firgcalamadan 6nce ¢ok buyik ¢épleri toplayin.
Killara takilabilecek veya etrafina sarilabilecek tel,

ip, sicim, buyuk tahta ya da baska ¢épleri toplayin.

Makineyi mimkin oldugunca duz bir yolda
kullanin. Direklere carpmamaya veya makinenin
yanlarini gizmemeye 6zen gbsterin. Fircalama
yollarini birka¢ santimetreye kadar Ust Uste
bindirin.

Makine hareket halindeyken direksiyonu ¢ok sert
cevirmeyin. Makine direksiyon simidinin
hareketlerine karsi oldukc¢a duyarhdir. Acil
durumlar diginda, ani dénuslerden kaginin.

Firgcalarken, makinenin hizini, firga basincini ve
soluisyon akisini gerektigi gibi ayarlayin. En iyi
performans i¢in, en disuik firga basincini ve
soliisyon akisi ayarlarini kullanin.

Temizleme performansinin kétt oldugu
gbzlemleniyorsa, temizlemeyi durdurun ve bu
kullanim kilavuzunun MAKINE SORUNLARININ
GIDERILMESI bélimiine bakin.

Her kullanimdan sonra Gunliuk Bakim
Prosedurlerini uygulayin (Bkz. bu kullanim
kilavuzundaki MAKINENIN BAKIMI).

Makineyi egimlerde yavas surin. Yokus asagi
inislerde makinenin hizini kontrol etmek igin fren
pedalini kullanin. Makine ile edimlerden asagi
degil, egimlerden yukari firgalama yapin.

GUVENLIK iGIN: Makineyi kullanirken egimli
ve kaygan zeminlerde yavas gidin.

Ortam sicakhgdinin 43_C (110_F) tUzerinde oldugu
alanlarda makineyi ¢alistirmayin. Ortam
sicakhiginin 0_ C (32_ F) donma derecesinin
altinda oldugu alanlarda firgcalama islevlerini
calistirmayin.

GUVENLIK iGiN: Makineyi kullanirken %8,7
tizerindeki egimlerde firgalama yapmayin veya
%12 lizerindeki egimlerde (GVWR) nakliyat
yapmayin.

T17 9020184 (5-2014)
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CALISTIRMA ONCESIi KONTROL LISTESI

Makineyi calistirmadan énce asagdidaki adimlari
uygulayin:

Makinede sivi sizintisi olup olmadigini kontrol
edin.

Sol taraftaki silecekte asinma ve hasar olup
olmadigini kontrol edin.

Ana firgalari aginma ve hasar agisindan
kontrol edin. Ana sert fircalarin etrafina
sarilmis tel, ip veya sicim varsa ¢ikartin.

Silindirik firga donanimli makineler: C6p
tepsisinin bos ve temiz oldugundan emin olun.

istege bagh yan firga donanimli makineler:
Sert firganin etrafina sarilmis tel, ip veya
sicim olup olmadigini kontrol edin.

istege bagh yan firga donanimli makineler:
Silecekte asinma ve hasar olup olmadigini
kontrol edin.

istege bagl Pre-Sweep donanimli makineler:
Sert firganin etrafina sarilmis tel, ip veya
sicim olup olmadigini kontrol edin.

istege bagl Pre-Sweep donanimli makineler:
Toz kontrolU filtre torbalarini kontrol edin.

istege bagl Pre-Sweep donanimli makineler:
C6p teknesinin bos oldugundan emin olun.

Hareketli cubuk segcenegine sahip makineler:
C6p tepsisinin bos oldugunu onaylayin.

Arka silecekte aginma ve hasar olup
olmadigini kontrol edin.

Kurtarma deposu kapak contalarinda asinma
veya hasar olup olmadigini kontrol edin.

Vakum fani giris filtresinin temiz oldugunu
onaylayin.

istege bagh ES donanimli makineler:
Kurtarma deposunun altindaki ES filtresinin
temiz oldugundan emin olun.

Sag taraftaki silecekte agsinma ve hasar olup
olmadigini kontrol edin.

Solusyon deposu kapak contalarinda asinma
veya hasar olup olmadigini kontrol edin.

ec-H20 Firgalama: Butlin konvansiyonel
temizleme ajanlarinin/dizelticilerin solisyon
deposundan bosaltilip durulandigindan emin
olun.

ec-H20 Firgalama: Sollisyon deposunun
yalnizca temiz soguk suyla
dolduruldugundan emin olun.

Kornayi, 6n farlari, stop lambalarini, emniyet
lambalarini ve yedek lambayi (mevcutsa)
kontrol edin.

Frenlerin ve direksiyonun diizgiin ¢alisip
calismadigini kontrol edin.

Duzgin ¢alisma icin park freni pedalini kontrol
edin.

Tekerleklerde hasar olup olmadigini kontrol
edin.

Bakim gereksinimlerini belirlemek icin bakim
kayitlarini kontrol edin.

40
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MAKINENIN CALISTIRILMASI

GUVENLIK iCiN: Makineyi baslatmadan once,
koltugu ayarlayin ve emniyet kemerini (varsa)
takin.

1. Kullanici koltuguna oturun.

2. Kontak anahtarini AGCIK konuma cgevirin.

3. Lambalari agin (varsa).

4. Ybénlendirme digmesini ilerlenmesi gereken
ybne getirin.

5. Makineyi hareket ettirmek igin Tahrik pedalina
basin.

NOT: Kullanici, kullanici koltugunda oturmadikg¢a
makine hareket etmeyecektir.

DETERJAN DEPOSUNUN DOLDURULMASI
(ISTEGE BAGLI)

GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan énce, diiz bir zeminde
durun, makineyi kapatin, park frenini ¢ekin ve
anahtan c¢ikarin.

1. Deterjan deposuna ulagmak igin sol
muhafazayi agin.

2. Deterjan deposundaki kapagi ¢ikarin.

3. Deterjan deposuna deterjan dékun.

v

4. Kapagi deterjan deposuna yeniden takin.
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SOLUSYON DEPOSUNUN DOLDURULMASI

GELENEKSEL FIRGALAMA MODU

GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan énce, diiz bir zeminde
durun, makineyi kapatin, park frenini ¢ekin ve
anahtan c¢ikarin.

1. Kolu gevirin ve soliisyon deposu kapagini
kaldirarak agin.

2. SolUsyon deposunu suyla (605C / 1405F
degerini asmayan) kismen doldurun. Solisyon
deposunun igine istenen miktarda deterjan
dékun. Solusyon deposu agzinin altinda
yaklasik 25 mm (1 ing) seviyesine kadar su ile
doldurmaya devam edin.

UYARI: Yanici maddeler patlamaya veya

A yangina neden olabilir.
Depodal/depolarda yanici madde
kullanmayin.

DIKKAT: Geleneksel Firgalama igin, yalnizca
tavsiye edilen temizleme deterjanlarini
kullanin. Yanhs deterjan kullanimindan
kaynaklanan makine hasari, liretici garantisini
gegersiz kilar.

NOT: Asiri képlik olugursa, kurtarma deposunun
icerisine tavsiye edilen bir kbpiik kontrol
soliisyonu dékiin. Ozel deterjan énerileri igin
Tennant temsilcinizle irtibat kurun.

3. Sollisyon deposu kapagini kapatin.

ec-H20 FIRGALAMA (ec-H20 MODU)

GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan énce, diiz bir zeminde
durun, makineyi kapatin, park frenini ¢ekin ve
anahtan c¢ikarin.

1. Kolu gevirin ve soliisyon deposu kapagini
kaldirarak agin.

2. Depoyu yalnizca temiz SOGUK SU ile (215C /
705F’den disilk) doldurun. Sicak su
KULLANMAYIN veya herhangi bir geleneksel
zemin temizleme deterjani eklemeyin. Aksi
takdirde ec-H20 sistemi arizasI meydana
gelebilir. Solisyon deposu agzinin altinda
yaklasik 25 mm (1 ing) seviyesine kadar su ile
doldurun.

UYARI: Yanici maddeler patlamaya veya
yangina neden olabilir.
Depodal/depolarda yanici madde
kullanmayin.

NOT: Soltisyon deposunda geleneksek temizleme
deterjanlari varken ec-H20O sistemini kullanmayin.
ec-H20 sistemini ¢alistirmadan énce, sollisyon
deposunu bogaltin, temiz soguk suyla durulayin
ve yeniden doldurun. Geleneksel temizleme
deterjanlari ec-H20 sisteminde arizaya neden
olabilir.

3. Sollisyon deposu kapagini kapatin.
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ES (UZATILMIS FIRGALAMA) MODU -
DEPOLARIN ELLE DOLDURULMASI

GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan énce, diiz bir zeminde
durun, makineyi kapatin, park frenini ¢ekin ve
anahtan c¢ikarin.

1. Solusyon tankinin kapagini agin.

2. SollUsyon tankini suyla doldurun (605C /
1405F’yi gecmeyecek sekilde). Sollisyon

deposu agzinin altinda yaklasik 25 mm (1 ing)

seviyesine kadar su ile doldurun.

3. Sollisyon deposu kapagini kapatin.

N

4. Kurtarma deposunu ES filtresinin hemen
Uzerinde suyla doldurun (605C / 1405F'yi

gegmeyin).

<5

5. Kurtarma deposu kapagini kapatin.

6. Deterjan deposunu deterjanla doldurun.

UYARI: Yanici maddeler patlamaya veya

A yangina neden olabilir.

Depodal/depolarda yanici madde
kullanmayin.

OTOMATIK DOLUM (iSTEGE BAGLI)

GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan énce, diiz bir zeminde
durun, park frenini ¢gekin ve makineyi kapatin.

1. Arka tamponu / basamagi algaltin.

2. Su kaynagindan gelen hortumu otomatik
doldurma baglantisina takin (605C / 1405F'yi

gegcmeyin).

z

3. Mars digmesini ACIK konumuna gevirin ve su
kaynagini acgin. Otomatik doldurma depolari
uygun seviyede otomatik olarak doldurur.

UYARI: Yanici maddeler patlamaya veya
yangina neden olabilir.
Depodal/depolarda yanici madde
kullanmayin.

DIKKAT: ES Firgalamasi igin, yalnizca tavsiye
edilen az kopiikle temizleme deterjanlarini
kullanin. Hatali deterjan kullanimindan
kaynaklanan makine hasarlari lireticinin
garantisini gegersiz kilacaktir.

4. Arka tamponu / basamagi yukseltin.
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ec-H20 DUGMESI (iISTEGE BAGLI)

1-STEP (Tek Adim) digmesi etkin oldugunda
ec-H20 diigmesi ec-H20 sisteminin ¢alismasini
saglar. ec-H20 sistemini agmak i¢in ec-H20
dligmesine basin.

Yalnizca zor kosullu ortam anahtari bulunan
ec-H20 makineleri : Zor kogullu ortam anahtari
olan makineler, baslangi¢ta ec-H20 ayarina
sahiptir.

Standart kontrol paneliyle donatiimig
makineler: 1-STEP (Tek Adim) diigmesi etkin
oldugunda ec-H20 diigmesi ec-H20 sisteminin
calismasini saglar. Digmenin Gzerindeki 11k
yanar.

= —>

~ <=

Standart Panel

ec-H20 digmesinin hemen (izerindeki LED
1si1ginin alt kismindaki yanip sénen kirmizi igik,
ec-H20 sisteminin ne zaman c¢alkalanmasi
gerektigini gésterir. BAKIM kismindaki ec-H20
MODULU CALKALAMA PROSEDURU baghgini
inceleyin.

<z T

Standart Panel

Pro-Panel kumandalariyla donatiimig
makineler: Aktif oldugunu géstermek i¢in ec-H20
diigmesine basildiginda arka plandaki siyah, ¢cok
renkliye dénusur, ec-H20 digmesindeki
engelleme isareti ortadan kalkar ve digme
yanmaya baslar.

=>

Pro-Panel

Bir ec-H20 hatasi ortaya ciktiginda ec-H20
digmesi kirmizi yanacak, hata / ikaz géstergesi
diigmesi yanip sénecek ve ec-H20 hata mesaji
ekranda gdériilecektir.

Pro-Panel
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ES (UZATILMIS FIRCALAMA) DUGMESI
(ISTEGE BAGLI)

1-STEP (Tek Adim) digmesi etkin oldugunda ES
diigmesi ES sisteminin ¢alismasini saglar.

Standart kontrol paneliyle donatiimig
makineler: 1-STEP (Tek Adim) diigmesi etkin

oldugunda ES digmesi ES sisteminin ¢alismasini
saglar. Digmenin yanindaki 11k yanar.

= U

. N
-

Standart Panel
Pro-Panel kumandalariyla donatiimig
makineler: ES digmesinde basildiginda ES

diigmesinin engeli kalkar ve digmenin 1511 aktif
oldugunu belirtmek icin yanar.

<5

Pro-Panel
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SERT FIRGA BASINCI

Normal temizleme kosullari altinda firga
basincinin en dusik ayar olarak belirlenmesi
gerekir. Asiri kirlilik kosullari altinda fir¢ca basinci,
daha yuksek bir ayara ayarlanabilir. Strus hizi ve
zemin kosullari, temizleme performansini
etkileyecektir. Fircalar aginmigsa, firga basincini
artirmak gerekebilir. Makine c¢alistirildiginda ya da
durduruldugunda kullanilan son ayar varsayilan
olarak kullanilr.

SERT FIRCA BASINCI AYARLAMA -
STANDART PANEL

1-STEP (Tek Adim) diigmesi etkinlestiriimis
haldeyken, firgca basinci ayarlarini artirmak ya da
azaltmak igin Firga basinci diigmesine basin.
Firca basing gdsterge isiklari, mevcut firca

basinci ayarini gdsterir.

SERT FIRCA BASINCI AYARLAMA -
PRO-PANEL

Fir¢a basinci artirma (+) diigmesine, firga basinci
azaltma (-) digmesine ve firca basinci gésterge
gcubuguna erismek icin firca basinci dligmesine
basin.

S

Fir¢a basincini degistirmek igin firca basinci
artirma digmesini (+) ve firgca basinci azaltma
dugmesini (-) kullanin. Fir¢a basing gésterge
1stklari, mevcut firga basinci ayarini gosterir.

=

L2
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SOLUSYON AKISI

Surds hizi ve zemin kosullari, temizleme
performansini etkileyecektir. Normal kir kosullari
altinda ¢6zelti akis seviyesi en dusik ayara
ayarlanmalidir (soldaki 1s1k). Agir kir kosullari
altinda, ¢bzelti akis seviyesi daha ylksek ayara
ayarlanmalidir (orta veya sag isiklar). Makine
calistirildiginda ya da durduruldugunda kullanilan
son ayari varsayilan olarak kullanilir.

GOZELTIi AKISINI AYARLAMA - STANDART
PANEL

1-STEP (Tek Adim) diigmesi agik durumdayken,
Solusyon akigi seviyesini ayarlamak i¢in Sollisyon
artirma diigmesine (+) veya Soliisyon azaltma
diigmesine (-) basin. Solusyon akigl gésterge
Isiklari mevcut solisyon akis ayarini gésterir.

<5

i

SOLUSYON AKISINI AYARLAMA -
PRO-PANEL

Cozelti artirma (+) didgmesine, ¢6zelti azaltma (-)
diigmesine ve ¢bzelti akis gdsterge gubuguna
erismek icin ¢6zelti akig dligmesine basin.

Z/J

Cozelti akis seviyesini ayarlamak icin ¢ézelti
artirma (+) diigmesine ve ¢ézelti azaltma (-)
dugmesine basin. Cézelti akigi gbsterge igiklari

mevcut ¢bzelti akis ayarini gdsterir.

=
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FIRCALAMA - STANDART PANEL

GUVENLIK iCiN: Kullanici kilavuzu okunup
anlasiimadik¢a makineyi ¢alistirmayin.

1. Makineyi agin.

2. 1-STEP (Tek-Adim) diigmesine basin.
Dugmenin yanindaki 1sik yanar.

2

3. Gerekirse temizlenecek alan i¢in gereken
fircalama modunu etkinlestirin.

4. Gerekirse firga basincini ve ¢ozelti akigini
ayarlayin.

5. Yénlendirme anahtarini ileri konumuna getirin.

6. Fircalamaya baslamak icin tahrik pedalina
basin.

NOT: Geleneksel fircalama sirasinda ec-H20
sistemini ACMAYIN. Geleneksel temizleme
deterjanlari, ec-H20 sistemi arizasina neden
olabilir. ec-H20 sistemini ¢aligtirmadan énce,
soliisyon deposunu bogaltin, temiz soguk suyla
durulayin ve yeniden doldurun.

yalnizca ec-H20 makineler: ec-H20 diigmesinin
hemen lizerindeki LED i1si1ginin alt kismindaki
yanip sénen kirmizi isik, ec-H20 sisteminin ne
zaman calkalanmasi gerektigini gésterir. BAKIM
kismindaki ec-H20 MODULU CALKALAMA
PROSEDURU baghgini inceleyin.

X

UYARI: Yanici maddeler veya reaktif
metaller patlamaya veya yangina neden
olabilir. Kaldirmayin.

GUVENLIK iGIN: Makineyi kullanirken egimli
ve kaygan zeminlerde yavas gidin.

NOT: Makine geriye dogru sdrtiliirken silecek
otomatik olarak kalkar. Bu, silecegin hasar
gérmesini énler.

7. Makineyi durdurmak icin Yénlendirme pedalini
birakin ve fren pedalina basin.

8. Firgcalamayi durdurmak igin 1-STEP (Tek
Adim) diigmesine basin. DiUgmenin yanindaki
Isik s6ner ve fircalama islevleri kisa bir stre
sonra durur.

NOT: Makine caligtirilirken bir hata kodu veya
uyari kodu gériirseniz (yanip sénen uyari / hata
gosterge 1s1g1, LCD lzerinde bir kod veya sesli bir
alarm) makineyi durdurun ve hatanin sebebini
6grenmek ve gidermek igin bu kitapgigin HATA
GOSTERGELERI veya UYARI KODLARI kismina
bakin.
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FIRCALAMA - PRO-PANEL

GUVENLIK iCiN: Kullanici kilavuzu okunup
anlasiimadik¢a makineyi ¢alistirmayin.

1. Makineyi ¢ahstirin.

2. MUmkunse, makineye giris yapin. PRO-ID
GIRIS EKRANI bélumine bakin.

3. Uygunsa, On-Kontrol Faaliyet Oncesi Kontrol
Listesini tamamlayin. ON-KONTROL
FAALIYET ONCESI KONTROL LISTESININ
TAMAMLANMASI kismini inceleyin.

NOT: Firgalama modlarinin / ayarlarinin
fircalamadan énce ayarlanmis oldugundan emin
olun.

4. 1-STEP (Tek-Adim) diigmesine basin.
1-STEP digmesi ve diger tium fircalama /
sUpurme dugmeleri yanacaktir.

S
VAR IS

5. Gerekirse firgca basincini ve solisyon akigini
ayarlayin.

VR Ve

Gerekirse temizlenecek alan icin gereken
fircalama modunu veya bélge ayarini
etkinlestirin.

6. El frenini indirin.
7. Yénlendirme anahtarini ileri konumuna getirin.

8. Fircalamaya baslamak icin tahrik pedalina
basin.

NOT: Geleneksel fircalama sirasinda ec-H20
sistemini ACMAYIN. Geleneksel temizleme
deterjanlari, ec-H20 sistemi arizasina neden
olabilir. ec-H20 sistemini ¢aligtirmadan énce,
soliisyon deposunu bogaltin, temiz soguk suyla
durulayin ve yeniden doldurun.

UYARI: Yanici maddeler veya reaktif
metaller patlamaya veya yangina neden
olabilir. Kaldirmayin.

GUVENLIK iGIN: Makineyi kullanirken egimli
ve kaygan zeminlerde yavas gidin.

NOT: Makine geriye dogru sdrtiliirken silecek
otomatik olarak kalkar. Bu, silecegin hasar
gérmesini énler.

9. Makinenin arka kismindaki temizlik
performansini kontrol etmek i¢in geri gériis

kameras! dligmesine basin.

10.Makineyi durdurmak i¢in yénlendirme pedalini
birakin ve fren pedalina basin.

11.Firgalamayi durdurmak icin 7-STEP (Tek
Adim) diigmesine basin. Digme artik
yanmayacaktir ve firgalama / stipirme
fonksiyonlari kisa sture sonra duracaktir.

NOT: Makinenin ¢alismasi esnasinda hata veya
ikaz kodu olugursa, makineyi durdurun ve neden
ve hatayi veya ikazi giderici dlizeltici eylem igin bu
kilavuzun HATALAR / IKAZLAR kismini inceleyin.

T17 9020184 (6-2019)
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CIFT FIRGALAMA

Cift fircalama, asiri kirli bir alan tGzerinde iki ya da
daha fazla gegis yapma sirecidir. ilk gegis,
soliisyonun yeri 1slatmasini saglamak icin arka ve
yan silecekler yukaridayken yapilir. Agir kir iceren
alanlari temizlemek igin cift fircalama yéntemini
kullanin.

ec-H20 FIRCALAMA SISTEMI (istege bagli), ES
FIRCALAMA SISTEMI (istege bagli) veya
GELENEKSEL FIRCALAMA yd&ntemleri
kullanilarak cift fircalama gercgeklestirilebilir.

Her iki yan silecek tertibatini da manuel kaldirin
ve ¢ift firca mandaliyla bu konumda tutturun.

A

1-STEP (Tek Adim) diigmesine basin ve daha
sonra Vakum fani/silecegi dligmesine basin.
Vakum fani/silecek digmesinin Ustindeki 11k
soner, silecek kaldirilir ve vakum fani galismayi
durdurur. Agir kirli alani firgalayin. Temizlik
soliisyonu zemin Uzerinde 5-15 dakika boyunca
birakarak zeminin i1slanmasini saglayin.

Standart panel ile donatilimis makineler:
1-STEP (Tek Adim) diigmesine basin ve daha
sonra vakum fani / silecegi diigmesine basin.
Vakum fani/silecek digmesinin Ustiindeki 151k
soner, silecek kaldirilir ve vakum fani galismayi
durdurur.

>
>

Pro-Panel paneli ile donatilmig makineler:
1-STEP (Tek Adim) diigmesine basin ve daha
sonra vakum fani / silecegi diigmesine basin.
Vakum fani / silecek digmesinin tstindeki 11k
soner, silecek kaldirilir ve vakum fani galismayi
durdurur.

<5

AQir kirli alani firgalayin. Temizlik solisyonu
zemin Uzerinde 5-15 dakika boyunca birakarak
zeminin 1slanmasini saglayin.

GUVENLIK iGIN: Makineyi kullanirken egimli
ve kaygan zeminlerde yavas gidin.

50

T17 9020184 (6-2019)



CALISTIRMA

Zemini ikinci defa firgalamadan 6nce, yan
silecekleri indirin ve arka silecegdi indirmek ve
vakum fanini agmak igin Vakum fani/silecek
diigmesine basin. Digmenin Uzerindeki 151k
yanar. Daha sonra temizlik solisyonunu toplamak
icin yeri ikinci kez firgalayin.

UYARI: Yanici maddeler veya reaktif
metaller patlamaya veya yangina neden
olabilir. Kaldirmayin.

NOT: Gerekirse, ikinci kez zemini fircalarken
soliisyon akigini azaltin.

NOT: Cift fircalama, temizleme soliisyonunun
catlaklarin altina sizacadi veya lriinlere zarar
verecegi alanlar icin 6nerilmez.

T17 9020184 (6-2019)
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SU TOPLAMA MODU (FIRCALAMA YOK)

FIRCALAMAYI DURDURMA

Makine fircalama olmadan suyu veya yanici
olmayan sivi doékuntlleri toplamak icin
kullanilabilir.

UYARI: Yanici maddeler veya reaktif
metaller patlamaya veya yangina neden
olabilir. Kaldirmayin.

Su veya yanmayan atik sivilari cekerken 1-STEP
(Tek Adim) digmesinin aktif oldugundan ve diger
tum fonksiyonlarin kapal oldugundan emin olun.

Standart kontrol paneliyle donatiimig
makineler: Firca vakum fani/silecek diigmesine
basin. Digmenin Uzerindeki 1s1k yanar, silecek
iner ve vakum fani ¢alismaya baglar. Suyu ve
yanici olmayan sivi dékUntilerini toplayin.

>
>

Pro-Panel paneli ile donatilmig makineler:
Firca vakum fani/silecek diigmesine basin.
Dugmenin Uzerindeki 1sik yanar, silecek iner ve
vakum fani ¢alismaya baslar. Suyu ve yanici
olmayan sivi dékuntulerini toplayin.

<5

1. Makine hala hareket halindeyken, fircalama
islemlerini durdurmak igin 7-Step (Tek-Adim)
diigmesine basin. Silecek, firca kafasindaki
suyu toplamak i¢in kisa sureligine zemine
indirilmis sekilde kalir, ardindan kaldirilir.

2. Makineyi durdurmak icin Tahrik pedalini
birakin ve Fren pedalina basin.
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ALIM TANKININ BOSALTILMASI VE
TEMIZLENMESI

Kurtarma deposunu, her giin veya LCD ekranda
kurtarma deposu dolu hata kodu belirdiginde
bosaltin ve temizleyin.

Deponun digini vinil temizleyici ile temizleyin.
1. Makineyi bir déseme slizgeci yanina sirin.
2. Arka tamponu / basamag: algaltin.

GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan énce, diiz bir zeminde
durun, makineyi kapatin, park frenini ¢ekin ve
anahtari gikarin.

3. Kurtarma deposu bosaltma hortumunu
kurtarma deposundan ¢ikarin.

<5

4. Bosaltma hortumunu déseme siizgecinin
yaninda tutun, bosaltma bashgini agmak igin
déndurin ve hortumu déseme stizgecinin
yanina yerlestirin.

NOT: Agmadan 6nce bosaltim hortumu agzinin
emniyetli bir yéne dogru oldugundan emin olun.

5. Gerekirse, debiyi ayarlamak Uzere bosaltma
basligini bagka bir konuma déndurin.

=
=>
d?

6. Kurtarma deposu kapagini kaldirin ve
kurtarma deposunu temiz suyla ¢alkalayin.
Deponun Ust bdlimine yakin senséri
durulayin.

Yalnizca ES makineler: ikinci alcak sensérii
temizleyin (g&steriimemistir).

o v
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7. ES makineleri: Kurtarma deposunun alt
kisminda bulunan ES filtresini durulayin.

<5

8. Sizintilari 6nlemek igin, bashgin tipa kismini
ve bosaltma hortumu mansetinin igini
temizleyin.

7 N\

NOT: Depolari temizlemek icin buhar
KULLANMAYIN. Asiri sicak, depolara ve
parcalarina zarar verebilir.

9. Bosaltma mansetini kapatmak i¢in déndiriin
ve bosaltma hortumunu kurtarma
deposundaki kiskaca tekrar takin.

10. Vakum fani giris filtresini her giin kontrol edin.
Kirlendiginde giris filtresini nemli bir bezle
veya hortumla temizleyin. Makineye tekrar
takmadan dnce filtrenin tamamen kurumasini
bekleyin.

11. Vakum slizgecini kurtarma deposu
kapagindan c¢ikarin ve slizgeci durulayin.

12. Cop tepsisini kurtarma deposundan ¢ikarin ve
tepsideki ¢bpiin tamamini durulayarak giderin.

13. Kurtarma deposu kapagini kapatin.
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14. Silindirik firca kafasi: C6p teknesini ¢ikarip
temizleyin. Temizlendiginde tekneyi firca
kafasina tekrar yerlestirin.

NOT: Coép teknesini ¢cikarmak igin firca kafasi
yaklasik 256 mm (1 in¢) indirilmelidir.

NOT: Cdp teknesi yalnizca makinenin sag
tarafindan cikarilabilir.

15. Arka tamponu / basamagi yukseltin.
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SOL_USYON TANKININ BOSALTILMASI VE
TEMIZLENMESI

Yalnizca ES (Uzatilmis Firgali) makineler:
Solusyon deposunu gunlik olarak bosaltip
temizleyin.

Deponun digini vinil temizleyici ile temizleyin.
1. Makineyi bir déseme slizgeci yanina sirin.

GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan énce, diiz bir zeminde
durun, makineyi kapatin, park frenini ¢ekin ve
anahtari gikarin.

2. Arka tamponu / basamag! algaltin.

3. Solilisyon deposu bosaltma hortumunu
soliisyon deposundan ¢ikarin.

=>

4. Bosaltma hortumunu déseme siizgecinin
yaninda tutun, bosaltma bashgini agmak igin
déndurin ve hortumu déseme stizgecinin
yanina yerlestirin.

NOT: Agmadan 6nce bosaltim hortumu agzinin
emniyetli bir yéne dogru oldugundan emin olun.

5. Gerekirse, debiyi ayarlamak Uzere bosaltma
basligini bagka bir konuma déndurin.

RN
=>
=

6. Kolu gevirip sollisyon deposu kapagini
kaldirarak a¢in ve soliisyon deposunu temiz
suyla calkalayin. Deponun alt kisminda
bulunan ES filtresini durulayin.

S
=

A E ) b
// ///@/

_/ //’/

NOT: Depolari temizlemek icin buhar
KULLANMAYIN. Asiri sicak, depolara ve
parcgalarina zarar verebilir.
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7. Sizintilari dnlemek icin, bashgdin tipa kismini
ve bosaltma hortumu mansetinin igini
temizleyin.

7 N\

8. Bosaltma mansetini kapatmak i¢in déndiriin
ve bosaltma hortumunu solisyon
deposundaki kiskaca tekrar takin.

L2

9. Arka tamponu / basamagi yukseltin.

MAKINEYi KAPATIN

1. Tahrik pedalindan ayaginizi kaldirin.

2. Fircalamayi durdurmak igin 7-Step (Tek
Adim) diigmesine basin.

3. Makineyi durdurmak icin Fren pedalina basin.

4. Kontak anahtarini KAPALI konuma c¢evirin ve
anahtari ¢ikarin.

GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan énce, diiz bir zeminde
durun, makineyi kapatin, park frenini ¢ekin ve
anahtari gikarin.
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HATA GOSTERGELERI

Bu makinede iki gorsel gésterge, bir kirmizi
gbsterge 15131 ve bir LCD (likit kristal ekran)
bulunmaktadir.

Kirmizi gésterge 1s51§1 devamli yanip sénerek bir
hata oldugunu gdsterir.

LCD bir hata kodu gésterir. Birden fazla ariza
varsa, her ariza kodu sirayla gériinecektir.

Kullaniciya ariza oldugunu haber vermek i¢in tim
ariza kodlarinda ayrica sesli bir alarm
duyulacaktir.

Hata gdéstergelerini sifirlamak igin, makineyi
kapatin, daha sonra hata nedenini ortadan
kaldirin. Makine tekrar agildijinda hata gostergesi
sifirlanir.

Ariza Kodu
(LCD'de
gorintiilenir)

F1:Rcv Tank Full
F2: Sol Tank Empty
F3: Batt Very Low
F4: F/L Br Flt##

Neden(ler)

Kurtarma deposu dolu
Solusyon deposu bos
Dusuk aki sarj

On sol firga galismiyor

F5: R/R Br Flt## Sag arka firca ¢alismiyor

F6: Vac 1 Short 1. vakum fani galismiyor

F7: Vac 2 Short 2. vakum fani ¢alismiyor

F8: Check Brushes  Firgalar calismiyor

F9: Propel Error Hicbir firca islevi calismiyor

(1-Step galismiyor)

F10: Pickup Error Hicbir firca islevi calismiyor

(1-Step ¢alismiyor)

F11: Scrub Error Hicbir firca islevi calismiyor

(1-Step galismiyor)

Hatanin sebebini ve ¢6zUmUni belirlemek igin
asagidaki tabloya basgvurun.

4
{

Co6ziim

Kurtarma deposunu bosaltin

Solusyon tankini doldurun

AklyU yeniden sarj edin

Makineyi kapatin ve yeniden calistirin.

Ariza kodu gérinmeye devam ediyorsa,
makineyi kullanmayi birakin ve Tennant servis
temsilcisiyle irtibata gegin.

Fircalari kontrol edin.

Asiri yipranmis firgalari degistirin.

Makineyi kapatip yeniden baglatin.

Hata kodu hala gériiniyorsa makineyi
kullanmayi birakin ve Tennant servis
temsilcisiyle iletisime gecin

Makineyi kapatin ve yeniden calistirin.

Ariza kodu gérinmeye devam ediyorsa,
makineyi kullanmayi birakin ve Tennant servis
temsilcisiyle irtibata gegin.
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UYARI KODLARI / UYARI KODLARI

Makinede mekanik / elektronik bir sorun
olustugunda operat6r hata / ikaz uyarisi alacaktir.

Kullaniciya ariza oldugunu haber vermek i¢in tim
ariza kodlarinda sesli bir alarm duyulacaktir.

Hata / ikaz g&stergelerini sifirlamak icin, makineyi
kapatin, daha sonra hata / ikaz nedenini ortadan
kaldirin. Makine tekrar calistirildiginda hata / ikaz
gbstergesi sifirlanir.

Hatanin / ikazin nedenini ve ¢6zimuni belirlemek
icin hata / ikaz g6stergeleri tablosuna bagvurun.

HATA / iIKAZ GOSTERGELERI - STANDART
PANEL

Bu makinede iki gorsel gésterge, bir kirmizi
gbsterge 15131 ve bir LCD (likit kristal ekran)
bulunmaktadir.

Kirmizi gésterge 1s1§1 devamli yanip sénerek bir

hata oldugunu gdsterir.

=> =

LCD bir hata kodu gésterir. Birden fazla ariza
varsa, her ariza kodu sirayla gériinecektir.

HATA / iIKAZ GOSTERGELERI - PRO-PANEL

Hata / ikaz gdéstergesi diigmesi bir hata / ikazin
gerceklestigini belirtmek icin srekli yanip
sbnecektir. Cok renkli arka plan siyaha
dénlsecektir.

N

Hatalari gérmek i¢in yanip sénen kirmizi
hata gésterge dligmesine basin.
Gostergede bir hata / ikaz ekrani
belirecektir.

ikazlari gériintiilemek igin yanip sénen sari
ikaz gésterge diigmesine basin.
Gostergede bir hata / ikaz ekrani
belirecektir.

Ekranin ortasindaki sembolilin altinda hata / ikaz
metni gorulecektir.

<5

Hatalar / ikazlari ileri kaydirmak i¢in sag ok
diigmesine basin.

Hatalar / ikazlari geri kaydirmak igin sol ok
diigmesine basin.

Ana faaliyet ekranina geri dénmek igin ana
sayfa digmesine basin.

Onceki ekrana geri dénmek icin geri ok
< dugmesine basin.
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HATA / UYARI KODLARI

(S/N 0000-1199)

4

i

Hatanin sebebini ve ¢6zUmUni belirlemek igin
asagidaki tabloya bagvurun.

Hata Kodu
(S/N 0000-1199)
(LCD’de gosterilir)
F1:Rcv Tank Full
F2: Sol Tank Empty
F3: Batt Very Low
F4: F/L Br Flt##

F5: R/R Br Flt##

F6: Vac 1 Short

F7: Vac 2 Short

F8: Check Brushes

F9: Propel Error

F10: Pickup Error

F11: Scrub Error

Neden(ler)

Kurtarma deposu dolu
Solusyon deposu bos
Dusuk aki sarj

On sol firga galismiyor

Sag arka firca ¢alismiyor

1. vakum fani ¢alismiyor

2. vakum fani ¢alismiyor

Fircalar ¢calismiyor

Hicbir firca islevi calismiyor

(1-Step ¢alismiyor)

Hicbir firca islevi calismiyor
(1-Step ¢alismiyor)

Hicbir firca islevi calismiyor
(1-Step galismiyor)

Co6ziim

Kurtarma deposunu bosaltin

Solusyon tankini doldurun

AklyU yeniden sarj edin

Makineyi kapatin ve yeniden calistirin.
Ariza kodu gérinmeye devam ediyorsa,
makineyi kullanmayi birakin ve Tennant
servis temsilcisiyle irtibata gegin.

Firgalari kontrol edin.

Asiri yipranmis firgalari degistirin.
Makineyi kapatip yeniden baglatin.
Hata kodu hala gériiniyorsa makineyi
kullanmayi birakin ve Tennant servis
temsilcisiyle iletisime gecin

Makineyi kapatin ve yeniden calistirin.
Ariza kodu gérinmeye devam ediyorsa,
makineyi kullanmayi birakin ve Tennant
servis temsilcisiyle irtibata gegin.
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Hata Kodu

(S/N 0000-1199)
(LCD’de gosterilir)

W1:
W2:

Wa3:

Batt. Dusuk
Unavailable

No [Side / Sweep]

Config

W4:

W5:
Weé:

Not Active

Solution Off
Brake On

WT7: Side Br Wrn##

W8:

Wo:

W10

W11:

W12:

WA13:

Br

W14:

Br

W15:

W16:

WA17:

W18:

W19:

W20:

W21:

W22:
W23:
W24:

W25:

L Side Br Short

R Side Br Short

: L Sweep Br Shrt
M Sweep Br Shrt
R Sweep Br Shrt
Open [Frnt/Left]
Open [Rear/Rght]
Open Side Brush
Open L Side Br
Open R Side Br
Open L Sweep Br
Open M Sweep Br
Open R Sweep Br

Sweep Vac Shrt

Open Vac 1
Open Vac 2
Open Sweep Vac

SqueegeeStall

Neden(ler)

Dusuk aku sariji.

ES de ec-H20 de etkin degil.

Yan firga etkin degil.
Segili iglev etkin degil.

Solusyon tedariki etkin degil.
Park freni ¢ekilmistir.

Yan firgalama fir¢asi
calismiyor.

Sol sUpirme firgasi
calismiyor.

Sag supurme firgasi
calismiyor.

Sol Pre-Sweep fircasi
calismiyor.

Ana Pre-Sweep firgcasi
calismiyor.

Sag Pre-Sweep firgasi
calismiyor.

On ana firga calismiyor.
Arka ana firga calismiyor.

Yan firgalama fir¢asi
calismiyor.

Sol sUpirme firgasi
calismiyor.

Sag supurme firgasi
calismiyor.

Sol Pre-Sweep fircasi
calismiyor.

Ana Pre-Sweep firgcasi
calismiyor.

Sag Pre-Sweep firgasi
calismiyor.

Pre-Sweep vakum fani
calismiyor.

1. vakum fani ¢alismiyor.
2. vakum fani ¢alismiyor.

Pre-Sweep vakum fani
calismiyor.

Arka silecek indirilmiyor.

Co6ziim

Akuleri sarj edin.

Secili firgalama modu (ES / ec-H20) mevcut
degil. Makine tasima modundayken gérinir
(7-Step etkin degil).

Yan firga kullanilabilir degil. Pre-Sweep
kullanilabilir degil.

Tam iglevleri etkinlestirmek icin 1-Step (Tek
Adim) diigmesine basin.

Solusyon tedarikini etkinlestirin.
El frenini indirin.

Makineyi kapatin ve yeniden calistirin.
Ariza kodu gérinmeye devam ediyorsa,
makineyi kullanmayi birakin ve Tennant
servis temsilcisiyle irtibata gegin.

ilgili devre kesiciyi kontrol edin.

Donanim baglantisini kontrol edin. Baglantisi
kopuksa donanimi tekrar baglayin.

Ariza kodu gérinmeye devam ediyorsa,
makineyi kullanmayi birakin ve Tennant
servis temsilcisiyle irtibata gegin.

Makineyi kapatip yeniden baglatin.

Ariza kodu gérinmeye devam ediyorsa,
makineyi kullanmayi birakin ve Tennant
servis temsilcisiyle irtibata gegin.

ilgili devre kesiciyi kontrol edin.

Donanim baglantisini kontrol edin. Baglantisi
kopuksa donanimi tekrar baglayin.

Ariza kodu gérinmeye devam ediyorsa,
makineyi kullanmayi birakin ve Tennant
servis temsilcisiyle irtibata gegin.
Silecegi/silecek hareketlendiriciyi engelleyen
bir sey olup olmadigini kontrol edin. Engelleri
kaldirin.

Ariza kodu gérinmeye devam ediyorsa,
makineyi kullanmayi birakin ve Tennant
servis temsilcisiyle irtibata gegin.
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Hata Kodu

(S/N 0000-1199)
(LCD’de gosterilir)

W26

War:

W28:

W29:

Wa30:
W31:
Wa32:

Wa33:
Wa34:
Wa35:
Wa36:

Wa37:

W38

: Side Stall

LSide Stall

RSide Stall

Sweep Stall

DetPumpShort
ES PumpShort
SidePumpShrt

Ec Pump Shrt
DetPumpOpen
ES PumpOpen
SidePumpOpen

Ec Pump Open
: [Side / Sweep]

Offline

W39

: ECH20 Offline

Neden(ler)

Yan firgalama firgasi / yan
firca motorunu engelleyen bir
sey var.

Sol stpiirme firgasi / yan firga
motorunu engelleyen bir sey
var.

Sag supurme firgasi / yan firca
motorunu engelleyen bir sey
var.

Pre-Sweep alcalmiyor.

Deterjan pompasi ¢alismiyor.
ES pompasi ¢alismiyor.

Yan firgalama firgasi pompasi
calismiyor.

ec-H20 pompasi ¢alismiyor.
Deterjan pompasi ¢alismiyor.
ES pompasi ¢alismiyor.

Yan firgalama firgasi pompasi
calismiyor.

ec-H20 pompasi ¢alismiyor.
Yan supirme veya fircalama

fircasi veya Pre-Sweep
calismiyor.

ec-H20 sistemi ¢alismiyor.

NOT: Diger tiim hata kodlari igin yetkili Tennant
Servis temsilcisiyle irtibat kurun.

Co6ziim

Firca hareketlendiricisini engellere karsi
kontrol edin. Engelleri kaldirin.

Ariza kodu gérinmeye devam ediyorsa,
makineyi kullanmayi birakin ve Tennant
servis temsilcisiyle irtibata gegin.

Pre-Sweep hareketlendiriciyi engelleyen bir
sey olup olmadigini kontrol edin. Engelleri
kaldirin.

Ariza kodu gérinmeye devam ediyorsa,
makineyi kullanmayi birakin ve Tennant
servis temsilcisiyle irtibata gegin.

Makineyi kapatip yeniden baglatin.

Uyari kodu gériinmeye devam ediyorsa,
makineyi kullanmayi birakin ve Tennant
servis temsilcisiyle irtibata gegin.

ilgili devre kesiciyi kontrol edin.
Donanim baglantisini kontrol edin. Baglantisi
kopuksa donanimi tekrar baglayin.
Ariza kodu gérinmeye devam ediyorsa,
makineyi kullanmayi birakin ve Tennant
servis temsilcisiyle irtibata gegin.
Makineyi kapatip yeniden baglatin.
Uyari kodu gériinmeye devam ediyorsa,
makineyi kullanmayi birakin ve Tennant
servis temsilcisiyle irtibata gegin.
Makineyi kapatip yeniden baglatin.
Uyari kodu gériinmeye devam ediyorsa,
makineyi kullanmayi birakin ve Tennant
servis temsilcisiyle irtibata gegin.
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HATA / UYARI KODLARI
(S/N 01200- )

<5

Standart Panel

<5

Pro Panel

<5

Hatanin sebebini ve ¢6zUmUni belirlemek igin

asagidaki tabloya basgvurun.

Fault Code

(S/N 1200- )

(LCD’de gosterilir)
0010 Parking Brake On
0701 ECH20 Flush Needed
0781 Detergent Tank Empty
0790 Solution Tank Empty
0791 Recovery Tank Full
0792 Solution Off
07A4 Seat Empty

FF11 Low Battery Warning
FF12 Very Low Battery
Warning

FFFO E-Stop Pushed

Neden(ler)

Park freni ¢ekilmistir.

Ec-H20 sistemi ¢okeltilerle tikali
Deterjan tanki bos

Solusyon deposu bos

Kurtarma deposu dolu
Solusyon tedariki etkin degil.

Kullanici, kullanici koltugunda
oturmuyor.

Dusuk aku sarji.
Dusuk aki sarj

Acil durum durdurma aktif

NOT: Diger tiim hata kodlari icin yetkili Tennant

Servis temsilcisiyle irtibat kurun.

Co6ziim

El frenini indirin.

ec-H20 sistemini galkalayin
Deterjan tankini doldurun
Solusyon tankini doldurun
Kurtarma deposunu bosaltin
Solusyon tedarikini etkinlestirin.
Koltuga geri déniin

AklyU sarj et
AklyU sarj et

Acil durum durdurmay serbest
birak

T17 9020184 (6-2019)

63



CALISTIRMA

iISTEGE BAGLI AKSESUARLAR

PUSKURTME BASLIGI (iISTEGE BAGLI)

Puskurtme baslidl makine ve ¢evresindeki alanlari
temizlemek igin kullanilir. Solisyon deposu,
puskurtme bashgi igin bir su/soltisyon tedariki
saglar.

GUVENLIK iCiN: Makineye servis uygularken,
makine elektrikli pargalarin yanindaysa
puskiirtmeyi veya hortumu galigtirmayin.

GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan énce, diiz bir zeminde
durun, park frenini gekin.

1. Makineyi agin.
2. Puskurtme bashgini ¢alistirmak igin
Plskiirtme baslgi diigmesine basin.

Puskirtme basligi ¢calistirildiginda digmedeki
Isik yanar.

=
=

3. Puskurtme basligina ulasmak igin sol
muhafazayi agin.

4. Puskurtme basligini makinenin arkasindan
¢ekin ve gerektiginde temizleyin.

5. Temizleme iglemi bittikten sonra, hortumu
nazikge ¢ekin ve pUskurtme basligi
hortumunun makinenin igine geri ¢gekilmesini
bekleyin.

NOT: Puskdrtme baghgini tutmaya devam edin ve
makineye geri ¢ekilirken hortumu kontrol edin.
Plskiirtme basligr hortumu birakilirsa ve
makineye hizla cekilmesine izin verilirse makine
ve/veya plsklrtme bagligi tertibati hasar gérebilir.

6. Su beslemesini kapatmak i¢in pdskirtme
bashgi diigmesinin altina basin. Puskirtme
basligl kapatildiginda digmedeki 11k yanar.

NOT: Firgalamaya devam etmeden énce,
Pdskiirtme bashgi diigmesinin kapali konuma
getirildiginden emin olun. Diigme, fircalama
sirasinda acik birakilirsa pliskirtme baglhgi
pompasi hasar gérebilir.
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YUKSEK BASINGLI YIKAMA (iISTEGE BAGLI)

Yuksek basingli yikama agir hizmet temizleme
icin kullanilir. Yiksek basingli yikamayi
kullanirken sollisyon tanki icinde deterjan
kullanmayin, aksi halde basing¢li yikama hasari
olusabilir.

NOT: Yiiksek basingli yikamayi ilk kez
kullanmadan 6nce ya da eger soliisyon tanki
tamamen bogaltiimissa, ylksek basingli yikama
pompasini hazirlayin. Bakiniz YUKSEK
BASINGLI YIKAMA POMPASININ
HAZIRLANMASI.

GUVENLIK iCiN: Makineye servis uygularken,
makine elektrikli pargalarin yanindaysa
puskiirtmeyi veya hortumu galigtirmayin.

GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan énce, diiz bir zeminde
durun, makineyi kapatin, park frenini ¢ekin ve
anahtan c¢ikarin.

1. Makineyi kapatin ve park frenini ¢ekin.

NOT: Yiiksek basingll yikama, park freni ¢ekili
degilken ¢alismaz.

2. Hortumun baglama noktalarini ¢ézin ve
basing¢li yikama hortumunu makineden
cikarin.

3. Basincli yikama ¢ubugunun baglama
noktalarini ¢6zin ve gubugu makineden
cikarin.

4. Hortumu, yiksek basingl yikama sistemine

5. Hortumun diger ucunu boruya takin.

=> <=

6. Borunun agizhgini istediginiz ayara getirin.
Diisiik basing ayari igin agizligi disari ¢ekin

veya Yiiksek basing ayari i¢in agizhgi iceri
itin. Akig veya Fan ayari icin agizhgi cevirin.

7. Makineyi ¢alistirin.
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8. 1-STEP (Tek Adim) Firgcalama digmesinin
kapali oldugunu dogrulayin.

<5

i

Standart Panel Pro-Panel

9. Yuksek basin¢l yikamayi agmak icin Yiksek
basingli yikama dligmesinin tepesine basin.

Yuksek basingli yikama g¢alistirildiginda
dugmedeki i1sik yanar.

==
=

10. Gerekirse, basinci ayarlayin. Basinci artirmak
icin digmeyi saat yéninde, basinci azaltmak

icin saat yonUnin tersine gevirin.

<

NOT: Sistemde ayarlamadan énce, borudaki
basinci ayarlayin.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

Temizlemeye baslamak igin tetikleyiciyi sikin.

UYARI: insanlara veya hayvanlara
puskirtmeyin. Ciddi yaralanma ile
sonuglanabilir. Koruyucu gézliik takin.
Piiskirticiiyi iki elinizle tutun.

p
N

Temizleme bittiginde, tetikleyiciyi serbest
birakin.

Yuksek basingli yikamayi kapatmak igin
Basincli yikama diigmesinin altina basin.

Yuksek basin¢li yikama ¢ubugunu guvenli bir
ybne ydneltin ve sistemden basinci bosaltmak
icin tetikleyiciyi sikin.

Makineyi kapatin.

Hortumu ve boruyu sékin ve bunlari uygun
saklama yerlerine geri géturun.
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YUKSEK BASINCLI YIKAMA POMPASININ 7. Cubuktan su/solisyon gelinceye kadar
HAZIRLANMASI tetikleyiciyi sikin ve tutun.

Yuksek basing¢li yikamayi ilk kez kullanmadan

6nce ya da eger solusyon tanki tamamen

bosaltiimissa, yiuksek basing¢li yikama pompasinin

hazirlanmasi gerekir. Sistemi hazirlamak igin,

yuksek basingli yikama pompasini ¢alistirmadan

6nce sollisyon pompasinin yiuksek basingh R
yikama pompasina su/sollsyon getirmesi i¢in

calistirlmasi gerekir.

GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan énce, diiz bir zeminde
durun, makineyi kapatin, park frenini ¢ekin ve
anahtari gikarin.

1. Makineyi kapatin ve park frenini ¢ekin. 8. Tetikleyiciyi birakin.

2. Arka tekerleklere takoz yerlestirin. 9. Yiksek basingl yikamay! kapatmak igin
yliksek basingli yikama digmesinin altina

3. Hortumu ve gubugu yiksek basingli yikama basin.

sistemine takin.

10. Makineyi kapatin ve park frenini ¢ekin.
4. Makineyi ¢ahistirin.

11. Yiksek basing¢li yikama pompasi artik
5. El frenini indirin. hazirdir.

NOT: Bu, yliksek basing pompasinin pompada
su/soltisyon olmamasi nedeniyle hasar gérmesini
onler.

6. Solliisyon pompasini devreye almak igin
Yiiksek basingli yikama digmesinin Gstine

basin. Yiksek basingl yikama
calistirildiginda digmedeki 1sik yanar.

=
=
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ISLAK VAKUM GUBUGU (iSTEGE BAGLI)

Makinenin erigimi digindaki alanlari temizlemek
icin vakum gubugunu kullanin.

UYARI: Yanici maddeler veya reaktif
metaller patlamaya veya yangina neden
olabilir. Kaldirmayin.

GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan énce, diiz bir zeminde
durun, park frenini gekin.

1. Arka tamponu / basamag! algaltin.

2. Vakum borusu bélimlerini, akii deposu kapagi
Uzerinde bulunan saklama tepsisinden ¢ikarin.

3. Vakum hortumunun arka silecek baglantisini
ayirin.

4. Vakum ¢ubugu hortumunu, arka silecek
vakum hortumuna baglayin.

= s

5. Vakum ¢ubugu bashgini, vakum gubugu
basligi hortumuna baglayin.

6. Vakum ¢ubugu kolunu vakum ¢ubugu
basligina takin ve sikistirin.
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7. Vakum ¢ubugu hortumu bilezigini, vakum
hortumu koluna sabitleyin.

8. Vakum ¢ubugu kolunu istediginiz dlgtide
uzatin ve sikistirmak igin vakum gubugu
kolunu cevirin.

-/
[

9. Makineyi agin.

10. Vakum fanini agmak igin Vakum fani/silecek
diigmesine basin. Silecek tamamen asagi
inecektir.

=>
>

Standart Panel

1.

12.

13.

15.

16.

17.

N

Pro-Panel

Zemini stpurdn.

Suplrme islemini bitirdikten sonra Vakum
fani/silecek diigmesine basarak vakum fanini
kapatin. Silecek yukari kalkacaktir.

Makineyi kapatin.

. Vakum ¢ubugu hortumunu arka silecek vakum

hortumundan sékin ve vakum gubugunu
demonte edin.

Vakum borusu bdlumlerini, akii deposu kapag!
Uzerinde bulunan saklama tepsisine geri
gotarun.

Vakum hortumunu arka silecege yeniden
takin.

Arka tamponu / basamag! yukseltilmis
konuma kaldirin ve arka tampona sabitleyin.
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HAREKETLI GUBUK (iSTEGE BAGLI)

Hareketli cubuk, temizleme sistemine
dolasabilecek kuru ¢dpleri toplamak igin ayri bir
vakum sistemi kullanir. Kuru vakum sistemi
makineden ayri olarak veya bir makinede oturan
bir operatér tarafindan kullanilabilir.

HAREKETLI GUBUGUN GALISTIRILMASI
(MAKINEDEN AYRI)

GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan énce, diiz bir zeminde
durun, makineyi kapatin, park frenini ¢ekin ve
anahtan c¢ikarin.

1. Hareketli cubugu depolama bélimiinden

cikarin.

2. Makineyi agin.
3. Hareketli gubugun digmesini agin.
NOT: Hareketli gubuk, makinenin park freni

ayarlanmamigsa, makineden ayriyken
calismayacaktir.

4. Kuru ¢opleri gerektigi gibi vakumlayin.

5. lsiniz bittiginde hareketli cubugun diigmesini
kapatin ve hareketli cubugu depolama
bélimiine geri géturun.

HAREKETLI GUBUGUN GALISTIRILMASI
(MAKINE UZERINDE)

1. Hareketli cubugu depolama bélimiinden
kullanima hazir konuma getirin.

4
4

2. Hareketli gubugun dugmesini agin.

NOT: Hareketli gubuk kullanima hazir konumdan
kaldirilincaya kadar, acilmayacaktir.

W

3. Hareketli gubuga ihtiya¢ duyuncaya kadar
makineyi normal sekilde calistirin.
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4. Hareketli gubugdu kullanima hazir konumdan
kaldirin ve kuru ¢opleri gerektigi gibi
vakumlayin. Vakum otomatik olarak
baslayacaktir.

\

NOT: Hareketli gubuk kullanima hazir konumdan
kaldirildiginda makinenin hizi dlisecektir.

5. lsiniz bittiginde hareketli cubugu kullanima
hazir depolama konumuna yerlestirin.
Cubugun uygun sekilde sabitlendiginden emin
olun, vakum bdylece kapanacaktir.

HAREKETLI GUBUK VAKUM GOP TEPSISININ
BOSALTILMASI

Hareketli cubuk vakum ¢6p tepsisindeki kuru
copleri toplar. Vakum ¢6p tepsisini her giin
bosaltin.

GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan énce, diiz bir zeminde
durun, makineyi kapatin, park frenini ¢ekin ve
anahtari gikarin.

1. Hareketli gubuk vakum kapagini ¢ézin ve
agin.

WY

2. Hareketli gubuk hortumunu ¢éziin ve gikarin.

Yy

3. Hareketli gubuk hortumunu asma braketine

asin.

4. Cop tepsisini ¢cikarin ve bosaltin. Tepsiyi
vakum haznesine geri yerlestirin.

L2

5. Hareketli gubuk vakum hortumunu degistirin
ve kilitleyin.

6. Hareketli cubuk vakum kapagini kapatin ve
kilitleyin.

T17 9020184 (6-2019)
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HAREKETLI GUBUK VAKUM FILTRESINI
TEMIZLEYIN

Hareketli cubuk vakum filtresini her 50 saatlik
¢alismadan sonra temizleyin.

GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan énce, diiz bir zeminde
durun, makineyi kapatin, park frenini ¢gekin ve
anahtari gikarin.

1. Hareketli gubuk vakum kapagini ¢ézin ve
acgin.

2. Hareketli gubuk vakum filtresini ¢ikarin ve toz

filtresini temizlemek icin asagidaki
yéntemlerden birini kullanin.

YQ

VURMA - Filtreyi kirli tarafi asagiya gelecek
sekilde, duz bir ylizeye hafifge vurun. Filtrenin
kenarlarina zarar vermeyin. Filtrenin kenarlari
zarar gorurse, filtre cercevesinde dogru bir

bicimde slizmeyecektir.

HAVA-Sikistirlmis hava kullanirken daima
koruyucu gézlik kullanin. Havayi toz filtresine
oklarin ters yéninde puskurtin. Kesinlikle 690
kPa (100psi)’den yUksek hava basinci
kullanmayin ve baslig filtreye kesinlikle 50 mm (2
in¢)'ten daha yakin tutmayin. Bu, makinenin
icindeki toz filtresiyle yapilabilir.

&

3. Filtreyi yeniden takin, isiniz bittiginde hareketli
cubuk vakum kapagini kapatin ve kilitleyin.
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ARKA SILECEK KILAVUZU (iISTEGE BAGLI)

Arka silecek koruyucusu arka silecegin hasardan
korunmasina yardimci olur.

o7

Arka silecek koruyucularini takmak icin, pimi

¢ekin, koruyucu gubugu indirin ve pimi tekrar
takin.

W

YAN FIRGALAMA VEYA SUPURME FIRGASI
(ISTEGE BAGLI)

Yan firga, ¢dpu ana firgalarin yoluna hareket
ettirir. Makineye yan firgalama firgasi takildiginda
yan fircayla ¢ézelti kullanilir. Makineye yan

stpurme firgasi takildiginda yan fircayla ¢ézelti
kullaniimaz.

UYARI: Yanici maddeler veya reaktif
metaller patlamaya veya yangina neden
olabilir. Kaldirmayin.

1. Makineyi acin

2. Yan firga tertibatini etkinlestirmek icin Yan
firga diigmesinin Ust kismina basin.

=S

Standart Panel

A

Pro-Panel

3. 1-Step (Tek-Adim) diigmesine basin. Yan
firga tertibati, ana firgayla birlikte alcalir.

NOT: 1-Step (Tek-Adim) diigmesi, Yan firca

diigmesi Acik (list) konumundayken yan firga
tertibatini kontrol eder.

4. Firgcalamaya baslamak icin Tahrik pedalina
basin.

5. Firgalamayi durdurmak ve yan firgayi
kaldirmak igin Yan firca diigmesinin alt
kismina basin.

T17 9020184 (6-2019)
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PRE-SWEEP TERTIBATI (iISTEGE BAGLI)

Pre-Sweep tertibati makinenin éniine monte
edilmistir ve makineye ¢6p toplamak igin ilave bir
6zellik vermektedir. Tertibatta, ¢dpi bir ¢op
haznesine supuren bir ana firga ve iki yan firca
bulunmaktadir. C6p haznesini ve vakum ¢6p
torbasini diizenli olarak bosaltin.

Makine, Pre-Sweep tertibatiyla veya tertibatsiz
calistirilabilir. Bakim i¢cin BAKIM bdlumundeki
PRE-SWEEP kismina bakin.

UYARI: Yanici maddeler veya reaktif
metaller patlamaya veya yangina neden
olabilir. Kaldirmayin.

PRE-SWEEP’IN (ISTEGE BAGLI) STANDART
PANELLE CALISTIRILMASI

1. Makineyi acin

2. Fircalamak ve Pre-Sweep'i calistirmak igin
1-Step (Tek Adim) digmesine basin.

NOT: Yalnizca stiplirmek igin kullanilacaksa
1-Step diigmesine basmayin. Pre-Sweep
firgcalama uygulamalari olmaksizin kullanilabilir.

3. Pre-Sweep'i toz kontrolii o/madan calistirmak
icin Pre-Sweep dligmesinin Ustline basin.
Dugmenin Ust kismi yanacaktir.

Pre-Sweep'i toz kontrolU ile ¢alistirmak igin
Pre-Sweep diigmesinin alt kismina basin.
Dugmenin alt kismi yanacaktir.

NOT: Pre-Sweep tertibati stiplirmeye
baslayacaktir ve toz kontrol sistemi makine ileri
dogru hareket ettiginde calismaya baslayacaktir.

Y
o

4. Pre-sweep sistemini ve toz kontrol sistemini
kapatmak igin Pre-Sweep digmesinin yanan
kismina (alt veya Ust) basin.

PRE-SWEEP'NIN (ISTEGE BAGLI)
PRO-PANEL’LE CALISTIRILMASI

1. Makineyi acin

2. Fircalamak ve Pre-Sweep'i calistirmak igin
1-Step (Tek Adim) digmesine basin.

NOT: Yalnizca stiplirmek icin kullanilacaksa
1-Step diigmesine basmayin. Pre-Sweep
fircalama uygulamalari olmaksizin kullanilabilir.

3. Pre-Sweep'i toz kontrolli olmadan calistirmak
icin Pre-Sweep firca dligmesine basin.

Pre-Sweep toz kontroliini ¢alistirmak igin
Pre-Sweep Vakum diigmesine basin.

A
</

NOT: Pre-Sweep tertibati siiplirmeye
baslayacaktir ve toz kontrol sistemi makine ileri
dogru hareket ettiginde calismaya baslayacaktir.

4. Pre-sweep sistemini ve toz kontroliini
kapatmak icin Pre-Sweep firga veya
Pre-Sweep Vakum digmesine basin.
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PRE-SWEEP COP HAZNESINi BOSALTMAK 4. Cop haznesini yeniden Pre-Sweep tertibatina
.. Lo erlestirin.

GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden ya da yeres

bakim yapmadan dnce, diiz bir zeminde 5. Vakum ¢6p torbasini kontrol edin. Dolu veya

durun, makineyi kapatin, park frenini ¢ekin ve hasarliysa vakum ¢op torbasini degistirin.

anahtari gikarin.

1. Her iki Pre-Sweep kapagdi mandalini da
gevsetin.

6. Pre-Sweep kapak destegini sékin ve
Pre-Sweep kapagini alcaltin.

2. Kapagi agik bir sekilde kilitlemek igin
Pre-Sweep kapagini kaldirin ve Pre-Sweep
kapagdi destegdini agin.

=>

3. COp haznesini Pre-Sweep tertibatindan
cikartin ve hazneyi bosaltin.
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YEDEK ALARM SESINi AYARLAMA (ISTEGE
BAGLI)

GUVENLIK iCiN: Makineyi kullanirken yedek
alarmi ilgilendiren bélge giivenlik kilavuzlarini
takip edin.

Yedek alarm sesi 85-102 dB(A) araliginda
ayarlanabilir. Sesi ayarlamak igin, yedek alarm
kabini kaldirin ve ses digmesini gevirin.

Sesi arttirin: Dugmeyi saat yoninde dénduriin.

Sesi kisin: DUgmeyi saat yéniinin tersine
déndurdn.
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KIZAKLI AKU (iSTEGE BAGLI)

Kizakl akl, kullaniciya akiyl makineden cikarip
degistirmek i¢in hizli ve kolay bir yéntem
saglamaktadir. Akl boyutuna ve agirligina goére
dogru akil gekme ve kaldirma ekipmanini ve
islemlerini kullanin. BakinizTEKNIK OZELLIKLER
bélumi. Akl kizak yuksekligi, 508 mm’dir (20 ing).

GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan énce, diiz bir zeminde

durun, makineyi kapatin, park frenini ¢ekin ve
anahtan c¢ikarin.

1. AkU bélmesinin kapagini acin ve destegi
calistirin.

L2

2. Sag muhafazayi agin.

=

3. Akl yan kablo konektérint konektdr tzerinde
cekerek makineyle baglantisini kesin.
Kablolari cekmeyin.

4. AkU tutucu levhasini makineden gikarin.

5. Akl arabasini, aki bélmesinin yanina getirin.

GUVENLIK iCiN: Makinenin bakimini
yaparken: Tiim metal nesneleri akiilerden uzak
tutun. Yalitkan bir akii s6kme cihazi kullanin.
Akileri kaldirirken bir kaldirag ve yeterli
yardim cihazlarini kullanin. Akii kurulumu
egitimli personel tarafindan yapilmahdir.
Akiiniin sdkiilmesiyle ilgili tesis giivenlik
yénergelerine uyun.

6. Aklyl makineden akiu arabasina kaydirin.

7. Yeni aklyU, akt bélmesine takin.

8. Ak tutucu levhasini makineye yeniden takin.
Tutucu levhasi, anahtari tamamen agik

konuma getirmelidir. Anahtar a¢iimadigi
strece makine calismayacaktir.

W

9. Akl bélmesinin yan kapagini ve Ust kapagini
kapatin.
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MAKINE SORUNLARININ GIDERILMESI

Sorun

Neden

C6zim

Makine ¢alismiyor

Acil durum durdurma digmesi etkin

Sifilamak i¢in digmeyi saat
yéninde cevirin

Makine hatasi saptandi

Bkz. ARIZA GOSTERGELERI
veya UYARI KODLARI

Akl bosalmis

AklyU sarj et

AkU kablolarini gevsetin

Gevsek kablolari sikin

Arizali aki

AkUyU degistirin

Hatali kontak anahtari

Tennant servis temsilcisiyle irtibata
gegin

Hatali kumanda panosu

Tennant servis temsilcisiyle irtibata
gegin

Cekme suyu - su toplama
zayIf veya hi¢ yok

Asinmis silecek bigaklari

Silecek bigaklarini dénduriin veya
degistirin

Silecegin ayari bozuk

Silecegdi ayarlayin

Tikah silecek tertibati

Silecek tertibatini temizleyin

Vakum hortumu gevsek

Vakum hortumu baglantilarini
sabitleyin

Vakum hortumu tikali

Vakum hortumunu galkalayin

Vakum hortumu hasarli

Vakum hortumunu degistirin

Vakum fani girig filtresi kirli

Giris filtresini temizleyin

Silecek Uzerinde ¢6p takilimis

Silecekteki ¢opleri temizleyin

Silecegde veya kurtarma deposuna
giden vakum hortumu ayriimis
veya hasarli

Vakum hortumunu tekrar baglayin
veya degistirin

Depo kapagdi tamamen kapali degil

Engel olup olmadidini kontrol edin

Kurtarma deposunda yirtik contalar

Contalari degistirin

Vakum fani agiimiyor

Kurtarma deposu dolu

Alim deposunu bosaltin

Kurtarma deposuna képuk doluyor

Kurtarma deposunu bosaltin

Daha az deterjan kullanin veya
degistirin

K&puk giderici kullanin

Yere az sollsyon akiyor
veya hi¢ akmiyor

Solusyon tanki bos

Solusyon tankini doldurun

Solusyon akigi kapali

Solusyon akigini agin

Solusyon besleme hatlari tikali

Solusyon besleme hatlarini
calkalayin

Solusyon solenoidi tikall veya
sikismis

Temizleyin veya degistirin

Zayf fircalama performansi

Sert firgalara ¢op takiimis

Firgcalardaki ¢dpu temizleyin

Yanlis deterjan / firga keceleri
kullanilimig

Oneriler icin Tennant temsilcisine
danigin

Asinmis sert firca keceleri

Sert firgalar / kecgeleri degistirin

Asiri firga basinci

Firca asagi basincini azaltin

Duzensiz firgca basinci

Fircalama kafasini hizalayin

C6p teknesi dolu

Bos ¢6p teknesi

Silindirik firca kafasi Gzerinde
bozulmus firgca kasnagdi kayislari

Kayislari degistirin

Dusuk aki sarj

Sarj cihazi otomatik olarak
kapanincaya kadar akdleri sarj edin
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Sorun

Neden

C6zim

Kisa ¢alisma zamani

Akl tam dolu degil

Sarj cihazi otomatik olarak
kapanincaya kadar akdleri sarj edin

Bozuk aki

AkUyU degistirin

Akl bakimi gerekli

Bakiniz AKU BAKIMI

Hatali aku sarj cihazi

AkU sarj cihazini degistirin

ES Sistemi ¢calismiyor

ES digmesi kapali

ES digmesini agin

Depodaki ES sensérii kirli veya
dogru konumda degil

Sensoril temizleyin / yeniden
konumlandirin

Tikall ES pompasi filtresi

ES filtresini temizleyin

Kurtarma deposundaki su seviyesi
cok dusuk

Kurtarma deposunu yaklasik
yarisina kadar doldurun

Solusyon deposundaki su seviyesi
cok dusuk

Solusyon tankini doldurun

ec-H20 Modeli:
Uyari ve hata gésterge 15141
kirmizi yanip sénuyor

Modulde mineral kalintisi birikmesi

Galkalama moduli (Bakiniz
ec-H20 MODULU CALKALAMA
PROSEDURU)

ec-H20 Modeli:
Uyari ve hata gésterge 15141
sabit kirmizi yaniyor

Yuksek basingli yikama cal-
Ismiyor.

Yuksek basingli yikama
dusuk basingla puskirttyor

Dusuk hareketli gubuk vak-
um performansi

Tikalh moddl

Tennant servis temsilcisiyle irtibata
gegin

Hasarli solisyon pompasi
Park freni ¢cekilmemis

Termik salter yuksek basingli
pompa motorunda atmis

Sollusyon pompasi devresinin
salteri atmis

Makine cahstirildijinda salter
acikti

Sprey basligi dusuk basinca ayarl

Sprey pompasi basing topuzu
asag! dénuk
Tikall hortum

Kuru vakum sistemindeki contalar
yirtik

Solusyon pompasini degistirin
Park frenini ¢gekin
Sogumasi igin birakin

Salteri sifirlayin
Salteri kapatin / agin

Sprey basligi ayarini diizeltin

Sprey pompasi basing topuzunu
ayarlayin

Tikanikligi agin
Contalari degistirin
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BAKIM GCiZELGESI

Asagidaki tablo, her bir prosedur icin Sorumlu

Kigiyi belirtmektedir.

O = Operator.
T = Egitimli Personel.
Servis
Noktal
Soruml | Ana Yaglayici/ ari
Aralik | u Kisi | htar Aciklama Prosediir Sivi Sayisi
Gunluk 0] 1 | Yan ve arka silecekler Hasar ve asinmay! kontrol - 4
edin. Sapmay! kontrol edin.
@) 2 | Ana firgalar Hasari, aginmayi ve ¢6pl - 2
kontrol edin
0] 3 | Alim deposu Depoyu ve st senséri - 1
temizleyin ve kapak
kecesini kontrol edin
@) 4 | Solusyon deposu Kapak kegesini kontrol edin - 1
@) 3 | Yalnizca ES makineler: Deponun altindaki filtreyi - 2
Alim deposu ve ikinci alt sensoériu
temizleyin.
@) 4 | Yalnizca ES makineler: Depoyu ve seviye - 1
Solusyon deposu sens6rind temizleyin
@) 5 | Vakum fani giris filtresi, Temizleyin - 1
stizge¢ ve ¢Op tepsisi
0] 6 | Yalnizca silindirik fircalar: | Temizleyin - 1
Cop tepsisi
@) 20 | Yan fircayla (istege Hasari, asinmayi, ¢épl - 1(2)
Bagl) sUplrme veya kontrol edin
fircalama
@) 20 | Firgalama amagli yan Hasar ve asinmay! kontrol - 1
firca silecegi (Istege edin
Bagh)
@) 13 | Pre-Sweep yan firgalar Hasari, asinmayi, ¢épl - 2
(Istege Bagh) kontrol edin
@) 16 | Pre-Sweep ana firga Hasari, asinmayi, ¢épl - 1
(Istege Bagh) kontrol edin
@) 17 | Pre-Sweep ¢Op haznesi | Temizleyin - 1
(Istege Bagh)
@) 26 | Hareketli gubuk vakum Temizleyin - 1
¢cOp tepsisi (Istege Bagli)
Haftalik T 8 | AkU hucreleri Elektrolit seviyesini kontrol DW Birden
edin Fazla
50 Saat T 1 | Yan ve arka silecekler Hizalamayi kontrol edin - 4
@) 16, | Pre-Sweep etekleri ve Hasar ve asinmay! kontrol - 4
17 | contalar (Istege Bagh) edin
0] 2 | Ana firgalar (silindirik) Fircalari 6nden arkaya - 2
dénduriin
YAGLAYICI/SIVI
DW . ... Saf su.
SPL ... Ozel yag, Lubriplate EMB gresi (Tennant par¢a numarasi 01433-1)
GL .... SAE 90 agirhk dislisi yagi
NOT: Asiri tozlu kogullarda daha sik bakim araliklari gerekli olabilir.
T17 9020184 (6-2019) 81




BAKIM

Asagidaki tablo, her bir prosedur i¢cin Sorumlu
Kigiyi belirtmektedir.

O = Operator.
T = Egitimli Personel.
Servis
Noktal
Soruml | Ana Yaglayici/ ari
Aralik | u Kisi | htar Aciklama Prosediir Sivi Sayisi
50 Saat 0] 14 | Sert firca etekleri (disk) Eteklerdeki hasar ve - 2
asinmayi kontrol edin
@) 24 | Cozelti tedarik filtresi Ekrani kontrol edin ve - 1
temizleyin
@) 26 | Hareketli gubuk vakum Hasar ve asinmay! kontrol - 3
contalari (Istege Bagh) edin
100 T 8 | Aklye su ekleme sistemi | Hortumlarda ve - Birden
Saat (istege bagh) baglantilarda hasar ve Fazla
asinmayi kontrol edin
200 T 23 | Frenler Ayarlari kontrol edin - 1
Saat T 8 | Akii kutup basglari ve Kontrol edip temizleyin - 2
kablolari
T 9 | Silindirik fir¢a tahrik Hasar ve asinmay! kontrol - 2
kayiglari edin
T 18 | Pre-Sweep firca tahrik Hasar ve asinmay! kontrol - 1
kayisi edin
T 22 | Arka tekerlek mili Yaglayin SPL 1
T 15 | Direksiyon zinciri Yaglayin, gerginligi, hasar GL 1
ve asinmayi kontrol edin.
T 10 | Direksiyon dislisi zinciri Yaglayin, gerginligi, hasar GL 1
ve asinmayi kontrol edin.
500 T 11 | Vakum fani motorlari Motor firgalarini kontrol - 2
Saat edin
@) 12 | Tekerlekler Hasar ve asinmay! kontrol - 3
edin
1000 T 21 | Supurme amaclh yan Motorlu firgalari kontrol - 1(2)
Saat firca motorlar edin
(Ilk 1000 saatlik
kontrolden sonra her 100
saatte bir kontrol edin)
T 18 | Pre-Sweep ana firga Motorlu firgalari kontrol - 1
motoru (Istege Bagl) edin
(Ilk 1000 saatlik
kontrolden sonra her 100
saatte bir kontrol edin)
T 19 | Pre-Sweep yan firga Motorlu firgalari kontrol - 2
motorlari (Istege Bagh) edin
(Ilk 1000 saatlik
kontrolden sonra her 100
saatte bir kontrol edin)
T 25 | Yuksek basingli yikama | Motor firgalarini kontrol - 2
motoru edin
(1000 basingh yikama
saati, makine saati degil)
YAGLAYICI/SIVI
DW . ... Saf su.
SPL ... Ozel yag, Lubriplate EMB gresi (Tennant par¢a numarasi 01433-1)
GL .... SAE 90 agirhk dislisi yagi

NOT: Asiri tozlu kogullarda daha sik bakim araliklar gerekli olabilir.
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SARI TEMAS NOKTALARI

Bu makine, basit servis 6geleri i¢in bulunmasi
kolay sari temas noktalarina sahiptir. Bu bakim
uygulamalarini gergeklestirmek igin alete gerek
yoktur.

—
—

z

DIREKSIYON DiSLiSi ZiINCIRi

Direksiyon dislisi zinciri, 6n tekerlegin hemen
Uzerinde bulunmaktadir. Her 200 saatte bir
direksiyon dislisi zincirini hasar veya asinma
acisind

I% an kontrol edin ve yaglayin.

YAGLAMA

GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan énce, diiz bir zeminde
durun, makineyi kapatin, park frenini ¢ekin ve
anahtan c¢ikarin.

DIREKSIYON ZiNCIRI

Direksiyon zinciri, kumanda panelinin hemen
altinda, direksiyon kolonunun Usttinde bulunur.
Her 200 saatte bir direksiyon zincirini hasar veya
asinma agisindan kontrol edin ve yaglayin.

L2

v

ARKA TEKERLEK MiLi

Arka tekerlek mili, arka tekerlegin hemen
Uzerindedir. Her 200 saatte bir arka tekerlek milini

yaglayin.

T17 9020184 (5-2014)
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AKULER

GUVENLIK iCIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan énce, diiz bir zeminde
durun, makineyi kapatin, park frenini (teghiz
edilmigse) ¢ekin ve anahtari ¢ikarin.

Akulerin 6mri, bakimlarina baghdir. Akllerin
6mrinld mumkin oldugunca uzatmak igin;

- Akuleri ginde bir defadan fazla sarj etmeyin
ve sarj etmeden 6nce en az 15 dakika
calistirlmis olduklarindan emin olun.

- Akdleri, sarji kismen bitmis vaziyette uzun
sUre birakmayin.

- Gaz birikimini 6nlemek icin, akuleri, iyi
havalandirilan yerlerde sarj edin. Akuleri 27_C
(80_F) veya daha dustk sicakliklardaki
ortamlarda sarj edin.

- Makineyi tekrar kullanmadan énce, sar;j
cihazinin aklleri tamamen sarj etmesini
saglayin.

- Sulu (1slak) akllerin elektrolit diizeylerini her
hafta kontrol ederek dodru diizeyde olmalarini
saglayin.

ELEKTROLIT SEVIYESININ KONTROL
EDILMESI

Islak/kursun-asit akiler, asagida agiklandigi gibi
rutin bakim gerektirir. AkU elektrolit seviyesini
haftalik olarak kontrol edin.

NOT: Makinede akiiye su ekleme sistemi
bulunuyorsa elektrolit seviyesini Kontrol
Etmeyin. AKUYE SU EKLEME SISTEMI
(ISTEGE BAGLI) béliimiine bakin.

08247

GUVENLIK ICIN: Makinede bakim yaparken,
tiim metal nesneleri akiilerden uzak tutun. Akii
asidine temas etmekten kaginin.

Seviye, sarj etme isleminden 6nce, goésterildigi gibi
aku plakalarinin ¢ok az tGzerinde olmalidir.
Dusukse, saf su ilave edin. ASIRI
DOLDURMAYIN. Sarj sirasinda, elektrolit
genisleyerek tagabilir. Sarjdan sonra izleme
borularinin altina 3 mm'ye (0,12 in¢) kadar saf su
eklenebilir.

larj Etmeden larj Ettikten

i

NOT: Sarj sirasinda akli kapaklarinin kapali
olduklarindan emin olun. Akdler sarj edildikten
sonra slilfiir kokusu gelebilir. Bu normaldir.

BAKIMA iHTIYAGC DUYMAYAN AKULER

Bakima ihtiya¢ duymayan akuilere su verilmesi
gerekli degildir. Temizleme ve diger rutin
bakimlarin yine yapilmasi gereklidir.

BAGLANTILARIN KONTROL EDILMESI /
TEMIZLENMESI

Her 200 saatlik kullanimdan sonra, gevsek aki
baglantisi olup olmadigini kontrol edin ve kutup
baslari ve kablo kelepgeleri dahil olmak tzere akiu
ylzeyini karbonat ve sudan olusan guglu bir
soliisyonla temizleyin. Asinmis veya zarar gérmus
batun telleri degistirin. Akileri temizlerken aku
kapaklarini gikarmayin.
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AKUNUN SARJ EDILMESI

ONEMLI: Sarj etme isleminden 6nce, sarj
cihazi ayarinin akii tipine uygun sekilde
yapilmis oldugundan emin olun.

NOT: Akliniin hasar gérmesini ya da aki 6mriinin
azalmasini 6nlemek icin, akliyl sarj ederken
dogru degerdeki bir sarj cihazini kullanin.

1. Makineyi iyi havalandiriimis bir alana, diiz,
kuru bir zemine surin.

2. Makineyi durdurun ve kapatin.

GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan énce, diiz bir zeminde
durun, makineyi kapatin, park frenini ¢ekin ve
anahtan c¢ikarin.

3. Akl bdlmesinin Ust kapagini agin ve destegi
takin.

NOT: Sarj etme isleminden énce, akdlerin dogru
elektrolit seviyesine sahip oldugundan emin olun.
Bakiniz ELEKTROLIT SEVIYESININ KONTROL
EDILMESI.

4. Sarj cihazinin AC elektrik kablosunu
topraklanmig prize dizgun sekilde takin.

5. Akl yan kablo konektérinl, konektér veya pil
hizli baglanti kesme kolu (istege bagl)
Uzerinde ¢ekerek makineyle baglantisini
kesin. Kablolari gekmeyin.

iy \

6. Sarj cihazi konektérind, akl kablosuna takin.

=> <4

7. Gerekirse, sarj cihazini kullanin.

UYARI: Akiler hidrojen gazi yayar.
Patlama olabilir veya yangin ¢ikabilir.
Kivilcimlardan veya agik alevlerden uzak
tutun. Sarj islemi sirasinda kapaklari
acik birakin.

NOT: Akl, akd sarj cihazina takildiginda garj
cihazi, ariza kodu gésteriyorsa bu kod, sarj cihazi
ekraninin altinda gériinecektir. Ariza kodu
tanimlamalari igin akl sarj cihazi kitapgigini
okuyun.
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8. Sarj cihazi ekranini kontrol edin. Akl sar;j
olurken ekranda SARJ OLUYOR (CHARGE)
ibaresi géruinecektir. Bu, sarj cihazinin
varsayllan ekranidir.

<5

Sarj Cihazi Ekrant:

4

[____I - — 7 "
1L
r G ——
C©—= _ _ _ 1 L__
R I

. Sarj profili numarasi
. Sarj cihazi degeri (Volt ve Akim)
. Akl voltaji (Volt)
. Sarj cihazi akimi (Amper)
. Sarj edilen amper saat
Sarj edilen siire (saat / dakika / saniye)
. $arj faz1 (1. Asama / 2. Asama / 3. Asama /
Bakim)

OMMmMOoOOm>»

9. Gerekirse, diger ekranlara erismek i¢in
navigasyon tuslarina basin. Segtiginiz bélime
girmek icin sarj cihazinin durdur / baglat / girig
diigmesine basin. Sarj cihazi, varsayilan
ekrana donecektir. Daha fazla bilgi igin
Ureticinin kullanici kitapgigina bakin.

v

v

NOT: Sarj cihazi kablosu, tamamen satj
edilmeden énce akiden sékiilecekse sarj etme
islemini sonlandirmak igin garj cihazinin durdur /
baslat / giris digmesine basiimalidir. Akii garj
kablosunu s6kmeden énce ekranda DURDUR
(STOP) yazdigindan ve kirmizi sarj durdurma
1s1ginin yandigindan emin olun.

-
=>

10. AkU sarj olurken sarj durumu géstergeleri,
soldan saga yanar. Akl tamamiyla sarj
oldugunda ekranda TAMAMLANDI
(COMPLETE) yazisi gérunecek, tim sarj
durumu gbéstergeleri yanacak ve Tennant sarj
cihazi, sarj islemini durduracaktir.

Y
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11. Sarj cihazi tamamen sarj olduktan sonra, sarj
cihazi konektdrini aku kablo konektdriinden
cikarin.

<=

12. Akl baglantisini makine baglantisina tekrar
takin.

7 %4}

GUVENLIK ICIN: Makineye bakim yaparken,
sarj cihazi ¢galigsirken harici sarj cihazinin DC
kablosunu makinenin prizinden gikartmayin.
Kivilcima neden olabilir. Sarj sirasinda sarj
cihazinin ¢ikartilmasi gerekirse, dnce AC
elektrik kablosunu ¢ikarin.

13. Akl bdlimesi st kapagini kapatin.

GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan énce, diiz bir zeminde
durun, makineyi kapatin, park frenini ¢ekin ve
anahtan c¢ikarin.

AKU SARJ CiHAZI USB GIRISI

AkU sarj cihazi USB girisi, yalnizca yetkili servis
personeli tarafindan sarj cihazina bilgisayarla
erisim igin kullanilr. Akii Sarj Cihazi USB
girigine cep telefonu gibi yetkisiz elektronik
cihazlar Baglamayin. Akii sarj olurken USB
girisine herhangi bir sey Takmayin.

<5
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AKUYE SU EKLEME SIiSTEMi (iISTEGE BAGLI)

istege bagh akilye su ekleme sistemi, akiilerde
dogru elektrolit seviyelerini saglamak igin gtivenli
ve kolay bir yol saglar.

Her 100 saatte bir akllye su ekleme sistemi
hortumlarinda ve baglantilarinda hasar veya
asinma olup olmadigini kontrol edin.

GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan énce, diiz bir zeminde
durun, makineyi kapatin, park frenini ¢ekin ve
anahtari gikarin.

1. AkU bélmesinin kapagini acin ve destegi
calistirin.

L2

2. Aklye su ekleme sistemini kullanmadan énce
akuleri tamamen sarj edin. Sarj etmeden 6nce
akulere su eklemeyin, elektrolit seviyesi sarj
sirasinda artabilir ve elektrolit tasabilir.
Bakiniz AKULERIN SARJ EDILMESI.

3. Aklye su ekleme sisteminin hortumunu su
kaynagina baglayin.

NOT: Akl émrinin korunmasi igin su kalitesi
6nemlidir. Daima akli Ureticisi gereksinimlerini
karsilayan su kullanin.

NOT: Akl su sisteminin su kaynadi, daima 7,57
LPM (2 GPM) veya ustii olmalidir. Su kaynagi
basincini dogrulamak icin bogaltma muslugunu
kullanin. Daha fazla bilgi igin dreticinin Kullanici
Kilavuzuna bakin.

4. AkU doldurma hortumunu su kaynagina
baglayin.

/7
oY%

5. Su kaynagini calistirin. Akis géstergesinin
icindeki gbsterge dénecektir. Akller dolu
oldugunda gdsterge dénmeyi birakir.

L

~—>

6. Aklye su ekleme sistemi hortumunun, su
kaynagi hortumuna baglantisini kesin.

7. Su kaynagini kapatin.

8. Su ekledikten sonra aki sulama sistemi

hortumunu, gelecekte kullanim i¢in depolama

lokasyonuna geri géturun.
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DEVRE KESICILER, SIGORTALAR VE
ROLELER

SALTERLER

Salterler, bir devrenin agir yuklenmesi durumunda
elektrik akimini durdurmak igin tasarlanmis,
sifirlanabilen, elektrik devresi koruma cihazlaridir.
Bir salter attiginda, salter sojuduktan sonra
sifilama digmesine basarak elle sifirlayin.

Operatér koltugunun altinda, 1 ila 9 numaral

salterler akil bdlmesi yan kapaginin arkasinda yer
almaktadir.

10 — 15 arasi salterler, direksiyon muhafazasi
erisim panelinin arkasinda bulunur.

<5

16 numarali salter, kurtarma deposunun Ustiine
monte edilmis istege bagl 1sik tertibatinin icinde
bulunur.

<5

Salterin atmasina neden olan asiri yik hala
mevcutsa salter sorun dizeltilinceye kadar elektrik
akimini durdurmaya devam edecektir.

Asagidaki grafik, salterleri ve koruduklari elektrik
parcalarini géstermektedir.

Salter Deger Korunan Devre
CB1 60 A | Su alma moduli
CB2 50 A | Pre-Sweep modiilii (Istege
Bagli)
CB3A 20 A | Yan firga stipirme modulu
(Istege bagli)
CB3B 35A | Yan firga firgalama moddli
(Istege bagli)
CB4 2,5 A | Kontak Anahtari
CB5 2,5A | Sualma moduli
CB6 2,5A | Firgcalama modiili
CB7A - Kullaniimiyor
CB7B 2,5A | Pre-Sweep modiilii (istege

Bagli)

Yan firga firgalama modulu
(Istege bagli)

CB7C 25A

CB8 25A | ec-H20 moduli

CB9 2,5A | ec-H20 pompa

CB10 15 A | Piskiirtme baslg (Istege
Bagli) / Yiksek Basingli
yikama (Istege Bagli)

cB11 15 A | Isiklar (istege bagl)

CB12 2,5A | Farlar (istege Baglh)

CB13 25A | Ust koruyucuda isaret 15191 /
Flas 15181 (Istege Bagh)

CcB14 2,5A | Alim deposu kapaginda isaret
1191 / Flas 15181 (Istege Bagli)

CB15 15 A | Hidrolik direksiyon (Istege
bagl)

CB16 2,5A | Yedek alarm/ 1sik (istege

bagl)
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SIGORTALAR

Sigortalar bir devrenin asir yuklenmesi
durumunda, elektrik akimini durdurmak igin
tasarlanmis tek seferlik koruma cihazlaridir. Asla
belirtildiginden daha yuksek dederli sigortalarla

degistirmeyin.

Sigortalar, devre kesici panelinin arkasindaki
kontrol kutusunda bulunur.

Sigorta | Deger Korunan Devre

FU-1 150 A Fan Tahriki

FU-2 100 A Firgcalama moduli
elektrigi

Telemetri modult
donanimi

FU-3 20A

Hat igi 100 A Yuksek basingli

sigorta yikama (istege Baglh)
Hat ici 40 A Hareketli gubuk
sigorta (Istege Bagh)
ROLELER

Roéleler, baska bir elektrik devresinin kontroli
altinda acilip kapanan elektrik anahtarlaridir.
Roleler, giris devresinden daha yuksek bir ¢ikis
devresi kontrol edebilir. Roleler, devre kesici
panelinin arkasindaki kontrol kutusunda bulunur.

Réleler ve korunan devreler icin asagidaki tabloya
bakin.

Kontrol Edilen
Devre

M1 36 VDC, 200 A | Ana kontaktor
M2 36 VDC,5A

Réle Deger

Yedek alarm / 1g1k
(Istege bagl)

M3 36 VDC, 100 A | Yardimci hat
kontaktori

ELEKTRIK MOTORLARI

Her 500 saatlik ¢calismadan sonra vakum fan
motorunun Ustiindeki karbon firgalari inceleyin. ilk
1000 saatlik calismadan sonra ve ilk kontroli
takiben her 100 saatte bir yan stpirme firca
motorlari ve tim firgca Pre-Sweep motorlari
Ustindeki karbon firgalari inceleyin. Karbon firca
inceleme araliklari icin asagidaki tabloya bakin.

Karbon Firganin incelenmesi Saat
ggtr; gégsaglcl))torlan Suplrme 1000*
Pre-Sweep motorlari (istege Bagl) 1000*
Vakum motoru 500

Yijksekvbasmgll yikama motoru (ist- 1000**
ege Bagh)

*ilk 1000 saatten sonraki degistirmenin ardindan
her 100 saatte bir karbon firgalari inceleyin.

**1000 basincli yikama saatinden sonra inceleyin,
makine saatinden sonra degil.

SOLUSYON TEDARIK FILTRESI

Solusyon tedarik filtre ekranini her 50 saatlik
operasyondan sonra kontrol edin ve gerekirse
temizleyin. Kolay erigim i¢cin ovma kafasini indirin.

GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan énce, diiz bir zeminde
durun, makineyi kapatin, park frenini ¢ekin ve
anahtan c¢ikarin.

20
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SERT FIRCALAR

Makinede disk veya silindirik sert ovma firgalari
bulunabilir. Sert fircalarda, firga veya fir¢a tahrik
gbbegdi etrafinda tel veya iplerin sarili olup
olmadigini her guin kontrol edin. Fir¢ca veya
kecelerde hasar ve arinma olup olmadidinda da
kontrol edin.

DiSK FIRGALAR VE KEGELER

Artik etkili bicimde temizlemediginde kegeleri
degistirin. Artik etkili bicimde temizlemediginde
veya killar sari géstergeye kadar asindiginda
fircalar degistirin.

-

Temizleme keceleri kullanima hazir hale
getirilmeden énce kece kasnaklarina
yerlestiriimelidir. Temizleme kecgesi, bir merkez
diskle yerinde tutulur. Kegenin her iki tarafi da
fircalama igin kullanilabilir. Diger tarafi kullanmak
icin kecgeyi ters cevirin.

Temizleme keceleri sabun ve suyla kullanildiktan
hemen sonra temizlenmelidir. Kegeleri basingl
temizleyiciyle yikamayin. Kegeleri kurumasi igin
asin veya yatay bir sekilde yayin.

NOT: Firgalari ve kecgeleri her zaman setler
halinde degistirin. Aksi takdirde bir firga ya da
kece digerlerinden daha etkin olacaktir.

DISK FIRCALARIN VEYA KEGE
KASNAKLARININ DEGISTIRILMESI

1. Firga kafasini kaldirin.
2. Makineyi kapatin.

GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan énce, diiz bir zeminde
durun, makineyi kapatin, park frenini ¢ekin ve
anahtari gikarin.

3. Ana firga erisim kapagini ve yan silecek
destek kapadini agin.

~—>

4. Yay tutamaclar gériinene dek fircayi
déndurdn.

>~

5. Yay tutamaglari sikin ve firganin zemine

dusmesine izin verin. Firgayi firca kafasinin

altindan c¢ikarin.
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6. Kurulumu daha da kolaylastirmak icin firca
yayini acik duruma getirin.

R

7. Yeni firgayi fircalama kafasinin altina itin,
firca kasnagi soketini firca kasnagi gébegi ile
hizalayin ve fircayi, firga kilitleri gébekte
kilitleninceye kadar firgca kasnagi gébegine
dogru kaldirin.

B

8. Fir¢anin firga kasnagi gébegine saglam bir
sekilde monte edildiginden emin olun.

9. Silecek destek kapagini kapatin ve sabitleyin,
ana firga erisim kapagini kapatin.

10.islemi diger fircalar igin tekrarlayin.

DISK FIRGCA KEGELERININ DEGISTIRILMESI

1. Kecge kasnagini makineden ¢ikarin.

2. Yayl kiskaci birlesecek sekilde sikin ve
ortadaki diski kege kasnagindan ¢ikarin.

3. Fir¢a kecgesini kece kasnagindan cikarin.

4. Firga kegesini ters gevirin veya degistirin.
Firca kegesini kege kasnagi Uzerinde
ortalayin ve kegeyi kece kasnaginin Uzerine
sabitlemek igin merkez diski yeniden takin.

5. Kege kasnagdini makineye tekrar takin.
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SILINDIRIK FIRCALAR

Her 50 saatlik ¢calismadan sonra firgalari 6nden
arkaya dogru c¢evirin.

Artik etkili bicimde temizlemediginde firgalar
degistirin.

NOT: Asinmus fircalari ¢ift olarak degistirin. Esit
uzunlukta killara sahip olmayan fircalarla
firgcalamak, fircalama performansini azaltacaktir.

SILINDIRIK SERT FIRCALARIN
DEGISTIRILMESI

GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan énce, diiz bir zeminde

durun, makineyi kapatin, park frenini ¢ekin ve
anahtari gikarin.

1. Ana firga erisim kapagini ve yan silecek
destek kapagini agin.

2. Roélanti levhasi tutucusunu kaldirin ve tutucu
halkayi rélanti levhasi kancasindan ¢ikartin.

<5

3. Kasnak plakasini firga kafasindan ¢ikarin.

4. Firgayi firga kafasindan ¢ikarin

Yarel

5. Firgayi ¢ift sira ucu firga baslik acikligina
dénlik olarak yerlestirin. Yeni fircayi tahrik
gébegdinin Uzerine yerlestirin.

6. Firgalar cevrilecekse, her zaman 6n tarafi
dénik olan arkaya, arka tarafi déniik olan da
6ne gelecek sekilde cevirin. Béylece firgalar
esit sekilde asinir. Ug uca gelecek sekilde de
cevrilebilirler.

@

( (1«
>< ( ><

Once Sonra
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7. Kasnak plakasini firga kafasina gegirin.

<5
{
<5

8. Kasnak plakasi tutucuyla kasnak plakasini
yerine sabitleyin.

<5

NOT: Sol veya sag rélanti plakalari arasinda gecis
yapmayin, aksi halde fircalarin egitimli personel
tarafindan yeniden ayarlanmasi gerekli olacaktir.

9. Silecek destek kapagini kapatin ve sabitleyin,
ana firga erisim kapagini kapatin.

10. iglemi, firca kafasinin diger tarafindaki firca
icin tekrarlayin.
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YAN FIRGA(LAR) (iISTEGE BAGLI)

Yan firgalari her giin aginma veya hasar igin
kontrol edin. Yan fircalara veya yan firga kasnagi
merkezlerine sarilmis tel veya ipleri ¢ikarin.

YAN FIRGALAMA FIRGASININ
DEGISTIRILMESI

Artik etkili bicimde temizlemediginde kegeleri
degistirin. Artik etkili bicimde temizlemediginde
veya killar sari géstergeye kadar asindiginda
fircalar degistirin.

-

1. Yan firga tertibatini kaldirin ve makineyi
kapatin.

GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan énce, diiz bir zeminde
durun, makineyi kapatin, park frenini ¢ekin ve
anahtan c¢ikarin.

2. Yayli tutamaglari sikin ve yan firganin zemine
dusmesine izin verin.

[<
7

3. Yan firga tertibatinin altindaki yan firgayi
cikarin.

4. Kurulumu daha da kolaylastirmak igin firca
yayini acik duruma getirin.

R/

5. Yeni firgayi, yan firga tertibatinin altina
yerlestirin ve firca gébegine kilitlenene dek

yan firgayi yan firca merkezinin Ustiine dogru

kaldirin.

T17 9020184 (4-2016)
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YAN_SU_P[_]RME FIRCASININ/FIRCALARININ
DEGISTIRILMESI

Artik etkili bicimde temizlemediginde firgalar
degistirin.

1. Yan fir¢a tertibatini kaldirin ve makineyi
kapatin.

GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan énce, diiz bir zeminde
durun, makineyi kapatin, park frenini ¢ekin ve
anahtari gikarin.

2. Firganin merkezine ulasin ve firgay tutan
catal pim ile sabitleme pulunu sékin.

3. Yan firga tertibatinin altindaki yan fircayi ve
sabitleme pulunu ¢ikarin.

4. Yeni yan firgayi, yan fircanin altina yerlestirin
ve yan firga gébegindeki iki firga kilidiyle yan
firca yuvasindaki kanali hizalayin.

SN

=

h

5. Yan firgayi, yan firga gébegine kaldirin, yan
fircayi gbbege takin, sabitleme pulunu gébege
takin ve catal pimi tekrar gébege takin.
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PRE-SWEEP FIRGALARI (iISTEGE BAGLI)

Pre-Sweep tertibatinda disk yan firgalari ve bir
silindirik ana firga vardir. Firgalarda, firca veya
firca tahrik gébegi etrafinda tel veya iplerin sarih
olup olmadigini her giin kontrol edin. Fir¢alarda
hasar ve asinma olup olmadidini her giin kontrol
edin.

YAN PRE-SWEEP FIRGASININ
DEGISTIRILMESI

Artik etkili bicimde temizlemediginde firgalar
degistirin.

1. Makineyi agin.

2. Pre-Sweep digmesine basarak Pre-Sweep
tertibatini kaldirin ve stptirmeyi durdurun.

A
o

3. Makineyi kapatin.

GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan énce, diiz bir zeminde
durun, makineyi kapatin, park frenini ¢ekin ve
anahtari gikarin.

4. Firganin merkezine ulasin ve firgayi tutan
catal pim ile sabitleme pulunu sékin.

5. Pre-Sweep tertibatinin altindaki yan fircayi ve
sabitleme pulunu ¢ikarin.

6. Yeni yan fircayl, yan firgcanin altina yerlestirin
ve yan firga gébegindeki iki firga kilidiyle yan
firca yuvasindaki kanali hizalayin.

§§q><b

7. Yan firgcayi, yan firga gébegine kaldirin, yan
fircayi gbbege takin, sabitleme pulunu gébege
takin ve catal pimi tekrar gébege takin.
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PRE-SWEEP SILINDIRIK FIRGANIN
DEGISTIRILMESI

Her 50 saatlik calismadan sonra firgalari 6nden
arkaya dogru cevirin.

Artik etkili bicimde temizlemediginde fircayi
degistirin.

GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan énce, diiz bir zeminde
durun, makineyi kapatin, park frenini ¢ekin ve
anahtari gikarin.

1. Makineyi kapatin.

2. Her iki Pre-Sweep kapagi mandalini da
gevsetin.

3. Pre-Sweep kapagini kaldirin, kapagi acin ve
Pre-Sweep kapak destedini takin.

=>

4. Sol firga kolu topuzunu gevsetip gikarin.

5. Sol firga kolunu gikarin.

6. Pre-Sweep yan eteklerini tutan t¢ topuzu ve
Pre-Sweep tertibati yan etegini ¢ikartin.
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7. Pre-Sweep tertibatindan yan etek levhasini ve
yan etegi ¢ikarin.

8. Silindir firgasini ¢ikarin ve yeni bir fircayla
degistirin.

9. Yeni firganin yivli ucunu tahrik gébegi Gizerine
gegirin.

10.Yan etegi, yan etek levhasini ve sol firca
kolunu geri takin.

T17 9020184 (5-2014)
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SILECEK BIGAKLARI

Silecek bigaklarini her giin hasar ve asinma igin
kontrol edin. Bigak alindiginda, bigaklarin bir
ucunu diger ucuna veya altini Ustline gelecek
sekilde déndirerek yeni bir silme kenari elde
edebilirsiniz. Tim kenarlar asindiginda bigaklari
degistirin.

Silecek bigaklarinin sapmasini her giin ya da
farkli tipte bir yuzeyi fircalarken kontrol edin. Her
50 saatlik calistirmadan sonra arka silecegin
hizalamasini kontrol edin.

ARKA SILECEK BICAKLARININ _
DEGISTIRILMESi (VEYA DONDURULMESI)

1. Gerekirse, Arka tamponu / basamagi algaltin.

GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan énce, diiz bir zeminde
durun, makineyi kapatin, park frenini ¢ekin ve
anahtari gikarin.

2. Vakum hortumunun arka silecek tertibati
baglantisini ayirin.

L2

3. Her iki silecek montaj tutamacini gevsetin.

N s

4. Arka silecek tertibatini makineden cekin.

Nl
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5. Arka tutucu mandali gevsetin ve tutucu ile 7. Dondurulmus veya yeni arka silecek bigagini
mandali silecek tertibatindan ¢ikarin. arka silecek tertibatina takin. Silecegin, arka

silecek tertibati Ustiindeki her tirnaga

tamamen takildigindan emin olun.

8. Tutucunun mentese ucunu arka silecek
tertibatindaki kancalara takin.

6. Arka silecegi silecek tertibatindan ¢ikarin. ﬁ %
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9. Tutucuyu silecek tertibati yanina takin, silecek 11. On tutucu mandali gevsetin ve tutucu ile
tertibati Uzerindeki sekmeleri, tutucu igindeki mandali silecek tertibatindan ¢ikarin.
bélmelere hizalayin ve mandali, silecek
tertibatinin diger ucuna tutturup sikistirin.

12. On silecegi silecek tertibatindan gikarin.

10. Silecek tertibatinin 6nline ulasabilmek igin
arka silecek tertibatini ters ¢evirin.
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13. Déndurdlmis veya yeni arka silecek bigagini
silecek tertibatina takin. Silecek bigcagindaki
deliklerin girintilere takili oldugundan emin
olun.

o7

14. On silecek tutucuyu, arka silecek tertibatina
takin.

> o

[
{ﬂ%

15. Arka silecek tertibatini makineye tekrar takin

16. Arka silecek tertibatina ulagmak igin
alcaltildiysa Arka tamponu / basamagi
kaldirin.
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ARKA SILECEGIN HiZALANMASI

Silecegdin hizalanmasi, silecek bigagi uzunlugunun
tamaminda firgalanan yiizeyle esit oranda temas
saglar. Bu ayar purizsiz ve diiz bir zemin
Uzerinde gerceklestirin.

1. Silecedi indirip makineyi birka¢ metre (fit)
surliin ve makineyi yavasca durdurun.

2. Silecek bigagdi uzunlugunun tamami boyunca
silecek sapmasini kontrol edin.

GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan énce, diiz bir zeminde
durun, makineyi kapatin, park frenini ¢ekin ve
anahtari gikarin.

3. Arka tamponu / basamagi algaltin.

4. Sapma, bigcak uzunlugunun tamaminda ayni
degilse, ayarlama yapmak igin egim ayari
topuzunu kullanin.

Silecegi hizalarken vakum hortumu
baglantisini silecek ¢ercevesinden
AYIRMAYIN.

5. Silecek hizalamasini ayarlamak i¢in egim Kkilit

topuzunu gevsetin.

6. Silecek bigcadinin uglarindaki sapmayi
azaltmak Uzere, silecek edim ayari topuzunu
saat yonunUn tersine gevirin.

Silecek bigaginin uglarindaki sapmayi
artirmak icin silecek edim ayari topuzunu saat
yéninde gevirin.

<

7. Egim Kkilit topuzunu sikin.

8. Ayarlama yapildiysa, silecek bigagi
sapmasini yeniden kontrol etmek igin
makineyi silecek asagida olacak sekilde ileriye
dogru sarun.

9. Gerekirse, silecek bigadl sapmasini yeniden
ayarlayin.

10. Arka silecegin seviyesini ayarlamayi
tamamladidinizda Arka tamponu / basamagi
kaldirin.

104

T17 9020184 (5-2014)



BAKIM

ARKA SILECEK BIGAK SAPMASININ
AYARLANMASI

Sapma makine ileri dogru hareket ederken tim
silecek bigcadinin kivrilma miktaridir. En iyi sapma
silecedin minimum sapma miktariyla zemini
kurulamasidir.

NOT: Sapmayi ayarlamadan énce silecegin
hizalandigindan emin olun. Bkz. ARKA
SILECEGIN HIZALANMASI.

1. Silecedi indirip makineyi birka¢ metre (fit)
suriin ve makineyi yavasca durdurun.

GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan énce, diiz bir zeminde
durun, makineyi kapatin, park frenini ¢ekin ve
anahtari gikarin.

2. Sapma miktarina veya silecek bigaginin
“kivrimina” bakin. Dogru sapma miktari diz
zeminleri firgalamak i¢in 12 mm (0,50 ing) ve
plrdzlt zeminler igin 15 mm (0,62)'dir.

3. Arka tamponu / basamagi algaltin.

4. Genel silecek bicagi sapmasini ayarlamak
icin makinenin her iki tarafindaki kilit
topuzlarini da gevsetin.

/e Y

5. Ayar topuzlarini, sapmayi artirmak igin saat
yéninde, sapmayi azaltmak igin ise saat
yénunun tersine gevirin.

=>

6. Kilit topuzlarini yeniden sikin.

7. Silecek bicadi sapmasini yeniden kontrol
etmek icin makineyi ileri dogru tekrar surin.

8. Gerekirse, silecek bigadl sapmasini yeniden
ayarlayin.

9. Arka silecek bigagi sapmasini ayarlamayi
tamamladidinizda Arka tamponu / basamagi
kaldirin.
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YAN_SiL_EpEK BICAKLARININ ) 5. Silecek bigagini yan silecek tertibatindan
DEGISTIRILMESI VEYA GEVRILMESI cikarin.

1. Gerekirse, firga kafasini kaldirin.

GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan énce, diiz bir zeminde
durun, makineyi kapatin, park frenini ¢ekin ve
anahtari gikarin.

2. Ana firga erigsim kapagini ve yan silecek
destek kapagini agin.

6. Dondurulmus veya yeni arka silecek bigagini
yan silecek tertibatina takin.

7. Tutturma seridini, yan silecek tertibatinin
Ustindeki tutturma seridi tutucu tirnagina
takin.

=

3. Tutturma seridi mandalini yan silecek
tertibatindan kurtarin.

—>

8. Tutturma seridi mandalini yan silecek
tertibatina baglayin.

4. Tutturma seridini yan silecek tertibatindan
cikarin.

9. Silecek destek kapagini kapatin ve sabitleyin,
ana firga erisim kapagini kapatin.

10. iglemi, firga kafasinin diger tarafindaki yan
silecek i¢in tekrarlayin.
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YAN FIRGA SILECEK BIGAKLARININ
DEGISTIRILMESi VEYA GEVRILMESI (ISTEGE
BAGLI)

GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan énce, diiz bir zeminde
durun, makineyi kapatin, park frenini ¢ekin ve
anahtari gikarin.

Yan firga silecek bigaklarini hasar ve aginmaya
karsi her giin kontrol edin. On kenar, bicak
kalinliginin yarisina kadar yirtiimis veya
asinmigsa bicagi degistirin ya da cevirin.

1. Yan fir¢a silecegi tertibati tutamacini gevsetin
ve silecek tertibatini makineden cikarin.

A

2. Tutturma seridi mandalini gevsetin.

3. Tutturma seridini, silecek bigaklarini ve ara
levhayi silecek gercevesinden cikarin.

NOT: Silecegdi ¢citkarmadan énce hangi silecek
yuvalarinin silecek cercevesine takilmig oldugunu
inceleyin.

NOT: Silecek bigaklarinda, silecek bigagi
sapmasinin ayarlanmasi icin yuva setleri bulunur.
Dogru sapma miktari diiz zeminleri firgcalamak igin
12 mm (0,50 ing) ve pdrtizlii zeminler igcin 15 mm
(0,62 ing) olacak sekilde silecekleri takin/yeniden
takin.
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4. Cevrilmis/yeni silecek bigaklarini, ara levhayi 5. Yan firga tutturma seridi mandalini takin.
ve tutturma seridini yan firga tertibatina takin.
Silecek bigagindaki deliklerin girintilere takili
oldugundan emin olun.

~

6. Yan firca silecek tertibatini yan firca
tertibatinin Gstlne tekrar takin.
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ETEKLER VE CONTALAR

GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan énce, diiz bir zeminde
durun, makineyi kapatin, park frenini ¢ekin ve
anahtan c¢ikarin.

KURTARMA DEPOSU CONTASI

Kurtarma deposu kapak contasinda agsinma ve
hasar olup olmadigini kontrol edin.

&

SOLUSYON DEPOSU CONTASI

Solusyon deposu kapagi contasinda asinma ve
hasar olup olmadigini her giin kontrol edin.

N

HAREKETLi GUBUK VAKUM CONTALARI
(ISTEGE BAGLI)

Her 50 saatlik ¢calismadan sonra kuru vakum
contalarinda hasar ve asinma olup olmadigini

2 <
z
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FIRGA KAFASI ETEKLERI (YALNIZCA DiSK PRE-SWEEP ETEKLERI (iISTEGE BAGLI)

FIRCA KAFALARI
¢ ) Pre-Sweep etekleri, Pre-Sweep ana firgasi

Her 50 saatlik ¢galismadan sonra firga kafasi etrafinda bulunur.
eteklerini hasar ve asinma agisindan kontrol edin.

7 \

Her 50 saatlik calismadan sonra eteklerde hasar
ve asinma olup olmadigini kontrol edin.
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KAYISLAR

FRENLER

SILINDIRIK FIRCA TAHRIK KAYISLARI

GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan énce, diiz bir zeminde
durun, makineyi kapatin, park frenini ¢ekin ve
anahtan c¢ikarin.

Firca tahriki kayislari silindirik firga kafasi Gstinde
bulunur. Her 200 saatlik galismadan sonra
kayislarda hasar ve asinma olup olmadigini
kontrol edin.

N

PRE-SWEEP FIRGA TAHRIK KAYISI (iISTEGE
BAGLI)

GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan énce, diiz bir zeminde
durun, makineyi kapatin, park frenini ¢ekin ve
anahtan c¢ikarin.

Pre-Sweep firca tahrik kayisi, silindirik firganin
sag tarafindaki Pre-Sweep tertibatinin icinde
bulunmaktadir. Her 200 saatlik galismadan sonra
kayislarda hasar ve asinma olup olmadigini
kontrol edin.

GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan énce, diiz bir zeminde
durun, makineyi kapatin, park frenini ¢ekin ve
anahtan c¢ikarin.

Ayak freni ve el freni, arka tekerlekler Uzerindeki
frenleri denetleyen mafsali calistirir.

Ayak pedalinin fren yapmak i¢in 25 mm’den (1ing)
fazla hareket etmemesi gerekir. Her 200 saatlik
kullanimdan sonra fren ayarini kontrol edin.

N

N
N

TEKERLEKLER

GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan énce, diiz bir zeminde
durun, makineyi kapatin, park frenini ¢ekin ve
anahtan c¢ikarin.

Makinede U¢ adet sert lastik tekerlek bulunur:
Makinenin 6niinde bir, arkasinda iki tane. Her 500
saatlik calismadan sonra tekerlekleri hasar ve
asinma agisindan kontrol edin.

N
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MAKINENIN TASINMASI

MAKINENIN ITILMESI, CEKILMESIi VE

TASINMASI 1. Silecedi, firca kafasini ve firgalari kaldirin.
GUVENLIK ICIN: Makineyi kamyona veya

MAKINENIN iTILMESi VEYA GEKIiLMESi rémorka bindirirken/kamyondan veya

.. oL L romorktan indirirken, makineyi bindirmeden

GUVENLIK IGIN: Makinenin bakimi yapilirken énce depolar bosaltin.

makinenin koltugunda makineyi kontrol

edecek bir operator bulundurmadan makineyi 2. Makineyi, kamyonun ya da rémorkun bindirme

itmeyin veya gekmeyin. kenarina konumlandirin.

Makine devre digi kalirsa, 6nden ya da arkadan 3. Bindirme ylizeyi yatay degilse veya zeminden

itilebilir, fakat yalnizca énden cekilir. 380 mm'den (15 ing) daha yUksekteyse,

makineyi bindirmek i¢in ving kullanin.
Makineyi yalnizca ¢ok kisa bir mesafe itin veya

¢ekin ve 3,2 kp/h'yi (2 mph) agmayin. Uzun bir Yikleme yiizeyi yatay VE yerden yiiksekligi
mesafede ya da yiksek hizda itilmesi veya 380 mm (15 ing) veya daha azsa, makine
cekilmesi AMACLANMAMISTIR. kamyon veya rémorka surtlebilir.

DIKKAT! Makineyi uzun bir mesafede itmeyin
veya gekmeyin yoksa fan tahrik sistemi hasar
gorebilir.

v
h

GUVENLIK ICIN: Makineyi bir kamyon veya
rémorka yiiklerken bir ving kullanin. Yikleme
yuzeyi yatay VE yerden yiliksekligi 380 mm (15
in¢) veya daha az degilse, makineyi kamyon
veya rémork lizerine siirmeyin.
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4. Makineyi kamyona veya rémorka vingle
bindirmek i¢in, ving zincirlerini dengeleyici
ayaklara baglayin.

<= =

Yalnizca istege bagh yan firgalama firgasi
olan makineler: Bir ving zincirini yan
fircalama firgasi tertibatinin Ustiindeki
basamaga, digerini de makinenin diger
tarafindaki sabitleyiciye baglayin.

-

5. Makineyi, rémorkun veya kamyonun éniine
mumkin oldugunca yakin sekilde
konumlandirin. Makine, kamyonun veya
rémorkun merkez hattindan sapmaya
baslarsa, durun ve makineyi ortalamak igin
direksiyon simidini déndlrun.

GUVENLIK iCiN: Rémorkun iizerine
bindirirken/indirirken, diiz bir zeminde durun,
park frenini ¢ekin, tim baglanti kayislari
glivenli bicimde tespit edilinceye kadar
anahtan ACIK pozisyonda birakin.

NOT: Anahtar ACIK pozisyondayken, tahrik
tekerlegi dinamik fren sistemi aktiftir.

6. Makinenin devrilmesini dnlemek igin her bir

tekerlegin arkasina takoz yerlestirin.

. Fircalama kafasini ve arka silecedi indirin.

. Baglama kayislarini, makinenin dniindeki sag

ve sol sabitleyicilere baglayin.

= =

Yalnizca istege bagh yan firgalama firgasi
olan makineler: Bir baglama kayisini, yan
fircalama firgasi tertibatinin Ustindeki
basamaga, digerini de makinenin diger
tarafindaki sabitleyiciye baglayin.

-
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9. Baglama kayislarini, makinenin arkasindaki MAKINENIN INDIRILMESI
arka kriko deliklerine baglayin.

1. Park frenini ¢ekin ve anahtari ACIK konuma
cevirin.

NOT: Anahtar ACIK pozisyondayken, tahrik
: tekerlegi dinamik fren sistemi aktiftir.

<‘,:| 2. Makinenin kayislarini ¢ikarin ve takozlari
cikarin

3. Bindirme ylzeyi yatay degilse veya zeminden
380 mm'den (15 in¢) daha ylksekse, makineyi
indirmek igin ving kullanin.

Yukleme yuzeyi yatay VE yerden yuksekligi
380 mm (15 in¢) veya daha azsa, makine
kamyon veya romorktan indirilebilir.

3 GUVENLIK ICIN: Makineyi bir kamyon veya
réomorktan indirirken ving kullanin. Yiikleme
ylizeyi yatay degilse VE yerden yiiksekligi 380
mm
% (15 in¢) veya daha az degilse, makineyi

kamyon veya rémorktan asagi siirmeyin.

NOT: Anahtar ACIK pozisyondayken, tahrik
tekerlegi dinamik fren sistemi aktiftir.

10.Makineyi kapatin ve makine tespit edildikten
sonra anahtari ¢ekin.
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- - - - Kriko ile kaldirma noktasi, tim makinelerde
MAKINENIN KRIKO ILE KALDIRILMASI arkadadir.

GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden ya da
bakim yapmadan énce, diiz bir zeminde

durun, makineyi kapatin, park frenini ¢ekin ve
anahtan c¢ikarin. ﬁ

Makineyi krikoyla kaldirmadan énce ¢ozelti ve
alim depolarini bosaltin.

Tim makinelerin 6ntindeki kriko ile kaldirma
noktasi konumu.

GUVENLIK ICiN: Makineye bakim yaparken
makineyi krikoyla kaldirmadan énce
makinenin tekerleklerine takoz yerlestirin.
Makinenin agirligini tagiyabilecek ving veya
kriko kullanin. Makineyi yalnizca 6zel olarak
belirlenmis yerlerden krikoyla kaldirin.
Makineyi kriko ayaklariyla destekleyin.

Pre-Sweep secenekli makinelerin édnindeki kriko
ile kaldirma noktasi konumu.

i
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ec-H20 MODULU GALKALAMA PROSEDURU

Bu prosediir, yalnizca kirmizi gésterge 1s1g31 yanip
sbénmeye basladiginda ve sesli bir alarm
oldugunda gereklidir.

GUVENLIK IGIN: Makineyi terk etmeden veya
makineye bakim yapmadan énce, makineyi
diiz bir zeminde durdurup kapatin ve park
frenini ¢ekin.

1. ec-H20 tertibatina ulasmak i¢in sag
muhafazayi agin.

2. Cikis hortumunu ec-H20 manifoldundan
ayirmak icin konektér digmesine basin.

NOT: Hangi hortumun ¢ikis hortumu oldugunu
anlamak igin ec-H20 tertibatinin altindan ¢ikan
hortumun yanindaki oklara bakin.

=

3. Bosaltma hortumunu ec-H20 béimesinden
cikarin.

4. Bosaltma hortumunu ec-H20 ¢ikis hortumuna
baglayin.

5. Bosaltma hortumunu bos bir kaba yerlestirin.

6. Sollisyon deposuna 2 galon (7,6 litre) beyaz
sirke veya piring sirkesi dékin.

vV ®
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Makineyi g¢alistirin.
Calkalama dénguisini baslatmak icin ec-H20

modulll galkalama diigmesine basin ve
dugmeyi serbest birakin.

v

NOT: Calkalama déngdisti (yaklasik 7 dakika)
tamamlaninca modLil otomatik olarak kapatilir.
Sistem géstergesi i1siginin ve alarminin
sififanmasi igin mod(iliin tam olarak 7 dakikalik
dénglide ¢alismasi gerekir.

9.

10.

11.

12.

13.

14.

Solusyon deposuna 2 galon (7,6 litre) temiz
soguk su dékin.

Modulde kalan sirkeyi durulamak igin
calkalama digmesine basip digmeyi serbest
birakin. 1-2 dakika sonra, moduli kapatmak
icin calkalama digmesine basin.

Bosaltma hortumunu ec-H20 manifoldu
hortumundan ayirin.

Cikis hortumunu tekrar ec-H20 manifoldu
hortumuna baglayin.

Bosaltma hortumunu, ec-H20 bdimesindeki
depolama lokasyonuna déndurin.

Sag muhafazayi kapatin.
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SAKLAMA BILGISI

Makine uzun sure saklanacaginda, asagidaki
adimlar izlenmelidir.

1.

Akullerin 8mrind uzatmak igin, makineyi
saklamadan 6nce akdleri sarj edin. Ayda bir
kez akuleri yeniden sarj edin.

Saklamadan 6nce akilerin baglantisini sékin.

Solusyon ve kurtarma tanklarini tamamen
bosaltin ve iyice durulayin.

Makineyi, silecek ve fir¢ca kafasi yukari
konumda olacak sekilde kuru bir alanda
saklayin.

DIKKAT: Makineyi yagmur altinda birakmayin,
kapal alanda saklayin.

5.

Hava sirkilasyonunu saglamak icin kurtarma
deposunun kapagini agin.

Makine, donma sicakliklarinda saklanacaksa,
DONDAN KORUMA bélimUine bakin.

NOT: Olasi makine hasarini 6nlemek igin
makineyi kemirgen hayvanlarin ve béceklerin
olmadigi bir ortamda saklayin.

DONDAN KORUMA

GUVENLIK IGIN: Makineyi terk etmeden veya
makineye bakim yapmadan énce, makineyi
diiz bir zeminde durdurup kapatin ve park
frenini ¢ekin.

1.

2.

Solusyon deposu, kurtarma deposu ve
deterjan deposunu tamamen bosaltin.

Solusyon deposuna 7,6 L (2 gal) Propilen
Glikol Bazli/Karavan (RV) antifrizi dékin.

v

3. Sadece istede bagl deterjan depolu makineler
icin: Deterjan deposuna 1,9 L (1/2 gal)
Propilen Glikol Bazli / Kamp Araci (RV)

Antifriz dokin.

4. Makineyi agin.

5. 1-Step (Tek-Adim) diigmesine basin.

=
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6. Sollisyon akisi en yliksek ayarda olana kadar
Soliisyon artirma diigmesine (+) tekrar tekrar
basin.

<5

<5

Standart Panel

v

Pro-Panel

7. Yalnizca zor kosullu ortam anahtari
segenegdi olan makineler: Zor kosullu ortam
fircalama sistemini etkinlestirmek igin zor
kogullu ortam anahtarinin veya zor kosullu
ortam diigmesinin altina basin.

z

z

Standart Panel Pro-Panel

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Yalnizca yan firgalama firgasi segenegine
sahip olan makineler: Yan fircayi
etkinlestirmek icin yan firca anahtarina veya
yan firca digmesine basin.

< V9
{

Standart Panel Pro-Panel

. Antifrizin tUm sistemlerde tamamen

dolagsmasini saglamak ve kalan suyu
gidermek icin makineyi surin.

Yalnizca yan firgalama firgasi segenegine
sahip olan makineler: Yan firgcayl kapatmak
icin yan firca anahtarina basin.

Makineyi durdurun.

Yalnizca piskiirtme bagligi segenegi olan
makineler: Pompay! korumak igin, cubugu
birka¢ saniye ¢alistirin.

Sadece yiiksek basingh yikama
segenegine sahip olan makineler: Yiksek
basingli yikama sistemini antifrizle hazirlayin
ve pompayi korumak igin yiiksek basingli
yikama sistemini birkag saniye calistirin.
Bakiniz YUKSEK BASINCLI YIKAMA
POMPASININ HAZIRLANMASI.

Sistemi kapatmak icin 1-STEP (Tek-Adim)
dligmesine basin.

Makineyi kapatin.
Kalan antifrizin solisyon, kurtarma veya

deterjan tankindan bosaltiimasina gerek
yoktur.
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MAKINEYi, SAKLANMASINDAN SONRA
CALISMAYA HAZIRLAMA

Makinenin fircalama amaciyla kullanilabilmesi i¢in
tum antifrizin firgcalama sisteminden tamamen
giderilmesi gerekir.

GUVENLIK IGIN: Makineyi terk etmeden veya
makineye bakim yapmadan énce, makineyi
diiz bir zeminde durdurup kapatin ve park
frenini ¢ekin.

1. Solusyon tankindan tim antifrizi tamamen
bosaltin.

2. SollUsyon tankini durulayin. Soliisyon tankinin
temizlenmesiyle ilgili talimatlar icin
CALISTIRMA kismindaki SOLUSYON
DEPOSUNUN BOSALTILMASI VE
TEMIZLENMESI bélimiine bakin.

3. Solilisyon deposuna 11,4 L (3 gal) temiz

soguk su dékin.

4. Sadece istege bagli deterjan depolu makineler
icin: Deterjan deposuna 1,9 L (1/2 gal) temiz

soguk su dékin.

5. Makineyi calistirin

6. 1-Step (Tek-Adim) diigmesine basin.

=

7. Solusyon akisi en yiksek ayarda olana kadar
Soliisyon artirma diigmesine (+) tekrar tekrar
basin.

<5

<5

Standart Panel

v

Pro-Panel

NOT: ec-H20 donanimina sahip makinelerdeki
ec-H20 sistemleri, makine ¢alismaya hazir
olmadan énce calismaya hazirlanmalidir. Ek
talimatlar igin ec-H20 SISTEMININ CALISMAYA
HAZIRLANMASI bashgina bakin.

120
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8. Yalnizca zor kosullu ortam anahtari 15. Sadece yiiksek basingh yikama
segenegdi olan makineler: Zor kosullu ortam segenegine sahip olan makineler: D6nls
fircalama sistemini etkinlestirmek igin zor borusunu sollisyon tankina ¢ikarin ve bir
kogullu ortam anahtarinin altina basin. kovaya yerlestirin.

2 v

=

z

Standart Panel Pro-Panel
andart Fane ro-rane Antifirizi pompadan bogaltmak i¢in, basingli

yikama sistemini birkag saniye calistirin.
Tetikleyiciyi birka¢ saniye daha serbest
birakin, béylece antifriz geri dénis
borusundan kovaya bosalacaktir. Basingli
yikama sivisi anahtarini kapatin ve geri dénis

<: @ ﬁ borusunu sollisyon tankina tekrar baglayin.

9. Yalnizca yan firgalama firgasi segenegine
sahip olan makineler: Yan fircayi
etkinlestirmek icin yan firca anahtarina basin.

UYARI: insanlara veya hayvanlara
puskirtmeyin. Ciddi yaralanma ile
sonuglanabilir. Koruyucu gézliik takin.
Piiskirticiiyi iki elinizle tutun.

Standart Panel Pro-Panel R

10. Tum su ve antifriz, depolardan bosaltilana
kadar makineyi calistirin.

11. Yalnizca yan firgalama firgasi1 segenegine
sahip olan makineler: Yan firgcayl kapatmak
icin yan firgca anahtarina basin.

NOT: istege bagl ES sistemiyle donatiimis 16.Makineyi kapatin.
makinelerin antifrizi pompa hatlarindan bosaltmasi
gerekir.

12. Makineyi durdurun.

13. Yalnizca puskiirtme baghgi secenegi olan
makineler: Antifirizi pompadan temizlemek
icin, cubugu birkac saniye c¢alistirin.

14. Sistemi kapatmak igin 1-STEP (Tek-Adim)
dligmesine basin.
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ec-H20 SISTEMININ GALISMAYA
HAZIRLANMASI

EgJer makine solusyon tankinda / ec-H20
sisteminde su olmadan uzun bir slre igin
depolanmigsa ec-H20 sistemini hazirlayin.

GUVENLIK IGIN: Makineyi terk etmeden veya
makineye bakim yapmadan énce, makineyi
diiz bir zeminde durdurup kapatin ve park
frenini ¢ekin.

1. Solusyon deposunu temiz soguk su ile

doldurun. Bu kitapcigin SOLUSYON
DEPOSUNUN DOLDURULMASI bélimiine

bakin.

2. ec-H20 tertibatina ulagsmak i¢in sag
muhafazayi agin.

3. Cikis hortumunu ec-H20 manifoldundan
ayirmak icin konektér digmesine basin.

NOT: Hangi hortumun ¢ikis hortumu oldugunu
anlamak igin ec-H20 tertibatinin altindan ¢ikan
hortumun yanindaki oklara bakin.

=

4. Bosaltma hortumunu ec-H20 bdlmesinden
cikarin.

5. Bosaltma hortumunu ec-H20 ¢ikis hortumuna
baglayin.

6. Bosaltma hortumunu bos bir kaba yerlestirin.
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10.

11.

12.

13.

Makineyi g¢alistirin.
ec-H20 modulu ¢alkalama digmesine basin

ve digmeyi serbest birakin. Sistemin suyu
kaba bosaltmasi i¢in 2 dakika bekleyin.

v

. Sistemi kapatmak icin ec-H20 modiili

calkalama diigmesine basin.

Bosaltma hortumunu ec-H20 manifoldu
hortumundan ayirin.

Cikis hortumunu tekrar ec-H20 manifoldu
hortumuna baglayin.

Bosaltma hortumunu ec-H20 bdlmesine
yeniden yerlestirin.

Sag muhafazayi kapatin.
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TEKNIK OZELLIKLER

2870 mm (113 ing)

TEKNIK OZELLIKLER
MAKINENIN GENEL BOYUTLARI/KAPASITELER
Oge Boyut/kapasite
Uzunluk (S/N 1200- ) 2245 mm (88,4 ing)
Uzunluk (S/N 0000-1199) 2230 mm (87,9 ing)
Uzunluk (Pre-Sweep ile) (S/N 1200- ) 2880 mm (113,4 ing)
(

Uzunluk (Pre-Sweep ile) (S/N 0000-1199)

Genislik (sileceksiz)

1168 mm (46 ing)

Genislik (silecekle)

1245 mm (49 ing)

Geniglik (yan fircayla)

1346 mm (53 ing)

Tekerlek mesafesi

1163 mm (45,8 in¢)

Yukseklik (direksiyon Usti)

1480 mm (58,25 in¢)

Yukseklik (yuksek basingl yikama segenegiyle)

1680 mm (66,2 in¢g)

Yukseklik (hareketli gubuk secenediyle - Pro-Panel)

1766 mm (69,5 in¢)

Yukseklik (hareketli gubuk segenediyle geri goriis aynasiyla)

1979 mm (77,9 ing)

Koruyucu tavanla yukseklik

2096 mm (82,5 ing)

Tekerlek Acikligi

1041 mm (41 ing)

Disk firga ¢ap!i

510 mm (20 ing)

Silindirik firga ¢api

230 mm (9 ing)

Silindirik firga uzunlugu

1015 mm (40 ing)

Fircalama amacli yan firga (istege bagh) icin disk firca ¢api

411 mm (16,18 in¢)

Suplrme amagl yan firga (istege bagh) icin disk firca ¢api

482,60 mm (19 ing)

Pre-Sweep (istege bagh) icin disk firca ¢apl

482,60 mm (19 ing)

Pre-Sweep (istege bagli) icin silindir stiptirme firgasi ¢api

203,20 mm (8 in¢)

Pre-Sweep (istege bagli) igin silindir siptrme firgasi uzunlugu

709,68 mm (27,94
ing)

Firgalama yolu genisligi

1015 mm (40 ing)

Fircalama yolu geniglidi (firgalama amagl yan firgcayla)

1320 mm (52 ing)

Fircalama yolu geniglidi (sUplrme amacli sag yan fircayla)

1165 mm (46 ing)

Fircalama yolu geniglidi (sipirme amagl ¢ift yan fircayla)

1320 mm (52 ing)

Solusyon deposunun kapasitesi

285 L (75 galon)

Kurtarma deposunun kapasitesi

346 L (91,1 galon)

Deterjan tanki kapasitesi (istege bagli)

17,6 L (4.6 galon)

Bugu giderme bdimesi

61 L (16,1 galon)

Agirlik (Bos) 875 Kg (1925 Ibs)
Agirlik (standart 510 AH akil ile) 1525 Kg (3365 Ibs)
GVWR 2790 Kg (6150 Ibs)

Koruma derecesi

IPX3
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TEKNIK OZELLIKLER

EN 60335-2-72'ye gore belirlenen degerler Olgtim - Olgtim -
Silindirik firca kafasi Disk firga kafasi

Ses basinci seviyesi Lpa 68 dB(A) 65 dB(A)

Ses basinci belirsizligi Kpa 2,8 dB(A) 3,0 dB(A)

Ses gucu seviyesi Lyya + Belirsizlik Kya 88,2 dB(A) 85,8 dB(A)

Titresim - El-kol <2,5 m/s? <2,5 m/s?

Titresim - TUm viicut <0,5 m/s? <0,5 m/s?
GENEL MAKINE PERFORMANSI

Oge Olcii

Koridor dénus genisligi

2370 mm (93,25 ing)

Koridor déniis genisligi (Pre-Sweep ile)

2941 mm (115,75 ing)

Sirus Hizi (ileri)

9 Km/s (5,5 mph)

Fircalama sirasindaki suriis hizi (ileri)

6,5 Km/s (4 mph)

Suras Hizi (Geri)

5 km/s (3 mph)

Yukleme igin maksimum rampa egimi - Bos %21

Fircalama igin maksimum rampa egimi %8,7

Firgalama igin maksimum rampa egimi (istege bagli rampa kiti ile) %10,5

Tasima igin maksimum rampa egimi (GVWR) %12

Tasima igin maksimum rampa egimi (GVWR) (istege bagh rampa kit ile) %14,8

Makinenin ¢alismasi icin maksimum ortam sicakligi 43 C(110_F)

Makine firgalama islevlerini ¢alistirma igin minimum sicaklik 0 _C(32_F)

GUGC TiPi

Tip Miktar Volt Ah Degeri Agirhk

Akuller (Maksimum aku boyutlart: 1 36 625 @ 5 saat 689 kg (1519 Ibs)

406 mm (15,98 ?ng) W x

ggg mm gg:gq :28 hx 1 36 775 @ 5saat | 836 kg (1843 Ibs)

Tip Kullanim VDC kW (hp)

Elektrik Motorlari Sert firga (disk) 36 1,125 (1,50)
Sert firga (silindir) 36 1,125 (1,50)
Vakum fani 36 0,6 (0,8)
Fan Tahriki 36 2,25 (3,0)
Yuksek basin¢li yikama 36 2,25 (3,0)
Hareketli cubuk vakumu 36 1,125 (1,5)

Tip VDC amp Hz Faz VAC

Sarj Cihazlari (Smart) |36 21 45-65 1 85-265
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TEKERLEKLER
Konum Tip Boyut
On (1) Sabit Yaniyor 150 mm geniglik x 350 mm Dis Cap (5,8 in¢ genigslik x
13,8 in¢ Dis Cap)
Arka (2) Sabit Yaniyor 125 mm geniglik x 380 mm Dis Cap (5 in¢ geniglik x 15
in¢ Dis Cap)

FIRGALAMA AMAGLI YAN FIRGA SOLUSYON
DEBISi (iSTEGE BAGLI)

Oge

Olcii

Sollusyon pompasi

36 Volt DC 1,51 LPM (0,40 GPM)

ec-H20 SISTEMi (ISTEGE BAGLI)

Oge

Olcii

Sollusyon pompasi

36 Volt DC, 5A, 6,8 LPM (1,8 GPM) acik akis

Solusyon debisi (istege baglh fircalama amagh
yan firgasi bulunmayan makineler)

3,79 LPM'e (1,0 GPM) kadar

Solusyon debisi (istege bagl firgcalama amagh

2,65 LPM'e (0,70 GPM) kadar - Ana fir¢ca kafasina

yan firgasi bulunan makineler)

1,14 LPM'e (0,30 GPM) kadar - Firgalama amagcli yan
fircaya

YUKSEK BASINGLI YIKAMA (iSTEGE BAGLI)

Oge

Olcii

Pompa basinci (maks)

17236 kpa (2500 psi)'ye kadar

Solusyon akis hizi (maks @ 2500 psi)

7,57 LPM (2,0 GPM)'ye kadar
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TEKNIK OZELLIKLER

‘[ A

MAKINE BOYUTLARI

Arka Silecek — o
1245 mm N—
49 in . &
( ¢) ' o u
= 00|
E— X
o
)
2096 mm
(82,5 ing)
)
1480 mm
(58,25 ing)
N\
|
I [ J
Y L\ o :
Tekerlek aralig:
i~ 1163 mm
(45,8 ing)
— (S/N 0000-1199) —
2230 mm (87,9 ing)
——— (S/N 1200- ) —0——»

2245 mm (88,4 ing)

T

Cerceve
(makaradan makaraya)
1168 mm (46 ing)

'«— Tekerlek—»
acikhgi
(arka tekerleklerde)
1041 mm
(41 ing)

356389
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UZMAN KONTROLLERI

UZMAN KONTROLLERI

PRO-PANEL UZMAN KONTROLLERI

Uzman kontrolleri 6zelligi, bir amirin, operatér
kullanimi icin makinenin fircalama ayarlarini
programlamasini saglar. Kilitleme &zelligi,
operatérin Bdlge Ayarlarini degistirmesini veya
kaydetmesini engelleyecektir.

Uzman kontrolleri 6zelligi, kullanici deneyimine
bagl olmaksizin istikrarli, tekrarlanabilen temizlik
sonuglari icin makine degiskenligini diisirecek ve
kullanici egitimi gereksinimlerini azaltacaktir.

Operatér ana ekraniyla arayiiz baglantisi kuran iki
kullanici modu tird mevcuttur:

Operator Modu - Amir tarafindan kontrol edilen
izinler ve sinirlamalarla makineyi ¢alistirabilir.

Uzman Modu - Tim kontrollerin kullanimiyla
birlikte operatér modu igin izinleri ve sinirlamalari
yapilandirabilir.

Fabrikadan yeni gelen bir makine, otomatik olarak
uzman modunda galisacak ve 6n tanimli
varsayilan uzman profiline sahip olacaktir.
Makinenin fabrika tarafindan atanan uzman giris
numarasi “1234” tir. Bu giris numarasi,
etkinlestirilene kadar gerekli degildir. Varsayilan
uzman profili ad1 ve giris numarasi, bu bélimde
aciklanan sekilde degistirilebilir. Yeni atanmis
uzman modu giris numaras! unutulursa, lutfen
Tennant servisi ile irtibat kurun.

UZMAN MODUNA GiRi$ - SADECE iLK
KULLANIMDA GEGERLIDIR

1. Makineyi acin. Ana faaliyet ekrani gésterge
ekraninda belirecektir.

2. Yardim ekranina erismek igin yardim
dugmesine basin.

oY

3. Cikis digmesine basin.

v

4. Klavye uzerindeki ekrana fabrika ayari olarak
atanmis uzman giris numarasi olan 1234'l
girmek icin klavyeyi kullanin. Uzman giris
numarasini girdikten sonra giris digmesine

basin.

Gerektiginde numarayi silmek ve yeniden
girmek icin geri al butonuna basiniz.

5. Gostergede uzman makine faaliyet ekrani
belirmelidir. Uzman ayarlar ekranina erismek
icin ayarlar digmesine basin.

7

6. PROFIL EKLEME / DUZENLEME'ye ilerleyin.
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UZMAN KONTROLLERI

UZMAN MODUNA GIRME

1. Makineyi acin. Giris ekrani géstergede
gbrilecektir.

2. Klavye uzerindeki ekrana uzman giris
numarasi girmek icin klavyeyi kullanin. Uzman
giris numarasini girdikten sonra giris

dugmesine basin.

Gerektiginde numarayi silmek ve yeniden
girmek icin geri al butonuna basiniz.

3. Gostergede uzman makine faaliyet ekrani
belirmelidir. Uzman ayarlar ekranina erismek
icin ayarlar digmesine basin.
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UZMAN KONTROLLERI

UZMAN AYAR EKRANI / EKRAN SEMBOLLERI

Kullanici sifrelerini, kullanici makine ayarlarini ve
diger makine ayar 6gelerini ayarlamak /
degistirmek i¢cin uzman bakim ekranini kullanin.

Menu 6gelerinde yukariya dogru ilerlemek
icin yukari ok digmesine basin.

Menu 6gelerinde asagiya dogru ilerlemek
icin asagdi ok digmesine basin.

Ana faaliyet ekranina geri ddnmek igin ana
sayfa digmesine basin.

Onceki ekrana dénmek igin geri digmesine
basin.

Cesitli uzman ayar menuleri / ekranlarina erismek
icin asagidaki mend digmelerini kullanin.

v~'

Cesitli makine yardim videolarina erismek
icin video yardim diigmesine basin.

Makine kullanicisi ve uzman profilleri
eklemek, silmek ve / veya degistirmek icin
Profil Ekle / Duzenle digmesine basin.
PROFIL EKLEME / DUZENLEME
bélimiini inceleyin.

Makinede kullanilan batarya tipini
degistirmek icin Batarya Tipi dugmesine
basin. Bakiniz AKU TiPi DEGISTIRME.

Girisi Etkinlestir - Tim kullanici profillerinin
makineyi ¢alistirabilmesi icin makine
baslangicinda gerekli olan giris numarasini
etkinlestirir.

Tam makine kullanici profilleri igin bir giris
numarasini devre digl birakmak igin makine
baslatilirken Girisi Engelle digmesine
basin. Bakiniz GIRIS ENGELLEME

Dokunma noktalari yanhs siralanmigsa
dokunmatik ekrani kalibre etmek i¢in
Dokunmayi Kalibre Et diigmesine basin.

Harici Kontrol Listesine erismek igin Harici
Kontrol Listesi diugmesine basin.
KONTROL LISTELERINI DISA AKTARMA
b&lumini inceleyin.

Kontrol Listeleri Ayarlari menusiine erismek
icin Kontrol Listeleri Ayarlari digmesine
basin. Bakiniz CALISTIRMA ONCESI
KONTROL LISTELERINI DEVRE DISI
BIRAKMA / ETKINLESTIRME.

Kamera Ayarlari ekranina erigmek igin
Kamera Ayarlari digmesine basin. GERI
GORUS KAMERASI AYARLARIbSlimiini
inceleyin.

Makinenin tarih ve saatini ayarlamak i¢in
Tarih / Saat Ayar digmesine basin. Bakiniz
ZAMAN VE TARIH AYARLAMA /
DEGISTIRME.

Ekran Kilidi ayari Ekranina erigsmek ic¢in
Ekran Kilidi digmesine basin. Bakiniz
EKRAN KIiLIDININ AYARLANMASI.
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PROFIL EKLEME / DUZENLEME

1. Uzman ayarlar ekranina erismek i¢cin makineyi
acin, uzman ekranina giris yapin ve ayarlar
dugmesine basin. Bakiniz UZMAN MODUNA
GIRIS.

2. Profil Ekle/Duzenle ekranina erismek igin
Profil Ekle/Diizenle digmesine basin.

<5

3. Profil Ekleme ekranina erismek igin Profil Ekle
dugmesine basin.

<5

Yeni profil ekleme ekran ve meniilerine
erismek icin Profil Ekle digmesine basin.

Mevcut bir profili dizenlemek i¢in Profil
Duzenle digmesine basin.

Mevcut profili kopyalamak icin Profil
Kopyala digmesine basin.

Mevcut bir profili silmek i¢in Profil Sil
dugmesine basin.

Ana faaliyet ekranina geri dénmek igin ana
sayfa dugmesine basin.

Onceki ekrana dénmek igin geri digmesine
basin.

4. Yeni operatér eklemek icin Operator
dugmesine basin veya uzman eklemek igin
Uzman digmesine basin.

[
S

NOT: Varsayilan uzman profil listesinden
silinemez.

Bir operator profili eklemek / diizenlemek /
kopyalamak / silmek igin Operat6r
dugmesine basin.

Bir uzman profili eklemek / diizenlemek /
kopyalamak / silmek i¢in Uzman digmesine
basin.

5. Yeni kullanici / uzman ismi girmek i¢in
klavyeyi kullanin. Giris digmesine basin.

=
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6. Yeni kullanici / uzman giris numarasi atamak

icin klavyeyi kullanin. Yeni giris numarasi, 3
ila 8 hane arasinda herhangi bir rakam

kombinasyonu olabilir. Girig digmesine basin.

N

Gerektiginde numarayi silmek ve yeniden
girmek icin geri al butonuna basiniz.

. Simdi yeni kullanicinin kullanmak igin
erisecegi kontrolleri secin. Yesil renk, kilidi

acilan kontrolleri, gri renk ise Kilitli kontrolleri
temsil eder. Yeni profili kaydetmek i¢in yanip

sbnen kaydet digmesine basin.

r) Yardim ekranina erigmek i¢in yardim
f dugmesine basin.

Kullanici erigsimi sayfasina geri dénmek igin
geri digmesine basin.

. Yeni kullanici profili, artik asagida gosterilen

operator profiline kaydedilir. Birden fazla
operatér ve uzman kullanici profili eklenebilir.
Daha fazla kullanici profili eklemek veya girisi
etkinlestirmek amaciyla énceki ekrana
dénmek icin geri oka basin.

. Baslangi¢ta giris numarasini etkinlestirmek

icin Girisi Etkinlestir digmesine basin.

W

Girisi Etkinlestir dugmesi Girisi Etkinlestir'den
Girisi Engelle'ye ddnilsecektir. Girisin nasil
engellenecegine dair talimatlar icin GIRISI
ENGELLEME bélimunt inceleyin.

W4
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10. Artik makine baglarken bir giris ekrani
gorinecektir. Yeni kullanicinin makineyi
calistirabilmek icin kendilerine atanan giris
numarasini girmesi gerekecektir

11. Kullanici, makineyi kullanmayi bitirdikten
sonra yardim digmesine basip ardindan ¢ikis
dugmesine basarak ¢ikis yapmalidir.
Anahtarin kapall konuma g¢evrilmesi de ¢ikisin
yapilmasini saglar.

12. Mevcut kullanici profillerini ydnetmek igin
Profil Dizenle digmesi, Profil Kopyala
dugmesi ve Profil Sil digmesini kullanin.

GIRiSi ETKINLESTIR

1. Uzman ayarlar ekranina erismek i¢cin makineyi
acin, uzman ekranina giris yapin ve ayarlar
dugmesine basin. Bakiniz UZMAN MODUNA
GIRIS

2. Girigi Etkinlestir digmesine basin.

e

3. Varsayilan Kullanici ekranina girmek igin evet
dugmesine basin.

<5

4. listenilen varsayilan kullaniclyl segmek igin
Operat6r veya Uzman diigmesine basin.

[
W
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GIRiSIi ENGELLE

1. Uzman ayarlar ekranina erismek i¢cin makineyi
acin, uzman ekranina giris yapin ve ayarlar
dugmesine basin. Bakiniz UZMAN MODUNA
GIRIS

2. Girigi Devre Digi Birak digmesine basin.

M4

3. Varsayilan Kullanici ekranina girmek igin evet
dugmesine basin.

<5

4. listenilen varsayilan kullaniclyl segmek igin
Operatér veya Uzman diigmesine basin.

/7
S

5. Onceden atanan bir kullanici profili segin.
Ayari uygulamak igin makineyi kapall konuma

getirin.

=

6. Baslangicta ana ekran, varsayilan operator
profili, zorunlu varsayilan olmayacak sekilde

ayarlanmistir.
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AKU TiPiNi DEGISTIRME
Batarya tipi dedistirme, batarya degistirildiyse

makinenin dogru batarya tipi igin
programlanmasini saglar.

ONEMLI: Sarj etme isleminden 6nce, sarj
cihazi ayarinin akii tipine uygun sekilde
yapilmis oldugundan emin olun.

NOT: Aklintin hasar gérmesini ya da aki 6mriinin
azalmasini 6nlemek icin, akliyl sarj ederken
dogru degerdeki bir sarj cihazini kullanin.

1. Uzman ayarlar ekranina erismek i¢cin makineyi
acin, ana faaliyet ekranina giris yapin ve
ayarlar diugmesine basin. Bakiniz UZMAN
MODUNA GIRIS.

2. Batarya se¢me ekranina erigmek icin Batarya
Tipi digmesine basin.

=

3. Listeden uygun bataryaya ait digmeye basin.
Gerekirse, batarya listesinde ilerlemek i¢in
yukari ve asagi ok tuslarini kullanin.

=

4. Ekranda batarya alt listesi gorulirse, listeden
uygun batarya icin digmeye basin.

=

5. Ekranda Emin misiniz gorulurse, evet veya
hayir digmesine basiniz.

S

NOT: Evet diigmesine basarsaniz ekranda uzman
ayarlar sayfasi gériintilenecektir. Eger hicbir
diigmeye basmazsaniz uygulanabilir batarya alt
listesi ekranda gériintiilenecektir.

DOKUNMAYI KALIBRE ETME

1. Uzman ayarlar ekranina erismek i¢cin makineyi
acin, ana faaliyet ekranina giris yapin ve
ayarlar diugmesine basin. Bakiniz UZMAN
MODUNA GIRIS

2. Dokunma noktalari yanlis siralanmigsa
dokunmatigi yeniden kalibre etmek igin
Dokunmayi Kalibre Et digmesine basin.
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KONTROL LISTELERINi DISA AKTARMA 4. Calstirma Oncesi Kontrol Listelerini
makineden harici bellege aktarin.

Kontrol listelerinin disari aktariimasi, kontrol
listelerinin makineden bir harici bellege
aktarilmasini saglar.

1. Uzman ayarlar ekranina erismek i¢cin makineyi
acin, uzman ekranina giris yapin ve ayarlar
dugmesine basin. Bakiniz UZMAN MODUNA
GIRIS

2. Harici bellegi USB girisine takin.

N

Makinede heniiz tamamlanmis Calisma
Oncesi Kontrol Listelerini disa aktarmak icin
Yeni Disa Aktar digmesine basin.

NOT: Daha énce disa aktariimayan tiim kontrol
listelerine bayrak igareti konuldu.

Makinede tamamlanmis tim Calisma
Oncesi Kontrol Listelerini disa aktarmak icin

3. Disa aktarma ekranina erigsmek icin Kontrol Tamdnd Diga Aktar dagmesine basin.

Listelerini Diga Aktar digmesine basin. Ana faaliyet ekranina geri ddnmek igin ana

sayfa digmesine basin.

Onceki ekrana dénmek igin geri digmesine
ﬁ < basin.

5. Harici belledi USB girisinden ¢ikarin ve
makineyi kapatin.
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KONTROL LiSTESi AYARI

Kontrol listesi ayarlari, kontrol listesinin makinenin
kullanim gereksinimlerine karsilayacak sekilde
ayarlanmasini / degistirilmesini saglar.

1. Uzman ayarlar ekranina erismek i¢cin makineyi
acin, ana faaliyet ekranina giris yapin ve
ayarlar diugmesine basin. Bakiniz UZMAN
MODUNA GIRIS.

2. Calisma Oncesi Kontrol Listesi ayarlar
ekranina erismek igin Kontrol Listesi Ayarlar
dugmesine basin.

W4

3. Calisma Oncesi Kontrol Listesi ana liste
ekranina erismek i¢in Sorulari Se¢ digmesine
basin.

[

Calisma Oncesi Kontrol Listesi 6gelerinde
asag! dogru gezinmek igin asagi ok
dugmesini kullanin.

?

.

Calisma Oncesi Kontrol Listesi 6gelerinde
yukari dogru gezinmek icin yukari ok
dugmesini kullanin.

Kontrol listesine yeni bir 6ge eklemek Uzere
yeni bir kontrol listesi 6gesi se¢cmek igin
onay kutucugu digmesine basin.

Belirli bir Calisma Oncesi Kontrol Listesi
6gesine iliskin video gérintilemek igin
video yardim digmesine basin.

Calisma Oncesi Kontrol Listesine segcilen
Calisma Oncesi Kontrol Listesi 6ge(lerini)
eklemek i¢in Girig digmesine basin.

Calisma Oncesi Kontrol Listesi yardim
ekranina erismek i¢in yardim digmesine
basin.

Calisma Oncesi Kontrol Listesi ana liste
ekranina erigsmek i¢in geri digmesine
basin.

4. Operatoriin Calisma Oncesi Kontrol Listesini
tamamlama periyodunu belirlemek igin Her 24
saatte dUgmesine veya Her zaman
dugmesine basin. Secilen aralikta onay isareti
gbrilecektir.

-
<5

Ana faaliyet ekranina geri ddnmek igin ana
sayfa digmesine basin.

Onceki ekrana dénmek igin geri digmesine
basin.
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GALISMA ONCESi KONTROL LISTELERINI
DEVRE DISI BIRAKMA / ETKINLESTIRME

Calisma 6ncesi kontrol listesini devre disi birakma
/ etkinlestirme, Calisma 6ncesi kontrol listesinin,
operatériin makine kullanimindan énce kontrol
listesini tamamlamasi gereksizse devre disi
birakilmasini, makine kullanimindan 6énce kontrol
listesini tamamlamasi gerekliyse etkinlestiriimesini
saglar.

1. Uzman ayarlar ekranina erismek i¢cin makineyi
acin, ana faaliyet ekranina giris yapin ve
ayarlar diugmesine basin. Bakiniz UZMAN
MODUNA GIRIS.

2. Calisma Oncesi Kontrol Listesi ayarlar

ekranina erismek icin Kontrol Listesi Ayarlar
dugmesine basin.

W4

3. Calisma Oncesi Kontrol Listesini devre digi
birakmak / etkinlestirmek icin Kontrol Listesini
Devre DiglI Birak / Kontrol Listesini Etkinlestir
dugmesine basin.

<5

Ana faaliyet ekranina geri ddnmek igin ana
sayfa digmesine basin.

Onceki ekrana dénmek igin geri digmesine
< basin.
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GERi GORUS KAMERAS| AYARLARINI
DEGISTIRME

Geri gbriis kamerasi ayarlarini degistirmek, Geri
gbris kamerasi digmesine basildiginda Geri
g6ris kamerasinin aktif kalma slresinin
degistiriimesini mimkan kilar. Geri gérus
kamerasi 5 saniye ile 15 saniye arasindaki
herhangi bir siireye ayarlanabilir.

1. Uzman ayarlar ekranina erismek i¢cin makineyi
acin, ana faaliyet ekranina giris yapin ve
ayarlar diugmesine basin. Bakiniz UZMAN
MODUNA GIRIS.

2. Geri gorus kamerasi ayarlari ekranina
erismek icin Kamera Ayarlar diigmesine
basin.

e

Operatér geri gériis kamerasi diigmesine
bastijinda geri gbriis kamerasinin aktif
kalma suresini uzatmak igin arttirma
diigmesine basin.

Operatér geri gérus kamerasi digmesine
bastiyinda geri gériis kamerasinin aktif
kalma suresini azaltmak i¢in azaltma
diigmesine basin.

Ana faaliyet ekranina geri ddnmek igin ana
sayfa digmesine basin.

Onceki ekrana dénmek igin geri digmesine
< basin.

ALAN KONTROL DUGMELERINi
PROGRAMLAMA

Alan kontrol digmelerini programlamak, fircalama
/ stpirme ihtiyaclarini gidermek tzere alan
kontrol diigmelerinin parametrelerinin
degistiriimesini / glincellenmesini saglar.

1. Uzman ayarlar ekranina erismek i¢cin makineyi
acin, uzman ekranina giris yapin ve ayarlar
dugmesine basin. Bakiniz UZMAN MODUNA
GIRIS

2. Alan firga basincini ayarlamak igin firca
basing arttirma (+) diigmesine ve firca basing
azaltma (-) diigmesine basin.

L2

=

3. Alan solusyon akis seviyesini ayarlamak igin
soliisyon arttirma (+) diigmesine ve soliisyon
azaltma (-) diigmesine basin.

=
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4. "isim sifirlama" ekrani gériintiilenene kadar
alan kontrol digmesine basih tutun.

v

5. Alan ayarlarini ayarlamak igin evet digmesine
basin. Ana faaliyet ekranina geri dénmek igin
hayir dugmesine basin.

L2

6. Alan kontrol digmesini isimlendirmek i¢in
klavyeyi kullanin.

Ana faaliyet ekranina geri ddnmek igin ana
sayfa digmesine basin.

Onceki ekrana dénmek igin geri digmesine
basin.

Alan kontrol digmesi ismini ayarlamak igin
giris diugmesine basin.

Gerektiginde numarayi silmek ve yeniden
girmek icin geri al butonuna basiniz.

Harfler / sayilar arasinda bosluk birakmak
icin bosluk diigmesine basin.

Numerik klavye ile alfabetik klavye arasinda
gecis yapmak i¢in pound digmesine basin.
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7. Alan kontrol digmesi ayarlarini tamamlamak
icin giris digmesine basin. Ana faaliyet
ekraninda alan diagme ismi de gériinttlenir.
Ekranda firga basing ve sollisyon akis ayarlari
da goruntulenir.

Y

ZAMAN VE TARIH AYARLAMA / DEGISTIRME

Tarih ve zaman ayarlama / degdistirme, sistem
tarih ve zamaninin ayarlanmasini / degistiriimesini
saglar.

1. Uzman ayarlar ekranina erismek i¢cin makineyi
acin, ana faaliyet ekranina giris yapin ve
ayarlar diugmesine basin. Bakiniz UZMAN
MODUNA GIRIS

2. Tarih / zaman ekranina erigmek ic¢in
Tarih/Zaman diigmesine basin.

Sistem tarihini degdistirmek icin tarih
diigmesine basin.

Sistem zamanini degistirmek icin zaman
diigmesine basin.

Zaman ekraninda saatler, dakikalar ve AM /
PM arasinda, tarih ekraninda ay, giin ve yil
arasinda gecis yapmak igin gegis
diigmesine basin.

Zaman / tarih parametrelerini ileri almak igin
artirma digmesine basin.

Zaman / tarih parametrelerini geri almak
icin azaltma digmesine basin.

Ana faaliyet ekranina geri ddnmek igin ana
sayfa digmesine basin.

Onceki ekrana dénmek igin geri digmesine
basin.

3. Sistem tarih ve saati ayarladiginiz /
degistirdiginizde ana faaliyet ekranina geri
dénmek icin ana sayfa diigmesine basin.
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EKRAN KiLiDiNi AYARLAMA / DEGISTIRME

Ekran kilidi ayari, ekranin ¢alisma sirasinda ekran
kilidi moduna ge¢meden 6nce Kilitsiz kalacag!
sUreyi ayarlar.

1. Uzman ayarlar ekranina erismek i¢cin makineyi
acin, ana faaliyet ekranina giris yapin ve
ayarlar diugmesine basin. Bakiniz UZMAN
MODUNA GIRIS

2. Asagi kaydirin ve ekran kilidi ekranina
erismek icin Ekran Kilidi diigmesine basin.

4

Ekran kilidi gecikmesi asla, 30 saniye veya 5
dakikaya kadar bir dakikalik araliklar seklinde
ayarlanabilir.

<5

Ana faaliyet ekranina geri ddnmek igin ana
sayfa digmesine basin.

Onceki ekrana dénmek igin geri digmesine
< basin.

Ekran kilidi sureleri arasinda asagi dogru
gezinmek igin asagd! ok digmesine basin.

Ekran kilidi sureleri arasinda yukari dogru
gezinmek igin yukari ok digmesine basin.

3. Ektran kilidi stresini ayarladiginizda /
degistirdiginizde ana faaliyet ekranina geri
dénmek icin ana sayfa diigmesine basin.
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