S16

(Akii)

Supurge
Turkce

Kullanici Kilavuzu

A\ CH]

Tennant True® Pargalari
IRIS® bir Tennant Teknolojisi

AVRUPA
E E En son Pargalarin Kilavuzu ve diger dillerdeki 9045355
. Kullanici Kilavuzlari igin, su adresi ziyaret edin: Rev. 00 (11-2020)

-1
RS wwtennanico commanuals N



GiRIS
Bu kilavuz her yeni model ile birlikte verilmektedir. Gerekli calistirma ve bakim talimatlarini icermektedir.

Makineyi calistirmadan ya da servis yapmadan 6nce
[E] bu kilavuzu tamamen okuyun ve makineyi anlayin.

Bu makine milkemmel hizmet sunacaktir. Yine de, en iyi sonuglar asagidaki durumlarda en az masrafla elde edilecektir:
+ Makine gereken dézenle calistirildiginda.
+ Saglanan makine bakim talimatlarina uygun olarak bakimi diizenli yapildiginda.
+ Makineye Ureticinin tedarik ettigi veya esdeger pargalarla bakim yapildiginda.

GEVREYi MAKINE VERILERI
KORUR

- -
POWER EQUIPMENT

ileride referans olarak kullaniimasi igin liitfen
Litfen ambalaj malzemelerini, | kurulum zamaninda
— akul ve sivi gibi kullaniimig doldurun.
parcalari yerel atik ortadan
kaldirma ydnetmeliklerine Model No. -
uygun olarak,
gevre agisindan guvenli Seri No. -
bir sekilde atin.

Kurulum Tarihi -
Her zaman geri donlistim yapmaya caligin.

KULLANIM AMACI

S16, hem kaba hem diizglin sert ylizeylerde (beton, fayans, tas, sentetik, vb.) ve hali kapl ylzeylerde (ticari sinif naylon, polyester ve/veya yiin)
sliplirme yapmak igin tasarlanmis endustriyel sinif stirlictill bir makinedir. Tipik uygulamalar arasinda okullar, ofis binalari, toplanti merkezleri,
havaalanlari, depolar, uretim tesisleri ve perakende merkezleri bulunmaktadir. Bu makineyi toprakta, ¢im tzerinde veya konut turii hali bulunan
ylizeylerde kullanmayin. Bu makine hem kapali hem agik alanda kullanim icin tasarlanmistir. Bu makine, ana yollarda kullanim amagli degildir.
Bu makineyi, bu Kullanici Kitapgiginda tanimlanan amaglar diginda kullanmayin.

Tennant Company
Industrielaan 6 5405 AB

P.0. Box 6 5400 AA Uden-Hollanda
europe@tennantco.com
www.tennantco.com

Ozellikler ve pargalar haber verilmeden degistirilebilir.

Orijinal talimatlar, telif hakki® 2020 TENNANT Company, Hollanda’'da Basiimistir.
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GUVENLIK

ONEMLi GUVENLIK TALIMATLARI - BU GUVENLIK iGiN:
TALIMATLARI SAKLAYIN
1. Makineyi su kosullarda calistirmayin:
- Egitimli ve yetkili degilseniz.
- Kullanici kitap¢igr okunup anlagiimadiysa.
- Alkol veya ilaglarin etkisindeyken.
- Cep telefonu veya diger elektronik cihaz
tarlerini kullanirken.
- Asagidaki makine talimatlarini ruhsal ve fiziksel
olarak takip edemeyecek durumdaysaniz.
DIKKAT: Az veya orta siddette kigisel - Fren devre digi birakilmigken,

A yaralanmalara yol agabilecek giivenli - Ij/lzlat::;er yerinde degilse veya tikali filtreler

olmayan uygulamalara kars: uyarmak igin - Basingli fan agilmadan tozlu ortamlardaysa.

kullanihr. - Uygun galistirma durumunda degilse.

- Yanici buhar/sivi veya yanici tozlarin
bulundugu bir alanda.

- Kumanda dugmelerini glivenli bir sekilde
goremeyecek veya makineyi ¢alistiramayacak
kadar karanlk alanlarda calisma lambalari /
farlar agilana kadar.

- Bazi nesnelerin diisme ihtimali oldugu alanlarda
koruyucu tavanla donatiimadiysa.

Asagidaki 6nlemler, bu el kitabi boyunca,
aciklamalarinda belirtildigi sekilde kullaniimaktadir:

A

UYARI: Ciddi yaralanma ve 6lim
tehlikesine neden olabilecek tehlikeler ve
guvenli olmayan uygulamalar hakkinda
uyari amaciyla kullanilir.

GUVENLIK iGIN: Ekipmanin giivenli
bir sekilde galigtiriimasi i¢in uyulmasi
gereken iglemleri tanimlamak amaciyla
kullanilir.

Asagidaki bilgiler operator agisindan tehlike
potansiyeli tasiyan kosullara isaret etmektedir.

Bu kosullarin ne zaman var olabilecegini 6grenin.
Makinedeki tim glvenlik cihazlarinin yerini saptayin.
Makine hasarini ve arizal calismay! hemen bildirin.

2. Makineyi Calistirmadan Once:

- Makineyi sivi kagaklari igin kontrol edin.

- Tum glivenlik cihazlarinin yerinde oldugundan
ve dogru galistigindan emin olun.

- Frenlerin ve direksiyonun dogru ¢alisip
galismadigini kontrol edin.

- Koltugu ayarlayin ve emniyet kemerini (varsa)
baglayin.

UYARI: Kursun-asit akiiler hidrojen
gazi cikarir. Patlama olabilir veya
yangin ¢ikabilir. Kivilcimlardan veya
acik alevlerden uzak tutun. Sarj islemi
sirasinda kapaklari agik birakin.

3. Makineyi kullanirken:
- Yalnizca bu kitapgikta anlatildigr sekilde
kullanin.
- Makineyi durdurmak igin frenleri kullanin.
- Sigaralar, kibritler veya sicak kuller gibi yanan

UYARI: Yanici maddeler veya reaktif
metaller patlamaya veya yangina neden
olabilir. Kaldirmayin.

UYARI: Kaldirilan hazne diisebilir. Hazne

destek gcubugunu takin.

kaldirma kollarindan uzak durun.

UYARI: Agir cisim. Uygun sekilde
kaldirmamak sirt yaralanmasina neden
olabilir. Cikarirken ving kullanin.

UYARI: Elektrik Tehlikesi

> PP P

— Makineye Bakim Yapmadan Once
Akii Kablolarinin ve Sarj Cihazi Figinin
Baglantisini Kesin.

— Akiileri, Hasar Gormiis Elektrik
Kablosuyla Sarj Etmeyin. Fisi
Degistirmeyin.

Sarj cihazi hasar gérmus veya bozulmussa,

bir tehlikeyi 6nlemek i¢in imalatgisi veya servis
temsilcisi ya da benzeri vasifli bir kisi tarafindan
degistirilmelidir.

Bu makinede, huicresel sebeke lizerinden otomatik
olarak iletisim kuran bir teknoloji vardir. Ekipman
girisimine iligkin endiseler nedeniyle cep telefonu
kullaniminin sinirl oldugu yerlerde kullanilacaksa,
litfen hicresel iletisim islevselliginin nasil devre disi
birakilacagina dair bilgi igin bir Tennant temsilciyle
iletisim kurun.

UYARI: Kol tutma noktasini kaldirin. Hazne

veya dumani titen g¢épleri toplamayin.

Egimli ve kaygan zeminlerde yavas gidin.
%14,1 / 8° egimi asan rampalarda sipirme
yapmayin. %21,3 / 12° egimi agan rampalarda
tagsima yapmayin.

Doéndslerde hizi azaltin.

Makine hareket ederken viicudunuzun tim
bolimlerini operatoér istasyon bélimindn i¢
kisminda tutun.

Makineyi ¢alistirirken daima etrafiniza dikkat
edin.

Makineyle geriye dogru giderken dikkatli olun.
Hazne ylkseltildigi zaman makineyi dikkatli
hareket ettirin (Yiksekten Bosaltma).
Hazneyi yukseltmeden 6nce yeterli agiklik
bulunmasina dikkat edin.

Makine bir egim lizerinde oldugu zaman
hazneyi ylkseltmeyin.

Hazneyi bosaltirken dikkatli olun. Hazne 91
kg’a (200 Ib) kadar tagiyabilir. Yanhs sekilde
agir malzeme kaldirmak sirt incinmesine veya
baska bir kisisel yaralanmaya yol acabilir
(Alcaktan Bosgaltma).

Cocuklar ve yetkisiz kigileri makineden uzak
tutun.

Makinenin herhangi bir kismi Uzerinde yolcu
tagimayin.

Daima guvenlik ve trafik kurallarina uyun.
Makine hasarini ve arizal ¢alismayr hemen
bildirin.
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GUVENLIK

4. Makineden ayrilmadan veya makineye bakim

yapmadan once:

Duz bir ylzeyde durdurun.
Makineyi kapatin ve anahtari ¢ekin.

5. Makinenin bakimini yaparken:

Tum calismalar yeterli isiklandirma ve
gorulebilir kosullarda yapiimalidir.

Calisma alanini iyi havalandirin.

Hareketli pargalardan uzak durun. Gevsek
kiyafetler, micevher kullanmayin ve uzun
saclari baglayin.

Makineyi krikoyla kaldirmadan énce
tekerleklerini sabitleyin.

Makineyi yalnizca 6zel olarak belirlenmis
yerlerden krikoyla kaldirin. Makineyi kriko
ayaklariyla destekleyin.

Makinenin agirligini tasiyabilecek ving veya
kriko kullanin.

Makinenin koltugunda makineyi kontrol edecek
bir operatdr bulundurmadan makineyi itmeyin
veya gcekmeyin.

Fren devre digsiyken, makineyi egimlerde
itmeyin ya da ¢cekmeyin.

Basing altinda sizinti yapan hidrolik sivinin
yerini saptamak i¢in karton kullanin.
Makineyi elektrikli bilesenlerin yakininda
tazyikli su puskurterek veya hortumla
yikamayin.

Makine Uzerinde ¢alismadan 6nce aku ve sarj
cihazi kablo baglantisini kesin.

AKU sarj kablosunu prizden ¢ikarmak icin
kablosundan tutarak gekmeyin. Prizdeki figi
kavrayip ¢ekin.

Uyumsuz aku sarj cihazlarini kullanmayin,
aku paketlerine zarar verebilir ve bir yangin
olasiligina neden olabilir.

Sarj kablosunu diizenli olarak hasar igin kontrol
edin.

Sarj cihazi ¢alisirken harici sarj cihazinin DC
kablosunu makinenin yuvasindan ¢ikartmayin.
Kivilcima neden olabilir. Sarj sirasinda sar;j
cihazinin gikartiimasi gerekirse, 6nce AC
elektrik kablosunu gikarin.

AkU asidine temas etmekten kaginin.

TUm metal nesneleri akilerden uzak tutun.
Yalitkan bir akii sokme cihazi kullanin.
Akdleri kaldirirken bir kaldirag ve yeterli yardim
cihazlarini kullanin.

AkU kurulumu egitimli personel tarafindan
yapiimalidir.

AkUnun sokulmesiyle ilgili tesis glvenlik
ybénergelerine uyun.

Tdm onarimlar, egitimli bir servis teknisyeni
tarafindan yapilmalidir.

Makinenin orijinal tasarimini degistirmeyin.
Tennant'tan sagdlanan veya onaylanan yedek
pargalar kullanin.

00C®

Kisisel koruyucu ekipmani gerektigi sekilde
ve bu kilavuzda tavsiye edilen yerlerde
kullanin.

Giivenlik igin: Kulaklik takin.

Giivenlik i¢in: Koruyucu eldivenler takin.

Givenlik i¢in: G6z korumasi takin.

Giivenlik i¢in: Koruyucu toz maskesi takin.

6. Makineyi kamyona veya rémorka yuklerken/
kamyondan veya rémorktan indirirken:

Makinenin agirhgini tasiyabilecek rampa,
kamyon veya romork kullanin.

Makineyi doldurmadan 6nce hazneyi bosaltin.
Kaygan rampada stirmeyin.

Bir rampada surerken dikkati olun.

%21,3 / 12° Gzerindeki rampalarda makinelerde
yukleme/bogaltma yapmayin.

Makineyi kapatin ve anahtari ¢ekin.

Makine tekerleklerini bloke edin.

Makineyi kamyona veya romorka baglayin.

S16 9045355 (11-2020)



GUVENLIK

Asagidaki guvenlik etiketleri, makine Uzerinde belirtilen
yerlere takilmistir. Hasarli/eksik etiketleri degistirin

UYARI ETIKETI -
Kaldirma tutma noktasi. Hazne
kaldirma kollarindan uzak durun.

//

//

\\ s/,

Her iki kaldirma
kolunun arkasinda

bulunmaktadir (yalniz
yuksekten bosaltmali
makineler).

UYARI ETIiKETI - Kaldirilan hazne diisebilir.
Hazne destek cubugunu takin.

=
s @
® O

1251176

Her iki kaldirma kolunun yan tarafinda
bulunmaktadir (yalniz yiiksekten bosaltmali
makineler).

GUVENLIK ETIKETI - Yalnizca Yetkili
Servis Teknisyeni.

7 A

\E 1205722 //

Elektronik kabin kapaginda bulunmaktadir
(operator koltugu muhafazasinin arkasinda).

UYARI ETIKETI -

Doénen firga. Ellerinizi
uzak tutun.

Yan firga plaka(lar)inda
bulunmaktadir (yalniz
istege bagh yan firga(lar)
ile donatilmis makineler).

S16 9045355 (11-2020)



GUVENLIK

UYARI ETIKETI - Akiiler
hidrojen gazi yayar. Patlama
olabilir veya yangin ¢ikabilir.
Kivileimlan ve alevleri uzak
tutun. Sarj islemi sirasinda
kapaklari agik birakin.

a A\

s*a

Koltuk muhafazasi
plakasinin alt tarafinda
bulunmaktadir.

GUVENLIK ETIKETI - Yalnizca Yetkili

Servis Teknisyeni.

P
S

\\

&

1205722 //

Elektrik panelinin Ustiinde bulunur.

UYARI ETIKETI - Elektrik tehlikesi. Akiileri hasarl
kabloyla sarj etmeyin.

1204748

Koltuk muhafazasi plakasinin alt tarafinda
bulunmaktadir.

GUVENLIK ETIKETI -
Makineyi ¢alistirmadan
once kitap¢igi okuyun.

)

N
®

\ 1206682 /

Elektrik panelinin
tistiinde bulunur.

S16 9045355 (11-2020)



GUVENLIK

UYARI ETIKETI - Firga dékiintii firlatir. Hazneyi
yukseltmeden 6nce motoru durdurun.

7 S

o0

\\ 1254722 //

Haznenin arka tarafinda bulunmaktadir (yalniz
algaktan bosaltmali makineler).

S16 9045355 (11-2020)



CALISTIRMA
CALISTIRMA

MAKINE PARGALARI

Sol yan firga (Istege Bagl)

Sag yan firca (istege Bagl)
Hazne destegi (Yalniz Yuksekten
. Yedek alarm / yanip sénen isik (istege Bosaltma)

Hazne
Hazne kolu (Yalniz Algaktan Bosaltma).
. Sag muhafaza

oo w>
Pt

bagli) L. Hazne filtresi
E. Operator koltugu M. Sol muhafaza
F. Direksiyon simidi N. Ana suplirme fircasi erisim kapagi
G. Sag kontrol paneli O. Ana supurme firgasi
H. Sol kontrol paneli P. Kontrol pedallari

10 S16 9045355 (11-2020)



CALISTIRMA

KONTROL PANELLERI

mooOw>

m

®

AT T

B L TP

. Kontak Anahtari

. Yon dugmesi

. Acil kapatma dugmesi

. Vakum gubugu anahtar (istege Bagli)
. Hazne yUkseltme / algaltma anahtari

(Yalniz Yiksekten Bosaltma)
Hazne disariya ¢ikarma anahtari (Yalniz
YUksekten Bosaltma)

. Calisma isiklari/tehlike 1siklari dGgmesi

(Istege bagh)

. Saat dlger

AkU gdsterge 1siklari
Ana firga basing gostergesi isiklari

. Ana firga basinci digmesi

"X OTVTO=z =

=

[

Vakum fani digmesi

. Vakum fani gdsterge isiklari

(direksiyonun arkasinda)

. 1-Step (Tek Adim) dugmesi
. ECO (Ekonomi) digmesi

Korna digmesi

. Filtre calkalayici dugmesi
. Sag yan supurme firgasi digmesi
. Sol yan siipiirme firgasi digmesi (istege

Bagl)
Hazne guvenlik digmesi (Yalniz
Yuksekten Bosaltma)

. Gosterge 1siklari (Asinmis firca, Smart-

Fill ABW (Otomatik Akiiye Su Ekleme)
tank distik (istege Baglh), HEPA filtre
tikali (istege Bagl) ve Hata gdstergeleri)

S16 9045355 (11-2020)
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CALISTIRMA

KONTROL PEDALLARI

A. Fren pedali
B. Tahrik pedal
C. B?y?k ??p kapa?? pedal?

12 S16 9045355 (11-2020)



CALISTIRMA

SIMGE AGIKLAMALARI

Bu semboller makine tizerinde kumandalari,
ekranlari ve dzellikleri tanimlamak igin
kullaniimaktadir.

R -

25
>

st Ay [ P% oS @% DB Qu G

Acik

Hata/Uyari gostergesi

Asinmis ANA firca

HEPA (Yuksek Verimli Pargacik
Yakalama)

1-STEP (Tek Adim)

Calistirma lambalari / Tehlike
lambasi

Sol yan firga (istege bagl)

Sa? yan f?r?a

Vakum fani

Hazneyi ylkselt

Hazneyi indir

Doéndirme hazne disariya

Dondlrme hazne iceriye

Kapall

Korna

Smart-Fill ABW (Otomatik Akliye
Su Ekleme) (istege bagh)

Eco (Ekonomi Modu)

Acil durum kapatmasi

Filtre cirpici

Tehlike lambasi

Devre kesici

Kriko ile kaldirma noktasi

AkU sarji

Vakum ?ubu?u (iste?e ba?l?)

Hazne guvenligi

ileri / Geri

S16 9045355 (11-2020)
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CALISTIRMA

AKULERIN TAKILMASI

SULU/KAPALI KURSUN-ASIT AKULER

UYARI: Yang?n Veya Patlama
Tehlikesi. Ak? Hidrojen Gaz? ??kar?r.
K?v?Ic?mlardan Ve A?7?k Alevlerden
Uzak Tutun. ?arj ??lemi S?ras?nda
Ak? Kapa??n? A??k B?rak?n.

GUVENLIK iGIN: Makinenin bakimini
yaparken: Tim metal nesneleri akiilerden
uzak tutun. Yalitkan bir akii s6kme cihazi
kullanin. Akiileri kaldirirken bir kaldirag

ve yeterli yardim cihazlarini kullanin. Akii
kurulumu egitimli personel tarafindan
yapilmahdir. Akiiniin sékiilmesiyle ilgili tesis
guvenlik yénergelerine uyun.

AKU OZELLIKLERI
Alti adet 6 volt derin desarjli kursun asit aku.

Maksimum ak? boyutlar?: 28,8 ing/ 731 mm G
x 19,9 in¢ /506 mm U x 15,6 ing/ 395 mm Y.

1. Makineyi duz bir yuzeye park edin ve
anahtari ¢ikarin.

2. Akl bolmesinin kapagini acin ve destegi
cahlistirin.

3. Akl bélmesinin arkasindan destegi ¢ikarin.

4. Yeterli yardim alarak akuleri akii bélmesi
tepsisine dikkatle takin ve kutup baslarini
gOsterildigi gibi dizenleyin. Daha klglk
akuleri takarken gosterildigi gibi, akulerin
yanlarina képuk ara levhasi takin.

) 5. Tedarik edilen akii kutup baslarini kullanarak

akl kablolarini aki kutuplarina baglayin,
KIRMIZI POZITIFE (+) ve SIYAH NEGATIFE
(=) baglanmalidir.

ONEMLI: Sarj etme isleminden énce, sarj
cihazi ayarinin akii tipine uygun sekilde

- yapilmis oldugundan emin olun.

\ 6. Akii bdimesinin arkasina destegi tekrar takin.

14
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CALISTIRMA

KUMANDALARIN KULLANILMASI

AKU SARJ GOSTERGESI

Akl sarj gostergesi makine galisirken akinun
sarj seviyesini goruntuler.

Akuller tamamen sarj oldugu zaman bes
gOsterge lambasinin hepsi yanar. Yalniz bir
gOsterge yandigi zaman akuleri tekrar sarj
edin. Akullerin %20’den (son gdsterge) asaglya
bosalmasina izin vermeyin.

NOT: Akii sarj géstergesi lizerindeki okuma
makine ilk ¢aligtirildiginda dogru degildir. Akiiniin
sarj seviyesini okumadan énce makineyi birkag
dakika caligtirin.

ASINMIS FIRGA GOSTERGESI

Ana firga motoru ana firganin asindigini
algiladigi zaman asinmis firga gbstergesi yanip
soner. En iyi stplrme performansi icin, asinmis
firga gbstergesi yanip sondigi zaman ana
supurme firgasinin daima olanakli olan en kisa
surede degistiriimesi tavsiye edilir. Gosterge
yanip sondiiglu zaman ana sipurme firgasi
degistiriimedigi takdirde asinmis firca géstergesi
sonunda surekli sekilde yanmaya baslayacak
ve slpurme performansi kétlilesmeye devam
edecektir. Ana stplrme firgasinin nasil
degistirilecegi hakkinda talimatlar icin BAKIM
bolimiindeki ANA SUPURME FIRCASININ
DEGISTIRILMESI konusuna bakin.

SMART-FILL ABW (OTOMATIK AKUYE SU
EKLEME GOSTERGESI) (iISTEGE BAGLI)

Akdleri doldurmak igin tankta yeterli su olmadigi
zaman Smart-Fill ABW géstergesi yanar.
Gosterge 15131 ilk kez yandiktan sonra makine 10
saat gegecek sekilde calistirildigi takdirde tim
supurme iglevleri galismayi durdurur ve ¢alismaz
durumda kalir. Tankin nasil doldurulacagi
hakkinda talimatlar igin BAKIM bélimundeki
SMART-FILL ABW (OTOMATIK AKUYE SU
EKLEME) SISTEMI konusuna bakin.

S16 9045355 (11-2020)
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CALISTIRMA

HEPA (YUKSEK VERIMLI PARGACIK
YAKALAMA) GOSTERGESI (YALNIZ HEPA
FILTRASYON SISTEMi SECENEGI iLE
DONATILMIS MAKINELER)

Filtreden hava gegmesini 6nleyen asiri tikanma
yuzunden HEPA filtrenin degistiriimesi gerektigi
zaman HEPA géstergesi yanar. En iyi suplrme
performansi i¢in, HEPA gdstergesi yandigi
zaman HEPA filtreyi daima olanakl olan en
kisa siurede degistirin. HEPA filtrenin nasil
degistirilecegi hakkinda talimatlar igin BAKIM
bolimiindeki HAZNE TOZ FiLTRESININ
SOKULMESI / DEGISTIRILMESI konusuna
bakin.

HATA G?STERGES?

Bir hata kodu algilandigi zaman hata gostergesi
yanar. ilave hata kodu bilgileri icin HATA / UYARI
KODLARI VE GOSTERGELERI konusuna
bakin.

SAAT OLGCER

Saat dlcer makinenin galisma saatlerini
kaydeder. Bu bilgiyi, makinenin servis araliklarini
belirlemek igin kullanin.

1-STEP (Tek Adim) DUGMESI

Secilmis tim stpurme iglevlerini aktiflestirmek
icin 1-STEP (Tek Adim) digmesine basin.
1-STEP diigmesine basiimadan énce, segilmis
tum stpurme iglevlerinin Ust tarafindaki lambalar
yanmis olur ama segilmis olan iglevler 1-STEP
digmesine basilincaya kadar bekleme modunda
kalir. Temizleme bittigi zaman tim stplrme
islevlerini durdurmak i¢in yeniden 1-STEP
digmesine basin.

1-STEP (Tek Adim) digmesi aktiflestirildigi
zaman digmedeki gosterge lambasi yanar.

16
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CALISTIRMA

HAZNE GUVENLIK DUGMESI

Haznenin yukseldigi veya algaldidi tim sure
boyunca hazne glivenlik diigmesine basiimali
ve basili tutulmalidir. Hazne giivenlik diigmesine
basiimadidi takdirde hazne yiikseltme / algaltma
anahtari hazneyi ylkseltmek veya algaltmak icin
calismayacaktir. Hazne ylkseldigi veya algaldigi
sirada herhangi bir anda hazne gtivenlik
digmesi birakildigi takdirde hazne yukseltmeyi/
algaltmayi durdurur.

VAKUM FANI DUGMESI

Vakum fanini agin: Siplirme vakum fani
digmesine basin. Alttaki 1sik yanar.

Vakum fanini en yiiksek ayara getirin: Siiplirme
vakum fani diigmesine tekrar basin. Ustteki ve
alttaki gosterge 1siklari yanar.

Vakum fanini kapatin: Siipdrme vakum fani
digmesine basin. Her iki gosterge 15131 kapanir.

SOL VE SAG YAN FIRGA DUGMELERI

Sol yan firgayi agin (istege bagli): Sol yan firga
diigmesine basin. Gosterge 1s1d1 yanar.

Sag yan firgayi kapatin: Sagyan firca diigmesine
basin. Gosterge lambasi sénecektir.

Sol yan firgayi agin: Sol yan firgca diigmesine
basin. Gosterge Is1g1 yanar.

Sol yan firgayi kapatin: Sol yan firga dligmesine
basin. Gdsterge lambasi sénecektir.

NOT: Yan firga(lar) ana fircadan bagimsiz
sekilde gcalisamaz. 1-Step diigmesine basildigi
zaman yan firga(lar) ile birlikte ana firca da acilir.

S16 9045355 (11-2020)
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CALISTIRMA

ECO (EKONOMi) MODU DUGMESi

Makinenin galisma suresini uzatmak igin Eco
(ekonomi) modu diigmesini kullanin. Eco
modunda iken ¢esitli motorlara verilen tim
voltajlar disuraldr, bdylece makinenin ¢alisma
suresi uzatilir ve guraltd dizeyleri alcalir.

Eco modunu agin: Makineyi Eco moduna
sokmak igin Eco modu diigmesine basin (en

distn fan hizi ve en dislk firga basinci ayari).

Eco gosterge 1s1g1 yanar.

Eco modunu kapatin: Makineyi eski ayarlara
geri getirmek i¢cin Eco modu diigmesine basin.
Gosterge lambasi sOnecektir.

NOT: Makine Eco modunda oldugu sirada
vakum fani kapatilabilir ama firca basinci
degistirildigi takdirde makine Eco modundan
¢lkar.

FILTRE GALKALAYICI DUGMESI

Filtre calkalayici dligmesine basin. Filtre
calkalayici 30 saniye caligacaktir.

Filtre galkalayicisi ¢alisirken filtre ¢alkalayicisi
digmesi lambasi yanacaktir. Filtre galkalayicisini
durdurmak gerektigi takdirde filtre ¢calkalayici
digmesine tekrar basin.

NOT: Makine siiplirme yaparken hazne filtresi
tikandigi takdirde filtre galkalayici 1s1g1 yavasga
yanip sénerek filtrenin ¢alkalanmasi gerektigini
belirtir.

NOT: Makine 30 dakika veya daha uzun siire
strekli sekilde stptirme yapmigs oldugu takdirde,
stplrme sistemlerini kapatmak lizere 1-Step
(tek adim) diigmesine basildigi zaman filtre
calkalayici filtreyi otomatik olarak ¢alkalar.

NOT: Hazne yiikseltilmis ise filtre calkalayici
calismaz. Filtre ¢alkalayicinin ¢alismasi igin
haznenin tamamen algaltiimasi gerekir.

18
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CALISTIRMA

ACIL KAPATMA DUGMESI

Acil kapatma diigmesi, makineyi aninda
durdurur.

NOT: Makine bir yamagta durduruldugu takdirde
direksiyonun ya saga veya sola tamamen
déndiiriilmesi gerekir.

Makine glcunu kesin: Acil kapatma diigmesine
basin.

Makine gliclini yeniden galistirma: Digmeyi
serbest birakmak igin acil kapatma diigmesini
saga dogdru gevirin. Kontagi KAPALI konumuna
getirin, ardindan anahtari saat yoninde
tamamen dondurin ve ACIK konumuna gelince
serbest birakin.

Bu digmeyi yalnizca acil durumlarda
kullanin. Normal makine kapatma islemi igin
tasarlanmamistir.

YON DUGMESI

ileri veya geri yonii segmek icin Yén diigmesini
kullanin. Makineyi hareket ettirmek igin tahrik
pedalina basin.

NOT: Yén digmesi geri durumuna getirildigi
zaman sesli bir uyari ¢alar.

NOT: Sadece istege bagli yanip sénen i1sik /
geri vites alarmi olan makineler igin: Istege bagli
geri vites i1siklari ve alarm sadece makine geri
gittiginde islev gérecektir.

CALISMA /TEHLIKE ISIGI DUGMESI
(ISTEGE BAGLI))

Far ve Tehlike Isidinin aciimasi: Calisma/tehlike
1s1g1 diigmesinin Ust bélimune basin.

Tehlike Isiginin agilmasi: Farlar/tehlike i1s1gi
diigmesine basip orta konuma getirin.

Tam Isiklar Kapal: Far/tehlike 1s1g1 diigmesinin
alt blimune basin.

S16 9045355 (11-2020)
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CALISTIRMA

TAHRIK PEDALI OPERATOR KOLTUGU
Makineyi hareket ettirmek icin tahrik pedalina On-arka ayari kolu koltuk konumunu ayarlar.
basin.

FREN PEDALI EMNIYET KEMERLERI (Yalnizca Deluxe
Koltuk Segenegi)

Makineyi durdurmak igin fren pedalina basin. .. s L .
GUVENLIK ICIN: Makineyi baglatmadan dénce,

NOT: Makine bir yamagta durduruldugu takdirde  koltugu ayarlayin ve emniyet kemerini takin.
direksiyonun ya saga veya sola tamamen :
déndliriilmesi gerekir.

BUYUK COP TUZAGI KAPAGI PEDALI

Biyiik ¢bp tuzagi kapadi pedali, ana supuirme
firgasinin ondindeki tuzak kapagini agar.

A?ma: Blyuk ¢opleri siplrtrken pedala basin.
Ana supurme firgasinin 6ntindeki kapak agilir.

Kapatma: Pedali biraktiginiz zaman kapak
kapanarak hazneye sUpurulmesi gereken buyuk
copleri yakalar.
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CALISTIRMA

KOLTUK DESTEGI

Koltuk destegi, akllere erisim saglamak i¢in
koltugu yukarida tutar.

Koltuk destegini takmak igin, pim koltuk
desteginin alt gentigine geginceye kadar koltugu
tamamen acilacak sekilde kaldirin

Yalniz deluxe koltuk segenegi olan makineler:
Koltugu kaldirarak agmadan once, koltuk kilidini
acmak icin operatér koltugunu serbest birakma
kolunu ileriye ¢ekin ve tutun.

S16 9045355 (11-2020)
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CALISTIRMA

MAKINENIN GALISMASI

FIRGA BILGILERI

v
ol LWL

1-STEP (Tek-Adim) digmesi, tim suplrme
islevlerini calistirarak stipirmenin hemen
baslamasini saglar.

Siipirme modu faaliyetteyken, yan firgalar
copleri ana firganin glizergahina sipurdrler.
Ana firga ¢gopleri zeminden hazneye dogru
stpurmektedir. Vakum sistemi, tozu filtreleme
sistemine dogru iter.

Makine ayrica, ince tozu engellemek igin istege
bagh bir kuru stiptirme HEPA filtrasyon sistemine
sahiptir.

En iyi sonug icin, temizleme uygulamasi
bakimindan uygun firgalar kullanin. Asagida
firgalar ve bunlarin her birisinin en uygun oldugu
uygulamalar belirtimektedir.

NOT: Kirlenme miktari ve tirt, kullanilacak fir¢a
tiiriinii belirlemekte énemli bir rol oynar. Ozel
tavsiyeler i¢in Tennant temsilcisiyle irtibat kurun.

Polipropilen Kum Kiskili Ana Fir¢a = Yogun
sekilde birikmis kum ve baska ince pargaciklar
icin onerilir.

Polipropilen Pencere Ana Firgasi — Ozellikle
purtzsiz déosemelerde hafif ¢op igin dnerilir.

Polipropilen 6-¢ift sira Ana Fir¢ca — Genel
supurme uygulamalari i¢in onerilir.

Polipropilen ve Tel 6-¢ift sira Ana Firca —
Genel supurme ve hafif gdmulmis ¢op igin
Onerilir.

Dogal Elyaf 8-tek sira Ana Firga — Hali doseli
ve yapay ¢im yuzeyler icin dnerilir.

Polipropilen Yan Fir¢a — Genel amacli
polipropilen killar, parlak kaplama zeminleri
asindirmadan sikigsmis kirleri hafifce kaldirir.

22

S16 9045355 (11-2020)



CALISTIRMA

MAKINEYi GALISTIRIRKEN

GALISTIRMA ONCESi KONTROL LISTESI

S?p?rmeden ?nce ?ok b?y?k ??pleri toplay?n.
Killara takilabilecek veya etrafina sarilabilecek
tel, ip, sicim, bluyUk tahta ya da bagka ¢opleri
toplayin.

Olanakli oldugunca diz bir yol iginde sartn.
Direklere garpmamaya veya makinenin yanlarini
cizmemeye 6zen gdsterin. Stipurme yollarini
birka¢ santimetre Ust Uste bindirin (birkag ing).
Hali doseli ylzeylere zarar vermemek igin,
makine hareketsiz durumda iken direksiyonu bir
taraftan diger tarafa gevirmeyin.

Makine hareket halindeyken direksiyonu gok
sert cevirmeyin. Makine direksiyon simidinin
hareketlerine karsi oldukga duyarlidir. Acil
durumlar diginda, ani dénuslerden kaginin.

Supurtrken makine hizini ve firga basincini
gereken sekilde ayarlayin. Stpurilen alan(lar)
icin uygun firca basinci ayar(lar)i kullanin.

Temizleme performansinin k6t oldugu
g6zlemleniyorsa, temizlemeyi durdurun ve bu
kullanim kilavuzunun MAKINE SORUNLARININ
GIDERILMESI bélimiine bakin.

Her kullanimdan sonra Glnlik Bakim
Proseddurlerini uygulayin (Bkz. bu kullanim
kilavuzundaki MAKINENIN BAKIMI).

Makineyi egimlerde yavas surin. Yokus asagi
inislerde makinenin hizini kontrol etmek icin fren
pedalini kullanin. Makine ile egimlerden asagi
degil, egimlerden yukari firgalama yapin.

NOT: Makine bir yamagta durduruldugu takdirde
direksiyonun ya saga veya sola tamamen
déndiiriilmesi gerekir.

GUVENLIK iCIN: Makineyi kullanirken egimli
ve kaygan zeminlerde yavas gidin.

Ortam sicakliginin 43°C (110°F) tzerinde oldugu
alanlarda makineyi ¢aligstirmayin. Ortam sicakhgi
0° C (32° F) donma derecesinin altinda olan
alanlarda stplrme islevlerini galistirmayin.

GUVENLIK iGIN: Makineyi kullanirken,

%14,1 /| 8° egimi asan rampalarda siipiirme
yapmayin. %21,3 / 12° egimi agsan rampalarda
tasima yapmayin.

Makineyi calistirmadan 6nce asagidaki adimlari
uygulayin:

[ ] Swvi sizintilarini kontrol edin (yalniz akiye
su ekleme sistemi ve / veya YUksekten
Bosaltma bulunan makineler).

Hidrolik sivisi diizeyini kontrol edin (yalniz
Yuksekten Bosaltma).

Hazne toz filtresi ve contalarin durumunu
kontrol edin.

Hazne ve ¢Op slizgecini temizleyin.

Tdm ana firca bolmesi eteklerini hasar ve
asinma bakimindan kontrol edin.

O og O O

Ana firgcayl aginma ve hasar bakimindan
kontrol edin. Ana fircaya sarilmis teli, ipi
veya sicimi ¢ikarin.

[

Yan firga(lar)1 asinma ve hasar bakimindan
kontrol edin. Firga(lar)a sariimis teli, ipi veya
sicimi ¢ikarin.

[] Yalniz yan firga etekleri bulunan makineler:
Tim yan firga eteklerini agsinma ve hasar
bakimindan kontrol edin.

[ ] Hazne eteklerinde ve contalarinda hasar ve
asinma kontroli yapin.

[] Vakum fani giris filtresinin temiz oldugunu
onaylayin.

[] Kornayi, 6n farlari, stop lambalarini, emniyet
lambalarini ve yedek lambayi (mevcutsa)
kontrol edin.

[ ] Frenlerin ve direksiyonun diizgiin galisip
calismadigini kontrol edin.

[] Tekerleklerde hasar olup olmadigini kontrol
edin.

[ ] Bakim gereksinimlerini belirlemek igin bakim
kayitlarini kontrol edin.

S16 9045355 (11-2020)
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CALISTIRMA

MAKINENIN AGILMASI FIRCA BASINCI

GUVENLIK iCIN: Makineyi baglatmadan énce, Normal siipiirme kosullari altinda ve hali doseli
koltugu ayarlayin ve emniyet kemerini (varsa) yilizeyleri siipirirken firca basincinin en digik

takin. ayara ayarlanmasi gerekir. Daha agir supurme
5 kosullari altinda firga basinci daha yuksek bir
1. Kullanici koltuguna oturun. ayara ayarlanabilir. Strris hizi ve zemin kosullar,

temizleme performansini etkileyecektir. Firgalar
asinmissa, firga basincini artirmak gerekebilir.
NOT: Makine yeni kapatilmis ise, yazilimin Makine calistirlldiginda ya da durduruldugunda
kendisini yeniden yiikleyebilmesi iin yeniden kullanilan son ayar varsayilan olarak kullanilir.
bagslatmadan énce en az bes saniye bekleyin.

2. Kontak anahtarini ACIN.

ANA FIRCA BASINCININ AYARLANMASI

1-STEP (Tek-Adim) diigmesi etkin durumda iken
firga basinci ayarlarini artirmak veya azaltmak
icin ana firga basinci diigmesine basin. Fir¢a
basing gosterge isiklari, mevcut firga basinci
ayarini gosterir.

3. Lambalari agin (varsa).

-

| ez =
I\ |
|

4. Yén diigmesini ilerlenmesi gereken yone
getirin.

5. Makineyi hareket ettirmek icin tahrik
pedalina basin.

NOT: Kullanici, kullanici koltugunda oturmadikga ~ NOT: Hali d6seli yizeylere zarar vermemek igin,
makine hareket etmeyecekir. bu ylizeyleri stiptirtirken firga basincini daima en

hafif basing ayarina ayarlayin.
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SUPURME

GUVENLIK iCiN: Kullanici kilavuzu okunup
anlasiimadik¢a makineyi ¢aligtirmayin.

1. Kontak anahtarini ACIN.

2. Makine Eco modunda calistiriliyor ise:
Makineyi Eco modunda ¢alistirmak icin Eco
modu diigmesine basin. Fir¢a basinci ve
vakum fani en dusuk ayara gider.

3. 1-STEP (Tek Adim) diigmesine basin.
Diigmenin Gstiindeki 1sik yanar. Onceden
ayarlanmig tim sUpurme islevleri acik hale
gelecektir.

4. Gerekli ise temizlenecek alan igin gereken
ilave stupurme islevlerini etkinlestirin.

5. Gerekli ise temizlenecek alan igin firca
basincini ayarlayin.

NOT: Hali déseli yiizeylere zarar vermemek igin,
bu ylizeyleri siipdiriirken firga basincini daima en
hafif basing ayarina ayarlayin.

6. Yén anahtarini ileri konumuna getirin.

7. Supurmeye baslamak icin tahrik pedalina
basin.

UYARI: Yanici maddeler veya reaktif
metaller patlamaya veya yangina
neden olabilir. Kaldirmayin.

GUVENLIK IGIN: Makineyi kullanirken egimli
ve kaygan zeminlerde yavas gidin.
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CALISTIRMA

8. Buyuk ¢Opleri stpurirken buyutk ¢op kapagdi NOT: Makine 30 dakika veya daha uzun stire
etedini yukseltmek igin buyuk ¢op kapagi strekli sekilde siptirme yapmigs oldugu takdirde,
pedalina basin. stpdrme sistemlerini kapatmak lizere 1-Step

(tek adim) diigmesine basildigi zaman filtre

calkalayici filtreyi otomatik olarak ¢alkalar.

NOT: Makinenin ¢alismasi esnasinda hata veya
ikaz kodu olusursa, makineyi durdurun ve neden
ve hatayi veya ikazi giderici diizeltici eylem

icin bu kilavuzun HATALAR / IKAZLAR kismini
inceleyin.

12. GCop haznesini her vardiyanin sonunda
veya gereken sekilde bosaltin. Bu kilavuzun
HAZNENIN BOSALTILMASI bélimiine

; bakin.

9. Buytlk ¢cop kapagdi etegini algaltmak igin SUPURMENIN DURDURULMASI
blylk ¢op kapagi pedalini birakarak
buylk ¢opleri etegin arkasina yakalayin. 1. Makine hareket halindeyken temizligi
Bulylk ¢opler bundan sonra haznenin igine durdurmak igin 71-STEP diigmesine basin.
supurdlebilir.

NOT: Makine 30 dakika veya daha uzun stire
strekli sekilde siptirme yapmis oldugu takdirde,
stpdrme sistemlerini kapatmak lizere 1-Step
(tek adim) diigmesine basildigi zaman filtre
calkalayici filtreyi otomatik olarak ¢alkalar.

10. Spurme bitirildikten sonra, makineyi
durdurmak igin yén pedalini birakin ve fren
pedalina basin.

11. Slpurmeyi durdurmak icin 1-STEP (Tek

Adim) diigmesine basin. Dugmedeki 11k 2. Makineyi durdurmak igin tahrik pedalini
soner ve slipirme islevleri kisa bir siire birakin ve fren pedalina basin.
sonra durur.

3. Filtredeki tozu ve ¢dpu temizlemek igin filtre
calkalayici diigmesine basin.

4. Cop haznesini her vardiyanin sonunda
veya gereken sekilde bosaltin. Bu kilavuzun
HAZNENIN BOSALTILMASI bélimiine
bakin.
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HAZNENIN BOSALTILMASI

HAZNENIN BOSALTILMASI (YUKSEKTEN
BOSALTMALI MAKINELER)

1. Makineyi ¢dp alanina ya da konteynere
surdn.

2. Filtre galkalayici diigmesine basin.
Calkalayici yaklasik 30 saniye galisir.
Gosterge 15131, filtre ¢calkalayici ¢alistigi
surece yanik kalir. Filtre calkalayicisini
gerekli hallerde durdurmak icin yeniden filtre
calkalayici diigmesine basin.

5. Makineyi ¢op konteynerine dogru yavasca
geriye surun. Hazneyi ¢op konteynerinin
Uzerine yerlestirin.

6. Tozu kontrol altinda tutmak icin, hazneyi
¢Op konteynerinin icine alcaltmak icin hazne
glivenlik diigmesine ve hazne yiikseltme/
algaltma anahtarinin alt tarafina basin ve
basili tutun.

GUVENLIK IGIN: Makineyi kullanirken, geriye
giderken dikkatli olun. Hazne yukaridayken
makineyi dikkatli kullanin.

7. Haznedeki icerigi bosaltmak icin hazne
déndiirme anahtarinin Ust kismina basili

3. Hazn_eyi kaldirmadan énce tum temizleme tutun. Hazne disariya cikarildi§i zaman
fonksiyonlarini kapatin. hazne déndiirme anahtari 1siklari yanip
soner.

4. Filtre calkalayici durduktan sonra, hazneyi
yukseltmek icin hazne gtivenlik diigmesine
ve hazne ylikseltme/algaltma anahtarinin
Ust tarafina basin ve basil tutun. Hazne
istenen konumda oldugu zaman digmeyi ve
anahtari birakin. Hazne, i¢indekileri glivenle
bosaltmak igin yeteri kadar ylkseldigi zaman
hazne déndiirme anahtari 1siklari yanar

GUVENLIK iCiN: Makineyi kullanirken,
hazneyi kaldirmadan 6nce yeterli miktarda
bos alan oldugundan emin olun. Makine bir
egim uzerindeyken hazneyi kaldirmayin.

NOT: Hazneyi yiikseltmek igin gereken tavan
yliksekliginin en az 2220 mm (87,4 in¢) oldugunu
unutmayin.
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CALISTIRMA

8. Hazneyi yeniden bas yukar hale getirmek NOT: Hazne algaltiimadan énce tamamen
icin hazne déndirme anahtarinin alt tarafina  igeride olmadigi takdirde hazne algalmayi
basil tutun. durdurur ve tamamen algaltiimig konuma devam

etmeden énce tamamen igeriye girer.

9. Hazneyi ¢op konteynerinin tepesini gegmeye
yetecek kadar ylkseltmek igin hazne
glvenlik digmesine ve hazne yikseltme/
alcaltma anahtarinin Ust tarafina basin ve
basili tutun.

10. Makineyi yavasga ¢dp bolgesinden veya
konteynerinden uzaga surun.

11. Makineyi durdurun, daha sonra, hazne
tamamen algalincaya kadar, hazne giivenlik
dligmesine ve hazne yiikseltme/algaltma
anahtarinin alt tarafina basin ve basili tutun.
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HAZNENIN BOSALTILMASI (ALCAKTAN
BOSALTMALI MAKINELER)

1. Makineyi ¢dp alanina ya da konteynere
sardn.

2. Filtredeki ¢opleri sarsip dokmek igin filtre
calkalayicisi diigmesine basin. Gerekli ise
filtre galkalayicisini durdurmak igin filtre
calkalayici anahtarinin Ust tarafina tekrar
basin.

3. Temizleme islevlerini kapatin.
4. Kontak anahtarini KAPATIN.

GUVENLIK IGIN: Makineyi terk etmeden veya
servis yapmadan once, diiz bir yiizeyde
durun, makineyi kapatin ve anahtari ¢ikarin.

5. Hazne kolundan her iki pimi gikarin.

6. VarioHeight hazne kolunu istenen konuma
ayarlayin ve kolu yukseltilmis konumda
tutturmak icin her iki pimi hazne koluna
tekrar takin.

7. Her iki hazne tutma kolunu birbirine dogru
sikin ve hazne piminde hazne tutma
mandalini kaldirin. Haznenin diger tarafinda
bulunan hazne tutma kolu mandalini agmak
icin tekrarlayin.

NOT: Gerekli ise, hazne tamamen dolu oldugu
takdirde hazne kolunu kullanarak hazneyi hafifce
makinenin igine itin.

8. Hazneyi makineden digariya ¢ikarmak igin
hazne kolundan c¢ekin.
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CALISTIRMA

9. Hazneyi ¢op konteynerine goétirin ve
haznenin igindekileri bosaltmak i¢in hazneyi
devirin.

GUVENLIK iCIN: Makine kullanirken, hazneyi
bosaltirken dikkatli olun. Hazne 91 kg’a

(200 Ib) kadar tasiyabilir. Yanhs sekilde agir
malzeme kaldirmak sirt incinmesine veya
baska bir kisisel yaralanmaya yol acabilir.

10. Yalniz istege bagli ¢ikarilabilir hazne kutulari
ile donatilmis makineler: Kutulari hazneden
yukariya kaldirin ve kutulari bosaltin.
Kutulari tekrar haznenin igine takin.

11. Haznenin bosaltiimasi bitirilince, tutma kolu
mandallari hazneyi makineye tutturuncaya

kadar hazneyi tekrar makinenin igine
gotarin.

12. Hazne kolunu en alt konuma algaltin.

30
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HAZNE DESTEK GUBUGUNUN TAKILMASI HAZNE DESTEK GUBUGUNUN GIKARILMASI
(YUKSEKTEN BOSALTMALI MAKINELER) (YUKSEKTEN BOSALTMALI MAKINELER)
1. Makineyi agin. 1. Muhafaza destek gubugunu muhafaza
. .. yukseltme silindirinin Ust tarafindan yukseltin
GUVENLIK ICIN: Makineyi calistirmaya ve muhafaza destek gubugunu muhafaza
baslarken ayaginizi frenin tizerinde tutun. yiikseltme silindirinin yan tarafina dogru
alcaltin.

2. Hazneyi tamamen kaldirin.

UYARI: Kol tutma noktasini kaldirin.
Hazne kaldirma kollarindan uzak
durun.

GUVENLIK iGIN: Makineyi kullanirken,
hazneyi kaldirmadan énce yeterli miktarda
bos alan oldugundan emin olun. Makine bir
egim lzerindeyken hazneyi kaldirmayin.

NOT: Hazneyi yiikseltmek icin gerekli tavan
ylksekliginin en az 2220 mm (87,4 ing¢) oldugunu
unutmayin.

3. Kontak anahtarini KAPATIN. GUVENLIK iGiN: Makine gahstiriidiginda
ayaginizi frende tutun ve yon pedalini bosa
4. Sol muhafazayl makineden sdkiin veya sol alin.

muhafazanin Ust tarafini muhafaza destek _ _
cubuguna erismeye olanak verecek kadar Sol muhafazay1 makineye yeniden takin/
makineden uzaga gekin. tutturun.

Kontak anahtarini ACIN.

N

Hazneyi tamamen indirin.

UYARI: Kol tutma noktasini kaldirin.
Hazne kaldirma kollarindan uzak
durun.

5. Muhafaza destek gubugunu muhafaza
yukseltme silindirinin Ust tarafina yukseltin.

UYARI: Kaldirilan hazne diisebilir.
Hazne destek gubugunu takin.
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MAKINENIN KAPATILMASI

1. Tahrik pedalindan ayaginizi kaldirin.

2. Slplrmeyi durdurmak igin 1-STEP (Tek
Adim) diigmesine basin.

3. Makineyi durdurmak igin Fren pedalina
basin.

4. Kontak anahtarini KAPATIN ve anahtari
cikarin.

GUVENLIK iCiN: Makineyi terk etmeden veya
servis yapmadan once, diiz bir ylizeyde
durun, makineyi kapatin ve anahtari ¢ikarin.

MAKINENIN TEMiZLENMESI

Makinenin dis tarafi distk basingli su
puskurterek temizlenebilir (bahce hortumu).
Makineyi yiiksek basingl bir yikayici ile

veya baska bir yiiksek basingh piiskiirtme
kullanarak Temizlemeyin.

GUVENLIK iCIN: Makineye servis uygularken,
makine elektrikli parcalarin yanindaysa
puskiirtmeyi veya hortumu ¢alistirmayin.

Makineyi temizlemek icin su kullaniimadan 6nce
tum muhafazalar, kapaklar ve koltuk asagida
veya kapali olmali ve kendi asagi veya kapall
konumlarinda tutturulmalidir. Hazne toz filtresinin
HEPA filtrenin 1slanmasina olanak vermeyin.
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HATA / UYARI KODLARI VE GOSTERGELERI

HATALAR / UYARILAR GOSTERGE KODLARI

Makine veya aku sarj cihazi bir hata belirledigi
zaman servis gostergesi ve bir dizi LED 15131
yanip soner.

Hata / uyari gostergelerini sifirlamak igin
makineyi kapatin ve hatanin / uyarinin nedenini
ortadan kaldirin. Makine tekrar ¢alistirildigi
zaman hata / uyari sifirlanacaktir.

Hatanin / uyarilarin nedenini ve ¢ézimuanu
belirlemek i¢in hata / uyari gostergeleri tablosuna
bakin.
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MAKINE SERViIS GOSTERGESI KODLARI

LED Hata Hata Kodu Neden(ler) Cozim
Kodu
It = Yanip
Soniiyor
L3 3t | OXFFFO Acil durdurma diigmesi takili durumda Acil Durdurma diigmesini serbest birakin
ve hatayi silmek i¢in makinede anahtar
ile dongu yapin

It3itelte 0x0B06 AKkU su tanki bos uyarisi Otomatik akuye su ekleme tankini

doldurun.

eee ot 0x07A1 Hazne yaniyor Makineyi kapatin. Yangini sondur.
Yangini séndurin. Gerekirse, acil durum
personelini arayin.
NOT: Bu hata meydana geldigi zaman
korna calar. Kornayi susturmak igin
korna diigmesine basin.

eititee 0x0F101 Sarj cihazinda yuk yok uyarisi Sarj cihazinin akulere bagh oldugunu

dogrulayin.

® @ XLt 0x0F102 Sarj cihazi asiri 1Isinma uyarisi. Sarj i¢in makineyi iyi havalandirilan bir

yere tasiyin.
It e e Ltyt 0x0133 Ana siiplirme motoru agiri akim hatasi Firgayi/firga motorunu engelleyen ¢op
0x0134 Ana slipurme motoru DP agiri akim hatasi 2[:22',;?]8(1'9'”' kontrol edin. 7?p?
0x0135 Ana siplrme motoru SW asiri akim hatasi Sorun devam ettigi takdirde yetkili
0x0153 Sag siipiirme motoru asiri akim hatasi Tennant servis temsilcisi ile iletisime
gegin.

0x0154 Sag siplrme motoru DP asiri akim hatasi

0x0155 Sag stplirme motoru SW asiri akim hatasi

0x0163 Sol slipirme motoru agiri akim hatasi

0x0164 Sol sliptirme motoru DP agiri akim hatasi

0x0165 Sol stipirme motoru SW asiri akim hatasi

0x0173 Filtre/calkalayici motoru asiri akim hatasi Calkalayict motorunun serbestge

0x0174 Filtre/calkalayici motoru asir akim 1 hatasi dondigind d__ogrula_yl_n. Calkalayici
motorunun dénmesini engelleyen

0x0175 Filtre/calkalayici motoru asiri akim 2 hatasi engelleri temizleyin.
Sorun devam ettigi takdirde yetkili
Tennant servis temsilcisi ile iletisime
gegcin.

® 11t et 0x0238 Ana siplrme aktiatorl durdu Aktlatori engelleyen ¢opler olup

- _ .. olmadigini kontrol edin. ??p? ??kart?n.
0x0248 Sag yan sUplUrme aktiatori durdu Sorun devam ettigi takdirde yetkili
0x0258 Sol yan siipiirme aktiiatéri durdu Tenpant servis temsilcisi ile iletisime

ecin.
0x0268 Hazne yukseltme aktlatort durdu ges
0x0278 Hazne déndirme aktiatort durdu
it e e et 0x0980 Tahrik genel Hatay! silmek icin makinede anahtar ile
dongu yapin.
Devre kesici 1'i (CB1) kontrol edin.
Devre kesici agilmis ise sifirlayin.
- - Sorun devam ettigi takdirde yetkili
0x09E3 Tahrik kontrolér hatasi Tennant servis temsilcisi ile iletisime
gegin.

eIttt e 0x0B04 Akulye su ekleme sistemi CAN hatasi Hatayi silmek icin makinede anahtar ile

ot P dongi yapin.

F1 Ak h AN ilet hat
0x0F103 U sarj cihazi CAN iletisim hatasi Sorun devam ettigi takdirde yetkili
OxFF20 Ana slpurme karti CAN hatasi Tennant servis temsilcisi ile iletisime
0x09F0 Tahrik iletisim kaybi uyarisi gecin.

NOT: Diger tiim hata kodlari i¢in yetkili Tennant
Servis temsilcisiyle irtibat kurun.

34
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CALISTIRMA

YERLESIK AKU SARJ CiHAZI SERVIS
GOSTERGESI KODLARI

LED Hata Kodu | Hata Kodu Neden(ler) Co6ziim
¥t = Yanip
Sonlyor
foR oo W} 0xF100 Sarj cihazi hata kosulu. Servisle irtibat kurun.
0xF104 Akdler dogru sarj edilemiyor. Servisle irtibat kurun.
ellifee 0xF101 Sarj cihazi, akl grubuna bagh degil. Kablo baglantilarini kontrol edin. Ariza kodu
devam ederse, servisle irtibat kurun.
ejfeee 0xF102 Sarj cihazi agirt isinmis. Sarj cihazinin sogumasini bekleyin. lyi
havalandirilan bir alana tasiyin. Ariza
devam ederse servisle iletisim kurun.
[Regezox} 0xF103 Sarj cihazi iletisim hatasi. Makineye glg gevrimi. Ariza kodu devam
ederse, servisle irtibat kurun.
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CALISTIRMA
SECENEKLER MAVi YAYA ISIKLARI (iSTEéE BAGLI)

L. . . Mavi yaya isiklari, yakinda makine bulundugu
VAKUM GUBUGU (ISTEGE BAGLI) hakkinda yayalari uyarmak icin hem makinenin
on tarafinda hem makinenin arka tarafinda
zemin Uzerinde parlar. Kontak anahtari
dénduruldigu zaman mavi yaya i1giklari
otomatik olarak yanar. On ve arka mavi isiklar,
makineden, yakinda makine bulundugu hakkinda
yayalari geregi gibi uyarmaya yetecek uzakligi
aydinlatabilecekleri sekilde yerlestirin.

Makinenin erisimi digindaki alanlari temizlemek
icin vakum cubugunu kullanin.

UYARI: Yanici maddeler veya reaktif
metaller patlamaya veya yangina
neden olabilir. Kaldirmayin.

GUVENLIK iCiN: Makineyi terk etmeden veya
makineye bakim yapmadan once diiz bir
yuzeyde durun.

1. Makineyi agin.

2. Vakum cubugu sistemini bekleme durumuna
almak icin vakum gubugu anahtarinin Ust
tarafina basin.

3. Cubuk Acik: Vakum gubugunu saklama
kelepgesinden yukariya kaldirin. Vakum
cubugu acilacaktir.

4. Temizlik igin vakum ¢ubugunu kullanin.

5. Gubuk Kapali: Vakum gubugunu tekrar
saklama kelepgesine getirin, vakum ¢gubugu
kapanacaktir.

6. Vakum gubugdu sistemini kapatmak igin
vakum gubugu anahtarinin alt tarafina basin.
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YEDEK ALARM SESINi AYARLAMA (ISTEGE
BAGLI)

GUVENLIK iCIN: Makineyi kullanirken
yedek alarmi ilgilendiren bolge giivenlik
kilavuzlarini takip edin.

Yedek alarm sesi 85-102 bB(A) araliginda
ayarlanabilir. Ses dlizeyini ayarlamak igin
koltugu yuksek duruma kaldirin, koltuk destegini
takin ve alarm ses duzeyi topuzunu kullanarak
ses dlzeyini ayarlayin.

Sesi arttirin: Digmeyi saat yoniunde déndurin.

Sesi kisin: Topuzu saate ters yonde dondurin.
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MAKINE SORUNLARININ GIDERILMESI

Sorun

Neden

Co6zim

Fazla toz alma

Vakum fan? kapal?

Vakum fanini agin

Hazne toz filtresi tikall

Toz filtresini galkalayin ve/veya degistirin

Firca etekleri ve toz contalari aginmis,
hasarli veya ayarsiz

Firca eteklerini ve/veya firga contalarini
degistirin ya da ayarlayin

Vakum fan? contas? hasarl?

Vakum fani contasini degistirin

Vakum fan? hatas?

Tennant servis temsilcisiyle irtibata gegin

Thermo-Sentry devre disi

Thermo-Sentry’yi sogumaya birakin

Sirekli-Filtre tikali

Sdurekli-Filtreyi temizle

Zayif sipirme performansi

Asinmis firga killar

Firgalar degistirin

Ana firgca tahrik mekanizmasina ¢oép
sikismis

Ana firga tahrik mekanizmasindan ¢opl
cikarin

Ana ve/veya yan firga tahrik hatasi

Tennant servis temsilcisiyle irtibata gegin

Hazne dolu

Hazneyi bosaltin

Buyuk ¢op kapagi etegi asinmis veya
hasarli

Buyuk ¢op kapagi etegini degistirin

Devridaim kanad? hasarl?

Kanad? de?i?tirin

Hazne contalari asinmis veya hasarli

Contalari degistirin

Yanlis stiptirme firgasi

Tennant servis temsilcisiyle irtibata gegin

Yan f?r?a tahriki hatas?

Tennant servis temsilcisiyle irtibata gegin

Ana f?r?a tahriki hatas?

Tennant servis temsilcisiyle irtibata gecin

Kisa galisma zamani

AkU tam dolu degil

Sarj cihazi otomatik olarak kapanincaya
kadar akileri sarj edin

Bozuk akl

Akuyu degistirin

AkU bakimi gerekli

Bkz. AKU BAKIMI - BAKIM

Hatali aku sarj cihazi

AKkU sarj cihazini degistirin

Sipulrme islevleri galismiyor

Hazne yukarida

Hazneyi tamamen indirin

Haznede yangin var

Makineyi kapatin. Yangini séndur.
Yangini sondirtin. Gerekirse, acil durum
personelini arayin.

Vakum cubugu vakum
performansi kotu

Vakum torbasi hasarli veya dolu

Vakum torbasini degistirin

Tikali hortum

Tikaniklidi agin

Kuru vakum sistemindeki contalar yirtik

Contalari degistirin
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HEPA FILTRE SISTEMINDE SORUN GIDERME

HEPA filtre bulunan makinelerde makine
calistirilirken asiri toz géruldagu takdirde
asagidaki sorun giderme tablosuna ve sorun
giderme prosedurlerine bakin.

Adim | islem Tozlanmiyor Tozlaniyor

1 * Elektrikli sarsici kullanarak birincil toz filtresini sarsin Siplrmeye Devam Edin | Adim 2’ye Gegin
* Hazneyi bosaltin

2 * Hazne contalarini inceleyin Siplrmeye Devam Edin | Adim 3’e Gegin

3 * Birincil filtreyi sokin ve plastik torbaya koyun ve tozu Siplrmeye Devam Edin | Adim 4’e Gegin
temizlemek igin filtreye el ile vurun
* Filtre kapagindaki contay! inceleyin
* Hazne toz filtresinin Ust ve alt tarafindaki contalari inceleyin
* Contadan vakum fani girigini inceleyin

4 *Yan firga toz kontrol eteklerinde hasar ve ayar incelemesi Slpirmeye Devam Edin | Adim 5’e Gegin
yapin

5 *Tum dig slipurme bolmesi eteklerini inceleyin Slpurmeye Devam Edin | Adim 8’e Gegin
* Ana supurme fircasini s6kuin ve slptrme haznesi eteklerini
inceleyin

6 * HEPA filtreyi sokiin ve fan plakasi contalarini inceleyin Siplrmeye Devam Edin
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BAKIM

BAKIM GiZELGESI

Asagidaki tablo, her bir prosedur igin Sorumlu
Kisiyi belirtmektedir.

O = Operator.
T = Egitimli Personel.

[ = HEPA filtrasyon sistemi bulunan
makineler igin 6zgiin bakim ¢izelgesini belirtir.

Aralik Sorum- | HEPA | HEPA Anahtar Aciklama Prosediir Yaglayici/ Servis
lu Kisi ile ol- Sivi Noktalan
madan Sayisi
Gunlik / (6] 7 Hidrolik deposu Hidrolik sivisi HYDO 1
8 Saatlik (Yalniz Yuksekten seviyesini kon-
Bosaltmali Maki- trol edin.
neler)
(0] 1 F?r?a b?Imesi Hasar, a??nma - 5
etekleri ve ayar? kontrol
edin
O * 1 Fir¢ca bélmesi HEPA | Hasar, a??nma - 2
etekleri ve ayar? kontrol
edin
O 2 Yan etekler Hasar, a??nma - 2
ve ayar? kontrol
edin
(0] 3 Ana f?r?a Hasari, asinmayi - 2
ve ¢opu kontrol
edin
(6] 4 Sag yan firga/ Hasari, - 1(2)
Sol yan firga (Istege | aginmayi, ¢épi
Bagli) kontrol edin
O - Yan firga toz kontrol | Hasar, a??nma - Hepsi
etekleri ve ayar? kontrol
(Istege Bagl) edin
(6] 5 Hazne toz filtresi Temizlemek igin - 1
calkalayin
(0] * 5 Hazne Temizleme ve - 1
durulama
O * 19 Ana firca kapagi Hasar ve - 1
HEPA contalari asinmayi kontrol
edin
(6] 6 Vakum ?ubu?u Temizleyin - 1
torbas? (?ste?e
ba?1?)
Haftalik T 8 AKU hucreleri Elektrolit seviye- DW Hepsi
sini kontrol edin
(6] 8 Akl bolmesi Siviyi kontrol -
edin. Gerekli ise
bosaltin
50 Saat O 3 Ana f?r?a Ug uca gel- - 1
ecek sekilde
déndirin
(0] - Vakum ?ubu?u Vakum - 1
torbas? (?ste?e torbas?n?
ba?l?) kontrol edin veya
de?i?tirin
(6] - Vakum ?ubu?u fan? | Hasar veya - 1
(?ste?e ba?l?) a??nmay? kon-
trol edin
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BAKIM

Asagidaki tablo, her bir prosedur i¢in Sorumlu
Kisiyi belirtmektedir.

O = Operator.
T = Egitimli Personel.

[ =HEPA filtrasyon sistemi bulunan makineler
icin 6zglin bakim ¢izelgesini belittir.

Aralik Sorum- | HEPA HEPA Anahtar Aciklama Prosediir Yaglayici/ Servis
lu Kisi ile olmadan Sivi Noktalari
Sayisi
100 Saat T 8 Aklye su ekleme | Hortumlarda ve Hepsi
sistemi (istege baglantilarda
bagh) hasar ve
asinmay! kontrol
edin
(0] 5 Hazne toz filtresi | Hasarl?ysa 1
de?i?tirin,
temizleyin veya
de?i?tirin
(0] 10 Hazne contalar Hasar veya - 6
a??nmay? kon-
trol edin
O 5 Hazne filtresi Hasar veya - 2
contalar? a??nmay? kon-
trol edin
O 21 Sirekli Filtre Cop kontrolu 1
yapin, gereken
sekilde temiz-
leyin
O 5 Tuy elegi Cop kontrolt
(istege bagli) yapin, gereken
sekilde temiz-
leyin
(6] 11 Vakum contas? Hasar veya - 1
a??nmay? kon-
trol edin
(0] 1 B?y?k ??p Hasar veya - 1
kapa?? ete?i a??nmay? kon-
trol edin
(6] 14 Ana firga tahrik Asinma igin - 1
kayisi kontrol edin
200 Saat T 16 Direksiyon zinciri | Yaglayin ve GL 1
hasar ve
asinmayi kontrol
edin.
(0] 4 Yan f?r?a(lar) Hasar veya - 1(2)
koruyucusu a??nmay? kon-
trol edin
T 8 Akl kutup baslarn | Kontrol edip - Hepsi
ve kablolar temizleyin
T 17 Hazne yukseltme | Yaglayin SPL 3
kolu milleri
(Yalniz Yiksek-
ten Bosaltmali
Makineler)
500 Saat (6] 18 Tekerlekler Hasar ve - 3
asinmay! kontrol
edin
T 20 Vakum ¢ubugu Motor firgalarini - 1
fani motor(lar)i kontrol edin
T * 11 HEPA vakum fani | Motor firgalarini - 2
motorlari kontrol edin
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BAKIM

Asagidaki tablo, her bir prosedir i¢cin Sorumlu
Kisiyi belirtmektedir.

O = Operator.

T = Egitimli Personel.

[ = HEPA filtrasyon sistemi bulunan
makineler igin 6zglin bakim gizelgesini belittir.

Aralik | Sorumiu | HEPA HEPA Anahtar Aciklama Prosediir Yaglayici/ Servis
Kisi ile olmadan Sivi Noktalari
Sayisi
800 Saat T - Hidrolik hortumlari Asinma ve - Hepsi
(Yalniz Yiksekten hasari kon-
Bosaltmali Maki- trol edin
neler)
1750 T 13 Vakum fan? motoru | Motor - 1
Saat firgalarini
kontrol edin
2400 T 7 Hidrolik deposu Hidrolik siviyi HYDO 1
Saat (Yalniz Yuksekten degistirin
Bosaltmali Maki-
neler)
YAGLAYICI/SIVI
DW Saf su.
SPL Ozel yag, Lubriplate EMB gresi (Tennant
parga numarasi 01433-1)
GL SAE 90 agirlik diglisi yagi
HYDO TennantTrue premium hidrolik sivi
veya esdederi
NOT: Asiri tozlu kosullarda daha sik bakim
araliklari gerekli olabilir.
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SARI TEMAS NOKTALARI

Bu makine, basit servis 6geleri icin bulunmasi
kolay sari temas noktalarina sahiptir. Bu bakim
uygulamalarini gerceklestirmek igin alete gerek
yoktur.

YAGLAMA

GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden veya
servis yapmadan dénce, diiz bir yiizeyde
durun, makineyi kapatin ve anahtari ¢ikarin.

DIREKSIYON ZiNCIiRi

Direksiyon zinciri, tahrik tekerlegi grubunun tam
ust tarafinda bulunmaktadir. Her 200 saatte bir
direksiyon zincirini hasar veya asinma agisindan
kontrol edin ve yaglayin.

HAZNE YUKSELTME KOLU MILLERI (YALNIZ
YUKSEKTEN BOSALTMALI MAKINELER)

Her 200 saatlik ¢alistirmadan sonra hazne
kaldirma kolu millerini yaglayin.
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HIDROLIK AKSAM (YALNIZ YOKSEKTEN HIDROLIK SivI

BOSALTMALI MAKINELER)

TennantTrue premium
hidrolik sivi (Uzun Omiirlii)

Hidrolik sivi seviyesini ¢alistirma sicakhidinda

her giin kontrol edin. Hidrolik sivisi seviyesi, Parca Kapasite ISO Sinifi Viskozite
hidrolik deposundaki MIN ve MAKS isaretleri Numarasi Indeksi (VI)
arasinda olmalidir. Hidrolik sivi seviyesini 1057707 | 3,8L (1 gal) I1ISO 32
kontrol ederken hazne asagida olmalidr. 1057708 | 19L (5 gal) V1163 veya usti

Yerel olarak satilan hidrolik sivi kullaniliyorsa,
Ozelliklerinin Tennant hidrolik sivi ézelliklerine
uygun oldugundan emin olun. Baska sivilarin
kullaniimasi hidrolik pargalarin zamansiz
bozulmasina yol acgabilir.

DIKKAT! Dahili yaglama igin hidrolik pargalar
sistem hidrolik sivisina baghdir. Hidrolik
sisteme pislik veya baska kirletici maddelerin
girmesi ariza, biiyiik oranli aginma ve hasara
yol acacaktir.

DIKKAT! Hidrolik sivi deposunu fazla HIDROLIK HORTUMLARI

doldurmayin veya depoda az seviyede Her 800 saatlik calistirmadan sonra hidrolik
hidrolik sivi varken makineyi galigtirmayn. hortumlari hasar veya asinma agisindan kontrol
Bu, makinenin hidrolik sistemine zarar edin.
verebilir.

_ o GUVENLIK IGIN: Makineye bakim yaparken
Her 2400 saatlik calismadan sonra hidrolik basing altinda sizinti yapan hidrolik sivinin
sivisi deposunu bosaltin ve yeni TennantTrue yerini saptamak igin karton kullanin.

premium hidrolik sivisi ile tekrar doldurun.

Cok kuguk bir delikten yiksek basingla figkiran
sivi sizintisini gérmek neredeyse imkansizdir ve
bu ciddi yaralanmalara yol agabilir.

00002

Hidrolik sivi sizintisindan kaynaklanan
yaralanmalarda hemen doktorunuza basvurun.
Derhal gerekli tibbi bakim saglanmazsa ciddi
enfeksiyon veya reaksiyon ortaya ¢ikabilir.

Sizinti bulunursa bir teknisyen ya da uzmanla
temasa gegcin.
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AKULER

GUVENLIK iCiN: Makineyi terk etmeden veya
servis yapmadan once, diiz bir yiizeyde
durun, makineyi kapatin ve anahtar ¢ikarin.

SULU (ISLAK) VE BAKIM GEREKTIRMEYEN
KAPALI KURSUN-ASIT AKULER

Akllerin dmrl, uygun bakima baghdir. Akinin
Omrind mimkin oldugunca uzatmak igin:

— Akdleri glinde bir defadan fazla sarj etmeyin
ve sarj etmeden Once en az 15 dakika
cahstiriimis olduklarindan emin olun.

— Akuyu, sarji kismen bitmis vaziyette uzun
sure birakmayin.

— Gaz birikimini 6nlemek igin akduleri yalnizca
iyi havalandirilan yerlerde sarj edin.
AkU grubunu 80°F/27°C’nin altindaki ve
32°F/0°C’nin Uzerindeki sicakliklarda sarj
edin.

— Makineyi tekrar kullanmadan énce sarj
cihazinin aklly tamamen sarj etmesini
saglayin.

— Sulu (1slak) akilerin elektrolit diizeylerini
her hafta kontrol ederek dogru aku hiicresi
seviyesinde olmalarini saglayin.

NOT: Makinede otomatik akliye su ekleme
sistemi olmasi halinde SMART-FILL OTOMATIK
AKUYE SU EKLEME SISTEMI talimatlarina

gecin.

ELEKTROLIT SEVIYESININ KONTROL
EDILMESI

Islak/kursun-asit aki, asagida aciklandigi gibi
rutin bakim gerektirir. AkU elektrolit seviyesini
haftalik olarak kontrol edin.

NOT: Makinede akliye su ekleme sistemi
bulunuyorsa elektrolit seviyesini Kontrol Etmeyin.
AKUYE SU EKLEME SISTEMI (ISTEGE BAGLI)
boliimiine bakin.

08247

GUVENLIK iCIN: Makinede bakim yaparken,
tiim metal nesneleri akiilerden uzak tutun.
Akii asidine temas etmekten kaginin.

Seviye, sarj etme igleminden 6nce, gosterildigi
gibi aku plakalarinin ¢cok az tUzerinde

olmalidir. DUgUkse, saf su ilave edin. ASIRI
DOLDURMAYIN. Sarj sirasinda, elektrolit
genigleyerek tasabilir. Sarjdan sonra izleme
borularinin altina 3 mm'ye (0,12 in¢) kadar saf su
eklenebilir.

Before Charging

\ A
A AR

After Charging

NOT: Sarj sirasinda akii kapaklarinin kapal
olduklarindan emin olun. Akliler sarj edildikten
sonra slilfiir kokusu gelebilir. Bu normaldir.
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BAKIMA iHTIYAG DUYMAYAN AKULER

Bakima ihtiya¢c duymayan akulere su verilmesi
gerekli degildir. Temizleme ve diger rutin
bakimlarin yine yapilmasi gereklidir.

BAGLANTILARIN KONTROL EDILMESI /
TEMIZLENMESI

Her 200 saatlik kullanimdan sonra, gevsek
akl baglantisi olup olmadigini kontrol edin ve
kutup baslari ve kablo kelepgeleri dahil olmak
Uzere aku yuzeyini karbonat ve sudan olusan
gUclu bir solisyonla temizleyin. Asinmis veya
zarar goérmus batan telleri degistirin. Akuleri
temizlerken aku kapaklarini ¢ikarmayin.
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AKUNUN SARJ EDILMESI

ONEMLI: Sarj etme igsleminden dnce, makine
ve sarj cihazi ayarinin akii tipine uygun
sekilde yapilmis oldugundan emin olun.

NOT: Akiiniin hasar gérmesini ya da akii
omriinin azalmasini énlemek igin, akiiyl sarj
ederken dogru degerdeki bir sarj cihazini
kullanin.

NOT: Standart bataryalara firsat sarjini
uygulamayin, yapilmasi durumunda akdiiniin
omrti kisalabilir.

1. Makineyi iyi havalandiriimis bir alanda duz,
kuru bir ylzeye park edin.

2. Kontak anahtarini KAPALI duruma gevirin.

GUVENLIK IGIN: Makineyi terk etmeden veya
servis yapmadan 6nce, diiz bir yiizeyde
durun, makineyi kapatin ve anahtari ¢ikarin.

3. AkU bdlmesinin kapagini acin ve destegi
cahlistirin.

NOT: Sarj etme isleminden énce, akdlerin dogru

elektrolit seviyesine sahip oldugundan emin olun.

Bkz. ELEKTROLIT SEVIYESININ KONTROL
EDILMESI.

4. Harici sarj cihazi bulunan makineler: Sarj
cihazi baglanti parcasini makine harici aku
sarj baglanti parcasina baglayin.

5. Sarj cihazinin AC elektrik kablosunu
topraklanmis prize diizgin sekilde takin.

6. Sarj cihazi otomatik olarak sarj etmeye
baslayacak ve tamamen sarj edildiginde
kapanacaktir. Maksimum sarj suresi, akl
tirtne bagl olarak 6-12 saat surebilir.

Dahili aku sarj cihazi: AkU sarj gostergesi
1siklari, sarj déngusu slresince ileri ve geri
dalgalanacaktir. Bes 1s13in hepsi tekrar eden
sekilde iki defa yanip s6ndigi zaman sarj
dongusi tamamlanmistir

GUVENLIK IiGIN: Sarj cihazi ¢aligirken harici
sarj cihazinin DC kablosunu makinenin
prizinden ayirmayin. Kivilcima neden olabilir.
Sarj sirasinda sarj cihazinin gikartiimasi
gerekirse, 6nce AC elektrik kablosunu
cikarin.

7. Harici sarj cihazi bulunan makineler: Akuler
tamamen sarj olduktan sonra AC gug
kaynag! kablosunu prizden ayirin ve sonra
sarj cihazini makine harici aku sarj baglanti
parcasindan ayirin.

NOT: Harici bir sarj cihazi ile donatilmis olan
modeller i¢in, sarj cihazini makineden ayirmadan
once ilk olarak her zaman AC gli¢ kaynagdi
baglantisini ayirin.

Dahili sarj cihazi bulunan makineler: Akuler
tamamen sarj olduktan sonra AC gug
kaynag! kablosunu prizden ayirin ve kabloyu
aku bolmesi kapagdinda bulunan depolama
kancalarina sarin.
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DAHILi VE HARICi AKU SARJ CiHAZI
AYARLARI

NOT: Asagidaki talimatlar, Tennant tarafindan
tedarik edilen Delta-Q sarj cihazi modeli RC-
900-U36 igindir.

NOT: Dahili sarj cihazi ayarlarini degistirmek
icin Tennant Servis Diyagnoz Araci
kullaniimalidir.

1. Mevcut profil ayarini gérintilemek icin Sarj
Profili Segme Digmesine basip birakin.
Profil ayari, kirmizi isik ilk olarak iki kez
yanip sdndukten sonra, yesil 1s1gin art arda
kag defa yanip sonduguyle gosterilir. Bu
kod iki defa tekrarlanir.

Or. Profil Ayari 3: £ £f 3t 3¢ 3%

(Yanip séner: Kirmizi-Kirmizi-Yesil-Yesil-Yesil)

Or. Profil Ayari 4-3: S || e
(Yanip séner: Kirmizi-Kirmizi, Yesil-Yesil-
Yesil - Yesil - duraklama - Yesil-Yesil-Yesil)

\Cmmz
fom .

STATUS

2. Yeni bir profil ayari segmek tzere aku
segme modunu girmek i¢in, Sarj Profili
Sec¢cme Dugmesine basin ve 5 saniye
basili tutun. Hizla yanip sénen kirmizi 1sik,
segilen mod girisini onaylayacaktir.

CHARGE

L ]
STATUS

3. Boylece gosterge mevcut profil ayarini
gOsterecektir. Bu 4 defa tekrarlanir.

ornek. Profil Ayari 3: 3t £t £t 3¢ 3t
(Yanip s6ner: Kirmizi-Kirmizi-Sari-Sari-

Sari)

4. Profil ayarini degistirmek i¢in, mevcut ayar
4 defa tekrarlanirken Sarj Profili Segcme
Diigmesine basin. istenen profil ayari yanip
sonunceye kadar digmeye basmaya devam
edin.

Profil
Ayar | Akii Agiklamasi

3 Islak, Trojan 180-240 AH

7 Islak, Trojan 270-360 AH

2-1 Islak, TAB/Enersys 180-260 AH

2-8 Jel, Deka 180-200 AH

4-3 AGM, Discover 200-400 AH

5-1 Jel, Sonnenschein 150-250 AH

1-6-8 | TPPL, 12XFC48/12XFC58/12XFC60

5. Yeni ayari kaydetmek icin, yeni ayar yanip
sbnen yesil 1sik ile gosterilinceye kadar
digmeye 7 saniye basin. Yeni ayar iki defa
tekrarlanacak ve tekrarlar arasinda kirmizi
Isik iki defa yanip sOnecektir.

6. Yeni aku sarj cihazi ayarini teyit etmek igin
Adim 1’i tekrarlayin.

S§16 9045355 (11-2020)
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MANUEL AKUYE SU EKLEME SiSTEMIi 3. Aki bdlmesi igerisindeki akii doldurma
5 o . hortum baglantisini bulun. Toz kapagini
Asagidaki talimatlar manuel el pompali akiye cikartin ve el pompasi hortumunu baglayin.

su ekleme sistemi secenegi ile donatiimis olan
makineler igindir.

4. El pompasi hortumunun diger ucunu bir saf
su sisesine daldirin.

istege bagli manuel akii sulama sistemi,
akulerinizde dogru elektrolit seviyelerini
saglamak icin glvenli ve kolay bir yol saglar.
Sadece Islak BFS TAB akdler i¢in tasarlanmigtir.

GUVENLIK iCIN: Makinede bakim yaparken,
gerektigi gibi kisisel koruyucu ekipmanlari

kullanin. Akii asidine temas etmekten kaginin.
5. El pompasi hortumundaki hazneyi siki olana

AkU sulama sistemini kullanmadan 6nce, kadar sikin. Dolu oldugu zaman seviye
hortumlari ve baglantilari asinma veya hasar igin gostergeleri beyaza donecektir.
kontrol edin.

1. Akulye su ekleme sistemini kullanmadan
Once akuleri tamamen sarj edin. Sarj
etmeden 6nce akllere su eklemeyin,
elektrolit seviyesi sarj sirasinda artabilir ve
elektrolit tagabilir.

2. Akdleri sarj ettikten sonra, akl kapaklari
Uzerinde yer alan aku elektrolit seviyesi
gOstergelerini kontrol edin. Seviye gostergesi
siyah ise, asagidaki talimatlarda agiklandigi
gibi su ekleyin. Seviye gostergeleri beyaz
ise elektrolit dogru seviyededir, su gerekli 6. Su ekledikten sonra, toz kapagini ak
degildir. doldurma hortumuna tekrar takin ve el

pompasi hortumunu ileride kullanmak igin

akl bélmesinde saklayin.
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AKU BOLMESi BOSALTMA VANASI

AkU bdlmesindeki siviyl bosaltmak icin, aku
bdlmesi bosaltma vanasini kullanin. Ak
bélmesinde sivi olup olmadigini haftada bir
kontrol edin ve akl bdlmesinde sivi olmasi
halinde bosaltin.

GUVENLIK IGIN: Makineye bakim yaparken,
aki bolmesi sivisini bertaraf ederken, her
zaman tesisin glivenlik kurallarina uyun.

1. Makineyi aki bélmesinin guvenle
bosaltilabilecedi bir alana yerlestirin,
makineyi kapatin ve anahtari ¢ikarin.

GUVENLIK IGIN: Makineyi terk etmeden
veya servis yapmadan once, diiz bir
yuizeyde durun, makineyi kapatin ve
anahtari gikarin.

1. Ana sipurme firgcasi bélmesi erigsim
kapagini gevsetin ve ana supirme firgasi
bdlmesinde bulunan aku bdlmesi bosaltma
vanasina erismek icin kapagi agin

2. Akl bdélmesi bosaltma vanasini agin ve
siviyl aku bdlmesinden bosalmaya birakin.

GUVENLIK iCIN: Makinede bakim yaparken,
gerektigi gibi kisisel koruyucu ekipmanlari
kullanin. Akii asidine temas etmekten
kaginin.

3. AkuU bolmesindeki tim sivi bosaltiimissa,
aku bdélmesi bosaltma vanasini kapatin.

S§16 9045355 (11-2020)
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DEVRE KESICILER, SIGORTALAR VE
ROLELER

SALTER

Salterler, bir devrenin asiri yiklenmesi
durumunda elektrik akimini durdurmak icin
tasarlanmis, sifirlanabilen, elektrik devresi
koruma cihazlaridir. Bir salter attiginda, salter
soguduktan sonra sifirlama digmesine basarak
elle sifirlayin.

1’den 11’e kadar devre kesiciler operator
koltugunun arkasindaki elektrik bélmesinde
bulunmaktadir. Devre kesicilere erigsmek icin
elektrik bdlmesi kapagini sékun.

12'den 19’'a kadar devre kesiciler direksiyon
muhafazasi erisim panelinin arkasinda
bulunmaktadir.

Salterin atmasina neden olan asir yik hala
mevcutsa salter sorun dizeltilinceye kadar
elektrik akimini durdurmaya devam edecektir.

Asagidaki grafik, salterleri ve koruduklari elektrik
pargalarini géstermektedir.

Devre | Deger Korunan Devre

Kesici

CB1 40A | Ana kontrol panosu

CB2 40A | Ana supurme motoru

CB3 30A [ Vakum fan? motoru

CcB4 30A [ HEPA vakum fani motoru

CB5 15A | Filtre cirpici

CB6 2,5A | Kullanici arabirimi/kontak

CB7 2,5A | Kontak Anahtari

CB8 2,5A | Far/kuyruk lambasi/flas 1s1d1
anahtar (istege bagli)

CB9 25A | Vakum gubugu fani motoru

CB10 2,5A | Smart-Fill ABW (Otomatik Akiye
Su Ekleme) (istege bagl)

CB11 - Kullaniimiyor

CB12 15A | Sol yan firga motoru

CB13 15A | Sag yan firga motoru

CB14 2,5A | On korna ve geri segilmis

CB15 2,5A | Vakum gubugu anahtar (istege
bagh)

CB16 2,5A | Mavi isiklar (istege bagl)

CB17 - Kullaniimiyor

CB18 - Kullaniimiyor

CB19 - Kullaniimiyor
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SIGORTALAR

Sigortalar bir devrenin asiri yiiklenmesi
durumunda, elektrik akimini durdurmak igin
tasarlanmis tek seferlik koruma cihazlaridir.
Asla belirtildiginden daha ylksek degerli
sigortalarla degistirmeyin.

Sigortalar devre kesici panelinin arkasindaki
kontrol kutusunda veya tesisatta ve kablolarda
hat tzerinde bulunur.

ELEKTRIK MOTORLARI

Cesitli elektrik motorlarindaki karbon firgalari
inceleyin. Karbon firga inceleme araliklari igin
asagidaki tabloya bakin.

Karbon Fircanin incelenmesi Saat

Vakum fan? motoru 1750

HEPA vakum fani motoru (istege 500
Bagl)

Vakum gubugu fani motoru (istege 500

Bagl)

Sigorta Deger Korunan Devre

Sigorta-1 80 A | Tahrik sistemi

ROLELER

Roleler, baska bir elektrik devresinin kontrol(
altinda aclilip kapanan elektrik anahtarlaridir.
Roleler, giris devresinden daha yliksek bir
cikis devresi kontrol edebilir. Ana kontaktor
rolesi (M1) operator koltugunun arkasindaki
elektrik bélmesinde bulunmaktadir. Sarj
cihazi baypas rélesi (M2) operator koltugunun
arkasindaki elektrik bélmesinde devre kesici
panelinin arkasinda bulunmaktadir. Vakum
cubugu roélesi (M3) vakum gubugu bdlmesinde
bulunmaktadir.

Roéleler ve korunan devreler icin asagidaki
tabloya bakin.

Rdle Deger Kontrol Edilen Devre

M1 36 VDC, 200 A | Ana Kontaktor

M2 36 VDC, 25 A | Sarj Cihazi Baypasi

M3 36 VDC, 25A | Vakum Cubugu

(istege bagl)
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HEPA (YUKSEK VERIMLI PARGCACIK
YAKALAMA) FILTRASYON SISTEMI (iISTEGE
BAGLI)

HEPA (YUksek Verimli Parcacik Yakalama)
filtrasyon sistemi, kuru toz kontroli ve bir HEPA
filtresi iceren bir kuru slpirme sistemidir. Bu
boélgelerin her birisinde bulunan filtreler, etekler
ve contalar, HEPA sisteminin performansinda
kritik bir 6nem tasir.

HEPA filtrasyon sistemi ince toz bulunan
ortamlarda temizlik yapmaya yardimci olur.

NOT: HEPA filtre sistemlerini temizlerken veya
lizerinde herhangi bir tiir bakim yaparken
glvenlik gerekleri hakkinda sirketin veya yerel
ybnetmeliklere bakin.

HAZNE

Hazneyi her glin inceleyin ve temizleyin.
ALGCAKTAN BOSALTMA HAZNESININ
TEMIZLENMESI

1. Kontak anahtarini KAPATIN.

GUVENLIK IGIN: Makineyi terk etmeden veya
servis yapmadan 6nce, diiz bir yiizeyde
durun, makineyi kapatin ve anahtari ¢ikarin.

2. Hazneyi makineden sdkun. Haznenin
makineden sokulmesi hakkindaki talimatlar

icin HAZNENIN BOSALTILMASI (ALCAKTAN

BOSALTMALI MAKINELER) konusuna
bakin.

3. Haznedeki tim ¢opleri temizleyin.

4. HEPA Makineler: Hazneyi temizlemek igin bir
bahge hortumu kullanin.

5. Yalniz istege bagl cikarilabilir hazne kutular
ile donatilmis makineler: Kutulari hazneden
yukariya kaldirin ve kutulari bosaltin ve
durulayin. Kutulari tekrar haznenin igine
takin.

/

6. Hazneyi tekrar makinenin igine takin.

7. Makineyi kullanmadan énce hazneyi

kurumaya birakin.

YUKSEKTEN BOSALTMA HAZNESININ
TEMIZLENMESI

1.

Makineyi acin, hazne disari anahtari 1giklari
yanincaya kadar hazneyi ylkseltin, hazneyi
tamamen digariya ¢ikarin ve makineyi
kapatin.

Haznedeki tum ¢dpleri temizleyin.

HEPA Makineler: Hazneyi temizlemek icin bir
bahge hortumu kullanin.

Makineyi acin, hazneyi iceriye goturun,
hazneyi alcaltin ve makineyi kapatin.

Makineyi kullanmadan énce hazneyi
kurumaya birakin.
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HAZNE TOZ FILTRESI

GUVENLIK iCIN: Makineyi terk etmeden veya
servis yapmadan once, diiz bir ylizeyde
durun, makineyi kapatin ve anahtar ¢ikarin.

HAZNE TOZ FILTRESININ CIKARILMASI /
DEGISTIRILMESI

Her vardiyanin sonunda ve filtreyi makineden
ctkarmadan once toz filtresini ¢alkalayin. Her 100
saatlik calismadan sonra filtreleri kontrol edin ve
temizleyin. Hasar gérmus toz filtrelerini degistirin.

NOT: Eger asiri tozlu kosullarda kullaniliyorsa
filtreyi daha sik temizleyin.

1. Filtre bélmesinin her iki tarafinda bulunan
hazne filtre bélmesi tutma parcgalarinin her
birisini gevsetin.

2. Hazne filtre bolmesi destek kollari hazne filtre
bdlmesini agik durumda tutuncaya kadar
hazne filtre bélmesini ylkseltin.

NOT: Filtreyi makineden s6kmeden énce
hazne filtre bélmesi destek kolunun tamamen
yerlesmesine dikkat edin.

4. Toz filtresi elemanini temizleyin veya atin.
Bkz. TOZ FILTRESININ TEMIZLENMESI.

5. Yalniz FiberShield tiy eledi segenegi
bulunan makineler: Tly elegini hazne filtre
bélmesinden sokun tly eleginden tozu ve
¢Opu temizleyin. Tay elegini tekrar takin.

6. Toz filtresini tekrar takin.

7. Hazne filtre bdimesi destek kollarini serbest
birakin, hazne filtre bélmesini algaltin ve
hazne filtre bélmesini kapali sekilde tutturun.
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HAZNE TOZ FILTRESININ TEMiZLENMESi HAZNE TOZ FILTRESININ TEMiZLENMESI
(STANDART FILTRASYON SISTEMI ILE (YALNIZ HEPA FILTRASYON SISTEMi iLE
DONATILMIS MAKINELER) DONATILMIS MAKINELER)

Toz filtresini temizlemek igin asagidaki NOT: HEPA filtresi ¢bp ile tikandidi zaman onu
yontemlerden birisini kullanin: Temizlemeyin. HEPA temizlenemez ve hasar

gordugi veya tikandigi zaman dedgistiriimesi
gerekir. Asagidaki temizleme ybéntemleri yalniz
hazne toz filtresini temizlemek igin kullanilabilir.

CALKALAMA-Filtre galkalayici anahtarina basin.

VURMA-Filtreyi duz bir yuzeye hafifge vurun.
Filtrenin kenarlarina zarar vermeyin. Filtrenin Toz filtresini temizlemek igin asagidaki

k?narlarl zarar gorirse, filtre dogru bir bigcimde yoéntemlerden birini kullanin:

stizmeyecektir.

CALKALAMA-Filtre calkalayici anahtarina basin.

VURMA-Filtreyi diiz bir ylzeye hafif¢ce vurun.
Filtrenin kenarlarina zarar vermeyin. Filtrenin
kenarlari zarar gorirse, filtre dogru bir bicimde
stizmeyecektir.

HAVA-Sikistiriimis hava kullanirken daima
koruyucu gozlik kullanin. Havayi filtrenin
merkezine dogru ve disariya dogru Ufleyin. A

3 mm’den (0,13 in¢) daha kiigiik olmayan bir "HEPA
baslikla kesinlikle 550 kPa'dan (80 psi) fazla 2
hava basinci kullanmayin ve basligi filireye

kesinlikle 50 mm'den (2 ing) daha yakin Toz filtresini temizlemek icin hava
tutmayin. Kullanmayin.
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Her 100 saatlik ¢galismadan sonra toz filtresi 3. Mandal kancasini mandal tutucuya takilmis
contalarini gerekli sizdirmazlik ve hasar durumda birakin ve mandal boyunu
bakimindan inceleyin. Conta yuzeylerinde toz kisaltmak igin sikma somununu déndirtn.

birikmesi toz filtresinden toz gegtigi ve filtre
omrund 6énemli dlgude kisalttigi anlamina gelir.

SUREKLI FILTRENIN INCELENMESI /
TEMIZLENMESI

HAZNE FILTRE KAPAGI MANDALLARININ
AYARLANMASI Her 100 saatlik galigmadan sonra Surekli Filtreyi

kontrol edin ve temizleyin.
Vakum performansi kotl oldugu takdirde filtre
kapagi mandal boylarini ayarlayin.

1. Hazne toz filtresini makineden sokun.

2. Mandal boyunu kontrol edin. Mandal
yataydan yaklasik O ile 45 derece arasinda
mandal tutucuyu ¢ekmeye baglamalidir.

THERMO-SENTRY

Haznenin igindeki Thermo Sentry, hazneden
cekilen havanin sicakhgini algilar. Haznede bir
yangin olusursa Thermo Sentry vakum fanini
durdurur ve hava akisini keser. Thermo-Sentry
calistigi takdirde sesli bir alarm da verilir. Thermo
Sentry, soguduktan sonra otomatik olarak
sifirlanir.
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HEPA FILTRENIN DEGiSTiRILMESi 3. HEPA filtreyi HEPA tepsi grubuna tutturan
donanimi sokin ve HEPA filtreyi tepsiden
HEPA 1s1§1 yandigi zaman HEPA filtreyi sokin.

degistirin. Isik yandigi zaman, HEPA filtreye akisi
engelleyebilecek tikanmalar bakimindan sistemi
kontrol edin.

O e e @ @

GUVENLIK ICIN: Makineyi terk etmeden veya
servis yapmadan once, diiz bir yiizeyde
durun, makineyi kapatin ve anahtari ¢ikarin.

1. HEPA tepsi grubunu hazneye tutturan
donanimi sokun.

@ .

NOT: HEPA filtreyi HEPA tepsisine takarken
yeni HEPA filtre ortamina Dokunmayin veya ona
zarar vermeyin.

4. Etiket HEPA tepsisinin Ust tarafina gelecek
ve etiketteki oklar hava akis yonuna
gosterecek sekilde yeni HEPA filtreyi
yoénlendirin.

[EBANA bl VT A b,

2. HEPA tepsi grubunu hazneden sokun.
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5. HEPA filtreyi HEPA filtre tepsisinin i¢ine
kaydirin. HEPA filtre kenarinin tepsi
tutucunun altinda saglam durmasina dikkat
edin.

HEPA fani vakum fani tepsisi contasini
hasar ve kacak belirtisi (conta ylzeylerinde
asiri toz birikmesi) bakimindan kontrol edin.
Hasarli olmasi veya kagaklar bulunmasi
durumunda contayi degistirin.

8. HEPA filtre tepsisi grubunu tekrar makineye
takin.

6. HEPA filtrenin diger ucunu HEPA filtre
tepsisine tutturmak igin donanimi tekrar
takin ve sikin.
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ANA SUPURME FIRGASI ANA SUPURME FIRCASININ DEGISTIRILMESI

1. Sipirme ana firgasini kaldirin ve makineyi
kapatin.

Fircayl her giin aginma bakimindan kontrol edin.
Firgayi algaltin ve ana sipirme firgasi rolanti
kolunda firga asinma bélgesine bakin. Bu bolge  GUVENLIK iGiN: Makineyi terk etmeden veya
flrga asinma etiketinin dlp tarafinda ise (bU servis yapmadan 6nce, diiz bir yﬁzeyde
bolgede etiketin kirmizi bolimi goérdlebilir) ana durun, makineyi kapatin ve anahtari gikarin.
stpurme firgasini degistirin.
2. Ana suplrme firgasi bolmesi erisim kapagini
gevsetin ve erisim kapagini agin.

Fircada hasar incelemesi yapin. Ana firgaya,
ana firga tahrik gébegine veya ana firga rélanti

gbbegine sarilan ip veya tel varsa gikarin. 3. Rolanti kolu grubunu ana stiptirme grubuna
tutturan topuzlari ¢ikarin.

Her 50 saatlik kullanimdan sonra, maksimum
firga 6GmrU ve en iyi stiplirme performansi
icin firgayi ters ¢evirin. ANA FIRCANIN
DEGISTIRILMESI VEYA DONDURULMESI
boélimulne bakin.

Fircalar artik etkili sekilde temizlemedigi

veya firga asindi simgesi yanarak firganin
degistiriimesi gerektigi uyarisini yaptigi zaman
fircalari degistirin.
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Rélanti kolu grubunu ana firga grubundan
sokln.

Yeni veya ters-yuz sekilde dondurilmis
ana firgayl ana stiplirme bélmesinin
yaninda yere koyun.

Ana firgayi tahrik tapasinin Gstiine
kaydirin. Firgay tahrik tapasina geginceye
kadar gevirin ve tapanin Ustiine tamamen
bastirin.

Rélanti kolu grubunu ana stiptirme grubuna
tekrar takin. Rélanti kolu grubunu ana
sUplrme grubuna takarken rélanti kolunu
firca bélmesi eteginin yukarisinda tutmaya
dikkat edin.

Roélanti kolunu ana stiplirme grubuna
tutturmak igin donanimi tekrar takin.
Donanimi el ile sikin.

. Ana suplrme fircasi bdlmesi erisim kapagini

kapatin ve tutturun.
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ANA SUPURME FIRCASI iZiNIN KONTROL
EDILMESI

1. Yerin diz, egimsiz bir bolimUine tebesir
ya da benzer bir isaretleme malzemesi
uygulayin.

NOT: Tebe?ir veya ba?ka malzeme yoksa
f?r?an?n zeminde iki dakika d?nmesine izin
verin. Zemin ?zerinde bir cila izi kalacakt?r.

2. Kontak anahtarini ACIN.

3. Ana firgayi tebesirlenmis alanin Gzerine
yerlestirin.

4. 1-Step (Tek Adim) diigmesine basin ve 5
saniye basili tutun. Makine fir¢a izi kontrol
moduna girer. Fir¢a izi kontroll sirerken LED
gOsterge yanip sbnmeye devam eder.

NOT: Firga izi kontrolii islem dizisi sirasinda
herhangi bir anda 1-Step dligmesine basiimasi
halinde iz kontrolii islem dizisi iptal edilir.

5. Ana firga motoru calisir ve motor galisma
akimlarini kontrol etmek igin aktiator
kismen algalir. Bunun ardindan, motorun
secilmis asagi yonlu kuvvet hedef akimina
ulagsmasina kadar veya akttuatér tamamen
uzatilincaya dek ana firga algalmaya devam
eder.

NOT: Ana firganin/ sec¢ilmis yan fircanin/firgcalarin
gbézlemlenen akimi dogru araligin disinda ise
firga izi kontrolii islem dizisi iptal edilir ve ana
stiplirme sistemi hatasi gosterilir.

6. Iz kontrolii yaklagik 10 saniye siirer ve bu
noktada ana firga yukselir ve firga motoru
kapanir. Firga izi kontroli tamamlandigi
zaman 7-Step LED gdstergesi yanip sénmeyi
durdurur.

7.

Makineyi test alanindan uzaga surin.

Firca sablonun genigligini inceleyin. Dogru
firga izi genigligi 50 - 89 mm’dir
(2-3,5ing).

Firgadaki boyuna daralma fabrikada
ayarlanmistir ve firga sistemi pargalari
degistiriimis olmadigi surece ayar
gerektirmemelidir.

00582

Ana fir¢a izindeki boyuna daralma bir ugta
digerine gore 15 mm’den (0,5 ing) fazla

ise daralmayi ayarlayin. ANA SUPURME
FIRCASI iZININ AYARLANMASI bélimiine
bakin:

00601
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ANA SUPURME FIRGASI iZiNiN
AYARLANMASI

1. Firca mili yatak destedi montaj donanimini
ve rolanti kolu topuzunu gevsetin.

2. Kontak anahtarini ACIN.

3. Ana firgayi tebesirlenmis alanin Gzerine
yerlestirin.

4. 1-Step (Tek Adim) diigmesine basin ve 5
saniye basili tutun. Makine firga izi kontrol
moduna girer. Fir¢a izi kontrolU strerken
LED gosterge yanip sdnmeye devam eder.

NOT: Firga izi kontrolii islem dizisi sirasinda
herhangi bir anda 1-Step dligmesine basiimasi
halinde iz kontrolii islem dizisi iptal edilir.

Ana firga motoru ¢alisir ve motor ¢alisma
akimlarini kontrol etmek igin aktuator
kismen algalir. Bunun ardindan, motorun
secilmis asagi yonlu kuvvet hedef akimina
ulagsmasina kadar veya aktliator tamamen
uzatilincaya dek ana fir¢a alcalmaya devam
eder.

iz kontrolii yaklasik 10 saniye siirer ve bu
noktada ana firga yukselir ve firgca motoru
kapanir. Firca yukselmeden 6nce kontak
anahtarini KAPATIN.

Firca mili yatak destegi montaj donanimini
ve rolanti kolu topuzunu sikin.

Ana firga izini tekrar kontrol edin. Bkz. ANA
SUPURME FIRCASI iZININ KONTROL
EDILMESI. Ana firca daralmasini gereken
sekilde ayarlayin.
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YAN FIRGA(LAR)

Firgayi (firgalar) her giin aginma veya hasar
icin kontrol edin. Yan firgaya/firgalara veya yan
firca kasnagi gobeklerine sariimis tel veya ipleri
cikarin.

YAN FIRGA(LAR)IN DEGISTIRILMESI

Artik etkili bicimde temizlemediginde fircalar
degistirin.

1. Yan firga(lar)i yikseltin ve makineyi kapatin.
GUVENLIK IGIN: Makineyi terk etmeden veya

servis yapmadan 6nce, diiz bir ylizeyde
durun, makineyi kapatin ve anahtari ¢ikarin.

2. Fircanin merkezine ulasin ve firgayi ve
tutucuyu gobekte tutan catal pim ile pulu
sokun.

3. Yan firca ve tutucuyu yan firga tertibati
altindan ¢ikarin.

4. Yan firca tertibati altina yan fircay! yerlestirin
ve kanali yan firga gébeginde tutucu pime
sahip tutucu icinde hizalayin.

5. Yan firgayi, tutucuyu ve pulu, yan firga
gObegi lzerine kaldirin ve g¢atal pimi tekrar
gObege takin.
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YAN FIRCA iZ(LER)IiNiN KONTROL 6. Yan firca iz(ler)ini inceleyin.
EDILMESI

Sag yan firga killari saat 10 ila saat 3 yonu
Her 50 saatlik calismadan sonra veya firga(lar) arasindaki zemine dokunmalidir ve sol yan
In degistirildigi her seferinde yan firca izini firga killari, firgalar hareket halindeyken, saat
kontrol edin. 9 ila saat 2 arasindaki zemine dokunmalidir.

1. Kontak anahtarini ACIN.

2. Yan firgayi/firgalari galistirmak i¢in yan
firga digme(ler)ine basin.

3. 1-Step (Tek Adim) diigmesine basin
ve 5 saniye basili tutun. LED gdsterge

tamamlanincaya kadar yanip sbnmeye

yanip sdbnmeye baslar ve firga izi kontroli f }
devam eder.

350327

7. Yan firga iz(ler)ini gereken sekilde
ayarlayin. Bkz. YAN FIRCA iZ(LER)ININ
AYARLANMASI.

NOT: Firga izi kontrolii islem dizisi sirasinda
herhangi bir anda 1-Step diigmesine basiimasi
halinde iz kontrolii islem dizisi iptal edilir.

4. Yan firga motoru/motorlari ¢aligir ve motor
¢alisma akimlarini kontrol etmek igin
akttator kismen algalir.

NOT: Yan firca motorunun/motorlarinin
gbzlemlenen akimi dogru araligin diginda ise
firga izi kontroli islem dizisi iptal edilir ve yan
stiptirme sistemi hatasi gosterilir.

5. Aktuator(ler) tamamen uzatilincaya dek
yan firca(lar) algalmaya devam eder.
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YAN FIRCA iZ(LER)ININ AYARLANMASI

Firganin/fircalarin degistirildigi her seferinde
veya izler kontrol edildikten sonra firga izlerinin
ayarlanmasi gerektigi belirlendigi zaman yan
firca iz(ler)i ayarlanmalidir.

1. Yan firga(lar)1 ylUkseltin ve makineyi kapatin.

GUVENLIK IGIN: Makineyi terk etmeden veya
servis yapmadan dénce, diiz bir yiizeyde
durun, makineyi kapatin ve anahtari ¢ikarin.

2. Ustteki yildiz topuzu yaklasik 1/2 tur
gevsetin.

3. Firga izini arttirmak i¢in alttaki yildiz topuzu
saate ters yonde cevirin.

Firga izini azaltmak icin alttaki yildiz topuzu
saat yonunde cevirin.

4. Yan firga izi ayarini sabitlemek icin Ustteki
yildiz topuzu sikin.

5. Yan firga iz(ler)ini tekrar kontrol edin.
Bkz. YAN FIRCA iZ(LER)ININ KONTROL
EDILMESI. Yan firca izlerini gereken sekilde
ayarlayin.
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ETEKLER VE CONTALAR

GUVENLIK iCIN: Makineyi terk etmeden
veya servis yapmadan once, diiz bir
yuizeyde durun, makineyi kapatin ve
anahtar gikarin.

BUYUK COP KAPAGI ETEGI

BlyUk ¢op kapagi pedali sayesinde blyuk
¢cOp kapag etegdi yukseltilip algaltilarak blyik
¢oplerin yakalanmasina ve haznenin igine
sUpurilmesine olanak verir.

Her 100 saatlik calismadan sonra etekte hasar
ve asinma olup olmadigini kontrol edin. Her
100 saatlik calismadan sonra etek uzunlugunu
kontrol edin. Etek yere ancak dokunacak kadar
uzun olmali ama ana firgaya yakalanacak
kadar uzun olmamalidir.

-

Blyuk ¢cop kapagd etegini degistirmek igin:

1. Ana supurme firgasi bélmesi erigsim
kapagini gevsetin ve ana stplirme firgasi
bélmesinde erismek icin kapagi agin.

2. Buyuk ¢op kapagi etegini stiplirme
kafasina sabitleyen catal pimi/cengel pimi
cikarin.

74

3. Buyuk ¢Op kapagi etegini stiplirme
kafasindan ¢ekin.

4. Yeni buyulk ¢op kapagi etedini siiptirme
kafasina takin.

5. Buyuk ¢Op kapagdi etegini siplirme kafasina

tutturmak icin ¢atal pimi/cengel pimi tekrar
takin.

YAN ETEKLER

Yan etekler, ana firgca bolmesinin 6ninde

makinenin her iki tarafinda bulunmaktadir.
Yan etekler diiz bir zemin yiizeyine hafifce
dokunmalidir.

Her g?n etekleri hasar, a??nma ve ayar
a??s?ndan kontrol edin.
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YAN DEVRIDAIM ETEKLERI

Yan devridaim etekleri, ana firga bdlmesinin
her iki tarafinda bulunmaktadir. Yan devridaim
etekleri duz bir zemin yizeyine hafif¢e
dokunmalidir.

Her g?n etekleri hasar, a??nma ve ayar
a??s?ndan kontrol edin.

ARKA ETEK

Arka etek, ana firga bélmesinin arka alt
béliumunde bulunmaktadir. Digey etek duz bir
zemin yuzeyine hafifce dokunmalidir.

Etegi her glin aginma veya hasar ve ayar
bakimindan kontrol edin.

ARKA DEVRIDAIM ETEGI

Arka devridaim etegi ana firga bélmesinin arka
alt béliminde, ana slpulrme firgasinin hemen
arkasinda bulunmaktadir. Firga stiptrme
yaparken devridaim etegi ana stupulrme firgasina
dokunmamalidir.

Etegdi her glin asinma veya hasar ve ayar
bakimindan kontrol edin.

YAN FIR?A TOZ KONTROL ETEKLER?
(?STE?E BA?LI)

Tek yan firga toz kontrol etekleri ve ikili yan firga
toz kontrol etekleri, tek yan firga ile donatiimis
makinelerde tim yan firga grubunun ¢evresine
sarilir ve ikili yan firga ile donatilmis makinelerde
her iki yan firgca grubunun c¢evresine sarilir.

Yan etekler diiz bir zemin ylzeyine hafifce
dokunmalidir.

Etekleri her glin asinma ve hasar bakimindan
kontrol edin.
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HAZNE CONTALARI

Hazne contalari, ana firga ile haznenin
arasindaki acikhgin kenarinin gevresinde
bulunmaktadir. Hazne kapal? konumdayken
hazne contalara dayanmaktad?r.

Her 100 saatlik ?al??madan sonra contalar?
hasar ve a??nma a??s?ndan kontrol edin.

Yuksekten bosaltma ile donatiimis makineler:

UYARI: Kaldirilan hazne diigebilir.
Hazne destek gubugunu takin.

VAKUM CONTASI

Vakum contasl, ¢cOp haznesinin Ust tarafinda
bulunur ve hazne kapali konumda oldugu
zaman hazne filtresini kapatir.

Her 100 saatlik ?al??madan sonra contay?
a??nma veya hasar a??s?ndan kontrol edin.

SUPURME BOLMESi HEPA YAN
ETEKLERI(YALNIZ HEPA FILTRASYON
SISTEMi SECENEGI ILE DONATILMIS
MAKINELER)

HEPA filtrasyonu bulunan makinelerde siipiirme
bélmesi HEPA yan etekleri, ana firga bolmesinin
her iki tarafinda bulunmaktadir. Stiplrme
bdlmesi HEPA yan etekleri diz bir zemin
yuzeyine hafifge dokunmalidir.

Her g?n etekleri hasar, a??nma ve ayar
a??s?ndan kontrol edin.

FIRGA BOLMESi ETEKLERI(YALNIZ HEPA
FILTRASYON SISTEMi SEGENEGI iLE
DONATILMIS MAKINELER)

HEPA ile donatiimis makinelerde firga bolmesi
etekleri, ana firga bélmesinin arka tarafinda
makinenin her iki tarafinda bulunmaktadir.

Etekleri her glin aginma ve hasar bakimindan
kontrol edin.
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ANA FIRGA KAPAGI CONTALARI(YALNIZ
HEPA FILTRASYON SiSTEMi SEGENEGi ILE
DONATILMIS MAKINELER)

HEPA filtrasyonu bulunan makinelerde ana firca
kapagdi contalari, her iki ana firga kapaginin tst
ve arka tarafinda tarafinda bulunmaktadir.

Contalari her giin asinma veya hasar
bakimindan kontrol edin.

KAYISLAR

ANA FIRGA TAHRIK KAYISI

GUVENLIK IGIN: Makineyi terk etmeden veya
servis yapmadan dénce, diiz bir yiizeyde
durun, makineyi kapatin ve anahtari ¢ikarin.

Ana firga tahrik kayisi, ana supurme firgasi
kafasinda bulunmaktadir. Her 100 saatlik
?al??madan sonra kay??ta hasar ve a??nma
olup olmad???n? kontrol edin.

LASTIKLER

GUVENLIK iGiN: Makineyi terk etmeden veya
servis yapmadan once, diiz bir ylizeyde
durun, makineyi kapatin ve anahtari ¢ikarin.

Makinede (¢ adet sert lastik tekerlek bulunur:
Makinenin 6ntinde bir, arkasinda iki tane. Her
500 saatlik calismadan sonra tekerlekleri hasar
ve asinma agisindan kontrol edin.

VAKUM GUBUGU BAKIMI (iISTEGE BAGLI)

VAKUM GUBUGU FANI

GUVENLIK iCIN: Makineyi terk etmeden veya
servis yapmadan once, diiz bir yiizeyde
durun, makineyi kapatin ve anahtari ¢ikarin.

Her 50 saatlik galismadan sonra vakum gubugu
fanini hasar bakimindan kontrol edin.
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VAKUM GUBUGU TORBASININ 4. Yeni vakum gubugu torbasini vakum gubugu
DEGISTIRILMESI bélmesine takin. Torbayi vakum borusuna
tam olarak takmaya dikkat edin.

Her 50 saatlik calismadan sonra vakum

cubugu torbasini kontrol edin. Cubuk glg¢ 5. Vakum gubugu muhafazasi kapagini
kaybetmeye bagladigi, torba doldugu veya destegini serbest birakin vakum ¢ubugu
torba yirtildigi veya hasar gérdigu zaman bdlmesi kapagini kapatin ve tutturun.

vakum c¢ubugu torbasini degistirin.

GUVENLIK IGIN: Makineyi terk etmeden
veya servis yapmadan once, diiz bir
yuzeyde durun, makineyi kapatin ve
anahtari gikarin.

1. Vakum cubugu muhafazasi kapaginin
aclimasina olanak vermek icin mandal
acma yerine basin.

2. Vakum cubugu muhafazasi kapagini
yukariya kaldirin ve destek gubugunu
kullanarak kapagi acik sekilde tutturun.

3. Vakum cubugu torbasini vakum gubugu
bélmesinden ¢ikarin.
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MAKINENIN ITILMESI, CGEKILMESI VE
TASINMASI

MAKINENIN iTILMESi VEYA GEKILMESI

GUVENLIK iCIN: Makinenin bakimi yapilirken
makinenin koltugunda makineyi kontrol
edecek bir operatér bulundurmadan makineyi
itmeyin veya ¢cekmeyin.

Makine devre disi kalirsa, dnden ya da arkadan
itilebilir, fakat yalnizca énden cekilir.

Makineyi cekmeden veya itmeden dnce park
freninin devre digi birakilmis olmasi gereklidir.
Freni devre disI birakmak igin, kiigUk bir
tornavidanin ucunu elektronik fren kolu ile
gobegin arasina yerlestirin. Park freni devre disi
birakildiginda makine serbest olarak hareket
ettirilebilir.

Makineyi yalnizca ¢ok kisa bir mesafe itin veya
cekin ve 3,2 kp/h'yi (2 mph) asmayin. Uzun

bir mesafede ya da yuksek hizda itiimesi veya
cekilmesi AMACLANMAMISTIR.

DIKKAT! Makineyi uzun bir mesafede itmeyin
veya ¢ekmeyin yoksa fan tahrik sistemi hasar
gorebilir.

Makineyi ittikten hemen sonra, elektronik fren
kolu ve gébek arasindaki tornavidayi ¢ikarin.
Park freni devre disi durumdayken makineyi
ASLA calistirmayin.

GUVENLIK iCiN: Fren devre disi
durumdayken, makineyi ¢alistirmayin.

MAKINENIN TASINMASI
1. Sipurme kafasini yukseltin.

2. Yuklemeden 6nce hazneyi sokin (Algaktan
Bosaltma) veya hazneyi zeminden
uzaklagacak kadar yukseltin (YUksekten
Bosaltma). Makine %21,3 edime kadar bir
rampaya yuklenebilir.

3. Kamyonu veya romorku duz bir ylzeye park
edin.

4. Makinenin arka bélimini kamyonun veya
réomorkun ylUkleme kenarina yerlestirin.

NOT: Lastik asinmasi, rampa ylizeyi, hava
kosullari ve baska etkenler makinenin rampaya
tirmanma yetenegini etkiler. R6morka yiikleme
isl, bir makineyi gtivenli sekilde yiikleme
konusunda egitimli personel tarafindan
yapilmalidir.

5. Makineyi kamyonun veya romorkun Uzerine
surdn. Makinenin agirhgi gavenli bir sekilde
dagilacak ve kamyona veya romorka guvenli
bir sekilde baglanacak sekilde makineyi
konumlandirin.

6. Kontak anahtarini KAPATIN.

7. Makinenin devrilmesini 6nlemek i¢in her bir
tekerlegin arkasina takoz yerlestirin.

NOT: Rémorkun veya kamyonun zeminine
baglama kelepcgeleri takmak gerekebilir.

GUVENLIK IGIN: Makineyi kamyona veya
romorka yuiklerken/indirirken makineyi
tutturmak icin baglama kayiglari kullanin.
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8. Makinenin hareket etmesini dnlemek igin Makine istege bagli toz kontrol etekleri ile
baglama kayislarini, makinenin her iki donatiimig ise, makineyi kamyona veya
tarafindaki tampon tekerleklerin hemen romorka tutturmak icin baglama kayislarini
altinda sasinin arka tarafinda bulunan makinenin her iki tarafinda bulunan tampon
deliklere baglayin ve baglama kayislarini tekerlek desteklerindeki deliklere baglayin.

kamyona veya rémorka tutturun.

NOT: Baglama kayislari sikildigi zaman
kayislarin etek montaj yerinin arka tarafina
basing uygulamamasina dikkat edin,

9. Makinenin hareket etmesini dnlemek igin
baglama kayislarini, her iki 6n tampon
tekerlegin hemen arkasinda makinenin her . 5
iki tarafinda bulunan gukur bdlgede makine 10. Tum baglama kayiglarinin tamamen
sasisinin 6n tarafina baglayin ve baglama sikilmasina ve makinenin romork veya

kayislarini kamyona veya romorka tutturun. kamyon Uzerinde tamamen glvenli olmasina
dikkat edin.
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MAKINENIN KRIKO ILE KALDIRILMASI

GUVENLIK iCiN: Makineyi terk etmeden veya
servis yapmadan once, diiz bir ylizeyde
durun, makineyi kapatin ve anahtari ¢ikarin.

Makineyi krikoyla kald?rmadan ?nce hazneyi
bo?alt?n.

Kriko kaldirma noktalari, tim makinelerde dnde
bulunmaktadir.

Kriko ile kaldirma noktalari tim makinelerde
arkadadir.

GUVENLIK IGIN: Makineye bakim yaparken
makineyi krikoyla kaldirmadan énce
makinenin tekerleklerine takoz yerlestirin.
Makinenin agirligini tasiyabilecek ving veya
kriko kullanin. Makineyi yalnizca 6zel olarak
belirlenmis yerlerden krikoyla kaldirin.
Makineyi kriko ayaklariyla destekleyin.
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SAKLAMA BILGISI

Makine uzun sure saklanacaginda, agagidaki
adimlar izlenmelidir.

DIKKAT: Makineyi yagmur altinda
birakmayin, kapali alanda saklayin.

1. Makineyi serin, kuru bir alanda park
edin. Makineyi yagmura veya kara maruz
birakmayin. Kapali mekanda saklayin.

2. Akdlerin dmrunl uzatmak igin, makineyi
saklamadan 6nce akdleri sarj edin. Kursun-
asit aklleri ayda bir kez yeniden sarj edin.

3. Saklamadan 6nce akilerin baglantisini
sokun.

4. Makineyi, stipturme kafasi yukseltiimis
durumda olacak sekilde kuru bir alanda
depolayin.

NOT: Olasi makine hasarini énlemek igin
makineyi kemirgen hayvanlarin ve béceklerin
olmadigi bir ortamda saklayin.

S16 9045355 (11-2020)

75



TEKNIK OZELLIKLER

TEKNIK OZELLIKLER

MAKINENIN GENEL BOYUTLARI/

KAPASITELER
Oge Boyut/Kapasite
Uzunluk 1815 mm (71 ing)

Geniglik (Govde)

1168 mm (46 ing)

Genislik (Istege bagli sol yan firca ile gévde)

1168 mm (46 ing)

Tekerlek mesafesi

1206 mm (47,5 ing)

Yukseklik (Koruyucu tavan olmadan)

Yikseklik (Koruyucu tavan ile)

2095 mm (82,5 ing)

Yukseklik (YUksekten bogaltma ile)

(

1500 mm (59 ing)
(
(

1570 mm (61,8 ing)

Tekerlek Agikligi

1030 mm (40,5 ing)

Ana firca uzunlugu (Silindirik)

810 mm (32 ing)

Yan firga ¢api (Disk)

510 mm (20 ing)

Supurme yolu genisligi (Tek yan firga)

1170 mm (46 ing)

Sipiirme yolu genisligi (ikili yan firga)

1520 mm

Hazne hacim kapasitesi

1501 (5,3 t°)

Hazne agirlik kapasitesi (YUksekten Bogaltma)

159 kg (350 Ib)

Hazne agirlik kapasitesi (Algaktan Bosaltma)

91 kg (200 Ib)

Hazne maksimum bosaltma yuksekligi (Yiksekten Bosaltma)

1572 mm (61,9 ing)

Hazne minimum tavan bosaltma ylUksekligi (YUksekten Bogaltma)

2220 mm (87,4 ing)

Toz filtresi alani (Standart)

9 m? (97 ft?)

Toz filtresi alani (HEPA)

4,6 m? (50 f2)

Akdler olmadan agirhk (Yuksekten Bosaltma)

793 kg (1748 Ib)

Akdller olmadan agirlik (Algaktan Bosaltma)

698 kg (1538 Ib)

Yiksekten bosaltma ile agirlik (standart akdler ile)

975 kg (2150 Ib)

Algaktan bosaltma ile agirlik (standart akuler ile)

880 kg (1940 Ib)

GVWR (Yuksekten Bosaltma)

1406 kg (3100 Ib)

GVWR (Algaktan Bosaltma)

1243 kg (2740 Ib)

Koruma derecesi IPX5

EN 60335-2-72'ye gore belirlenen degerler Olgii

Ses basinci seviyesi LpA 67 dB

Ses basinci belirsizligi KpA 3db

Ses guicu seviyesi LWA + Belirsizlik KWA 91 dB + 2,98 dB
Titresim - El-kol <2,5 m/s?
Titresim - TUm vicut <0,5 m/s?
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GENEL MAKINE PERFORMANSI

Oge

Olgii

Koridor dénus genisligi (klguk kisim firgasi)

2140 mm (84 ing)

Sirus Hizi (ileri)

8,8 km/s (5,5 mph)

Siipiirme sirasindaki siiris hizi (ileri)

8,8 km/s (5,5 mph)

Hazne kalkik siris hizi (ileri)

2,4 km/s (1,5 mph)

Sirus Hizi (Geri) 4,8 Kms
Yukleme i¢cin maksimum rampa egimi - Bos %21,3/12°
Slpurme icin maksimum rampa egimi %14,1/8°

Tasima igin maksimum rampa egimi (GVWR)

%21,3/12°

Makinenin galismasi i¢cin maksimum ortam sicakligi

43° C (110° F)

Makine stplirme islevlerini galistirmak i¢cin minimum sicaklik 0° C (32°F)
GUG TIPI
Tip Miktar Volt Ah Degeri Agirhk
Kursun-asit Akuler 6 36 240 @ 20 saat 30 kg (67 Ib)
(Maksimum aku boyutlari): hizinda
28,8ing /731 mm G 6 36 360 @ 20 saat 44 kg (98 Ib)
x 19,9 ing /506 mm U hizinda
x 15,6 ing/ 395 mmY
Lityum-iyon AkU 2 paket |36 110/4,1 kWh 51 kg (112 Ib)
4 paket |36 221/8,2 kWh 83 kg (183 Ib)
6 paket |36 331/12,2 kWh 114,5 kg (252,5 Ib)
Tip Kullanim VDC k W (hp)
Elektrik Motorlari Ana slpirme firgasi 36 0,75 (1,00)
Yan supurme firgasi 36 0,12 (0,16)
Vakum fani 36 0,60 (8,00)
Fan Tahriki 36 1,20 (1,60)
Vakum gubugu (istege bagl) 36 0,71 (0,95)
Tip VvDC amp Hz Faz VAC
Sarj Cihazi (Dahili) 36 25 50-60 1 100-240
Sarj Cihazi (Dahili) 36 33 50-60 1 100-240
Sarj Cihazi (Harici) 36 25 50-60 1 100-240
Sarj Cihazi, Lityum-iyon Akii (Harici) 36 33 50-60 1 100-240
LASTIKLER
Konum Tip Boyut
On (1) Sabit Yaniyor 102 mm genislik x 300 mm dis ¢ap (4 ing genislik x 12 ing
dis ¢ap)
Arka (2) Sabit Yaniyor 102 mm geniglik x 300 mm dis ¢ap (4 in¢ genislik x 12 ing
dis cap)
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MAKINE BOYUTLARI - ALGCAKTAN
BOSALTMA

=Y
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MAKINE BOYUTLARI - YUKSEKTEN

BOSALTMA
00
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(46 in) %X S ‘®)
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UZMAN KONTROLLERI

UZMAN KONTROLLERI

UZMAN KONTROLLERI

Hem maksimum nakliye hizini hem maksimum
supurme hizini ayarlamak i¢cin uzman
kontrollerini kullanin.

UZMAN MODUNA GIRME

1. Kontak anahtarini KAPALI duruma gevirin.

2. Eco modu diigmesine basin ve basili tutun
ve Eco modu diigmesini tutmaya devam
ederken kontak anahtarini ACIK duruma
gevirin ve o sekilde tutun.

3. Hem sag yan fir¢a diigmesi gbsterge 15131

ve sol yan firca diigmesi gOsterge 15131 hizla

yanip sénmeye baslayincaya kadar Eco

modu diigmesini ve kontak anahtarini ACIK

durumda tutmaya devam edin.

4. Kontak anahtarini ve Eco modu didgmesini
birakin.

NOT: Makine Uzman Modunda oldugu zaman
tahrik islevi ¢alistirilamaz. Gerekli degisiklikleri
yapmaya devam edin, degisiklikleri kaydedin
ve degisiklikleri tamamlamak icin agsagidaki
adimlarda belirtilen sekilde Uzman Modundan
¢tkin veya Uzman Modundan hemen ¢ikmak
igin kontak anahtarini KAPALI duruma gevirin.
Kontak anahtarini KAPALI duruma cgevirerek
Uzman Modundan ¢ikildigi takdirde hig bir
degisiklik kaydedilmez.

5. Eco modu diigmesi gosterge 1si1gina ve her
iki yan firca gosterge 1siklarina bakin. Eco
modu digmesi gésterge 1s1§1 yanmali (yanip
sonen sekilde degil surekli olarak) ve sag
yan firga digmesi gosterge 1131 ve sol yan
firca gOsterge 1191 yavasga yanip sénmeli,
bdylece makinenin Uzman Modunda
oldugunu belirtmelidir.
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MAKINE HIZININ DEGIiSTIRILMESI

1. Uzman Moduna Girin. UZMAN MODUNA
GIRIS bdlimiini inceleyin.

2. Akl desarj gostergesi isiklarina bakin. Ak
desarj gostergesindeki yanip sénen gosterge
1sigi/isiklar vasitasi ile mevcut makine hizi
gOsterilir.

Gosterge Isigi/ Saatte Mil (MPH)
Isiklari Yanip
Soniiyor
111k 1 MPH
2 151k 2 MPH
31sik 3 MPH
4151k 4 MPH
5181k 5,5 MPH

3. Maksimum supirme hizi ayari (akl gosterge
Isigi/isiklarl yavasga yanip sonuyor) ile
maksimum tasima hizi ayari (aki gosterge
1sigi/isiklart hizla yanip séntyor) arasinda
degistirmek igin Eco modu diigmesine basin.

4. Hizi azaltmak igin sol yan fir¢a dligmesine
basin.

Hizi arttirmak i¢in sag yan fir¢a dligmesine
basin.

5. Yeni hiz ayarlarini kaydetmek i¢cin Eco modu
diigmesine basin. Eco modu digmesine
basilincaya kadar degisikler kaydedilmez.

Uzman Modundan ¢ikmak i¢in kontak
anahtarini KAPALI duruma gevirin.
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